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ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ПОЛУАВТОМАТ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
СТЕКЛЯННЫХ МИКРОПИПЕТОК

Метод микроэлектродных исследовании получает все более широкое 
распространение. Вместе с этим растет потребность в приборах, изготов
ляющих микропипетки, повышаются требования к ним. К таким, в пер
вую очередь, надо отнести диаметр копчика, стабильность формы микро- 
питетки, скорость вытягивания.

В литературе описан ряд вытягивающих приборов, в каждом из ко
торых -сочетаются преимущества и недостатки.

В настоящее время у нас все исследовательские институты и лабо
ратории имеют хорошо оснащенные радиотехнические и механические 
мастерские, что позволяет изготовлять конструктивно более совершенные 
полуавтоматы, обладающие рядом преимуществ, удобные в эксплуата- 
ини.

При разработке данной модели мы старались использовать многие 
преимущества уже имеющихся конструкций, объединив их в единую мо
дель. дополнив некоторыми существенными деталями.

Полуавтомат, описываемый нами, ныне успешно используется в Ин-
с т и tv те физиологии АН Арм. ССР и может удовлетворить высокие и раз
нообразные требования по изготовлению стеклянных микропипеток.

Конструкция и электрическая схема полуавтомата даны соотве'- 
твенно на рис. 1, 2, 3. .

Стеклянная заготовка (рис. 1 б) толщиной 0,5—4жж(13) укрепляете 
„ цанговых зажимах (3). Выключателем (20) подается питание прибора 
от автотрансформатора ЛАТР и по измерительному прибору 
(10) устанавливается рабочее напряжение (127 вольт). При нажатии за
пускающей кнопки (11) срабатывает реле РПТ-100. включая контакты 
К, и Ко Ток. проходя через понижающий трансформатор (ТРн).разогре- 
вает спираль начала (15), которая регулируется реостатом R, (14Լ Од- 
васт спира. реостат R» поступает на выпрямитель, собраи-
новременно то I дах д_304. обеспечивая первичную тягу
ИЫЙ по м«то80Й..С,^Хй не имеется в полуавтоматах [2, 4. 5. 6]. При- 
электромагнита (. ). чной тягн обеспечивает получение более ва-
сутствие РСГУ^”РУ ы конуса микропипетки без изменения темпера- 
риабильных форм - ■ пе ной тяги регулируется переключате-
туры накала спирали. I от 40 ао 250 г. Под воз-
,н м 11, (22) сту'П"'1;"° " “'р'^рик электромагнита (25) пеоемещается 

ерВИЧН а ^.ю Н2). на котором находится конуссрабаты- равляюще. осью ( Ьна к 
вания переключающего устройства ( ь

пускающей

вает спираль начала

действием первичной
вместе с иап
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выключателя вторичной тяги электромагнита. Регулировка вторичной 
тяги производится переключателем Ոշ (23), в диапозонеот! кг до 2.5 кг. 
.Момент включения ее регулируется механизмом продольного перемешс-

Рис. 1. а. Внешний вид полуавтомата, б. Схема конструкции полуавтома
та. 1. Шасси (разм. 500x200/85 мм), 2. Приспособление для перемеще
ния спирали накала, 3. Цанговые зажимы, 4. Опорное устройство на ша- 
рико-подшипниках, 5. Электромагнит, 6. Механизм продольного переме
щения, 7. Конус срабатывания переключающего устройства, 8. Система 
торможения. Контрольная лампа, 10. Измерительный прибор, 11. Запу
скающая кнопка, 12. Направляющая ось, 13. Стеклянная заготовка. 14. Ре- 
плятор накала, 15. Спираль накала, 16. Включатель вторичной тяги (ВВТ); 
17. Выключатель реле, 18. Ударный диск, 19. Пускатель тормоза, 20. Вы
ключатель питания, 21. Переключатель измерения. 22. Регулятор первич

ной тяги, 23. Регулятор вторичной тяги, 24. Рычажок взвода тормоза.
25. Сердечник электромагнита.

НрЯ (6) д՝альне^шем движении конус (7) размыкает контакты реле 
(17). тем самым выключая накал и электромагнит. На направляющей 

оси находится ударный диск (18), который при движении толкает пускз- 
ель тормоза (19), высвобождая тормозную пружину.
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Новая подготовка прибора к работе производится 
чажок взвода тормоза (24), после чего ось свободно 
годное положение.

нажатием на ры- 
переводится в ис-

и

Рис. 2. а. Приспособление для перемещения накала, б. Механизм продоль
ного перемещения с включателем вторичной тяги и выключателем реле.

в. Система торможения.

Рис. 3. Принципиальная электрическая схема полуавтомата

рис. 2а. Спираль

Центрирование спир ал и акала
ся пеРемещаюШИ՝'аГкРалаП(А) укрепляется с помощью прижимного винта 

ппястинками которые электроизолированы друг ог
(Б) между двумя сдвнгать спираль по вертикали, а винт (Д)-
друга. Винт (Р) позво корпус при6оря „ на клем.
по горизонтали. Питание н 
му (В).
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На рис. 26 дана конструкция механизма продольного перемещения 
(6), который позволяет при ослаблении винта (Е) переместить ось (Ж) 
с выключателями (16, 17), и тем самым регулировать момент выключе
ния реле РПТ. Для регулировки момента включения вторичной тяги слу
жит барашка (3), которая перемещает выключатель (16).

На рис. 2в изображена конструкция системы торможения. Внут
ри втулки (Л) помещается тормозная пружина (К), которая одним кон
цом укреплена к втулке (Л), а другим к рычагу (24). Втулка закрывает
ся крышкой (И). В

Такая система торможения обеспечивает надежную остановку дви
жения направляющей оси, предохраняя кончик микропипетки от по
ломки. I

Данный полуавтомат при одном срабатывании позволяет получать 
две почти одинаковые микропипетки в течение не более 40 сек., диамет
ром кончика около 0,5 микрон.

Широкие регулировочные возможности прибора позволяют получать 
неограниченное количество одинаковых микропипеток избранной формы. 
Институт физиологии им акад. Л. А. Орбели
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Վերջին տարիներում լա (ն տ ա ր ած ում է ստացել կենդանի հյուսվածքների
ներբջջա յին էլեկտրական պո տ են ց յա լն ե րի ո լա ո ւմն ա и իր ո ւթ յո ւն ր։ Այդ աջխա֊ 
տանքների իրադո րծմ ան համար անհրաժեշտ են հատուկ մ ի կրո մ ա զան ո թն ե ր, 
որոնք, համապատասխան էլեկտրոլիտներով լցնելուց հետո, օգտագործվում 
են որպես էլեկտրոդներ։ Մ ի կրո մ ա ղան ո թն ե ր ի պատրաստման համար մեր 
կողմից առաջարկվում է կիսաավտոմատ, որի մեջ մենք օգտադործել ենք 
դրական ութ յան մեջ հայտնի նման ապարատների ա ռա վե լո ւ թ յունն ե ր ը և կա
ւոարելագործել ենք որոշ կարևոր դետալներ։ Կիսաավտոմատը թույլ է տալիս 
մոտավորապես 40 վայրկյանի րնթացքում պատրաստել երկու միկրոմադանոթ 
նոտ 0,5 միկրոն տրամագծով։

նկարագրված կիսաավտոմատը այժմ հաջողությամբ օգտագործվում է 
ՀՍՍՌ, ԳԱ ֆիզիոլոգիայի ինստիտուտում և կարող է ըավարարել ուսումնասի֊ 
րողների ամենա լայն սլականջները։
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