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1ՆՉՅՈՒՆԱՎՈՐ ԿԻՆՈ-Պ^ՈԵԿՑԻԱՅԻ 
ԸՆԴՀԱՆՈՒՐ ՍԿԶԲՈՒՆՔՆԵՐԸ

Մեր առջև գտնվում է միանդամայն պարդ 1լ սռուլլվածք 
ուներող մի սարք 111ՈթԱթՈս1]ՈԱյ> որԸ մա մ անտ կա էլի ր կինեմատոգ­

րաֆի նաիյատիպն է։

Նկ» 1. Սալէոբոսկոսր

Ստրորոսկոպը րաղքրոցած է երկու, սկավառակներ ի ց ք որոնք 

հաաոաաված են հենարանի մեջ պատվող էք ի ընդհանուր ք հո-

րիղոնական առանցքի վրա։ Սկավարւակն երիրյ մեկի վրէԱ կան 
ճառագայթաձև ճեղքեր, իսկ մյուսի վրա, ներոի կողմում ճեղ- 

Հ՚Ղ՚Ւ 'ւՒՀարյ , դեաեղված են փոր/7'4 ն,ւ արն եր9 որոնք սլա ակե­
րում են ինչ—որ մ արմհի շարժման հաջորդական վւուլերր։

եթե երկու սկավառակների սլւոաման Ժաէ1 անակ սլաակեր- 
ներր դիտենք ճեղքերի միջով, ապա սարորաւկոպը հնարա- 

*1ո I'11Լ թյուն 1լաա մեր աչքերի աոջեից ան էյն ող առանՀ/Հ' փ"ք~

[•Ւ'ւ նկ֊պ՚նւղէր տեսնելու որպես նկարված՛ առարկէսյի միաձույլ
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Պատկերների ձուլման տեսողական տպավորությունը կազ֊ 

մ ում է ուղեղ Հր ֆունկցիան/ քանի որ ուղեղն առարկայ Հր շարժ֊ 

ման երկու, հ տ^որղակսրն փուչերն ընդունում է որպես միևնույն

կևրպաբանա փոխ վ։։դ առարկան.

Այս երևույթի վրա Էլ հիմնված է կինեմատոգրաֆի սկրղ֊ 

բունքր, որով կինոֆիլմի նկարահանման ժամանակ շարժումը 

բաժանվում է աոանձին մասերի) իոկ վերջիններս հաջորդական 

կարգով վերարտադրվում են պրոեկցիայի ժամանակ։

/’„կապես, եթե լուսանկարչական եղանակով կինո-ժապա֊ 

վենի լուսազգայուն շերտի վրա վերցնենք որևէ մարմնի շարժ֊ 

ման առանձին փուլերը, ապա պրոեկցիայի ժամանակ մենք 

շարժվող մարմնի պատկերը կստանանք ս>յն ձևով, ինչ փուլն֊ 

րով տեղի է ունեցել այն իրականում։ Ընդ որում շարժման 

վ՚ս՛ լԸ տպավռրելու համար բավական է, որ պատկերը մեկ 

ակնթարթ, աչքի համար գրեթե աննկատելի չափով, կանգ առնի

պրոեկցիա լի ժամ տնակ։

կինռ֊ժա պավենի լուսազգայուն շերտի վըա դրոշմված 

^Ւլ^Ւ սյո,ժևն, որը նկարված է նկարահանման տսլարաաով, 

ենթարկվում է մի շարք պրոցեսների, որոնցից հետո փռխադըր- 

վում է ֆիչմապոդիտիվնևրի*)  վրա, որոնք տպագրվում են 

որոշ քանակի օրինակներով և ուղարկվում կինոցանց շահա֊ 

գործման համ ար։

*) Հետագայում ֆիիմ^ թաղանթ, ֆիլմապատճեն ասելով մենք հաս֊ 
կանալս լ ենք ֆիլմապողէսրիփ

Հնչուն ֆիլմը։ ԸամՒ պատկեր պարունակոդ կադրերից, 

ունի նաև նաիւշավոր շավղի նման մի նեղ շերտ, որն անցնում 

4 ֆւ՚լմ/' երկայնությամբ, ծակվածքների և կադրերի արան֊ 

բով։ Այդ շերտը ֆոնոդրամ է կոչվում (ձայնագրվածը), որի 

վրա դրոշմված են լուսային մո զուլացիան ևր (տատանումներ) 

փոփոխական լայնության շտրիխների ( տաս,միկների) ձևով, կամ 

թե փոփոխական լուսանկարչական խտության շտրիխների ձևով։

 ̂ունի օպտիկական գրառման խիստ սխեմատիկ պրո­

ցեսը (թաղանթի—ւՍւՇԱՃՅ^ի վրա) կարելի է բացատրել հետե֊ 

յաչ կերպ,

Ձայնական աղբյուրից բխող հնչյունները^ որոնք դալիս են



որպես օդի մասնիկների ա լի ցանման տատանում, ընդունում 

£ միկրոֆոնը, որն այդ հնչյունային ա ատանոլէե, երը վերափո­

խում է կլեկ տրական հաւանրի համապատասխան աաաանում-

ների և հաղորդում է ուժեղացման շղթային։

^‘^"^“ոյին հաճախականության ուժեղացված փոփոխա­

կան հոսանքները փոխանցվում են յուսային մ ո դո լյաաորին 

Լայնադիր զ՛՛լ՛եիք) և առաջ են րերում հ ա։1 սւպատտսխան 
աաաանոլմ նրա աշխատանքային օրդ անում, "1'Ը ԳՒւմI' 'և'տ 
ստեղծում է նախշավոր շավիղ, իսկ վերջինս իրենից ներկա֊ 

յացնռւմ է զանազան լուսանկարչական խտություններից կամ 

շ՚՚՚ւ՚ՒՒ՚^՚^լ՚իՍ բաղկացած կււրադիծ՝ հնչյունային ա տ ս, ան ումեերի 

բնույթին համսւպաաասխան։

■ Եթե շարժվող կինս֊թաղանթի քիոնողրամի միջով անց- 

կ'ս ընենք որոշակի կտրվածք ունեցող լուսափունջ, ասլա “ւյդ 

փունջը՛ ֆռնոդըամից անցնելով՛ մողռւ լաց իայի կենթարկվի, 

այսինքն' նրա ինտենսիվությունը կփոխվի ֆռնռդրաժի վրա 

եդած շտրիխների խտության կամ չ՛ռփի փոփոխություններին 

համա պասա։սխան։

Ֆիլմի' ֆոնոգրումից րխ**ղ լուսափունջ/։ ինտենսիվության

տատանումներր հետագա վերտփոխութ էունննրի միջոցով կոյ֊ 

Ս^ԼՒ է վերած ել սկզբնական Աէ,Հ[1 յո^ցի^ե համ ապաաա։։իէ անող

Հնչյունային տատանումների, բացասությամբ մի քանի աղա֊ 

վաՂՈԼէՖե րի , որ ս։ ։ւաջացնուժ Է հնչյունային ասլարաաը։

Հնչուն ֆՒլմի վերարտադրման պբոցեսը մ,,1-յՍ կ արված 

•4» 2 նկարում։

Մաաուցոդ կասետից ^տուփ ից^ ասյա։(ւ։ավոր թ մրուկի 

միջով րյ ուրո ձգվող ֆիլմը մանում է պբոեկտոր ւ՛ ^ւ^ * այ ին

ակոոի մեջ, որն ունի ֆիլմի վրա եղած սրհտկերը շրջանակող 

^Լ։ս Ա մ ա ժէ՛ն պատուհան։ Պբոեկտոր ի կադրային պատուհանում 

ա՚ւմը լսւսս։վոբվսւ մ կ վոլտյան աղեղի կամ շիկացման լամպի 

րավականաչավ։ զորեղ լույսի աղբյուրով, որի հետևանքով կինո֊ 

ս[Ըոեկցիոն օրեկաիվն ընդունում է ի/իսա լուսավորված պատ֊ 

Հե^Ը ե մեծացրած ձևով ։իո ի։ անցում է էկրան ի վրա։

Ֆիլմը ֆիլմ ային ակոոի ց դուրս է քաշվում ատամնավոր 

թմբուկի միջոցով, ^^Ը կապված է փոխադր պ մեխանիզմի հետ, 

№լ այս մեխանիզմն ընդհատուն շարժում է հաղորդում



Նկ» 2֊ Հնչյունային կինո-պըոեկցիայի պրոցեսը:

ֆՒէՂ՚^՚է երր վերջինս անցնում է ֆիլմային ակարից։ 

կադրը փոխվելու ժամանակ կադրային պատուհանը 

է օրտյուրատորով, ոԼ՛Ը հանդիսատեսից ծածկում է 

մո մ են ս։ը։

Պատկերի 

փակվում 

վէո["վելոլ

Այնուհետև ֆիլմը անցնում է պրոևկտորի հնչյունային 

մառը, որտեղ ֆռ տո-էլեմենտի միջոցով ֆռնոդրամի լուսային 

մոդուլացիաները ^տատանումները) վերափոխվում են էլեկտրա­

կան տատանումների։

Նկատի ունենալով, որ պրոևկտորի հնչյունային մասը 

կոնստրուկտիվ նկատառումներով որոշ չափով ետ է գտնվում 

կադրային պատուհանից, ուստի, միջազգային ստանդարտի 

համաձայն, ֆոնռդրամը 20 կադր առաջ է գրանցված իրեն հա­
մ ապատ էսսխ ան ոդ պատկերից։

Պրոևկտորում ֆիլմի շարժման արագությունը հավասար 

է մեկ վայրկյանում 24 կադրի (ըստ միջազգային ստան­

դարտի)։

Ֆոտո֊ էլեմենտի առջև ֆիլմի խիստ հավասարաչափ առաջ֊



խաղաղումն ապահովելու համար պրոեկաորի հնչյունային մա֊ 

ոում Որոնվում է էէ'ի հատուկ հարմարանք յ ո մ մ կոչվում է ա֊ 

րադո։ թյան սա ալւիլիղաաոր. վև ր Հին ս կարող £ ունենալ հնտյոլ֊ 

նային մաոի {կրյան) տիպին հա մասլա աա ոիր ան սրարբել։ կոնէ»֊ 

էՈրուկտի վ լուծ ում ր

Պրոեկր։։որի հնչյունային մասի ("րը սովոր ար ար րաղկս։ րյած 

է լուսաթարիանրյ լամպի լո ւստվ „ րՀ ի րյ և միկրոօսլտի կայից) 

օս1տիկայի նպատակն է '[’/’Լ1?/9 ֆ^նողրամի վրա ստեղծել որս֊ 

շտկի տարածությամբ ու ձևով լուսային փո,րր շարիխ ք ոմԸ 

լուսավորելով էի ոնոդրամը' ընկնում է էի ստ ո-էլե մ ենտի վրա։

Որոշակի այրտղրրւթյամր շարժվող Հիսնրպրամը որոեղծում է 

լոլո արին ջի ինտեն րրիվրրլթյան հսրմասր րոտաս խան տա տան։։ւժեե բ ք 

որոնյյ ֆոտր։֊ Էլեմենտը վերափոխում են էլեկտրական հոսանրի 

տատան էէւմեեբի ք ե հաղորդում է ուժ եղա րյ ոլրյչին ք որ տեղ սպդ 

տատանումները ուժեղանում են մի ըանՒ մհ1։",։ անդամ։ 
Ուժեղացված էլեկտրական տորու անուժները մտնում են րարձ֊ 

լ։ա[սոոի մ եք, ո ր [> էքՍչտրական րոաւոանուժները վերափ էրիր վում 

են ձայնական տատանումների։

Ոարձ ր տ իր ս ռներ ը դրվում են էկրան ի մուր։ կամ էկրանի 

ետևում։ Հետևաբար դահլիճում նստած հանդիսատեսները պս։տ֊ 

Հ^մմ էոևսնելու հետ միաժամանակ լսում են նաև ""/յ“'1 ԳՒրԴ 
բովանդակս։ թյանր համապատասխան հնչյունային հաղորդում։

Ձայնի կարդսրվորմտն համար հտղրրրդման սարվշարիո ր ման ը 

ժիացվում է համապատասխան կարդս։վորիչք ոբը դրվում է 

հանդիսադահլիճում կամ հնչյունային ապարատուրայի մոտ։
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ՊՐՈեԿՑԻՈՆ<ՈհՍԱՎ.ՐՐՍա ՕՊՏԻԿԱ

ԼՈհՅՍհ ԼԱՍԿԱՏա^ՅՈՏՆԸ

Ըստ էլեկտրոմադնիսական թեորիայի, ]Ո1յոր 6աոագԱ1յ** 
թավոր ^ՕԽցիա է, որը տարածվում 4 4|եհտրօմազնիուոԱան ա֊ 
1իէեերի ձևով, որոնք ընդունում 4 աչքը և որոնք հարուցում եճ 
մի զգացողություն, որր կոփվում է ո եսողություն:

Ժամանակակից գիտությունը մատնանշում է՝ որ լույսթ 

աղբյուրները, որոնք սովոըարար լինում են ի։ ի ո ա բարձր 

ջերմաստիճան ունեցող նյութ, ճառագայթում են այնպիսի 

ալիքներ , որոնք նման էն ոագի ո-ահ իւնիկայի մեջ օգտագոբծ֊ 

վող ալիքներին և վերջիններից տարբերվում են միայն եր֊ 

կարությամր։

Էլեկտ րոմ ադե իսական ալիքի տատանումները սինուոոի^ 

գակերպ են։

Էլեկւորոմադնիսական ճառագայթների տարածման արա—֊ 

գոէթյունր չափազանց մեծ է։ Էլեկտրոմագնիսական ալիքը 

դատարկության մեջ (էլամ օդում^ մեկ վայրկյանում տարած*֊ 

վում է մոտ 300 հագար կիլոմետր արաղությամբ։
Լույսի ալիքների երկարությունը կազմում է սանտիմ 

մետրի 40 — 70 միլիոներորդ մասը, մինչդեռ ոադիո-աՈ^երՆ 
իրենց երկարությամբ նրանց գերազանցում են ավելի քան 

100 միլիոն անգամ։

Ջերմացած մարմինները ճառագայթում են շատ ուրիշ՝ 

ալիքներ էլ, բացի այն ալիքներից, որոնք ընդունակ են հա- 

րուզելու տեսողական զգացողություն։ Սակայն մարդկային 

աչքը ձի հականերգործում չափազանց երկար աէիք ունեցող

Ջ
Հ



Էներգիայի (անտեսանելի ջերմային ճառագայթներ՛), կամ չա~ 

փաղանգ կարճ ալիք ունեցող էներգիայի ( ոԼլտրա-մ անիշակա- 

^ՈԼյ^ ճաոադայթնե ր^ ճա րւսւ դայթմանը։

Հանճարեղ քիիղիկա, Նյուտոնը դեռ 1672 թվականին ա֊ 
սԼա!]ՈԼՕ^Լ է> "/' տրեի սովորական լույսը րաղկացտծ է մի 

2ա1^ գունավոր ճառագայթներից, որը կոչվում է սպեկտռր, 
Հետագայում հաջողվեց պարղել, որ ռպեկտորի գույներից յու­

րաքանչյուրն ունի “՛լիքի համապատասխան երկարություն։.

№ 1 աղյուսակում ցույց են տրված Լ"ւյ"[՛ ս'էիքնևրի 

երկարությունները, որոնք գույնի տպավորություն են դ՛՛ր­

ժում տեսանելի ճառագայթումների սահմաններում։

Բնորոշ է, որ մարդկային աչքը միանման զգայություն 

չունի տեսանելի սպեկսւորի տարրեր ճառագայթների նկաա- 

մամր։ Այսպես, օրինակ, շատ քիչ զգայուն է մանիշա­

կագույն ու կար։! իր 1\ա ռագայթներ ի նկտտմամր ե ավելի շառ, 

զգայուն' գեղին ու կանաչ ճառագայթների նկատմամր։

Աղյուսակ ^2 — 1

ՍԱ՛ Հեեր ի երկարությունը 
( Միլիմիկրոններով}

Մանիշ•սկա դույն

Կանաչ . . . 
Գեղին . . . 
նա, նջադո։ յն 
Կարմիր , . .

410
470
620
580
000 

0.’0-800

Ծա նոթություն Խիստ փոքր սգիրները ցույց տալու համար սովորաբար 

օգտագործում են հետևյալ միավորները.

Միկրոն (նշանակվում է հունական {X տառով) կազմում է մի» 
լիմետրի հազարերորդ մասը։

Միլիմիկրոն ^նշանակվում է ^^ կազմում կ միկրոնի հա֊ 
զարեր"րդ մ ասրէ

Անդստր մ (նշանակվում կ A0) կազմում է միկրոն ի տասըհա֊ 
դարեր որդ մասըւ • .



Հայտնի է, որ լույսի ճառագա թները տարածվում են 

Յ^գագիծ կերպով Լույսի ճառագայթների տարածման ուղղա­

գծության օրենքի սահմանումը հնարավորություն Լ տվել այդ 

երևույթն օգտագործելու տեխնիկայի մի շարք բնագավառնե­

րի և մասնավորապես օպտիկական գործիքներում, Լույսի 

ճառագայթի ուղղագծությունը հաստատվում է րնության մեջ 

տմենքին հայտնի մի երևույթով' արևի թավարում,.վւ

Մատնանշենք մի երևույթ ևս, որի առաջացումը բա­

ցատրվում է լույսի ճառագայթի ուղղագծությամբ

Եթե մի փոքր րաց- 

վածք ունեցող շիրմայի 

^կրաճ առավ, որոշ հեռավորոլ- 

՜ ՚—՜՜՜՜ ՜՜՜՜Ծ թյա*ն վրէԱւ դ^ևնր մի վառ.-

Ո '/"7 մ”*?) ապա հ!1^ ա յէ
_  ետևում դրված էկրանի 

վրա կ է/ ա արվի այՂ ^"^ I1 
Նկ. 3. Լույսի ճառագայթի ուղղագծությունը: հակադարձ (շուռ. տված) 

"թոշակի պատկերը (նկ>3)է

եՐԿՐԱ^ԱՓԱԿԱՆ ՕՊՏհկԱՅհ ՏԱՐՐԵՐԸ
Լույսի նաոա գայթի անդրադարձումը.— Արևի լույսով լու­

սավորված սպիտակ թղթի թերթը լավ երևում է բոլոր կողմև֊ 

բից, թեև նրա ՛հ՛ա ընկած լույսը բաղկացած է միևնույն 

ուղղությամբ ընթացող զուգահեռ ճառագայթներից։ Տվյալ 

գեպքում մենք գործ ունենք անկանոն կամ գի ֆուզիա կա՛!։ 

Յսնդրադարձման հետ։

Նկ, 4. ճառագայթի ան գրադար­
ձում ը»

Նկ, 5, ճառագայթի անղրա- 
դարձումը դո դավսր հայեյու մեջ*

ՀՕ



Այլ թան էյ եթե արևի ճառագայթով լուսավորենք հայելի 

կամ լավ հղկված թի թեղ։ Թիթեղը մի որոշ կ՚ոլմից մեղ կերևա 

2ԼաՍսլ’!)Ւն սլայծ ո» ։լո լթյամր, մինչդեռ եթե նայենք Ո ի այլ 

կողմից' նա դրեթե անտեսանելի կլինի։ Տվյալ դե պքսւմ մենք 

գործ ունենք ճտռագա էթի ։1 ի անդամ այն որոշակի ուղղություն 

ունեցող անդրադարձման հետ Հսււլիւլ կամ հայելանման անդ֊ 

բաղաբձում )։
Այն անկ քունը, որ ընկնող ճառագայթը կաղմում է հա֊ 

յելու մակերևույթի ուղղահայացի հեաք ճառագայթի անկման 

կետում, կոչվում է ա կմւոԱ աՕկյՈւն? Այդ ուղղահայացի և 

անդրադարձող ճառագայթի միջև եղած անկյունը կոչվում է 

անդրադարձման անկյուն (նկ* ^)ք
Անդրադարձման օրենքը կարելի է ձևակերպել հետևյալ 

կերպ' %

1) Անկման անկյունը հավասար է անդրադարձման ան֊ 

կյան։ ,

Ջ) Ընկնող և անդրադարձող ճս/ռադ այթնևրը գտնվում են 

մի հարթության վրա) որն ուղղահայացի վ[էայո։Լ անցնելով 

դեպի հայելին, վերակ անդնվււլմ է անկման կետում։

Ը տ.'/I՛ հարթ հայելիներիդ, էլան նաև դոդավոր (պարարս^ 

Հականյ էլիպս ան մ ան^ և ուռուցիկ հո։ յելինևր։

ների ուղղությունը։

Էինո^սլրոևկցիոն տեխնիկայի մեջ օգտագործվում են գռ*- 

պավոր հայելիներ։ Գոգավոր մակերևույթի դեպքում' ճառա֊ 

պա1?1՛ ը^՚^^սքէ՛ քննարկման պարզության համար մենք
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կանդ կառնենք գնդանման գոգավոր հայելիների վրա, որոնք* 

ամենից ավելի չասէ են կիրառվում կինս֊ պրոեկցիայի պրակ֊ 
սրիկայում  ւ

Այո հայելիների վերարերմամր միանգամայն կիրառելի 

են անդրադարձման վերոհիշյալ օրենքները։ Տվյալ դեպքում 

ուղղահայաց կծառայի 20 ^Ղ^Ղ ԴՒ^Ը (նկ*5)է որն անցնում է 
աՅԴ ՀԱյյեդու գնդի կենտրոնով (0 կետը) և ճառագայթի անկման 
կետով (շառավիղ): "

նկ“'րի վփա եղած 0 կետը կոչվում է հայելու կենտրոնՒ 

ՕՇ դիձը կոչվում է հայելու օսյ^փկական աոաևցք, aB ճառա֊
գայթը' լւնկնող ճառագայթ) 

ճառադա քթ, Յէ 30 անկ ,ուհը' 
անւ}[)(ու)ա[ւձման անկյուն»

Եթե լույսի “ւդրյոլըիդ

30 ճառագայթը1 անդթտդարձոզ 

անկման անկյուն, 030 անկյունը՛

հայելու, ‘[['ա ընկնում է մի չու֊

ոա փունջ, 11 Է* 1Լ զուգահեռ է ընթանում օպտիկական աո ան էյերին

և՜ ըտվական աչա փ մոտիկ է նրան,

մ ու ձ ա յն ճառադայթնեըը

ապա աոաջին օրենքի հա֊ 

հայելուց անդր ադա ռն ա լու ց

հետո կենտրոնանում են մեկ կետում' Ւ (^^ ^) ? կ^տը ^է11^ 

Հում է գոգավոր հայելու ֆոկուսը և մոտավորապես գտնվում է 
Օ և Շ կեաերի մեկտեղում։

կոԼԱԱ1յ|1ն հեռավորություն։ եթե թ կետում տեղավորենք 

չու յո ի աղբյուրը, ապա ճառագայթները հայելուց անդրադառ֊ 

նալուց հետո փնջով կընդանան հայելու առանցքին ղուգտհեռլ

Վերլուծելով անդրադարձման առաջին օրենքը , դժվար չի 

ԼՒ^Ւ Հաոկանալք որ եթե ճառագայթը հարթ հա յելու վրա ընկնի 

11ւ ղզտնայաց կերպով [այսինքն' եթե նրա անկման անկյունը 

հավասար լինիր զրոյիդ հետևարար անդրադարձման անկյունը 

նույնպես հավասար կլինի Ղրոյի)ք ապա ընկնող ճառագայթը 

ետ կդառնա հենց նույն ուդդա թյամր։
նույն բանը տեգի կունենա նաև գոդավոր գնդանման 

հայելու հեա) երր ճառագայթը հայելու մ տկեր^"-յթի վւ՚ա 

ընկնի նըա կենտրոնիդ։ թւստի եթե գոգավոր հայել։ ւ կենտ­
րոնում տեղավորենք լույսի աղրյուըը, ասլա այդ հայելու վրա 

ընկած բոլոր ճառադայթնեըը անդրադարձումիդ հետո կլ՚կթ^' 

կհավաքվեն կենտրոնում և, հատվելով այդտեղ, առաջ կընթա­

նան ցթիվ եկած փնջով (նկ, 7փ
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Սղեղակերպ հայելավոր լամպերում գոդավռր գնդանման 

-"Ոյելիների ՚ անդրադարձնող հատկություններն Օգտագործում 

են այն նպատակով, որպեսզի կրատերի անկյունից ցրի,է եկող 

ճառագայթների փունջը հայելուց անդրադառնալուց հետո վե­

րածեն միակցվող ճառագայթների փնջի, ինչպես ցույց է տըր- 
■ ված ./V Տ նկարում,

ճառադայթների ,քիա- 

հսվոՂ ՛ի ունջը պրռեկւոորի 

1ւաԴւ,ս,յի *11 ււլ ա ա 11Լհ սւնոէսք 

,ո “'[/'" է խիստ կենսւրււ֊ 

^'Աք/Հած լույս, Ո['Ը հար֊ 

խ՚՚լպ՛ է ցուցադրվող փիլ֊ 

*? ի լք>Լէէտվորւքտն համար։

Լոււււի 6 ա 1Նա<] սւ յթ |տ

^{. 8. ձիթի լուսավոր,,, մը պրոէկտորի քԿո^Ս-- Եթե լույսի 
կադրային պատուհանում, ՏէԱՈ1ՕզԱ1]թնհրն 01||1<] թա­

փանցում են մի այլ թա- 
՜փանցիկ մարմնի մեջ (Օրինակ’ Օթի» ասրսկսւ), ապա իրենց սկըզր- 

նակէոն ուղղությունից թեքվում են այնքան ավեփ մեծ չափով, 
որքան մեծ Հ- իրենց անկման անկյունը: .....

Դիմենք № 5 նկ“'թին* Անկման & անկյունն այն ։։։ն— 
^ԱՈլնն է, որ ընկնող ճառագայթը կա ՛լմում է միջավայրի 

ռահմս, սի ,1ոաի ուղղահայացի հես,՝ ճառագայթի անկման տե­
ղում։ Բեկման 8 անկյունս այն ա՛նկյունն է, որը գտնվում է 
րեկված ճառագայթի, և րեկման վայրում վերականգնված ուղ­

ղահայացի միջև.

Լե՛՛ցնենք այնպիսի դեպք, երր լույսի ճառագայթն ավելի 

խիտ միջավայրից (օրինակ՝ ապակուց} ուղղված է դեպի ավելի 

նվագ խտություն ունեցող միջավայր,

Այ" դեպքում ճառագայթը, դուրս գալով ավելի խիտ մի­

ջավայրի ռահմ տնից, րեկման հետևանքով ընթանում կ ^յ 

ուվՂությ"'մր (նկ. 10ի Եթե րեկման տեղում վերականգնենք 
Շշ ոլղղահայացը և չափենք անկման ու րեկման անկյուններ 

Սց, ապա հեչտոլթ լամր կհամոզվենք, ՛որ ճառԱւդայթի անկման 
ՇՑՒ! անկյունն ավելի փոքր կլինի րեկման «Տն անկյունից։

13



Նկ» 9, ճառագայթք/ 
բեկում ըլ

Նկ. /0. Առավեք [սիս։ միջավ-սյրից 
եկած ճառս։ ւլայիյի րևկռւմըէ

Հետևաբար, եթե մեծացնենք անկման 63Ւ1 անկյունը? 
ապա կարող է այնպես լինել, երր 7.13 ճառագայթն այնքան 

կթհք՚ւՒ Շ6 "Լղղտհ “՚յ՚օ ց [՚ց , որ կռահի հատվածի մակերևույթ 

թով՛ /'"կ եթե ավհլի շատ մեծացնենք ը8Ւ1 անկյունը, ա յոթ

ինքն տՏ անկյունը մոտեցնենք միջավայրի սահմանին, ապա 

կտեսնենք, ոլ։ տեղի կունենա նոր երևույթ՝ անդրադարձում?

քանի որ ճառագայթն։ այլ/։։։ դուր։։ շի դա ապակուց, այլ 

կանդրադառնա ։! իջավայրի սահմանից' ինչպես հայելուց։

Այն ^ւԱլույ1^Ը> ևրր անդրադարձած ճառագայթը կրկին 

վեըտդառնոէմ կ ապակու մեջ, կոչվում է ներ1 ին լրիվ անդ­
րադարձում»

Ամփոփելով վերոհիշյալները, կարելի է սահմանել բեկման 

հետևյալ հիմնական օրենքն ե րը

1’ Ընկնող ճառագայթը և րեկվոդ ճառագայթը գտնվում են- 

այն ուղղահայացի թե մեկ և թե մ յ"։։> կողմր, "րը վերականգնված 

կ միջավայրի ոտհԱ անի մոտ ճաոադա ,թ ի անկման կետում։

2, Լույսի ճառագայթը, ավե ,ի նվաղ [ստություն ունեցող 

մ իջավայր ից անցնելով ավելի ի։իտ միջավայր, մոտենում կ 

ուդղահայւսցին այնպես, ։։ ր տնկման անկյունը միշտ մեծ կ 

լինում բեկման անկյունից եք ընդհակառակը ք Լ թե ճառագայթն 

ակևթւ ի. իա միջավայրից դնում է դեպի ավելի նվաղ իւաու^ 

թյուն ունեցող միջավայր. ապա անկման անկյունը միշտ 
1Ւ11 ^ I' է /ինոլմ բեկման անկյունից։

3. Ընկնող ճառագայթը ե բեկվող ճառագայթը միշտ դըւո- 
նըվում են ուղղահայացի հետ միևնույն հա բթության վրա։
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ԼՒնՋ bp
tnLJ"l' ճառագայթ ի ուղղագծությունը փորձով հաստաաԼ^-

11'" (^1- 3) մ ենք պարղեցինք, ոլ։ երր էյթնևրն անգի­

նում են շիրմայի րտցվածքից, առարկայի պատկերը րավ.

առ չի լինում) որն Ղ՝1՝ս 11՝

Ուստի, փայլող (լուսավորվածի առարկայի դիմաց գնում՛ 

են սֆերիկ ապակի։ Ապակին կոչվում է սփերիկ, եթե նրա 

ևրկսլ մակերևույթներին հղկման միջսցով ղնդային մակերես 

,Lnւ՜JPlt ձև է արված, Լկամ մեկին' գնդային մակերես/յթի? 

իսկ մյուսին' հարթ մակերևույթի ձև)է Չորրորդ ապակին 

(նքր 11) կոչվում է ոսպն յա կ կամ լինդ: Ս,յդ անունը արվում է 

նաև այլ աեսակի սփերիկ ապակիների։

Լինդևրն ՂԴաԼՒ չափով

ա վերացնում են պա ակեր ի պայ֊

ծա ռությունր ք որովհեաև նրան՛ը 

մեծ չափով օդաադործում են 

առարկայից Լ1[սՈէԼ Լոլյ"ի ^ա**

Ոադայթներր։ Ընդ որում, պատ֊

ավևլի շատ կլինի, որրան պրո֊ 

^ևԱ իա Ji’ ենթարկվող առարկայի 
մակևրեսին էին ղի ավելի շատ 

մակերես կհարարերի։

* 2 3 A 5* 6

Նկ, 11, Լին ղի ձևերը.

Ա^՚Ղ՚Ղ՚Ը^ ^‘այած իրենց ձևերին, կրում են հետևյալ ա- 

նուննեըը (Տես նկ. 11J1 1. Հաբր֊ուռսւ g|jlp 2. Օրկուոուցիկ^ 

3. Հավաքող մենիսկ (ուռուցիկ-դոգավոր}, 4. Հարթ-գոգավոր-» 
5. Երկգոգավոր, 6'. Ցրող մեԱիսղ ( ղոգավռր-ռւոուցիկ).

Օգտվելով Կ՛'! ուռուցիկ Ա՚^՚ղԼ՚Յ' կառուցենք առարկայի 
սլատկերը ^Տես նկ» 12ի

8"ւյց տրված AA ոլդ1՚ղ գիծը, որը անց է կացված լինղթ 
մակերևույթ ի մեջտեղով, կոչվում կ Օպտիկական առանցք» F 
կետը կոչվում կ լինգի ֆոկուս» Այգ կետից մինչև օպտիկա կ՛ոն 

կենտրոնը եղած տարածությռւնը կոչվում է |ինղի ֆււկո էաոյին 
hhtl ավոբու թյ 1>ւ G» Յուրաքանչյուր //'*"'[ ունի երկու ֆոկուս* 

առջև ի ֆոկուս* F և ետևի ֆոկուս* p^,
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նկ* է֊. Պատկերի 1ր։ւոռւ ցումը ( առարկան 
գտնվում է օպտիկական կենտրոնից երէձ 
կրկնակի ֆոկուսային հեռավորության 

վրա և

յյ ճառագայթը, 
դուրս զալով աո ար֊ 

^"յՒ վերին կետից, 

ընթանում 4 AA օպ­
տիկական առան ցքին 

ղոԼդտհեռ հհ հասնելով 

լին՚ւ1՚ն' բեկվում է, 
ճառագայթը լինդից 

ԸնԲանում ի պատ֊ 

կեըի ներքևի կետի 

ոԼղ գութ յամը' Ի', ե~ 
տևի ֆոկուսով։ Լին֊

ղի օսԼ։է։իեէ տկան կենտ- 
ըոնռվ անցնող ^1 ճառագայթը չ/, բեկվում: ^ { և №, ճառա֊ 

հայթֆերն ընթանում են .Ո և \| ճառագայթնեըի նման։

Երկուռուցիկ լին դի միջոցով կառս լցված առարկայի 

պատկերի հիման վրա կարելի է սահ >1 անել լույսի ճառագայթ֊ 
ների ընթացքի ի այդպիսի լինվօվ] կառուցման հետևյալ կա֊ 

ն ոնները

-^* ԼՒ^ՂՒ օպտիկական կենտրոնով անցնող 

ընթանում է առանց որևէ րեկման։

2* Օպտիկական առանցքին զուգահեռ ցեպի 

Լ^ՀԸ գնացող ճառագայթը, անցնելով լի^ղի&է 

ետևի ֆոկուսով։

3. Առքն ի (իսկուսով դեպի [ինղր գնացող

ճառադայթն

հավաքակտն 

ընթանում Լ

ճա ռագա յթըյ

անցնելով լԷ^ղՒՅ9 ընթանում է օպտիկական առանցքին ղու֊ 
գահեռ։

Հավաքական լինդերն ունեն մի 2ա[րք հատկություններ^ 

ա^ է' նայած՛ ւինղի առջև առարկայի ունեցած դիրքին' հա֊ 

մապատասխանորեն կփոխվի պատկերի գիրքը։ Այսպես, օրինակ' 

նթե առարկան գտնվում է փնզ^ այնքան հեռավորության վրա, 

ար ֆոկուսային հեռավորությունից կրկնապատիկ ավեյի է, ապա 
առարկայի պատկերը կոտացփ հակադարձ (սուս տրկածշ Ա 
փոքրացած դրությամր: Այդ դեպքում պատկերը կգտնվի մեկ 

ֆոկուսային հեռավորությունից ավելի, բայց երկու ֆոկուսային 

հեռավորությունից պակաս մակերևույթում (նկ. 13)։



ւասֆ վրա ստացվոլ,! Է 

թյամր։

&թե առա՛րկան ցանվում է կրկնապատիկ ֆոկուսային նե֊ 
■Ջւա՜վորության և աոջևի ֆոկուսի մ՜իջև, ապա նրա պատկերը 

կռտացվի մեծացած և հակադարձ դրությամբ;

Այս դեպքում պատկերը կգտնվի կրկնապատիկ ֆոկուսային 

հեռավորությունից հեռու (նկ. 13)։
, Մենք նմանօրինակ երևույթ նկատում ենք կինեմատո^ 

պրաֆիական պրոեկցիայի դեպքում, երբ կինո-կադրի պատ֊ 

հակադարձ և մեծացած դրոլ֊

ՊՐՈեԿՑհՈՆ Op-bqSKW
Կին ո^սլրոեկցիոն օր եկ֊ 

^իվ^երի նշանակա թյոլնը 

հիմնականում այն էք որ 

էկրանի վրա կարեչի չին ի 

ստանա լ

■^♦ Մեծ ացրած պատ ֊ 

^ւ՛՝

2. ճիշտ պտտկեր

(քանի ռր պրոեկցիոն ա֊

՜եկ. 13. Պատկերի կւսրւոլցոլմ Լա ասր֊ 
ձրսն գտնվում է կոկնտպտտիկ ֆոկու- 
^այ['ե հևօ-ավքէրսւթյան միԼևի

պարատում կադրի վրա եդած պատկերը շրջված է),

3* Ցայտուն պատկեր։ ■

Օրեկտիվի ֆոկուսային հեռավորության որոշումը.— Կինո֊ 
պրոեկցիոն տեխնիկայի պրակտիկայում օրեկտիվի ֆոկուսային 

հեռավորության որոշումը բնադ երկրորդական դորհ չէ։ Ան­

հրաժեշտ է տիրապեւոել այնպիսի դիտելիքների, որոնք հնա֊ 

Հէ1էյվորություս տած։ որոշելու օրեկտիվի ֆոկուսային հեռավո­

րության, էկրանի մեծության և օրեկտ b'lh մինչև էկրանը 

եդած հեռավորությունների միջև գոյություն ունեցող կա֊ 

իւումը։

Սովորաբար հարկ է ջինում գործ՜ ունենալ վ^րոհ իշյաշ 

-երեք մեծություններից մեկն ու մեկը որոշելու հետ։ Ս.յսսլեսք

‘Օւփնակ* 2բ^Ւ^ կ[Հեո~ սէսրրավ11 րուՀքեեբում ավելի հաճախ հարկ 

է չինում հաշվելու էկրանի ջափմ սարքավորման ունեցած

օրեկտիվի համեմատությամբ, կամ համապաաասխան օբեկաիվի

Ջևոնարկ կինո-մեխ. հա
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և ԷՀ^ա^ի տւ[յաԼ 1ափՒ պայմաններում որոշեք էկրանից մինթձ 
*&^կտիվը եղած անհրաժեշտ հեռավորությունը։

Ստացիոնար սարքավորումներում տվեք ի հաճախ է հարկր 

լինում հաշվելու օրեկտիվի ֆոկուսային հեռավորությունը?- 

քանի որ էկրանի մեծությունը և ^^կտիվից մինչև էկրանը? 
եղած հեռավորությունը սովորաբար նախապես հայտնի է [ի^

1մ նկարում ցույց են տրված հետևյալ նշումները' ^ օր եկ֊ 

տիվի ֆոկուսային հեռավորությունն է (միլիմետրերով^ 0' 
է^ս^եմ մինչև օրեկտիվի կենտրոնը եղած հեռտվորռւթյունն է, 

(դտ^լիճի երկարությունը մետրերովս 3 էկ[յանի լայնությունն- 
է (։էետլ։երով)ք ^ էկրանի բարձրությունն է (մետրերով),- 

Ե կ^էէ՚ի լայնությունն է (24—22 միլիմետր), (է կադրի բարձ­

րությունն է (18-- 16,ծ միլիմետր),

նկ. 14. Օրեկաիվէ ֆոկուսային հեսքվո֊ 
բութ յան որոշումը»

Օրեկտ bib Հ՞֊ 

կուսային հեռավո­

րությունն ըստ էկ­

րանի բարձրության- 

որոշելու համար կա- 

1՚եւհ է օգտվել հե­

տևյալ ֆորմուլ»— 

ib 3'
D A
F a

•"11 դեպքում' 

ի=----
A

այսինքն1 օրեկտիվի ֆուկուսային հեոավորությունը հավասար, 

է դահլիճի հեռավորությանը' բազմապատկած պատկեբի կադրի 

բարձրության հետ և բամանած էկրանի րարձրո. թյան վրա,

Օրինակ.— Հաչվել օբեկո՚իվի ֆ"կ"Լոային հպավորու­

թյունը' գիտենալով, որ կինո-թատրոնի դահլիճի երկարու­

թյունը հավասար է 30 մետրի, իսկ էկրանի բարձրությունը' 

5 մետրի։
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Լուծում — Վերոյիշյալ ֆորմուլայի համաձայն նշան, 

ում ենք'

30.18 ,
F= ----------- =108 մմ

հետևաբար' օրեկտիվի ֆոկուսային հեռավորությունը պետք է 

լինի 108 միլիմետր»
'/Հանի քի համար գոյություն ունեն միայն

ստանդարտ օբեկտիվներ, ուստի պետք է ընտրել այնպիսի

ֆոկուսային հեռավորություն ունեցող 

վերոհիշյալին, այսինչն 110 միլիմետր»
Օքեկտիւ|ի տիպերը.— Պրոեկցիոն

'քեկտիվ, ոմԸ մ ոտիկ է

'11եկտիվի նշանակ

թյունը որոշելով' մենք այդպիսով ցույց տվեցինք բարձրորակ 

պատկեր ստանալու ’Անհրաժեշտությունը»

Այն պատկերը, որ պրոեկցիան օբեկտիվը տալիս է էկրանի 

վրա, նաի» և առաջ պետք է բավարարի երկու հիմնական պա­

հանջի'

1. Պատկերի որակն այնպես պետք է էէնի, որ հանդիսա­

տեսը չնկատի պատկերների թերությունները, որոնք առաջա­

նում են պրոեկցիան սիստեմի խոտորումների հետևանքով»

2. Պատկերի լուսավորումը չպետք է պակաս լինի որոշ­

ված սահմաններից»

Սրանցից հետևում է, որ ժամանակակից պրոեկցիոն օբեկ- 

տիվը “{ետք է բավականաչափ ճշգրիտ լինի ոլորտային և խրո- 

մատիկ խոտորումների, կոմայի և ասւոիգմատիղմի տեսակետից»

Գոյություն ունեն հասարակ լինգի վրիպումներն ուղդե- 

լու մի քանի եղանակ, Ծանոթանանք այգ եղանակներից մի 

քանիսի հետ.

\կ* 15* Ախրոմաա» Նկ* 10. Մենիսկայ[,ն օբեկտխի



յ? 25 նկարում ցոլյց է տրված մի օպտիկական սիստեմ, 
որը րադկաԼյա^ր է երկու.' եբկուռուցիկ և հարթ֊գոդավոր էին֊ 

^ԸէՍ* Այ ՛է ւ1’նղեր ը մեկը մյուսի հետ միացված են կան ադա֊ 

կան զմուռով (խեժ^։ Վերջինս մի Հատուկ բաղադրություն է, 

որը չի ազդում լույսի ճառագայթների ընթացքի վրա։

Երկու [ինղի զուգակցման այդ սիստեմը կոչվում է ա խ֊ 

րոմա տ։ Սվսրսմաւոի առանձնահատկությունը նաև *սյն է, 

որ նրա մեջ մտնող հիշյալ երկու Լինդերը պատրաստված են 

^Լ՚կու տեսակ օպտիկաԼչան ապակուց* երկուռուցիկ Լ^նդը 

պատրաստված է այսպես կոչված կրոնից, իոկ հարթ^դոդավսր 

ւէ^ՂԸ ֆւ1՚նսրՒց։
Ավսրոմատիկ միջոցով վերացվում են հասարակ էին ղի 

ոլորտային և խրոմս/տիկ խոտորումների թերությունները։ ՜ 

. Ոլորտային խոտսրումը և դիստորսիան վերացնելու հա֊

մար 1ԼՈ ձո*-թՀո1~ն ունի մի օպտիկական սիստեմ, ՈԸԸ կոչվում է 

մեհիսկային օթեկտիվէ

ինչպես երևում է 1Շ^րդ նկարից, մեն ի սկա յին օրևկտ 1"1ը 
ր/յյդկացտծ է երկու բոլորովին մ իանման հավւսքող ուռուցիկ֊ 

գոգավոր ապա'լԼ^ՍՒյ (մևնխմչնևրէյ), որոնք պատրաստված 

են միատեսակ օպտիկական ապակու ց։

Սակայն այ ։/ օպտիկական սիսաեմեերըք այնուամենայնիվ, 

^չեն վերացնում հասարակ [ինղի բոլոր թերությունները։

ՎիեննայՒ ֆ/պ^լ”" Պետրյվալն առաջարկել է մի պ րոեկ֊ 

’ ցիոն օբեկտիվ, որի կոնստրուկցիան հիշեցնում է երկու ախ֊ 

-րոմատ, որոնցից մեկը կարծեօ թև որոշ չափով ձևափոփված է* 

\ բաժանված մյուսից։ Միացված լինդերի մի զույգն 'ուղղված է 

Դ^ՊՒ Էկբան, իք/կ օդային միջնախավ ունեցող Լինդերի երկ֊ 

քՈԼ/Գ ՂոյւյԴԲ1 Գ^ՊՒ ֆՒէ^* Պետցվալի առաջարկած տիպի օրեԼլ֊ 

տիվը կոչվում է անհամաչափ ապլանատ/
Ապշանա տի միջոցով վերացվում են լինդի մի շարք թե֊ 

րություններ ոլորտային և խրոմատիկ խոտորումները և դիս֊ 

տորսիան, ինչպես նաև դգալի չափով պակասում է կոմայի և 

աստիդմատիղմի ազդեցությունը։ Սակայն, չնայած վերացվում 

են ոչ բոլոբ թերությունները, այնուամենայնիվ, Պետցվալի 

^Պլանասէի միջոցով կատարվող պրոեկցիան տալիս է ԼաՀ
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արդյունքներ (մանավանդ լույսի ուժեղ աղբյուրներ լինելու 
դեպքում )։

Մյուս տիպի օբեկտիվը, որը վերացնում է րոլոր թերու­

թյունները, կոչվում է աՍաստիգմատ» Այս օբեկտիվը բաղկա­

ցած է երեք աոանձին լինդերից, որոնցից երկու արտաքինները 
հավաքող լինդերն են, իսկ միջինը' ցրող։

Անաստիդմատներն ապահովում են պատկերի հաղորդման 

բարձր որակը' ամբողջ պատկերի ցայտունությունը պահպան- 

վ^^վ ընդհուպ մինչև եղրևրը,

Անհրաժեշտ է նշել, որ կինո- պրոեկցիան սարքավոբո ւ։Ու ե­
րում օբեկտիվը պետք է այնպես դրվի, որ նրա ֆոկուսը գործ­

նականում համընկնի պրոեկտորի կադրային պատուհանի կևնտ- 
բոնին.

Պբոեկցիոն օբեկտիվը պետք է միանդամայն որոշակի 

(ո*՜ղ1՚Ղ) ՂՒը՚Բ ԴԸա,Լ[1 պրոեկտորի կադրային պատուհանի նը- 
կտտմամբ։ Օրեկտիվի թեքությունը, անկայունոլթյոլնը և մյուս 

անկանոնությունները պատճառ կդաոնան պատկերի հաղորդման 

աղավաղմանը։ Ուստի օբեկտիվն իր շրջանակով ներս է տար­

վում պրոեկտորի կադրային պատուհանի առաջ գտնվող մի 
հատուկ հարմարանքի մեջ, որը կոչվում է կթեմալյերսւ։

կրեմալյերան բաղկացած կ միմյանց մեջ հագցված եր­

կու գչանակաձև շրջանակից* արտաքին շրջանակը հաստատա­

պես ամրացված է պրոեկտոբին, ի“կ ներքին շրջանակը, "րի 
մեջ հագցված է օբեկտիվը, /լացող է տեղափոխվել սիստեմի 

օպտիկական առանցքի երկայնությամբ.' մի ատամնավոր նըս~ 
տըվածքի միջոցով, ,

Եթե օբեկտիվի տրամագիծն այն՛քան փոքր է լինում 

կրեմալյերայի տրամագծից^ որ օբեկտիվը ամուր կերպով չի 
կսչջոլմ կրեմալյերայի պատերինք ապա այգ դեպքում հարկաւ

վոր ե^օբև/լտիվի և կրեմալյերայի միջև ղետեղել մի հատուկ 

առանցքակալ' լրացուցիչ գլանա կերպ շրջանակի ձևով։

ՄՒԿՐՈՕԲեԿՏՒԼՆեՐ
Եինո^պրոեկցիոն ապարանների ձայնի վերարտադրման 

մասերում գործածվող 1111 կթոՕրևկւոի^ներ» թ յ ինչպես հայտնի էց 
Օգտագործվում են լույսի շ^րիթի պատկերը փոքրացած ձևով՛ 

տասնապատիկ և ավելի անդամ) թաղանթի վրա գցելու և ուղ­

ղելու համար։

*1



^Ւկր սօբեկա քյ վ ն ե լւ ը 

{ինչպես և պրոեկրյիոն Օ֊ 

բեկտիվները) պետք է 211տ~ 
կըվ ա ծ լինեն այն ի»ոտս-֊ 

րումեերից } որ առաջաց­

նում են սիստեմի լին* 

հ^ը»
Նկ. 17. “ԿԲ„ միկրոօբեկտ[։վի

իյեման •

(հՏԱՑՈՒՑԻՋՆԵՐ)

Եոնդենսոբի Հ^րը կայացում է նրանում, որ նա լույսի 

ճառագայթները կենտրոնացնում է պրոեկցիան օբեկտիվի 

մուտքի բացվածքում և ֆիլմի վրայի պատկերը լուսավորում

է կադրային պատուհանում։
Եթե լույոի աղբյուրի պատկերը փոքր է օբեկտիվի մուտ­

քի բացվածքից, ապա ճառագայթները կանցնեն օբեկտիվի 

միայն որոշ մասով, Լույսի աղբյուրի չափի մեծացման հետ 

միասին էկրանի վրայի պատկերի պայծառությունը կավելա­

նա այնքան, մինչև որ օբեկտիվի ամբողջ մուտքի բացվածքը

լցվի Լ"լյ"Ի աՂՐյո,-Ս^ պատկերով։
Լույսի աղբյուրի հետագա ավելացումն իմաստ չունի, 

քանի որ նրա եզրերի պատկերը դուրս կգա օբեկտիվի շրջա­

նակից և հետևաբար օբեկտիվի մեջ չի ընկնի։

Լույսի աղբյուրի պատկերը, որը լիովին ծածկի օբեկտիվի 

մուտքի բացվածքը, կարելի է ստանալ զանազան ֆոկուսային 

հեռավորություն ունեցող կոնդենսոբներով։

№ 18 նկարում ցույց է տրված ճառագայթների մուտքը 

կոնղենսորային սիստեմի մեջ. Ենթադրենք Լ, կազմում է Լղ աղ­

բյուրի պատկերը, որն օբեկտիվի վրա առաջ է եկել )( կա րճա- 

ֆոկուսային կոնգենսորի միջոցով։ Նույնպիսի պատկեր կա­

րող է ստացվել ֆոկուսային մեծ հեռավորություն ունեցող 

կոնգենսորի միջոցով, եթե լույսի աղբյուրը զետեղենք ավելի 

հեռու* Լ։ կետում։ № 18 նկարի սխեմայից երևում է, որ Լ| 
անկյունները, որոնց տա կից կոնգենսորից երևում են լույսի



^րկոլ տղրյոԼբնևրը, էքիանման են և հավասար են ԷԼ անկյա­
՜նը, որի տակից երևում £ օրեկտիվի մուարի բացվածքը. Բայց 

.^^"Ւ աղրյ"է-րՒ Հեռավոբությունը, հետևաբար նաև չափը, մե֊

եկ՛ ^8* ճառագայթների մուտքը կոնգերս ո բային սիստեմի մեխ

հանում է կոնդենսոբի ֆոկուսային հեռավորությամբ) ուս֊ 

աի կարճաֆոկուսային կոն դեն սոբները պահանջում են լույսի 

.փոքր ար1բյոլրներ։ Սրանք ավելի շահավետ են։
Եթե օրեկտիվի ամբոդջ մուտքի բացվածքը ծածկված է 

ՀԼՈՆյսՒ աՂ^ձՈՆՍՒ պատկերովէ ապա էկրանի վրա ընկնող լույսի 

■հոսանքի մեծությունը կաթված չի չինի կոնդենսորի ֆոկոլ֊ 

սային հե ռավոբությունից։ Եարճա ֆոկուս և երկարաֆոկուս 

յկոն դենսորի դեպքում կադրից օրեկտիվի վրա կընկնի լույսի 

միանման հոսանք) ո Լ1 ի մեծությունը) ինչպես մեզ արդեն 

'հայտնի է) կաթված է միայն ^Լադբի մակերեսից) օրեկտիվի 

•'մուտքի բացվածքից և լոլյւ/ի աղբյուրի պայծառությունից։ 

^Սակայն (ինչպես մենք համոզվեցինք № 18 նկարի օրինակից) 
յկ,սրճաֆոկուս կոնդենսոբը պահանջում է լույսի փոքր աղբյուր) 

եսև էոլյ՚փ փոքր աէ1բյոլբԸ տարածության մեջ արձակում է 

ՀԼոլյսի փսքր հսսանք։

Սրանից հետևում է^ որ կար^աֆոկուս կոն դեն սորն ՛ավելի 

ւԼտ*Լ ե օգտագործում լույսի աղբյուրը։ Դա երևում է ճարւա֊ 

*Ղայ^^երի ընթացքից (նկ^ 18)։ Այն մարմնավոր անկյունը) 

-սրի ներսում տարածվում է լույսի հոսանքը) կոդենսորը ավելի 

•շատ է բռնում) որքան աղբյուրը մոտ է կոնդևն սորին) 

•այսինքն' որքան փսքր է վերջինիս ֆոկուսային հեռավորու֊



Կինո-պրոևկցիոն պրակտիկայում կիրառվում են այսպես 

կ ոչված կրկնակի ու եռակի կոնղենսորներ։

Կրկնակի կոնգենսորը, որը սով։։ րարտր կիրառվում է 

աղեղնավոր լամպերումդ իրենից ներկա յա ցնսւմ է երկու հարթ՜ 

ուռուցիկ լինդերից բաղկացած մի սիստեմ, որոնք իրենց գրե- 

ղաձև մակերևույթներով դարձած են դեպի շրջանակի ներսը^

& 19 նկարում ցույց է տրված ճառագայթների 
դեն սորտ յին 

լամպի մեջ։

Լ"<-յ“Ւ

մուարը կոն֊ 

ա դեղն ա վոր ՜

ШЧ РР'Ч’Ря ^~
կող ճառագայթները հա*-֊ 

վարվում են այն կետումդ.

նկ» 19* ճառագայթների մատքը կոն֊ 
դեն սորայ ին աղեղնավոր չամպի մեջ։

и’1"1[Ц Ւ!£ մՒակ1յվոՂ փնջթ 

ճանապարհին ղեաեղվում" 

է պրոեկասրի կադրայինն 
պատուհանը։ ճառագայթ­

ների այդ ընթացքը Ա,ո-

վին հաստատում է կոն դևն и ո րի ֆունկցիայի մեր բնռրռշսւմը։

Եռակի կոն դևն ո որն աչքի է ընկնում նրանով) 

վելացված է երրորդ Լ 1^4 (Հավարաղ մենիսկ^ որի
է կարճացնել ֆոկուսային թ յունը և

լույսի աղբյուրը, իսկ այդպիսով, ինչպես արդեն

որ նրան? 

նպ ա տս։ կնր 

մ ոտ Լցներ 

и սել ենք։,.

օգտագործվում են անհամեմատ ավելի մեծ քանակությամբ- 

լույսի ճառագայթներ г
Կին վորման լուսավորման սիստեմում շատ մ եծ>

են լույսի կորուստները։ Էկրանին է հառնում լույսի աղբյուրիդ 

ճառագայթած ամբողջ լույսի հոսանքի միայն 2 — 3 տոկոսը։
Եռա լինգ կոնդևնսորի կիրառումը որոշ չափով լա վարա­

նում է հոսանքի օգտագործման գործակիցը, բայց այնուամև—֊ 

նայնիվ քիէ է փոիէհատու ցանում կինո՜սարքավորսւմներ ի> 

պրոեկցիոն սիստեմներում տեղի ունեցող ընդհանուր կոր ուս տա-

Լույսի ադթյուրի հոսանքն ավելի չավ օգտագործելու հա**֊ 

մար, մի շարք դեպքերում, լուսավորման սարքն ունենում ^ 

^այելանման արտացոլիչ (ռեֆլեկտոր)։
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ֆրա հետ միասին, ինչպես կտեսնենք հետագայում, նա-*֊ 

յած Ժապավենի կոնստրուկտիվ առանձնահատկություններին), 

վերջինս կարող է ունենալ արտացոլիչ և կոնդենսոր , կամ միայն, 

արտացոլիչ։

1ԱՅԵԼԱՆԱԱՆ ԱՐՏԱՑՈԼՔՆԵՐ 
ՌԵՖԼԵԿՏՈՐՆԵՐ)

1]ինո֊պրոեկցիոն տեխնիկայում խիստ լայն կիրառում են 
գտեչ հայելանման արտացոլիչները, այսպես կոչված ռեֆլեկ­

տորները, որոնց գործածության սկզբունքը հի մեված է դոզա—֊ 

վոր հայելիների վրա։

Լոլյ"ի աէ1Լլյոլ“Լ,Ւ հոսանքի գործակիցն ավելացնելու հա­

մար, րավական է ^յդ աՂ^յուԼէԸ զետեղել գոգավոր հայելու 

մոտէ ինչպես ցույց է տրված ^ 20 նկարում։
$վյէսԼ դեպքում լույսի հոսանքը, որն րնթանում է դեպի 

օրեկտիվի հակադիր կողմը, վերադառնում է ռեֆլեկտորի մի֊ 

ջոՍո,1* Այնպիսի էֆեկտ է ստացվում, որ կարծես թե ամեն 

ուղղությամբ լույս արձակող միթելանի լամպի փոխարեն 

Լու՜յս 4՜ տրձակում կրկնաթել լամպ, որն իր ամբողջ լույսի, 

հոսանքն ուղղում է միայն դեպի մեկ կողմ (նկ* 21^։

Նկ> 30* Հայելանման արտացոլիչ ունեցող յամպ։



^րռվհծտե ռեֆլեկտորի գործողությունը հիմնված է անդ­

րադարձման վրաք ուստի խրոմատիկ խոտորում ջի կարոդ ա- 

չաջանալ* բացի դրանից) ռեֆլեկտորներում չռւյսի կորուստը 

■մեծ չի լին ում է

Հայելանման արտացոլիչ^

ների պարփակման մեծ 

կյուրեները) հետևաբար 

լուսափնջերի անցքերը, 

քավորություն են տալիւ

տա գործելս լ հարթ 

Լռ^յռԷ հոսանքի մա 

կոսը։

ան— 

նաև 

հնա-

օ^

արւրյուրՒ

75 տո-

հայ ելա սո աս արտացո­

լիչները կառուցվում են ՂԴալՒ 

չափով մեծ համեմատական

անցքով [լույսի ուժովդ, քան 

թե եռա լին զ կոնդենսորը։ Այդ 

կառուցվածքը հնարավորություն

^4’ *1* կրկնակի ^ե լի ստացումը'
արտացոլի միջ^ց-փ

է տալիս Լույսի ա 1^յոլ՝և,է հՈՈանքըէ կոնդենսորի համեմատում 

քէյամրէ օգտագործել համարյա եռակի չափով ավելի։

եկա ւսի ունենալով) որ սովորաբար ստացիոնար սարքա­

վորումներում հայելանման արտացոլիչներ ունեցող լոլսավո- 

քէ^երի մեջ լույսի աղբյուր է ծառայում վոլտյան աղեղը,

^մԸ դո քծնական ում կետավոր աղբյուր է, ուստի նրա կրատերի 

■ պատկերը^ ի տարբերություն կոն դեն սորային սիստեմի) պետք 

է զետեղվի կադրային պատուհանում։ Այդ առթիվ Հլուսախըն֊ 

ձռրի* տրամագիծը պետք է որոշ չափով մեծ լինի կադրի ան- 

ձյունագծից , մոտավորապե ս հավասար լինելով 40 միլիմետրի։
ձինո—պրոեկցիոն պրակտիկայում կիրառվող գոգավոր հա­

յելանման արտացոլիչները սովորաբար պատրաստվում են մե- 

^աՂՒց կամ ապակուց։

Ապակե արտացոլիչ հայելին մշակելուդ հետո (քերում, 

^^ձ^ւմ) նրա արտաքին մակերեսը պատում են արծաթե 

շերտով (ամալգամայ) որը մթնոլորտային ազդեցություններից 

& մեխանիկական վնասվածքներից պաշտպանվում է մի այէ 

մետաղի շերտով, օրինակ' պղնձով, որը զատված է լինում
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գալվանական եղանակով և ամրության համար ծածկված է լի֊ 

նում րրոնղի փոշու խառնուրդ ունեցող լաքով։

Այն նյութը) 11 Լ՛ՒՍ պատրաստում են ապակե հայելանման 

արտացոլիչներ, պետք է բավարարի լույ"ի աղբյուրի բարձր 

ջերմաստիճանի մեծ դիմադրության պահանջներին (ինչպես 

կոնդենսորի ապակին)։
Մետաղե հայելանման արտացոլիչների ներքին մակե­

րևույթը, արտացոլման մեծ ընդունակություն ձեռք բերելու 

համար, ենթարկվում է հատուկ մշակման և հղկման։ Հայելա­

նման արտացոլիչների ձևը կարող է էին և լ <լ նմանման, ^{|1Ա|Աա“ 
նման և պաթաթոլական*

Շատ կինո-սարքավորումևեր օգտագործում են գոգավոր 

հայելիներ' որպես ավելի Լման և ավելի հեշտությամբ պատ­

րաստվող հայելիներ։
էՏՕՄ Պ »-ի պրոեկտորի ապակե արտացոլիչի տվյալները հե­

տևյալներն են' V' 60 միլիմետր, տրամագիծ' 1/0 միլիմետր, 

ընդգրկման օգտակար անկյուն' մոտավորապես 110®։ թանի որ 

էՏՕՄՊ»֊ի աղեղնավոր լամպի ածուխները գրված են ^որիղո- 

նական^ ուստի հայելին կենտրոնում անցք ունի։

Լուսավորման օպտիկան երբեմն բաղկացած է լինում ար­

տացոլիչից և կսնդենսորից, Այդ սիստեմը հնարավորություն 

է տալիս լույսի աղբյուրն օգտագործելու խնայողաբար, այսին- 

քըն Լ"ւյսՒ աղբյոէ-րՒց ՂեսԼՒ օբեկտիվն ուղղել լույսի մեծ հո­

սանք։ Այս սիստեմի մյուս առավելությունը այն է, որ հայե­

լին, միակերպ անդրադարձնելով ղանաղան երկարություն ու­

նեցող ալիքների ճառագայթները, դրանց հետ միասին անդ­

րադարձնում է նաև ինֆրա-կարմիր ճառագայթներ, որոնք ու­

նեն ^ Ը  ̂ային ավելի մեծ ներգործություն։
Սակայն ինֆրա-կարմիր ճառագայթներն անցնելով կոն֊ 

գենսսրի լինդով, խիստ մեծ չափով կկլանվեն, որի հետևանքով 

էՒ^Ւ տաքացումը կնվաղի։

ՊՐՈեԿՑՒՈՆ ՕՊՏՒԿԱՅՒ ԽՆԱՄՔԸ ե1 ՆՐԱ ՃԵՏ 
ՎԱՐՀեԼՈԽ ԵՂԱՆԱԿԸ

Հիշատակենք պրսեկցիոն օպտիկայի խնամքի և նրա հևա 

վարվելու մի քանի կանոններ.



7» Օպտիկան, մանավանդ օբեկտիվը, չպետք է հաճախ 

քանդեր 0րեկտիվը պահանջու մ է ուշադիր հավաքում և ուղե­

ղում (յուստիրովկա) օպտիկական բարդ գործիքներով, իոկ նրա 

պրիմիտիվ հավաքումր կարող է պատճառ դառնայ պատկերի 

ս* դ ա վա դւէան ը^ էկրանի վրա։ հս եթե աոանձին անհրաժեշտ- 

տոլթյսւն կա օրեկտիվը քան դև լու է ապա հավաքելիս հա լ/կա֊ 

‘["Բ է էինդերն դդուշռւթյամբ դնել իրևնց տեղը, ոլշադրոլ֊ 

թյուն դարձնելով նրանց ճիշտ դիրքի վրտ։ .

2* Պրոեկցիան օպտիկան ամեն կերպ պահպանել մեխա­

նիկական վնասվածքներից (քերծվածքներից և այլնի

3* կեղտոտ, յուղոտ մատներով ձեոք չտալ օպտիկային։
4. Ջպեւոք է չափազանց հաճախ սրրեր֊շէիել լինդերը 

(երբ Դա անհրաժեշտ չէի որովհետև մակերևույթի ավելորդ 

շփման հետևանքով լինդը կկորցնի իր հղկված ությունն ո Լ. 

Հ^ԼԸ' .

3, Սրբելու համար կարելի է օգտագործել մաքուր ղամշ^ 

կ ամ թե մի քանի անդամ շվացված քաթանի կտոր։

6* եթե չոր լաթով օրրելը չի տալիս հարկ եդած ար» 

դյունքը. ապա որպես հեղուկ կարելի է գործածել սպիրտ կամ 

եթեր, որոնցով պետք է մի քիչ թրջել Բ՛՛թի կտորը (վսեմով 

փակված լինդերը հիշյալ հեղուկներով սրբելիս անհրաժեշտ է 

հետևել, ։։ր հեղուկը չհասնի փակցրած տեգին, որովհետև սպիր» 

ար լուծում է կանադական զմուռը, որով փակցված են լին֊ 

Ղերը)’

7' Եթե շրջապատի օդի ջերմաստիճանի հետևանքով օրեկ-

տհ։Ա՛ ապակիները Հր տնում են Հդ կապես չին էէւմ է ձմե-

ոը> սՂՒ՚ւ կինոյի աշխատանքի ժամանակ}, տպա հարկավոր է 

օրեկտիվին հնարավորություն տալ է տա ջանալու]) աստինանա՝- 

թաթ [ոչ մի դեպքում չի կարելի օպտիկական սիստեմը տաքա- 

Ցև^^Լ չտա՛՛լով կամ մոտեցնել տաք վառարանին}։

ԸՆԴՃԱՆՈհՐ ՏեաՕՅՈհՆՆեՐ
էկրանր կարևոր տարր է կինո֊պրոեկցիոն կոմպլեկտում* 

էկրանի նշանակությունն այն է, որ սարքավորման օպտիկա*
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^կտն սիստեմի։ հե։ո միասին հանդիսատեսին ճիշտ հաղորդի 

թաղանթի վրա եղած լուսանկարչական պատկերը։

Էկրանն երր կ^^ելի է րամանել երկու տիպթ արտացոլող 

պրոեկցիայի էկրաններ (նկ. 22) և միջանցուկ (թափանցիկ) 

՜ սԼ1ս,^5/1էսյՒ էկրաններ (նկ. 23)։
Մեր ուշադրությունը կենտրոնացած կլինի արտացոլող 

էկրանների վրա' որպես կին ո֊ պրսեկցի սն պրակտիկայում ավելի 

տարածված էկ րաններ ի ։

եինո^ թատրոնի սարքավորումները սովորարար ունեն շըր֊ 

ջանակի ձևով սև [վավիշիր պատրաստված էկրաններ։ Շրջանաւ 

կի նպատակն ավելի որոշակիորեն ա ո.ան ձնացնևլ պատկերը 

'- ե առավել նպաստավոր ձև տալ նրա եզրերին,

ս։ ։1 անտկսմչից հեէոաղստությունները ցույց են ւոտլիս) 

ո1’ ֆՒւ,րլրի ընկալման ավելի հաջող պատրանք ստեղծելու հա֊ 
մար էկրանի շրջանակը կարող է լինել լո£.սավորք րնդ որում 

լուսավոր շրջանակի պայծառությունը էկրանի պայծառու֊

Նկ* 22. Արտացոլող պրոեկցիայի Նկ. 23- Մի ք անցուկ
րանըւ պրոեկցիայի էկրանը։

Հրյ"լնհ շատ ավելի քիէ պետք է լինը մոտավորապես 50---60 
֊անդամ։-------------------------------------------------------- .

■ էԿՐԱԱ ՋԱՓԸ ե< ԴՒՐՔԸ •
Ամենից ավելի նպաստավոր է համարվում այն էկրանը, 

■արի լայնությունը կազմում էր հանդիսասրահի երկարության 

ւ^Տ—1^6 մասը։
Լկրանի ձեը կաիւվաե է կինո֊կադրի ձևից։ Ըստ որոլմ 

֊էկրանի բարձրությունը կազմում է կինո—կաղրի լայնության 

^մոտավորապես 3^4 մասը։
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էկրանի վրա Լա ղավա դվա ծ պատկեր ստանալու համար 

անհրաժեշտ է էկրանն այնպես դներ որ պրոեկցիայի օպտիկա֊

կան առանցքը գտնվի էկրանի կենտ քոնում 

լինի նրա մակերևույթին։

Եթե պրոեկտորը էկրանի կենտրոնի ՚

և ուդդաձա յա3

համեմա տությամր

չափազանց բարձր է դրված, ապա պատկերը կունենա սեղա­

նաձև տեսք, որովհետև դեպի էկրանի ստորին մասն՛ ըն­

թացող ճառագայթների ուղին ավելի երկար է, Հան թև 

դեպի վերին մասն ընթացող ճառագայթների ուղին։ Նմանօրի­

նակ երևույթ տեղի կունենա էկրանի ուղղահայաց կողմերից՝ 

մեկում» եթե պրոեկտորը չափազանց շատ տանենք մի կողմ։

Փորձերը ցոԼյց են ավելք ՈԼ9 սովետական սիստեմների 

պրոեկտորի թեքության թույլատրելի անկյունը կազմում է 

12°։ Անկյան առավել մեծացումը կաղավաղի էկրանի ձևը և 

աղավաղման դեպքում 1լն վազեցնի պատկերի որոշակիությունը?' 

թացի դրանից, օպտիկական առանցքի չափազանց թեքությոլ- 

նը միանգամայն աննպաստ պայմաններ կստեղծի պրսեկտորի՛ 

աշխատանքի համար (կդժվարանա ճիշտ յուղումը և այլն) և 

մանավանդ հայելավոր արտացոլիչ ունեցող աղեղնավոր լամ­

պի համար (սխալ կլինի աղեղի բոցի դիրքը և այԼ^)։

Ւսկ եթե հանգի սադահլիճի ձևը և կինո֊ թատր ոնի շենքի՝ 

ճարտարապետական առանձնահատկություններն անհրաժեշտ են- 

դարձնում պրոեկտորը դնել անկյան տակ (օրինակ՝ եթե ապա­

րատի սենյակը պատրաստված է պատշգամբի վրա)։ ապա տվյալ 

դեպքում էկրանը պետք է դրվի թեք դիրքով (նկ* 24)։ Էկրանի՝ 
թևք դիրքը թույլատրվում է միայն այն դեպքում , երբ պրո֊ 

եկտորը կենտրոնից իջեցված է լինում ուղղահայաց կերպով։՝ 

^րա հետ միասին էկրանի թեքության անկյունը սահմանա­

փակվում է այն բանով, որ թեկուզ և պահպանված էի^ ի էկ* 

բանի մակերևույթի նկատմամբ օպտիկական առանցքի ուղ­

ղահայացությունը, այնուամենայնիվ էկրանին մոտիկ նստած՛ 
հանդիսատեսները պատկերը կտեսնեն աղավաղված ձևով, այ֊ 

սինքն էկրտնը նրանց համար կունենա սեղանաձև տեսք։

Էկրանի թեքության սահմանները կարող են որոշվեք 

միայն գործնական ճանապարհով, յուրաքանչյուր կոնկրետ.՛ 

դեպքում առանձին,
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1*4* 2*- էկր^Ւ ճիչտ ղիրՀԸ*

էկրան ի թեքության անկյունը որոշելիս հարկավ։։ լ։ է ա- 

ասֆն որդվևլ այն բանով, որ հանդիսատես^ևրի աոավևլ մեծ մա­

սը պատկերը տեսնեն ճիշտ, չաղավաղված ձևով։

Պրոեկտորը էկրանի նկատմամբ ճիշտ Գ^^լը ^ էէ էէանը 

հանղ իսատեսներ ի տեղերի նկատմամբ ճիշտ դնելը կազմում է, 

բարձրորակ ցուցադրման երաշխիքներից մեկը։

էԿՐԱՆհ ԽՆԱՄՔԸ

էկրանը, ինչպես նա և կինո-պրոեկցիոն սարքավորման ամեն՝ 

մի տարրը, պահանջում է համապատասխան խնամք և հսկո­

ղություն, Վատ ձգված էկրանի կտավը ծալք եղած տեղերում 

պատկերի անհարթություն է ստեղծումէ ճեղքերն ու պատռված 

տեղերը ստեղծում են այսպես կոչված «խոռոչներ», որոնք- 

խիստ իջեցնում են ցուցադրման որակը. Փոշոտ ու կեղտոտ 

էկրանը այնքան է նվազեցնում լուսավորությունը, որ նույն­

իսկ հզոր աղեղնավոր լամպը չի կարողանում փոխարինել լու­

սավորության կորուստը.

Հաճախ ՛ատ լուսավորվածության պատճառը փնտրում են

օպտիկայի մեջ, մինչդեռ

չարիքը հանդիսանում է էկրանի փոշոտությունը։ Ուստի պետք-

է սիստեմատիկ կերպով հետևել էկրանին,- իսկույն վերացնել- 

Ւ"ԼՈ1' անկանոնությունները։



Անհրաժ՛եշտ է ուշադրությամբ հետևել, որ էկրանի վրա 

փոշի չնոտի։ 'երա համ ար հարկավոր է էկրանի փոշին պարբե֊ 

րարար սրբել հատուկ, հետք չթողնող փափուկ խոզանակով և 

մի Ք1Ղ է^աՍ շորով (եթե էկրանի կտավը դրա*եիր չի վնասվի)։

էկրանը փոշուր պաշապանելու շատ էավ հարմարանք է 

^■կթանի վարագույրը* Շատերն էկրանի վարագույրը համարում 
են միայն դեկորատիվ ձևավորում և դա հա յարելով Հավելորդ 

■շռայլությունդ հրաժարվում են վարագույր սարքելուց։

Նկ^ 25, Վարագույրէ

Պետք է ենթադրել, որ մոտիկ ապագայում էկրանի վա~ 

յւագույլւը պատշաճ կիրառում կունենա կինո-ցանցում։
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ՖԻԼՄԱՊՈԶԻՏՒՎ.
ՖհԼՄՄՊՈՋՒՏՒՀՒ ԴեՐՆ Ոհ ԿԱԶՄՈՒԹՅՈՒՆԸ

. Ֆիթապողիտիվը մի նյութ է, որի վրա նեդտտիվտյին

թաղանթից վ։ւ։ խանդվում է պաակերը' ոյումետը և քիոնռղրամը 

(հնչյ ո ւ ն այ ին շ ավի ղը),

Պո-ւիտիվային թաղանթը (ֆիլմտպողի111 ա ^Կա տի~ 

^“յԼ՛^՛ թաղանթից տարբերվում է իը հ ա մ եմ ա աաըալւ վ՚ոքր 

է91ւսէսէԼդսւ Հհ ալ ի} յա մչւ։

*Ւննա.թյան արէնհն.չ> կ1Հհո֊պչրոԼկրյ խսյի հս/քքաչք /լիչրաովէէղ 

'^/'չ՚^ապռղիաիվնեբը՝ 35 միլիմետր լայնության ունեցող (111 բ- 
^ԱԱ թաղանթի վրա, և 15 միլիմետր լայնություն ունեցող նեղ 
թէԱ ղ ան թի Հր ա ր

Կինս֊ թաղանթը բաղկացած է ւիայլոլն թա ւի անցի/չ հենքիդ, 

"1'1' ‘[է"" 4"' մ Պլատինի ի։ավ՝ րրոմտրծաթի լուոաղղայոլն հա֊ 

զիկներով, որոնք կազմում են լոլո ան կա ըչական պատկերթ խ

Ժելատինի խավը ոովոըաըաը անվանում են լոլոաղդա֊ 

յուն թավ կամ ձմոՆԷ ւ iiU.lt
Նորմալ թաղանթների հենքը ոլատրաաովոլմ է ցե|ուլո|1֊ 

*^9* Տելսպոիղի աչւ ա ադչրո ւ թ յան հիսնական հէրւմքը հւսնղիսա*֊ 

նոլմ է րամրակը, որն իրենից ներկայացնում ի համարյա 

զուտ րնական ց1>լու|ող> "1'5 հեշտությամր մաքրվում է ամեն 
■տեսակի կեղտոտ։։։ թյոլններից։

Զտված ցևլոլլողը ենթարկվում է Ըիտրսւց 11 ան^ այսինքն՝ 
ցելու լողը մշակվում է աղոտաթթվով և ծծմբաթթվով։ Սրա 

հետևանքով էլ թաղանթը կոչվում է (ւ իտրոցե| ուլողա յ|ւն/
Տելուլողի նիտրս/ցման պրոդուկտը, 11,3 --- 12,5 տոկ։։—

սանոց աղոտի պարունակությամբ, կոչվում է կօլոկսի|իՍէ
Նիարոցելուլողտյին հենքին ճկունս։ թյան հատկություն֊ 

նեբ հաղորդելու համար կոլսկոիլինի լուծույթին ավելացնում 

են պլաօտիֆիկատոյւներ» Որպես պլաոտիիիկատսր կիրառվում է

1) Թադանթի հենք ի և լուսազգայուն խավի միջև կա այսպես կոԼ[ած 
■մի ենթախավ, որը հենքն ամրացնում է լուսազդ:սյուն խավին։

•Զեոնարկ կինո-մեխ. համար-- 3
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քափուր (կամֆորա). այսպիսով, նիտբոցերռլռղի մեջ 10—15 
սա կաւ քափուր խառնելու, հետևանքով ստացվռլմ է ցելուլոի~ 

Ղ^ին հենք:

Նխոր „ցելս Լ լողային թաղանթի գլխավոր թերությունը' 

դյո*-1“"վս'ռռւ թյւււնն է։ Ցելու լոիդը բոցավառվում է 160° ’Հեր֊ 

ձութ յան մեջ և այրվում է պայծառ գեղին բոցով։ 8ե լուլս իդի 
այրում՛ը կարող է պայթյունի ձև ընդունել, եթե թաղանթը 

գտնվում ի փակ տեղումդ օրինակ' ւոուփի մ/Հ, արկղի մեջ 

և այլն։ Թաղանթը կարոդ է բոցավառվել նաև այն դեպքում, 

երբ 2-3 վայրկյան կանդ առնի պրոեկտորի կադրային պա֊ 

տոծհանում ։

ԱյՐ՚Լ՚՚Ղ քյելուլոիղը հանգցնելը շատ դժվար գործ է, որով­

հետև ցելուրփդը կարող է այրվել նաև առանց օղի, իր մեջ 

պար ուն ա 1լէ/ ոՂ Թթվածնի միջոցով,

Ս՝յ1"ԼոՂ թաղանթի բոցը մարելու համար կարելի է օգ­

տագործել ջուր։ Այրվող թաղանթը հանգցնելու տեսակետից 

ավե,ի րով արդյունք են տալիս ավաղը և հատուկ չոր կրակ֊ 
մ արիքներէ։։ .

Այսպիռռվ, նորմալ նիտբոցե լու/սգա յին թաղանթ ի բնո­

րոշ առանձնահատկություններն են' թափանցկությունը, 

ճկունությունը և դյուրավառությունը։

Ղյիաբոցե լռւլռդա յին թաղանթի դյուրավառությունը բա­

վական սահմանափակում է նրա կիրառումը, մանավանդ դըպ- 

րռցական և սիրողական կինեմատոգրաֆիայում։ Այո հանգա­

մանքն անհրաժեշտ դարձրեց նոր նյութեր որոնել թաղանթի 

հենք պատքասսւեչու. հաւք աք։

Գժվարավառ նյութերից' ավելի շատ կիրառում է գտել 

ացհտիյցելոլյոզր» Վերջինս իր քիմիական-րաղս/ղրռւթյամրներ֊ 
կայացնում է ցելս։ լողի քացախաթթվային եթեր, Թաղանթի 

ացետիլցևչուլոգային կամ, այլ կերպ ասած, ացետատային 
հենքն ստանում են հետևյալ կերպ.— զտված ցելուլոգը մշա­

կում են սառցային քացախաթթու պս։րունակող 

անհիդրիտի խառնուրդով, փոքր քանակությամբ 

ծծմբւսթթու. էլամ քէոլւավոլւ ^1*^^

քա ցսյ խսյյին 

ավելացնելով

Լցևտատային թաղանթը պատկանում է ճչա 1Լ"Լ"Ղ^ թա­
ղանթների շարքին. Այս կոչումը պայմանական է, որովհետև
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ացետատային թաղանթը նիաըոցեչ,չլողային թաղանթի համն֊ 

մտտությամր միայն ավելի դժվար է տյրվում, տողով գունատ 

ծխացող րոց, որն ավելի շուտ նման է մարմանդ այրման, 

քան թե վասվելուն/

Ացետատային թաղանթը հեշտ է հանգցներ

Պատրաստելու, իր մեծ արմերի հետևանքով, ացետատային 

թաղանթն օդաագործվում է գլխավորապես 10 մ ի։ իմետրանոց 

6 ե Ո ԳԼդ՛1՜ "' "I '՚ ‘II' ՛•՝ 1"/Ւ հաւք ոյր, նկսէտի ունենալով, որ վ։իլմեր 
պատրաստելու համար ավելի քիչ թաղանթանյութ £ ծ տիւ ո֊ 
վում ։

Պ.լա"*ոիեիիկտտորների կիրտոման հետևանքով ացետատա֊ 

յ1’^' թաղանթի ա առ ձգական հատկությունները որոշ չափով 

ցածր են նիտրոցևլուլողային թ աղտնթից։

Հետև արար ացետատային նեղ թաղանթի րնորռշ հատկու­

թյունները կաղմում են թափանցկությունը, ճկունությունը 

և P”ւ■JL ՛խռվելը.
Թեև ացետատային թաղանթ ի պատրաստումը, նիւորո րյելու֊ 

լողային թաղանթի հաէք ե ւք ա սւ ո ւթյա մ ր , շ ա էէէ սւ էք ելի թ անքլ ^ 

նստում, այնուամենայնիվ ա ^դ թաղանթը շ ։ս հ ։ո դործմս։ն հա֊ 

մաթ ավելի ընդունելի է։ Ս,ցեա աս։ այի^հ թաղանթը շահավետ 

է իր 1էոԼո1ք ^^^^կ^^-թ յ*ււ-ննևլ։ ։։էթ այրվելու, կշ,Հի ե ծավալի ւոե֊ 

սակե տիրը թավս։ կան է ասել, որ լիամեէ/էըաժ ֆիլժ'ի նեղ իժ ա֊ 

ղան իքը կշռում ք- 3/7 կիլոդրտմ, իսկ նույնպիսի նորմալ ժտ֊ 

^1ավենը կշռում է 23 կիլողրամյ ս,յէ [ս Ամր" */* նեղ ժապավեն 

ֆիէ^ր կշռում է ավելի ՛թան վեր անդամ պակաս։ Եթե նորմալ 

Ժ տ սլավենի վրա մեկ կինս֊ ծրադ1’ՐԸ ‘Ղ'?1'ն հ,"2’1"'1 գւ՚՚՚՚վ"^ ե 
2^400 մե ա ր է ասլւէէ նույնպիսի ծրաւք իր նեղ ժէսպտվենի վրս։ ղր~ 

րավոլմ է ընդամենը 970 մետը, այսինչն 2,3 անդամ պակասք

ՖՒԼՄԱՊՈՋՒՏՒՎՒ ՋԱՓեՐԸ
Նորմալ ԺէԱԱ]ա1|եհ--  Հենը ի հաստությունը տ ատ ան վում է 

0,12֊ իր մինչև 0,13 միլիմետրի միջև, լոէ.սւս։լդ տյուն իւավի 

(էմուլսիայի} հաստությունը' 0,01-ից մինչև 0,03 միլիմետր։
Ժէաղավևնի լայնությունը (33 միլիմետրի հնտր ավր։րու֊ 

թյո^ է սէէէէլիս երկու կողմերում տեղս։ վոր ելու սլերքիորա֊ 
ր ի էւն անցքերը (ժապավենը պրոևկաորի ա տամքէտ վոր թըմր֊
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ուստի բնական է, որ ֆիլմի տուրքադրման ժամանակ պատկերի 

կ^դԼ-երր պրոեկաորի մեջ դրված են լինում « դ լ/„ իվայր »,

Նեղ ժապավեն- 36 միլիմետր լայնություն ունեցող 

ժապավեն/, վրա դե,„եղում են պատկեր/, կադրը, ֆոնոգրումը 

և պերֆորացիոն բացվածքները, որոնք ընթանում են ժապա­

վեն/, մեկ կողմով, /> տարբերություն նորմոպ ժապավեն/,, 

բացվածքները դրավռմ են մ/,այն „եկ կողմը, /, ոկ մյՈԼՈ կող­

մը դրավված է վանող բա մով, Յուրաքանչյուր կադրին ընկնում 

է մեկ պերֆորացիոն բացվածք,

էմուլսիայի դարձման կողմը կա/„ված է ,ո պաղրոլթյան 

եղանակից, կոնտակտային տպագրության դեպքում էմուլսիան 

պ^Ք է դարձած լինի դեպի լույսի աղբյուրը, ի„կ օպտիկական 

տպադրոլթյան դեպքում' դեպի օրեկտիվը,

1կ. 29. Նեղ Ժապավեն ի 

սխրխւրացխւն թափվածք ըւ

հեղ ժտ որս դեն վ, իլմտպողիս, իվի 

չափերը (միլիմետրերով) ց"ւյց են 

արված յ\, 28 նկարում, ինչպես ե­

րևում կ նկարից, նեղ ժապավեն 

ֆ1’Լ՚Ղ’ կ“՚ՂՍի Հավաս,,,ր է 9.65)^7,21 
միլիմետրի, իսկ ֆոնոգրումի լայնու- 

թ յո ւ նը ' 1,65 մ ի Աւմհէո րի։

յ? 29 նկտրում րո1-յց են աըր- 

ված նեղ ժապավեն ֆ ի լմ ապող ի տի վի 

ս[ե րֆորացխ/ն բացվածքի չափերը։

ՖՒԼՍԱՊՈՋՒՏՒՎհ ՄԱՇՈՒՄԸ ՇԱ/ԱԳՈՐԾՄԱՆ ԺԱՄԱՆԱԿ
հարելէ է մատնանշել ֆիլմապո ղի տիվի շահագործման 

ժամանակ մաշվելու, երեր՛ գլխավոր պատճառ, որոնք ամենից 

ավե/ի հաճախ են պատահում պրակտիկայում, ղրանք են 
քերծէ| ածք (յերր, որոնք առաջանում են ժապավենի թե էմուլ~ 

ոիական ե թե ցելուլոիգային կողմում, չափազանց տաքացա.մը 

և փ1սրուՕոէթյան մեծացումը, որոնք առաջանում են լույոի աղ­
է՛ յուրի ուլտրա-մանիշակագույն և ջերմ սպին ճառագայթների 

Ազդեցության հետևանքով, պերֆորացիոն բացվածքների մա*
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շումք/ որն առաջանում է պրոեկտորի մ եի։ ան ի կսր կան մառերի 

(թմբուկի, տկոռների, անվակի) ազդեցությամբ։

Ժապավենի վրա շի քերծվածքները մեղ մոտ հայտնի են 

Շ անձրևն անունով, որը հատկապես Նկատելի է լինում Էկրանի

վրա. '/•երծվտծքներն արւոյ ջանում են այն բանից, ժտ պա֊

վենը շփվում է թմբուկի կողքերին, ֆիէժային ակռսներին, 

անվակներին և այ,նւ /'արի դրան ից է քերծվածքներ առաջա­

նում են Նաև ֆիէժը վևրա ւիաթաթե լիւր ։

Ժապավենի վրա եղած քերծվածքներն դգալ/ք չափով ի֊ 

ջեցնում են կինս- ցուցրսղ րման որակը և նպաստում են պողի֊ 

^ՒՀՒ տեխնիկական պիտանության նվաղմանը։ *Լյ։ս յած շա­

հագործման պայմաններին* ժապավենի վրա քերծվածքներ 

կտրող են գոյանալ ամորտիղացիայի ղ անաղտն ժամկետնե­

րում ք ընդ որում բնական է, որ ինչքան Լսէվ լինեն շահադործ» 

ման պայմանները, այնքան ավելի ուշ կգոյանան քերծվածք­

ները։

Էինո^ցուցադրման որակը իննում է նաև կանձրևի# երե-

վոլյթիցէ որովհետև պաորկևրի վք^յի քերծվածքները հանդի­

սատեսին խանգս/րում են ոյուժետի բով ընկալմանը, ի^կ ֆո-

նոգրամի քերծվածքները հնչյունի վերարտադրման ժամանակ

աղմուկ են առաջացնում, որն զգտլի չափով իջեցնում է ֆ^է^ֆ 

հնչյունային հ ա տկո ւթյուննե րը։

Այժմ խոսենք այն մասին, թև ինչպես է պողի տիվը 

մաշվում ճառագայթային և ջերմային էներգիայի աղդեցու֊ 

թյաժր։

Շահագործման պրոցեսում պոզիտիվը չորանում և սեղ-

Ժբվում է* ըստ երկայնքի 1,5 տոկոսով ու ըստ էաժ^քՒ ^-ր^ 

տոկոսով։ Զորացման հետևանքով ժապավենի քաշը նվաղում է, 
իսկ սեղմումը անդրադառնում է ժապավսնի գաբարիտային 

տվյալների վրա։ Այո առթիվ բնորոշ է հետևյալը.-- ‘դոդիտիվը 

չորանում և սեղմվում է իայսինքն ([ծերանում# էյ ոչ միայն

*դըոեկտորով անցնելէս, այլև նույնիսկ 

պահվում է բարձր ջերմաստիճանի մեջ։

Լուս տնկէսրչա էլ ան տ ռավևլագոլյն

այն դեպքում, երբ

ւնեցող

Ժապավենը ենթարկվում է լույսի աղբյուրի ջերմային ճառա­

գայթների դգալի ազդեցությանը։ Ժ'ապավենի մուգ տեղերը
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“"ԼԿՒ մեծ քանակությամբ ջերմային ճառագայթներ են կլա­

նում, քան թե լուսավոր տեղերը, որի հետևանքով մուգ աե- 

գերի տաքացումը ղգա լի չափովք ավեչի շաա է լինում, Լույսի 

^'քմային աղդեքռլթյսլնր նվաղ!,քնում է (ի իլմա պողի „, ի վի 

առաձգական հատկությունները, այսինքն թուլ,„քնում յ ձ ըգ- 

վելսւ ընդունակությունը, որոշ չափով ավելացնելով ամրու- 

թյ՚՚^ը՝

Փիլմապսղիաիվը, կ„րքնելով իր առաձգական հատկռւ- 

յ?յո,"եներըէ դառնում է ավելի դյո, րաբեկ և, որպես գ բա հե- 

աևանք, ավելի [„„քելի է դառնում կին ո-պրո եկտորի ամեն ո,ե- 

մւակ ներգործության հանդեպ։

Փխրունության ավելացմանը (այսինքն'' ձգման տոկոսի 

^ կրկնակի ծալքերի նվաղումը) նպաստում է նաև լույսի 

/յյՍ.էյՈ'-1'Լ' ոլրորա-։1 անիշակադույն ճառագայթների աղգեցռլ֊

^/րկԸակի Տ՜ալք էր ի քլսԸակը

նկ. 30, Ֆիլմ[, ան ց ո ԼէՈւ երվէ ^վփ
նրա փխրուն ու թյան վրա է

^զղերո ւթ յոլնը

.^‘ձու^,Ս։ ^էս 3 ե Դ V ^  ̂I1 !1 ուչարա^մտնխշակադսւյն ճաոադա ^թներխ 
ա զղեց ու թյա մր նվաղում է ֆխչմապո ղիտ ի վխ ամրությունը։

Պրոեկտսրխ մեջ պողխտխվխ փխրունսւթյան վրա ուլտրա^ 

մ ան խշա կա դույն ճա սադայթներխ թողած՛ ա ղդհց ո ւթյունր Սոլյ’յ 

է արված № 30 նկարում, սրտեղ արսդխսանհրխ աոանրըխ հա-֊ 

■մեմատ դասավորված են պողխտխվխ անցման փուլերը^ խոկ
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օրդինատների առանցքի համեմատ ցույց է տրված փթրոլ—- 

Պայթյունը ըստ կրկնակի ծալքերի քանակի։

Ւնչպես կորագծից երևում է, պողիտիժ ի շահագործման ժա­

մանակ փխրունությունը զգալիորեն աճում Է, եթե անցումների 

^կզքփն պոզիտիվը ունենում է ^^* իժ ավելի կրկնակի ծա լքեր f 

ապա 200 անցումներից հետո փխրունությունը աճում է 41^ թ- ով, 

այս ինքն ' կրկնակի ծոպքերի թիվը հասնում է մինչև 28-ի։
Պոզիտիվի փթրռւնոլթյռւնն ավելանում կայն պաաճաոովք 

որ հենքից գոլորշիանում են մնացորդային լուծիչն ու քափու­

րը և ժելատինային շերտից (էմուլսիայից)' Հուրը։

Ւնչպես արդեն ասել ենք, սեղմվելու հետևանքով նվաղում 

է պոզիտիվի չտփը, այսինքն' թաթավում են էայնքի ընդմի- 

հումները և պերֆսրտցիոն բացվածքների • Հափե[1ը։

եթե ֆ[Ղ.դ լայնքի ընդմիջումների թաթուումը մեծ մա­

սամբ պատճառ, Է դառնում , որ ժապավենի համար չափա զանց 

ազատ դրություն ստեղծվի փիլմային ակոսում ("Լ՛ի հետևան­

քով կադըը ճոճվում է էկրանի վ[էտ)։ ապ։ս պերֆռրացիոն 

բացվածքների չափերի մեջ եղած ընդմիջումների ի։աի։տումը 

տարբերություն Է ստեղծում պերֆորացիաների ք^՚յլի ^ տյն 

թմբուկի ատամների քա J/l* միջև. որը ժապավենն առաջ է 

շարժում պրոեկտորի վրա» Պերֆորացիաների քայլի և թմբուկի 

ատամների քայլի տարբերությունը պատճառ. Է դառնում,ո ր ժտպա^ 

վենը պլ ռեկտորի վրա առաջ շարժվելս։ թ մ բուկի ոչ բոլոր ատամ­

ներն են մտնում համապատասխան պերֆորացիան բացվածքների 

մեջ, տյլ ինչպես ցույց Է տրված № 3l նկարումդ ատամների 

մի մասը կառչում է հաջորդ պեբֆռրացիոն բացվածքների 

եզրերին։ Ժապավենի պերֆորացիան բացվածքների քայ[ի նը- 

վազումն առաջ Է բերում թմբուկի ատամի ավելորդ լարումդ 

որը հաղթահարելով մեծ զիմ սպրոլթյունը^ կարտում է պողի֊ 

տի1Լմ^ ընդհուպ մինչև պերֆորացիան հատվածների պատռումը։

Պոզիտիվի փթրունոլթյտն ավելացման հետևանքով Ժա­

պավենը կպատռվի, չկարողանալով հաղթահարել թիտ ծ ա լքեբի 

և ձևափոխությունների պատճառով առաջացած լարումները։

Այսպիսով մենք կարող ենք արձանագրել, որ առաձգական 

հատկությունների կորուստը և մեծ սեղմումը նվազեցնում են
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պողի տիվի տեխնիկական պիտանությունը և պատճառ և it֊ 
դառնում ֆիլմի վաղաժամ մաշվելուն։

Նկ. Ց1. ՊևրֆորացխսԳևրէ և բզրուկի ատամ-եր/։ .
յա։յլեր[։ տարրերությունը։

Այո առթիվ րնորոշ է այն հանգամանքը, որ շահագործման- 

ընթացքում ֆիլմ տպողի տիվն իր տեխնիկական պիտանու­

թյունը կորցնում է անհավասարաչափ կերպով- եթե -I ի գրա­
ֆիկ պատրաստենք, որը ցույց աա պոգիաիվի աեի,նիկական 

պիտանության նվագումը ժամանակի ագդեցության հետևան­

քով, ապա կորագիծը մաոավոըապեո կունենա այնպիոի ձև, 

ինչպեո ցույց է արված № 32 նկաոում, որտեղ է֊ն շահագործ­
ման ժամանակն է (ցուցադրումների քանակը), Ո֊ն' պոգիաիվի֊ 

տեխնիկական մաշ,լալությունը' սակոռներով,
Պոգիաիվի մաշվելու երրորդ պատճառը պերֆորացիաների 

մաշվելն Է. Բացի պոգիաիվի հնանալու հետ կապված պատճառ­

ներից, այո մաշումը տեղ/, է ունե նում պրոեկցիոն մեխ անի,լմի 

մեքենայական մառերի աղղևց „ ւթյան հետևանքով,

3>իլ՚քի վաղաժամ մաշումը կարող է հետևանք լինել նաև 

պ՚պի՚՚՚իվի ft ոտանգարտ (խոտան) լինելուն (/„„տպ՛ում' ընդուն­

ված ընգմիջ„Լէքեերից), , ,
Ոչ ստանդարտ պողիս,իվ կարելի Է համարել հետևյալները,— 

ժապավենի ոչ ստանդաըտ հաստությունը— Այ" դեպքում, 
եթե հաստությունը շատ է լինում, ժապավենը կպաստվի



-սեղմվելուց, երր անցնում է պրոեկտորի վրայով ք%^ 
ակռսռվք անվակնել»ով)։ Ւսկ եթե հաստությունը քիչ է լինում}

• 32, Ֆիլմի պիտանության նվաղումը շահագործման ընթացքում։

֊•Ժապավենը դարձյալ կպատռվի իր ռակավ ամրության հետե֊ 

վանքով։ .

ժաւտալեհի ոչ ստանդարտ լայնությունը.— Այռ դեպքում, 
.եթե լայնությունն ավելի/ էյ ժապավենը կթալվի ե կպատռվի 

■$№ային ակոսում։ Ւսկ եթե լայնությունը պակա// էյ ապա 

Ժապավենը սլրոեկտորի վրայով անցնելիս կենթարկվի այսպես 

'ւՂ՚Լ ած ([ ճ//ճման » 9 դուր// կ[^մլն ի թմրուկն երից ք կծռ•1խ Ս.յ>ւ 

^ոԼոր^ նույնպես պաաա/ատում են ժապավենը և փչացնում 

նրա առանձին մ ասերը։

Ոչ ստահդորտ պերՓորացիաՏ.— Այս շարքում կարելի է 

պասել պերֆորացիոն բացվածքի սխալ չս/փերրք պերֆորացիա֊ 

^երի քայլի անճշտությունը} պերֆորացիաների րացակայոլ֊ 

թր՚ւնըյ պերֆորացիաների շախմատաձև դասավորումը (երր
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՝պերֆորտցիոն ր ւ։էժ!Լածքները խիստ 

ված չեն 1չէ։էրչչ*ի երկու- կողմ ծրումի։

համւսչտ վւ ս ր են դու սավոր֊

Պերֆորացիաների մաշվելուն պտտճտրլ են դտսնում նտև

սլԼ^եկէոորի մևի/տնիկակտն մասերը, քանի որ ս1ոէԼի,ոի •/ր 2[Հփ~ 
Հում I՜ պրոեկւոորք, մեթտնիղմի աո.ան ձին մաէէե րին, որո նք 

■ղանաղան չարի ով կարող են ^։ղդել պսղիտիվի պիտանության 

վրա։ .

Պրոեկտորի մեխանիկական մաոերի տղդեցսւթյամր աստ* 

Հացող մաշման պաաճաոների տարրին կարելի է դասել հետե֊ 

յտւը
ա) Կոների թեքությսւնր»-  Եթե պրոեկտորի մատուցող 

կամ ընդունող կոճերի րարձւոկները (կրոնշտեյն} ճիշտ չեն

դըվոյե^ տպա ժապավենը կանցնի թմրուկի վրա կամ թմրուկից 

^’^ի P ^Հ- ձևով։ Գրա հետևանքով պերֆորացիաների մեկ 

կողմը կհագթահարի չափազանց մեծ լա լար. մ, "(՛ի էետևանքով 

ժապավենը «կսողա» թմբուկի վր՚՚՚յԼ՚ժ կար)' թե կկալարվեն սլեբ~

ֆորացիան/րբը։ I
բ) Փաթաթիչի ձգումը»— Պերվրոըարյխր/յկ կտրտվածքներ 

կամ նույնիսկ ժապավենի պատռվածքներ կտրող են առաջ ՛ե՛՛՛լ 

այն րանի հետևանքով, որ վերին կամ ներքին կոէփ շփման 

{ֆԼ՚Ւևսէ’"^) մեթանիղմը պիրկ է- ձգված լինում։ Այ" դեպքում 

հարկավոր է ճիշտ կարգավորել ֆրիկցիոն սիստեմը։

Փաթաթիչը նույնպես կտրող Է •Բ"՚2՚1)2^Լ",Լ թի՛"" ձգել 
ժապավենը/ եթե ռուլոնը կփաթեթ՝) ճիշտ փաթաթված չէ/ օրինակ 

կլի՚՚լ՚՚աձե է*
դ) Սեղմող ձողերի վրա գոյացող ա յրռւ ցքրէ — ծ/^ւ նոր, դեռ 

չցուցադրված պո ղի տիվն անցնում է ֆիլմային տկսսսվ, թարմ 

էմուլսիայի մասնիկները է/ևում են սեղմող ձողերի վրա 

և րարձր ջերմ ասաիճանի տակ պնդանում են։ Զոդերի վրա 

մետցած էմուլսիոն այգ թավը կոչվում է այթՈԼցք» Այրուցքը 

կարող է գոյանալ նաև այն դեպքում, ևրր պսղիրոիվը կեղտոտ/ 

վէՈջՈէՈ է լինում։ Ձողերի վրա եղած այրուցքը ժապավենի 

համար ստեղծում է շատ մեծ արգելք, որը կարող է առաջ բերել 

թոր քերծվածքներ։ Գրա հետևանքով պերֆորացիաների վրա 

կարող են առաջանալ կտրտվածքներ։ Չափազանց մեծ արգե­

լակումը սլատճառ կդառնա ժապավենի պատռվելուն։
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Ն^։ 33, Զամշով ծածկված՛ 
սեղմող ձողէ

Նկ» 34, Թմրում)ի մաշված 
ատամը»

Օ»յ[,ր,լքյքի աղդևոսւթյու^/ը կանխելու համար խորհուրդ է 

ս*Լէ։[Ոէ-մՀ 100 ~ 800Հը տեխնիկապես պիտանի նոր ֆ^Լ^ 8ՈՏ՜Սա^ 

ՂԼ՚^ւՒ11 օ,քտսյդ/էրծհ լ մահուդով կամ զամշով ծածկված՛ սեղմող՝

ձողևր (^կ* 3$)։
դ) Թմքուկի մաշված կամ ոչ նիշտ ատամները.— Մյ„ ձեռ­

նարկի մ)։ հատուկ հատվածում մենք հատկապես կանդ կառ­

նենք կինո֊թմրռ։ կների կոնստրուկցիայի հարցերի վրա։ Սյ"~ 

տեղ մաւոնանշենք միայն, որ պրոեկտորի վրա ժապավենն 

առաջ շարժող թմբուկները պետք է ունենան ստանդարտ չավր 

և ա տա ւէեերի որոշակի ձև (սԼրոֆ11ւ)է Եթե այո պայմանը չպահ­
պանվի, ապա պերֆորացիաները արագորեն կփչանան և, հե­

տևաբար, կկրճատվի պոզիտիվի օգտագործման ժամկետը։

Հա յանի կ, որ ժապավեն։)։ պերֆորացիաները ժամանակի 

ընթացքում հմաշվումո են։ Պերֆորացիաների ((մ ուշում ը)> րնո- 

բոշխում կ նրանով, որ բացվածքների անկյունն երում գոյանում 

են փոքր ճեղքեր, որոնք այնուհետև դառնում են պատռվածք­

ներ (նկ. 35),
Պերֆորացիաների մաշվելու պրոցեսը կարող է արագա­

նալ, եթե չհետևենք թմբուկների ատամների վիճակին։ Մաշված

ճճ



■աաաւՖերը կսաե՚լՏե հ պոզիտիվի շահ ադոր ծման սխալ ռեժիմ և

.պերֆորացիաները կպա,սովեն ժամանակից շուտ՛. Այդ ըսուին

հատկապես նպաստում I; թմբուկի մաշված ատամի կեռանման
ձևը (նկ. 34), Ֆիլմը ս/րւէււջ շտրմեչու “['"Հին թմբուկի էէ» 111411 մ [1 
կառչում է պերֆորացիայի եզրին և կտրվածք ի աո,,,ջ րե֊ 

բում, յ\տ 3" նկարում ցույց ի տրված պատռված սլեր/իորա֊ 
^յիա^ևրո Լ պււզիտիմը.

ն/[, 35. Պերֆորացիայի պատռումը։

Հ'1'1' ավոր է մ եք՛ ուշս՚ղրսւթյտմբ հետևել թմբուկների 

<ատա/Ու/։լ ի վիճակին, ոչ մի դեպքում թույլ չտալ մաշում, ոըը 
<կռրռտաբԼ ը I՜ ժապավենի հաւ\ աը,

Նայած ոլոդիաիվի շահազործ մ ան պայմաններին և տեխ­

նիկական վիճակին' մ ,ս պավևնի օդաադոըծ մ ան մամ 1լե,ոնե լ, ը 

էլալւող 1ւն ո,աըր/ւլւ լինել.
Ֆիլմերի շահ ադոլւծ մս/ն ււովետ ակտն կքւնրւ* ս արքա վոր ու.մ֊ 

՛ների պրակտիկայում պոզիտիվի օգտագործման 500 — 600 րու֊ 
ցադրումր անթույլատ^ևլիորեն քիչ Էէ Հետևապես պետք է մ ի^ 
հոցներ փնտրել այգ մամ կետը երկարացնելու համար/

ՊւաՏքՎհ ՕԳՏԱԳՈՐԾԵՆ ԺԱՄԿեՏՐ եՐԿԱՐԱՑՆեԼՈՏ 
ԵՋՈճՆեՐԸ

Բալլի պոզիտիվի մաշումը նվազեցնելու այն միջոցներից, 

տրոնց մասին խոսեցինք վերևում, անհրաժեշտ է նաև մատ֊

45



նանշել մի շարք միջոցառումներ, որոնց նպատակն է ամեն 
կերպ երկարաձդ ել ֆիլմերի օգտագործման ժամկե տը։

կարևոր միջոցառումներից մեկը' պոզիտիվի պա[1Ա1ֆիննլը 
կամ մոմելն է, այոինքն' պերֆորացիան շավիղը մի տեոակ 

օծել պա ր տֆ> ինի , մոմի կում կառնաուրի խառնուրդով։

Պերֆորացիան շավիղների (ժապավենի եզրերի) մոմումը 

հեշտացնում է պոզիտիվի առաջխաղացումը ոլրոեկտորումդ 

որովհետև նվաղում է պրոեկտորի մեխանիկական մասերի ներ­

գործությունը ժապավենի վրա։ !'ացի դրանից, նվաղում է նաև 
այրուցքի ֆւասակար ազդեցությունը։

Անհրաժեշտ է նշել, որ մաքուր պարաֆինն առաջ է րե֊ 

բում որոշ մածուցիկություն, ուստի պարաֆինի և կառնաուրի 
խառնուրդը շատ օդտ ա կա ր կլինի։

Ժապավենը պետք է պարաֆինել թև պողիս: խոները վտԸ^

ձակալութ յամ բ պատճենահան դործարաննեբում և թե 

ն ընթացքում վարձակալական րաղա֊

ներում կամ պբոեկցիոն ապարատների սենյակներում։

Հաբկավոր է մատնանշել ժապավենը պաշտպանող ծած֊ 

[•ու յթի ^ ի եղանակ ևս» դա րսքհ ծածկույթն է։ ^ժբախտարտբ 

դեռ թլան 1աքե ծածկույթի բավականաչափ էֆեկտիվ ար֊ 

դլունքներ։ թայդ պետք է հուսալ, որ այդ ուղղությամբ կա֊ 
տարվսղ աշխատանքները դրական լուծում կտան հարցին։.

Պողիտիվի օգտագործման ժամկետի երկարաձգման համար
ոչ նվաղ կարևոր միջոց է նաև ժապավենի պարբերաբար մաք֊ 

միաժամ տնակ խոնավացնումբումը: Մաքրումն ու. լվացումը 
են ժապավեն չ/։

Ժապավենը հարկավոր է
թյան, P“'jg յուրաքանչյուր 100

մաքրել րոտ տնհբաժևշտու֊ 
սեանսի ց հետո առն վաղն մեկ

անդամ՝ ո։ոացի՚>նս։ ր կինոներում և յուրաքանչյուր Ձ<) սեանսից 

հետո աոնվաղն մեկ անգաԱ՝ Zl'№l կինոներում։ Ժապավենի

մաքրումը պետք է հեռացնի այն կեղտն 
աակվոէմ է պոզիտիվի վրա ցուցադրման

ու յուղը։ "ՐԸ կոլ^ 
և տեղափոխ ութ յան-

ժամանակ, Պոզիտիվը կարելի է մաքրել թե մեկ և թե երկու. կող֊ 

մերէը-
Պոզիտիվի մաքրման համար կիրառվող հեղուկը պետք է 

բավարարի հետևյալ պայմաններին.— պետք է լուծի և հեռա֊ 

ցընի ճարպերն ու հանքային յուղերը, բացասաբար Հաղդ ի
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համար։ Ցե չուլս դ։ս յին հենր ունեցող ժապավենի մաքրման- 

համար) որպես հեղուկ կիր առում են րսծխածնի քտորոքր/րտաի 

(10 ծավալ]) ջրի (20 ծ ա վո։ խ է ե ր ր Ո ր րչտյին րօւաիլային սպիրտի 
(100 ծ ա վա [ ] ի։ ա րւն ո ւրգնե ր ։

Ացետիւցհլու 

մաքրման համ ար

(ա րյե աաա աձին] ժապավեննե րի

կտրելի 4՜ առա հէք աե

գործածությունը' քացախաթթու ( ս ։ո ռց տն մ ան ]- մեկ մոր/) էի 

զելինի ձՈէ'Ղ —& մաս, ած ի։ ածն ի քոր ռս։քլորաա — 1000 մաո։
Յելուլս դա ձին Հենք ունեցող ժապավենը մ արրում են հապ­

տուկ մեքենաների մեջ) որոնր րաղկարած /Հհ զամշյա քիոեռա^

յին ե հյուսվածրե լիս եռային։ խոզանակների րրիոա1րԱեերից, ո֊ 
րոնց միջով անցնում է ժապավենը' մաքրվելով ու [Հ^ցվ ե/ով։ 

Ացետատային ժապավենը մարրեչիո) հեզուկով թրծում են

մի կտոր նոր էիա ւիու/չ զամշ ե թեթե կե րպ"վ որրում են ժա֊ 

պ“'վե՚նը։ 'երանից հետո 10—15 ք1աձ 1'հյ,,է^է թողնում են) որ 
հեղուկը ցնդի՛ ասրս սրրսւմ են /էո ր զամշով։

Պոզիտիվի օգտագործման ժամկետի վր ա ՂՂԱ1/1' տղդե֊
ցություն I՜ գործում պրոեկտորի Հի^^^ԷԸէ մանավանդ երբ 
վերջինս կեղտոտ և անկանոն Հ՜ լինում։

Պոզիտիվի օգտագործման ժամկետի վք'ա պրոեկցիոն մ և֊ 
խան ի ղմի թողած ազդեցությունը կանխելու համար անհրաժեշտ 

է յուրաքանչյուր մասն ոկոելու ց առաջ մորքուր շորով սրրեչ 
պրոե/րոորը և ստուգել նրա աշխատանքի ընթացքը։ Հարկավոր- 
է նտև ուշտդր ությս/մր հետևել, ր։ր պրսե/րոորի ժ ասերի յրրլ֊ 
ղումը ապահովված լինի։

Ալ»դեն ասվել է, որ ժապավենի վրս քերծվածքներ ասա֊ 
ջան ար։ ւ պատճառներից մեկը՝ ֆիլմ՛ ի սխալ վերարիաթ ա֊ 
թոււՐն Է։

վերափաթաթման ժամանակ անհրաժեշտ է՜ պահ ոլտն ել 
հետև յա լ կանոնները

1 յ Ս\քն կոճերը, որոնց վրա էիտթաթվում I՜ պոզիտիվը) 
պետք է ծ ռմռվտծ չլինեն և քիստեր չունենան եզրերին (վատ. 
կոճը շփվելով ֆիլմի եզրերին կփչտցնի այն և հե տե արար կա֊ 

րագացնի մաշումը)։

2) Ռուլոնը չպետք է չափազանց շատ ձգված լինի) որով֊ 
հետև խիստ ձգված ռուլոնը կնպասւոի ժապավենի մակերեսի՝ 
մեծ շփմանը և հետևաքար առաջ կրեր ի քերծվածքներ։
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3) Ռուլոնը չպե,ոք է չափազանց թույլ լինի («ցանցառ» 
միաթաթում), որովհետև ցուցաղրքան յա՛ւ՛անակ յապա։! 1։նը 
կձգվի և կենթարկվի շ,ի մանք ո^Ը կնպա ոտի քերծվաձեների 

տռաէ արման։

4) Վերափաթաթման ընթացքում անհրաժեշտ է հետևելդ 

որ ժապավենը « չվոպի »։

Փաթաթող կո^Ը ^Ղ^1"^ է հանկարծ կան գներն ել կամ ար֊ 

• դելակել։ Խորհուրդ է տրվում' փաթաթելէս։ ձ^ռրով թեթև րրռ֊ 

հել քանդվող կոճը. դո/ կնպաստի ժապավենի ճիշտ ձգմանը։

^իԼ^[* ղերս։ փա թաթման համար կի րտ րւում են ձեռքի 

փ ա թաթիչներ, Նայած ^^ենրյ կոնստրուկտիվ առ անձն ահ ա տկու֊ 

թ յ11 ւններ է։ն փաթաթիչները կարող են Ա^ել հորիզոնական՛ 

կամ ոլդղա հ ա յար ։

Ժապավենները վառվելուց պահպանելու, և շահ ադոլ ծման 

*զրորեո'Ա.մ չորանալուդ ապահովելու նպտ տակով պրոեկւյիոն

ապարատների սենյակներում պետը է լինեն ֆի|Ժո11էՈասւ(101ր
Ֆիլմոստատը երկաթե պահարան կէ ո ր [* ^^^"է՚Ս պատած 

է տախտակով կամ աոըե/ւտռվք որոնք նպատակն է թույլ չտալ} 

որ ջերմություն թոսի անդի ֆիլմոստատի մեջ։ ժիլմոոռ։ ատի 

ներոոլմ կան առանձին բաժանմունքներ, „[’է'*!^/^ յարաքան֊ 

Հյոպրր հատկացված է ^իիլմի մեկ ռուլոնի համար։ Ֆիլմի սու֊ 

չսններին խոնավություն է հաղորդում մի լուծույթ} ոքը դրա֊ 

նըվում է ֆիլմոստ սսո ի հատուկ բաժանմունքում/ /Սոնտվաքու֊ 

յ/ղ հԿ ուկի րաղաղբութ յան համար օգտագործվում կ հետևյալ 

ղեղատռմոր

Ռեկ աի ֆիկ աա է թիէ ա " “11՚[’տ 
Տեխնիկական քափուր . • 

Տեխնիկական գլիցերին •

.է՜ . . 15 տոկոս
. 35 »
. 50 »

ժամանակակից մի քանի թատրոններ խոնավացման հա­

մար կիրառում ե I։ թարմ օդի հոսանք, որը շրջանառում է 

ֆ1Ղ,{ ոստ ատի մեջ.
յ£ 36 նկարում ցույց է տրված մի ֆիլմոստատ , որի մեջ

պոզիտիվը խոնավում կ հեղուկի միջոցով։

Ռրպես կանոն, երբ ժապավենը գտնվում է պրոեէլտհրից 

զուրս, ապա նա պետք է լի^ի ֆիլմոստատոլմ։
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Հ(]] ահ tf ան այի h թեորիաներիդ դեմ  ̂Ղ1/ՈՂ "^"J.p999 [""-մ А 
^[•[•^‘•պ^ղխ^իվւ՛ օդաա գործման մամկեաի հրկարացման աո֊ 

Я9[999ցեղուհ ոաախահովյան աշքսաաանրի օրինակներ է ցույց 

՛տվեք կինո-if եիւանի^լ Ա. Բտյկովը, որը մեկ պողիաիվով կաաա֊ 
չ*եչ I՜ ւ650 ցուցադրում։

Հնքչ. Բայկովի աո ա֊ 

խանով րսն աշխա֊ 

ա ան ,ր ի փօրձր րաղ֊ 

կացած է հեաե յա լ 
հ ի t fl։ ա կ ան մ ո ։/ ft ն ան ե- 

է Ւ 3 *—1) ապարաաու֊ 
րան մարար էր պահ֊ 

էլ ո ւմ ք աշխ ա ա ան,րն 

ոկոևլուց шиш^ ոաուդ- 
Հում էին ր99չոր tf ե֊ 
խոնջերը.?) [Որմ- 

րուկներր ե անվակնե֊ 

1’Ը 1Ч',Л։П ր-ծսրա- 
կոէ թ (ան հեաեանրով 

փոիվոա) ԱՀհ յ՛որա֊ 

հեաոյ 3) էք եր ափ th֊
թաթ ման մամանակր ավելացված էր* եթե ^/ղ^Ւ ^ Ւ ^9и,,р ո"~ 
վորարար վերափաթաթվում է՜ր կեո րոպհումք ապա ավյաք ցեպ֊ 

վ>ում այդ. մ ա ո ր վերափաթաթվում էր 2-- 3 րոպեում յ ^^ որ֊

պեո խոնավացուցկջ փիլմոոաաաում կիրարւվո։.հ Էր ջրի (4 
մաո), թափուրի (3 մաո) և գլիցերինի (2 մաո) խաոնարդ, 

■Շ) պերքիր։րացիաների վրա աոաջացած ճեղրերն ամրացվում 

(կպօՒ1-^ եին ացեաոնով1 մի հաաուկ ց ա դղ ահի միջ„ց99վ։

Ընկ* Բայ կով ի ոաաիւանովյան փորձի 1ւիրառուՏՈէ ՂՂ՚՚ՂՒ 

ո>րդյուն,րն/ւր է աա/իո էղողիտիվի օդտսւդորձման <քամ1լեւոի եր­
կարացման ա ոպ ար ևղում I

ՖՒԼւաՊՈՋՒՏհԼՒ ՍՈՍՆՋՈԽՄԸ
Լավ ոոււնձելը (յ^՚լց^^լը) մեծ չափով նւդա и и Ում է պողի-

ւոիվի պահպանմանը։

հ9
■ձեռնարկ կէնո-մեխ. համար —



Սոսնձման գռրծոդությունը կատարվում է հետե յալ կար­

գ՛"!'

1) Պոզիտիվի երկու ծայրերը կտրում են այնպես՝ որ 

նրանցից մեկը կտրված լինի կադրի եզրից, իսկ մյուււն ունե­

նա մի փորը հավելյալ մառ 2^5 մխիմեւոր լայն։։> թյամր։ Ան­

հրաժեշտ է) որ հավելյալ մաս ունեցող կադրը լինի ժապա­

վենի վերին ծայրին։ Սոսնձման տեդր գտնվում է ֆիէ^!՛ 

երկու սահմանակից կադրերի և պերֆռրացիռն բացվածքների 

^Ւ^< Այդ դՒւ-քով* սոսնձման տեղը չի ընկնի ցուցադրվող 

կադրի դաշտում և բացասաբար չի անդրադառնա ցուցադրման 

որակի վրա։

2) Սոսնձման տհդը (հավելյալ մառը) մաքրվում է էմուլ­
սիոն թավից, քերվում է մի հատուկ «հղկիչով»։

Ացետատային ժապավենի համար խորհուրդ է տրվում նաև 

խորդուբորդ թողնել (քիչ մաքրել) փայլուն կողմի երկրորդ 

ձսպըը 1՝5 միլիմետր լայնությամբ։
3) Սոսնձով պատել էմուլսիայից մաքրված տեղը։
4) Ժապավենի երկու, ծ այրերը ճիշտ դնել մ իմ յանց վբա

Անհրաժեշտ է հետևել, որ սոսինձը ճիշտ քովի ժապավենի 

վրա։ Ավելորդ Սոսինձը կպցրած տեղը կեղտոտում և հաս* 

տա ցնո ւմ է. անհավասար քսված սոսինձն առաջ է բերում օր­

դային պղպջակներ, որի հետևանքով ամոլը չի լինում կըՊ* 

ցըրածը։

ՆիտրսցելոԼլսղային ժապավենը կարելի է սոսնձել ձեռ­

քով կամ մամուլով։ Որպեսղի ացետա­

տային ժապավենի սոսնձումը լավ ե 

ամուր լի^՚քԿ այԳ գործողությունը 

պետք է կատարել մամուլով։

Խորհուրդ է տրվում տուշով 

Փ^ՀՍ եռանկյուն անել ֆոնոդրամի 

սոսնձման տեղում (նկ. 37). Այգ 

եռանկյունը հնչյունը սահուն կդարձնի 

վերարտադրման ժամանակ։
Նկ« Զ?' Սոսնձման տեղի՜ 

սևացումը»
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Ռևլւևնք նֆտըոցելսւլողային ժապտվհնի սոսնձման հա* 

մալէ կ^ րառվսդ դեղատոմսը Լ100 11մ^ սոսնձի քանակը) *

Ացետոն ♦♦♦♦♦♦ *»^^ սմ^ 

թսւտևլացևտատ ♦ ♦ ♦ ♦ ♦ 25 սմ3 

Կր. լոկս խին5 ^

Ս,ցետատ։սյին ժապավենները սոսնձում են ասորյան։?ան 

քացախաթթվի և քացախէթեբի հավասար բաղադրությամբ։ 

կամ ացետոնի խառնուրդ ունեցող բաղադրությամբ։ 'թանի ոբ 

սոսինձը հեշտությամբ բնդում էւ ուսուի սլևտք է պահել էավ 

փակված ամանում։

ՖՒԼՄեՐՒ ՓՈԽԱԴՐՈՒՄԸ
Ձ)իլմապողի սփ վնևրֆ պահպանման համար պակաս կարևոր 

նշանակություն չունի նաև փոխադրման հարցը։

Ռուլոնների վատ տարան և անրավտըալ։ դա ըսումը կարող 

են պատճառ դառնալ ֆիլմերի փչանալուն'փոխադրման մամա֊ 

նակ։ Եվ ընդհակառակըք լավ տարան և ճիշտ դարսումը կնպաս~ 

տևն ֆիդերի պահպանմանը։
Ֆիդ երի եր ՛" րման ժամանակ անհրաժեշտ էջ որ ռուլոն* 

ների փ տթաթվածքը հավասար լինի, իսկ առանձին տեղեր 

դուր։։ պրծած չլինի։ Ֆիլմի յուրաքանչյուր ռուլոնը պետք I; 
փաթաթել խոնավակայուն և ամուր թղթի մեջ (օրինակ' պա­

րաֆինով ներծծված) և դնել սպիտակ թիթեղից պատրաստված 

տու փի մեջ,
Ոբպեսդի ռուլոնը տուփի մեջ կշարժվի (եթե ռուլոնը 

փոքր 4 ս’"ւփից'), անհրաժեշտ է ւոուփի կողքի և ռուլոնի միջև 
դնել փափուկ բարձիկ, որն ամուր կերպով կպչի ռուլոնի ար­

տաքին շերտին։
Ռուլոններ ի ւոուփերը պետք կ լինեն պատշաճ որակի, 

այսինքն ծոված բներ ու քիստեր չունենան և մաքուր շինեն։

Տուփի կափարիչը պետք է ա,/ուր փակվի, հակառակ դեպ­

քում' տուփի մեջ կարող է փոշի թափանցեր որը կորստաբեր 

է ժապավենֆ համաը։ .
Ֆիլմի ռուլոններ տեղափոխող տուփերը պետք է դա ըսել
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երկաթե հատուկ արկղների մեջ, որոնց ներսի պատերը պետք 

է պատած լինեն ասբեստի կամ փան երի թերթերով, որոնք նը֊ 

վազեցնում են ղըռից եկող ջերմային ճառագայթների աղգև~ 

էությունը, . . . , .

Ա^ժմ' ‘^'Ը ռ՛ուփերը պետք է բավականաչափ կիպ կպած 

լինեն միմյանց, որի համար պետք է օգտագործել թղթե կամ 

հա տուկ բարձիկներ։

Տուփերը պետք է ամուր փակված լինեն և ունենան հու֊ 

11 ա Ա* փակոյն քներ։

Փոլսսպռման ժամանակ ֆիլմի տա փերի արկղները պետք 

է ամեն կերպ պահպանել արևի կամ այլ ջերմային ճառագայթ, 

^բի ‘Ազդեցություններից և արկղներում Հուր թափանցելուց։

ԿԻՆՈ֊ՊՐՈԵԿՑԻՈՆ ՄԵխԱՆհՉԱՆԵՐԻ Ս՜ԱՍԵՐՆ 
ՈՒ ձԱՆԳՈԻՅՑՆԵՐԸ

ԱՏԱՄՆԱՎՈՐ ^ԲՈհԿՆեՐ

կինռ֊պրոեկցիոն մեիւ ան ի ղ/քւյ երի մեջ կ[/ րտո վոդ ս/տս/ւքե ա~ 

^որ թմբուկների նշանակությունն այն կէ որ նրանք պերֆո֊ 

^արի/ւն րայյվածքնհրիէյ բռնելով1 քաշում են Ժապավենը։

Նայած ի/մտն/յ նշանակության' թ մրուկնե րը /լարող են 

ունենա լ ղան տղան տրամաչափեր) տարրեր քանակությամբ 

ատաւքեերյ տաա;ե։երի տարրեր ^[բ՚՚ֆիլ ե վ1այ[։

Հատկապես ուշադրություն պետք է դարձնել ատ աւ/եերի 

"ս^ԳՒւՒ ՛և՛"»

Ատամնավոր թմրոլ!թ։երի պատրաոտման համար սովորա֊ 

բար նյութ է ծառայում ամուր (հաճախ քրոմանիկելային) 

պողպատը։

Ըստ իրենց ֆունկցիոնալ հատկանիշին թմրուկներըք ան֊ 

կաիյ նորմալ կամ նեղ ժապավենի։ համար կիրառվելուց, կարող 

են լինել ձգող, կասեցնող և կոմբինացված։

Ջդ։պ թմբուկների շարքին պետք է դասել այն թմբուկ֊ 

^հրը։ որոնց աշխատանքի ժամանակ թմբուկի պտույտի ուղ֊ 

էշությունը հակառակ է ժապավենի ձգման ուղղությանը 

Հկ. 38)։
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Սյ" շարքին ւ^ պատկանում այ ադես կոչված մատուցող 

կամ վերին ի) մրուկները, որոնք մտպավենը դուր,, են քաշում 

պրոևկստրի վերին կասետից Լտոլփից) և տանում են դեպի

պրոեկտորի ֆիլմային ակոոը։ Այս թմրսւկները ընդունված 
է անվանել քաշող։ ■ ՝

Հնչյունային ատտմւէավոր թմբուկները նույնպես կարող 

են դասվել ձգող թմրուկների շս։րըին։ Հնչյունային թմրուկ մենք

կանվանեն ը ա յ հ պիւ։ինւհ րին} որոնք անմիջականորեն կապված 

են պրսեկաորի հնչյունային մասի համաչաւի շամ ման մեիէա^

նիղմի հետ (հնչյունային թմբուկները կար ող են Լ^նել նաև

անատամ)

նկ* 38» Ձղրպ թացուկ։ Նկ- 39, fyաճեցնող թ մ ցոլքը

Պրոեկտորի ֆի չմային ակս սից ժապավենը ղսւրս քաշող 

թմՐուկները, այսպես կոչված տեղափոխող /լամ ոսայունային 

թմրուկդ՛ երը պա ականէէւմ են ձգող թմբուկների շտբքին։

Կասեցնող թմբուկների շարքին են պատկանում “՚յն թըմ֊

4 P^fw^ll1 պտույտիր րոն ց աշ ի
և ժապավենի ձգման ուղղությունները համընկնում են (նկ» 39) 

^*յԴս/Ւս Ւ թմբուկները սիւալմամբ անվանում են ընգու^ 

նոդ եամ ռաոսինէ ոանի որ նրանռ մ և կոոմիս « րն րլ սլնա լ

փաթաթող սարքին։ •՛ - \

^^J^lb^l1 թմբուկները «կասեցնողների» շտրքին դասելը 

բացատրվում է նրանով, որ այդ թմբուկները ժապավեն ի օղակը 

պահում են փաթաթիչի առաջ և թույլ չեն տալիս օղակի պա~ 

կասեցմանը։ Հետևաբար, այդ թմրու/լները «կասեցնում են» 

փաթաթող սարքի ձգող գործողությունը ժապավենի վրա։



Կոմբինացված թմբուկների շարքին են պա,ո կան ու մ այն 

թմբուկները, որոնք միաժամանակ հանդիսանում են թե ձգող 

և թե կասեցնռղ (նկ. 40 թ
^Լ"^" արդեն մատնա­

նշել ենք, մեծ նշունակություն 

ունեն ատամների կոնստրուկտիվ 

առանձնահատկությունները (ա- 

էոաէքեերի քայլը} հաստությունը

Ատամների քայլի 

տության հաշվառման 

նաէլ պետք է նկատի 

^ւ՚՚էիաիվի թույլատրելի

և հաս- 

ժամա- 

առնել

Յ՚սյպավեԲի ձգումը

ցումե ու սեդմսւմը։ Ատամների

հաստության սխալ ընտրությունը նպաստում է ժապավեն ի մաշ­

վելուն (չափազանց հաստ ատամները հնարավորություն չեն 

տալիս ժապավենն ազատորեն դնելու թմբուկի վրա)։

Անցնելով ատամների անհրաժեշտ պրոֆիլի Դարբին} հար­

կավոր է նշել, որ ատամի պրոֆիլը պետք կ այնպես լինի) որ 

Ժապավենը ցնցման չենթարկվի ատամների կառչումը փռխվե- 

Ժա

^մսֆ1’1Շ սլփտք կ ապահովի բեռնավորման նորմալ (աս­

տիճանական) անցումը մեկ ատամից մյուսին և ժապավենի 

հանգիստ ելքը թմբուկից. Ժապավենի վայրկյանական սայթա­

քումը թմբուկի ատտմնել ից' առաջ կ բերում ցնցումներ և 

ցուցադրվող ֆիլմի բնորոշ « ճայ թյուն ]> , որը լսվում կ հանդի­

սադահլիճում ։

^ՐԸ կաոջոէ-մը մի ատամից մյուսը ավելի հանգիստ կերպով 

է տեղի ունենում, այղ դեպքում րե սևավորումը փոխանցվում 

է նորմալ կերպով, և ժապավենը առաջ է շարժվում հավասար 

րաշափ, որն առանձնապես կարևոր է հն Հյունային թմբուկների 
համ ար։

թեռնավորման մեկ ատամից աստիճանաբար մյուսին 

անցո։ մին և ժապավենի հավասարաչափ առաջխաղացման հա֊ 

մար մեծ նշանակություն ունի նաև ատամի բարձրությունը։ 

Ատամի չափ աղանց փոքր բարձրության հետևանքով ժապավե-
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նՐ> խիստ թույլ կերպով կանչելով թմրական, կսայթարխեվ 

ընդհակառակը, ատամի չափազանց մեծ բարձրության հե­

տևանքով ժապավենը ավելորդ ժամանակ կառչած կմնա թըմ- 

է1”^^՛! "1՝^ աննպաոտ ռեժիմ կստեղծի պոզիտիվի շահադռրծ- 
մ ան համ ար։

Ուոտի, ատամի րարձրություեն ու "[րոփիլը 

պահովեն , որպեսզի ատամը կանոնավոր դուրս դա 

կանչելուց (նկ, 41)։

պետք է ա- 

ժապավենին

եկ, 41, ժապավենի կառչումր 
թմբուկի ատամից։

Ղժբա ի։ ։։։ ա բ ար, ա պ ա- 

րատուբայում կիրառվող 

ա տա ։!i։ ավոր թմրուկները 

դեռ ll""ll'^ չեն համ ապա­

տս։ սի։ անում վերոհիշյալ 

պահ անջներին։ Ատամնա- 

վոբ P^րուկների ստան­

դարտներ մշտկելու ուղղոլ- 

իժ յամբ վեբջեբս ավարտ­

ված աշխատանքնեբը հը- 

նաըսւվոբոլթյոլն կտան 

վերացնել n'JI թերու­

թյունը։

Նկ, 42 a—Կինո՝թմբուկներ։   42 6

№ 42 նկարում ցույց են տրված 
տի ձՏՕՄՊ D պրոեկտորի 16-ատամանի 
պրոեկտորի 24-ատամանի թմբուկը։

հետևյալ թմբուկները 

թմբուկը, ր) a ՏՕՄՊ&
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Ատամն ավսր թմբուկ պատրաստելիս պետք է ուշացրու—՝ 

թյուն դարձնել աասէմնե րի ճիշտ կտրված ը ի վրա? թ մ բուկի

Ժապավենի հետ չփվոդ մսէկերեսի մշակման Որակի և ատամներին 

պատրաստման վքա համապատասխան ճիչս։ ընդունված չա­

փերի։

ՍեՂաււ եՎ ՈհՂՂՈհ^ՅՈհն ՏՀՈՂ ԱՆՀԱԿՆեՐ
Սեղմող անվակների դերն 

թմբուկին, իոկ ուղղություն տ

այն է) որ վ^՚Ը ոհղմեն

անւ[ս>/չն/ւ(>[ւ դհբն ույն է

որ կանի/են ժապավեն ի հո բիդոն ական ճոճումը և ճիշտ Ոլղղոլ֊ 

թր՝ ւն տ ան ժ ա պ ա վենին ' ֆիլմայՒ'՛ (^Ղյ՚՚^^յւ՛^) ակ'"վ՛ մեջ 

մտնելիս, կամ տյդտեղից դուրս դալիս,

Սեղ մ ող տնվաէլները պե՛տք է այնպես կառուցված լինեն, 

որ նրանց կողքերը ^դիս1թ*ն թմրուկի ատամներին {նկ^ 4ժ^։
Անհրաժե՚շա է տոլ ահ ով ել անվակի ճիշտ ճնշումը 

Ուժը պետք £ լինի այնպես, որ ժապավենը սոսնձվւ

ճնշման 

տեղով՝

■ անցնելիս' անվակը չարդ ելակի մ ապավեն ի շար մ մանր։ Սի և֊ 

նույն ժամանակ անվակի ճնշումր պետը է' չավւտղանց թույէ 

է/^Խ որովհետև Հր"* հետևանքով Ժապավենը կարող է «ռայ- 

թաջէղ» թմբուկի վրայից.

Պակաո կարևոր չէ նաև անվակի հավաոարաչավ։ ճնշման՛ 

հարցը։ Եթե անվակը այնպես սեղմվի թմբուկին, որ նրա մի 

կորԼմը ճնշման ավելի մեծ ուժ ունենա, բան թե մյուս կողմը) — 

ապա դա կարող է պատճառ. դաոնալ՜ ժապավենի փչացմա^ւը 

{բացի դրսյնիրյ, որ Ժապավեն ը կսայթաքի թմբուկի վքս/յից)։

Ան,/ակի պտույտը պետք է միանդս/մայհ ւ1^Ւ
Եթե անվակը բռնվում է, տպա կառաջանա ժապավենի մեծ 

շփում, ,9րը կարող է փչացնեի ժապավենը, Առանձնապես ու֊ 

շագրությամր պետք է հետևել, որ աձբուցքը ժամանակին հե­

ռացվի անվակի վրայից։ Անվակների վրա դոյացած այրուցքն 

ա բադս բեն կփջա ընի ֆիլմը։

Վ^Ր^Ւնո սովս բա բա ր կիրտռղ 

մասում, և նրա դերն այն է, ինչպես արդեն 

որ ճիչս՛ ուղղություն էսս* ժապավենին։ Բա

անվակին, ապա

ասել ենք* 

' դլ՚ա^Էղ^
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ոՆր1Ղութ յ111^* էովող անվակը մ [է քանի 1լոնրրտ րսւկցիանելրում 

այն գերն Ոլնիչ որ կասեցնի ժապավենը, երր վերջինս անց֊ 

նսւմ է պրոեկւ/ւսրի հնչյունային ակոսից!

Վարձին դեպքում անհրաժե շա է՜յ որ վանողրաւքը հաս֊ 

տատսւն գիէ9^ Դ[гll^tL/, Լու’յէ,1է 2էո մՒՒ'Ւ նկատմտ մր։ Եթե 

Ժապավենը հորիզոնական ուղղությամբ ենթարկվի փոքրւողույն 

ճոճոլ/եների և թոէյլ հենվի հնչյււլնային ակոոի եզրին, որաեղ

Ճ^ՂԲ (պատահան} կա է որով լուսափունջն անցնում I՜ դեպի 
փոտո֊կ^եմենէոը) ապա հնչյունը կտղավազվի։

Հետևաբար ոլղղոր թյուն տվող անվա՛մ' Ղ՚Ղ՚Ը "Հ ‘քխ"յն 

այն է* "մ Ժապավենին ճիշտ դիրք սրա; այլև այն է/ որ ապա֊ 

^ովի Ժապավենի կիպ հա լքումը ակոսի եզրերից մեկին։ Սա 

շատ կարևոր է մանավանդ այն դեպքում; երր Ա "է-քրսդ^վ**1-9? է 

տեխնիկապես ցածր պիտանությամբ պոզիտիվ և երր ժապա֊ 

վենը մե ծ չտ փ ով սեղմվել (նստել) է։

Ս֊յ" նպ ա տա կով/ ^

1կ. 13, Անվակի նորում/։ ատամնավոր 
թմլյուկին։

քանի պրո ե կցիոն մեի։ ա֊

նի զեհերում , ուղղություն

սրվող անվակները րա ղկա֊ 

ցած են մի քանի մա սև֊ 

ւ՚Լ՚՚յ' այն հտ2'Լ"ե "ւ՚ ան^ 
•Լա1էէ՛ ^"'ււ^Ղ՚Ը ("'յ^րը) 

ամուր կերպով հարեն ժա­

պավենի եզրերին և սւէլղը-. 

վեն մ ապավենի լայնքի 

վ1 ,սի ,ր ի՛ ։։ ւ թյ ո ւնն և ր ի ց ։ ^՚4Գ^ 
սլիսի անվակնե ր , որոնք 

կո՛չվում են նաև !ի րիկցիոն

(շէիական), բաղկացած են երկ։։ւ կի սակս։սրից և մի զսպանակից,, 

որը հնարավորսւթյուէ։ է տալիս !րս րգտվորելոլ անվակի պը~ 

տո։ յար) նրա կողքերի զսպանակի ուժը և ժապավենի ճիշտ,

ՈԼղղս։ թրււնը։ յ ,
№ 41 նկարում ուղղություն տվող (ֆրիկցիոն) անվակը.

(ցույց է տրված՛ կտրվածքով։
• - Ուղղություն, „„/ող անվակը պահանջում է ուշադիր /սը^. 

նամքէ Հարկավոր է հետևել, հր անվակի վրա այրուցք չդոյա^.

^



նա և անվակն ազատորեն շարժվի։ Անվակի ընթ՚^Ծ՚ըփ Հրոնու*» 

մը]) ձայնք» վերարտադրման ժամանակ առաջ կ[մրի ^11,ոս[ո^ 
■էություն»։

Նկ. 44. ^րիկցէոն անվտկշ կտրվանքով*

Ոք-ղղք^ւթյ^՚^ն տվող անվակի երկու. կիոակտորնևրի միջև

'եղած արանքը պետք է էՒ^Ւ ^—^^ միլիմետր։

Հավ կարգավորված ուղղություն տվող անվակը նպաս* 

տոլմ է ձայնի վերարտադրման րարձր Որակին?

. Պրսեկտորի հակահրդեհային ւոուփերում կիրառվող սեղմիչ 

^անվակներն ստացել են մարիչ անվակներ անուն։ Այդ անվակ֊

նկ, 45’ Անցք' մարիչ 
անվակներով։

^երը [’է1 են Ծ №ա2Ւ ո*֊ժով սեղ^ 

մը^չով Ժապավենին, թ"ւյ( ^ն 

տա^իոք որ րոցն անցնի ւոուփի 

մեջ։ Գրա հեէո միասին, ւոուփի 

հակահրդեհային անցքի կոնս֊ 

տրուկցիան հնարավորս։ թյուն 

է տալիս իւիստ աննշան ջան­

քերով ժապավենն ազատելու 

մարիչ անվակներից։

№ 45 նկարում սխեմատիկ
գծագրով ցույց է տրված անցք 

մարիչ անվակներով։



ՖՒԼՄԱՅՒՆ եէ 2նՋՅ(1ՒՆԱՅՒՆ ԱԿՈՍնեՐ
Հնչյունային կինո֊պրոեկտորում կա երկու ֆի չմային ա֊ 

կոս, մեկը' կադրային պատուհանի առաջ, ֆիլմտպողիտիվին 

ճիշտ ուղղություն տալու համար, իոկ մյուսը' ֆոտոէլեմենտի 

առաջ, պոզիտիվի ֆոնոդրամին ճիշտ ուղղություն ուտ լու հա֊ 

մար։ Հարմարության համար աոաջին ակոոն անվանում են 

ՓՒւ^յ!^ ակօս, իսկ երկրորդը հնչյունային ակոս»

ՍճդՀփչ ձողեր

^Ո^^֊Ւչ ^Րերիր

Ե֊րկՇ^կի

^ւսդրւսյիԸ պատուճս/Շ չ

նկ, 40. Ֆիլմային ակոս Լլայնըի կտրվահք^։

Ղ"1"է1Ղ եզրերից, երկայնակի ձողերից, որոնցով սահում է

■Ժապավենն իր եզրերով) սեղմիչ ձողերից և կադրային 

աոլհանից (նկ* 46}։
պա֊

Ակոռի ուղղորդիչ եզրերի դերն այն է) որ կանիւեն մա֊ 

պավենի հորիզոնական ճոճումը և նրան անհրաժեշտ դիրք տան 

կադրային պատուհանի առաջ։ Անհրաժեշտության դեպքում 

ուղղորդիչ եզրերը կարող են փոխարինվել նորերով։ Հարկ եղած 

դեպքում եզրերը պետք է փոի։ևլ անհապաղ) որովհետև եզրի 

վ՚ոքրադույն մաշվածությոլնը պատճառ կդառնա պատկերի 

մեծ ճոճման։ Ժապավենի և ուՂ՚Լո Լ՚ղ1՚Հ եզրերի ժիջև դոյ ու֊ 

թյուն ունեցող արանքի մեծությունը 0,3 — 04 միլիմետրից 
ավելի չպևտք է լինի։

Երկայնական ձողերը թույլ չեն տալիս, որ ժապավենն 

իր ամբողջ մակերեսով շփվի ֆիլմս։ յին ակոռին, այդ պաւոճա֊ 

ռով ժապավենը ակոսով սահում է միայն իր եզրերով։



Երկս։յնակի ձողերը պետք է ունենան հարթ մակերես Լշ

փոխվեն ժամանակին։

Անհրաժեշտ է ուշադրությամբ հետեեչ երկայնակի ձողերի" 

ՂԼ"”՜1,1 յ՛"^'> թ"լյԼ լտu'Լ, "I’ նրանը վ['“՚ գոյանան այրուցք և: 

յոլդ/' բձեր։ Այրուցքը պետք է մաքրել ոոկրե կամ փայտե քե^ 

բիչներով։ Այրուցքը քերելու համա լ/ մետաղե գործիքներ օդ** 

տաղործելը ^ բացառությամբ փափուկ պղնձի) կտրականապես- 

արգելվում էյ որովհետև մետաղե գործիքը կարող է ոլաաճառ 

դաււհալ ակոսում քերծվածքներ և քիստեր առաջանալուն։

Սեղմ ող ձողերը կամ ինչպես անվանում են սահ^ակնեք]! 

նպաստում են, որ ժապավենն իր եղրերով հավա սա բո։ չսյ։ի- 

հենվի ակոռին և, կասեցնելով շարժվող Ժապավենի իներցիան*

կատարում են արգելակի գեր։ Սահնակները սովորաբար այն~ 

սԼՒ,րՒ ծևով ^ն կառուցում, որ հնա բավորություն է լինում 

կարգավորելու ճնշման ուժը* սրը կազմում է մոտավորապես՞ 

200—250 գր: .

Մ ա2ք1ած սահնակները պետք է- անհապաղ փոիւել եք ինձ**'

պես մատնանշվել է առաջ, փոիէարինե 

ծածկված սահնակներով (երրիմե կիէ

գով նաէք Ղա ^2 „’Լ 

է պարաֆինով

նեբծծված ղամշի

Կադրային պատուհանի դերը պատկերը շրջանակի մեջ 

Այոնելն է։

Նկ. 47. Կադրային պատուհանների չափերը։



չպատկերի ճիշտ գծագրված՛ հղրեր։ ^րա համար կադրային պա֊

պ ետ,ր ^ դ տ նվի հ ա ժ սւ րյ ա մ աո է [էայքք

Պետը է հետևել, որ '[‘"չի չնոտի կադրս.

№ 47 նկարում ցույց է տրված՛ նորմալ և ՞հեղ ժապավեն֊ 
^լ>1' պրոե կտորների կագր՛ո յին պատուհան ի Հափերը, ^

.թյսմհ է» Հհ և ր ող մ՜.

միլիմետր լայնությամբ ծածկոց, որը փակում է ֆոնոգրումի 
՛պա տկերր,

կոոնե^ը թո րեկ\ ոովորարար իրենցից ներ~ 

'""/'^, ոլորւոանմտն Ը““ժ մակերես. Այգ 

ք է, որ ժապավենն ավելի լավ կերպով

յ^41Ո’Ու|ող կամ պւո»ւ»»|ո։|/ • ԴՈ" ’* 1
№ 48 նկարում ցույց է

գծագիրը, 

է նկարից,

ֆոտո-էլեմենտը.

ղեր և 5 ր1”!}^1

նկ. 49, Պտտվող ակոո 
{հնչյունային թմրկովվ»



Ժապավենը ուղղություն տվող անվակի միջոցով մոտեց­

նում է ակոոին և կիպ հարելով նրան ոահում է ձողերովդ 

շարժում ստանալով հնչյունային թմբուկից։

Ակոսի այդ կոնստրուկցիան որոշ չափով արգելակում է. 

ժապավենի Ընթացքը, որով նպաստում Է մասամբ հար թե—- 

1"ւ այն ս։ատ անուժները, որոնք առաջ են գալիս պրոեկցիոն 

մեխանիզմի պատվոդ մասերի անհամաչափ շարժման դեպքում»

Հնչյունային ակոսի խնամքը պետք է նման լինի ֆիլմս»—■ 

յ^ ակ""ի խնամքին, որի մասին խոսեցինք վերևում։

Պտտվող հնչյունային ակոսն ըստ էության կատարում է. 

Հնչյունս։յին թմբուկի ֆունկցիան, քան է որ նրա պտույտը 

խիստ կայունացված է և ապահովում է ժապավենի համաջաւխ 

շարժումը ֆոտոէլեմենտի առաջ։

Պտտվող ակոսը (հնչյունային թմբուկը) անմիջականորեն 

կապված է արադության կայունացման (ստաբիլիգացիայի՝) 

ֆՒ^օե Հետ։ Այդ ակոսը նմանվում է հարթ (անատամ) թ ըմ- 

Բու՜^Խ Ո1'Բ ր^ո2 չափով ավելի նեղ £ա յնք Ունի՛ քան թե Ժ ա- 

սլավենը։ ^ա նրա համար էյ որ հնարավորություն լինի ակոսի 

մակերեսով չծածկելու ֆոնոդրամը և ապահովելու հնչյունային՝

Լամպի ճառագայթ ի աղատ 

№ 49 նկւս րում ցույց 

նուր տեսքը։

(1 րպեսղի ֆոնոգրամը 
ԴՒէք^ ունենաք ժապավենն

անցում ր դեպի ֆոտո-էլեմենտը։

է ^ւ՝ված՛ պտտվող ակոսի ընդհատ

պտտվող ակոոով անցնելիս ճիշտ 

անցնում է ուղղություն տվող ան­

վակնեըի սիստեմով թե ակոսից առաջ ե թե տկոռից հետո։ 

Ժապավենի շարժումը պտտեցնում է ակոսը) որին ընդգրկում 

է Ժապավենը մեկ անկյունով։

է^րը* Ժապավենը շարժում ստանում է պրոեկցիոն մե­

խանիզմի հնչյունային մասի ատա։քհավռբ թմբուկների մեկից» 

Ս՝1րէ“1Ւ"է' ակ"սի առավելությունն Ա՛յն Էէ "[’ նա չի ստեղծում 

ավելորդ տատանոլւքէւեր, որոնք լինում են ատամետվոր հնչյու­

նային թմբուկի դեպքում) տալով ժապավենի արագությունից 

06 հերց հ աճա ի։ տկանությամբ տա տանոԼւքեեր, Լ2Ժ կադր մեկչ 

-քայբկյանւ։ւմ հՀ4 անցքերի պերֆորացիա ի ' . -
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ՕքՏՅՈհՐՍՏՈՈեՐ

Օրտյուրատորի գերն այն է, որ ծածկի կադրի փոփոխ֊ 

ման մոմենտները և թուղացնի այն կայծկլտումեերր, որոնք 

էկրանի վրա երևամ են խավարի և լույսի պարբերական- 

հ աջսրդ ակ ան ությ ան հ և աև անք ովյ
Ըստ իրենց ձևի՝ օրտյա րատսըները լինում են սկավաոա- 

կաձև, զ|անւսձև և կոնաձև* Ամենից շատ տարածված են սկա֊ 

վառակաձև և գլանաձև օրայուրատորները, որոնց ո ւսուէՈ։ ասի֊ 

րոլթյան էլ վրտ կանդ կառնենք։

Սկավառակաձև օրտյուրաւոորն/ւրը սովորարար լինում են 

երկթիանի կամ եռաթի խդրոեկտռրի խիստ քիչ կոնստրոլկ֊ 

ցիաներ ունեն միաթի օր։ոյ ուր ատ ո րնե րխ ընդ որում/ կադրի 

փոփոխման պահին բույսի հոսանքը ծածկվում է միայն մեկ 

թիով, այսպես կոչված աշխատանքային թեա| կամ աշխասւան֊
վէայքւն թքւով։ 0րտjnt րաtnորնևրի ք/ևարյած 
որոնք կոչվում են միջանկյալ թիեր) նրա 

թեն կայծկլտումների երևույթը։

Աշխատանքային թևք։ Հափը պևտք 

լուսափունջը ծածկելիս թևր փակ/t լույսն

P/՛երր ('լ"'^ PP՛)» 
համ ալէ ենք ոլւ հար֊-

Է այնպես լինի, ոլտ՝ 

այն ժաման սւ/լ, երր

*№/’ կադրն սկսում է տեղափոխվեր և լույսը բաժ անի այն՝ 

Ժամանակ է ծրր հաջորդ ^ԼաՂ1’1Լ բսնում է նախորդի ւոեդը։

Եռաթի օրայուրատորնև րըք ի ա ա րրևրու թյ ո ւն երկթիս։֊ 

նիներիք կայծկլտումների երևույթը նվաղե ընում են այն դեպ֊ 

քում ք երր ֆիլմը շարժվում է սակավ արադությամր։ Եռաթի

°բտյո1-բսյաորն/Հրի թերություններիդ մեկն այն էք 

կլանում են մեծ 

թյամր լու յսք մո tn 
Այս պատճառով

որ նրանք 

քտնակու֊ 

70 տոկոսԼ 

էլ ժամա֊

J Նկ. ՏՕ. Սկավառակաձև 
օրայոլըատռըներ»

նակակիդ պրէէեկտորների մեծ 

մասում կիրառվում է երկթի֊ 

ունի օրա յուրտտօրներ, որոնք 

լույսի էներգիան կլանում են 

50—55 տոկոսով։ Էայծկըլ֊ 

տոամհերի ազդեցության վը^ 

տանգն այդպիսի օրտյուրա֊
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Հզոր՛ների դեպքում վերանում է, քանի որ, միջազգային ոտտն— 

պտրտի համաձայնք ֆիլմը պրոեկտսրի վրտ շարժվում է վայր­

կյանում 24 կադր արսւդությ ամբ ք “(/բ միանգամայն ապահո­

վում է պատկերի նորմալ ընկալումը։

№ 50 նկարում ցույց է տրված երկթիանի և եռաթի օր- 

ՀՈձո^րա աորնե ր։

Օրայուրատորները կարոդ են զետեղվել թև օբեկտիվի առտջ 

^պրոեկտսրի առա^) և թե կադր աք ին պատուհանի առտ^։ Վեր­

ջին ղևւդրում թիերի ծայրերն ունեն հովհարներ, որոնց օգ­

նությամբ օբայուրատորների պտույաի Ժան տնակ ժապավենի 

վրա ստեղծվում է օ,ւՒ արհեստական հոսաեքք ”[ ի շնորհիվ 

նվաղում է լույսի աղբյուրի ջերմային ճառադայթնել ի ազդե­

ցությունը։

^էԱւսԶձււ օբտյուրատորն իրենից ներկայացնում է մի 

/մտրուկ, մասամբ փորված (կտրտված) պատերով (եկ* 51 ի

նկ՝ 51. Գլանաձև 
օբայոլրատորւ

Նկ. 52. Գ/անաձև օրտյարտւոորի

գործառու թյոլնըէ

Գլանաձև օբտյուրաաորի առավելություննևրից մեկը այն 

ֆ, ոլ։ նա փոքր թևեր ւււնի և ավելի քիչ լույս է կլանում, ո~ 

ըովհետև քիչ ժամանակ է գործադրում լույսի ճառագայթը 
ծածկելու, հսւմար (նկ. 52)։

Ջախ կողմից, լույսի աղբյուրից եկող լույսի հոսանքը 

■ծածկվում է օբայուրատորի երկու թիծրովյ (միաժամանակ թՇ 

ներքևից և թե վերևից)։
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Օրտյուրատոըի սխալ տեդակայումը պատճառ. է դառնում 

ՂԳսՂՒ չտփէէվ ադավադ ելո լ դուրյա դրվռդ պատկևրը։ Եթե օր֊ 

ւոյուրտտոըի պտույտի մ՜ամա I։ակ նրա աշխ առ։տնքային թևը 

իր Ժամանակին չի բացվում և ծածկում լուսափունջը, ապա 

պատկերը ճտպտդռւմ էք կամ ինչպես առում են' օրտյուրտ֊ 

•տՈՍԸ ^ծդոլմ է])։

Օրտյսւրատորի «ձդոււքև Հ) այն I-, որ ևթև աշխատանքային

Ղյկ, 53* 0րտ յո ւ րսատր ի 4 ձգումը»

Ստորև րևրում ենք

թևը ուշտնում կ ծածկել կադրը, 

ապա պա տկերի դ դեպի Հ^Լ1 

ստվերների նման դո լեր են դր ~ 

նում, իոկ ևթև աշխ տա/սնքէս (ին 

թևն սկսում է լույսը ծածկել 

այն պահին, երր կադրի շաըժսւմը 

դեռ չի սկսվեր ա յդ դեպքում 

ստվերները դնում են դեպի 
ներքև։

Օրա յուրտ առ ր ի ([ ձդման» 

ևրևույթն առանձնապես նկատ֊ 

վսւմ է մտկադրությունների 

խոիտր) վրա (նկ* 53)։
օբա յուր ատորներ ի կարդավորման

Ձդման ապղոլթյունը *Լե ր ա էյ մտն ե դան ակը

Վերև 

ներքև

Օբտյուրտտորը դնել աոօ!ւ 

ոլտ ո Լյտի ուղդությամր։

Օբտյուրտտորը դնեյ հէոև' 

պտու յտի ուդդության դեմ։

Օրտյոլրատորի ճիշտ տեղակայումը ոովորարար կաւոտ֊ 

քում է պրոեկրիսն ապարատուրան արտադրող գործարանը, 

Միաժամանակ օրս,բլրասարի կոնստրուկցիան կինո֊մեխանի֊ 

կին հնարավորություն է տալիս անհրաժեշտության դեպքում՜

■Շեռնարկ կինո֊մեխ» համար 5
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լ. ^^ալ^^ղ ղւսւ^արւ, լււլ. I» դ։Ո դայՈԼԱ ը) ^րա ա Ա 111 [1 Օ ր 131 յ Ո Լ ր ա— 

տորն ունի պտուտակներ, որոնք նրան անվակալի հետ մ ի ասին 

ամրացնում են օրա յարա ասրի առանցքին։ Անհրաժեշտ է լավ 

ամրացնել պտուտակները, ո րոկհետև նրանց թուլության պատ- 

՛ձառով օրտյուրատորի դիրքը կիոխ վի։

Օրտյուրատորի պտույկի ժամանակ սպասարկող . անձնա­

կազմին խեղումներից պահպանելու նպատակով, նախատեսված՛ 

է ւ)ի պատյան, որն ունի անցք' լույսի ճառագայթի անցման? 

համտր։

ԿԱԴՐԻ ՏԵՂԱԿԱՅՈՒՄԸ
Արպեսղի էկ[էանի վրա չերևան կադրերի անդատման դծե- 

1^ք ֆիժմային ակոււով անցնող ֆիլմապոդիտիվի կադրերը պետք 

է ճշտորեն համապատասխանեն կադրային պատուհանի սահ՛֊ 

մ աններին։ Այս պահանջը չպահպանելու դեպքում, էկրանի վրա

կցուցադրվեն մեկ կադրի 

կեսը (նկ. 54)։
^իքմը պրոեկտորի 

չտեղավորելու համար 

է, որ օրա յուր աաորի

վերին կեսը

անհրաժեշտ 

աշխ աա ան֊

քային թեր չծածկի կտղրսէյին պա֊ 

տուհանը {նկ* 55)։ 0 րայուրաւո որի 

տյդ ԴՒւ^է-ււ համապատասխանում է 

ընդհատումներով շարմվող թ մրուկի 

հանղխրտ վ իճակին։

կարող է պատահեր որ ցուցա­

դրման ժամանակ պատկերը «շրջա­

նակի մեջ» չլինի, թեև ֆիլմը ճիշտ 

լինի տեղավորված։ Այդ երևույթը 

կարող է հետևանք լինել այն րանի)

և մ յուս կաԴ1*Ւ ներքևի՛

Նկ. 54. կադրը չշրջանակի 
մեջ չէ.

ՈՐ ֆիլմը ո ի ալ է աո^
ոընձված , ֆիէմը խիստ 1^1>լյէ է սեղմված թ մրուկին, կամ 

ֆիլմը մաշված է և այլն։ &վյաէ դեպքում կադրն ուղղում են 

շարժման ընթացքում։

կադրը շտրժման ընթացքում սւղդելու համար դոյություն 

ունի մի քանի եղանակ* դրակցից են\ լԼսյէ1է,ի տեղափոխումը*'
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օպտիկական առանցկի տեղափոխման միջոցով հ կադրի տև- 

ղակայումը' օպտիկական առանցքի անփոփոխ (հաստատուն) 
դրոլթ յսյ^1 սլայմաննե րտււ,մ ։

Առաջին եղանակն այն է, որ կադրի սխալ դիրքի դեպ­

քում (լինի համտպատտսխանորեն դեպի վերև կամ դեպի ներ­

քև) տեդաւիոխվում է պրոեկտորի կադրային պատուհանը, 

կադրային պատուհանի տ ե ղս,փոխւ,լթյան հետ միասին, տեղա­

փոխվում ՚ է նաև օրեկաիվը (կադրային պատուհանի և օրեկտի- 

վի աևդափոխության սահմանները սովորաբար հավասար են 
մեկ կադրի բարձրության)։

I] ա ղ ր ի տեղակայ լք ան ա յ դ

թյունն այն Էք որ օպա ի կա կան

եղանակք։ հի//Լական թերուս 

առանցքը տեղ fig շարժելիս
փսփսքսվսւմ է էկրանի լուսավորության հավա սարաչաւիու֊ 

թյունը, ուստի վադրի տեղակս» յ ում ից հետո անհրաժեշտ է 

պրսեկցիսն լամպը ՀաղեղԱավոր կամ հրակարմիր) հարմարեցնել

վադրայ1*^ պատուհան ի նոր դիրքին։

Նկ, 55, Օրա յուր uii/ւոր քւ ղէրրը Փ['[ժքէ Աէեղավորման ժամանակ»

ճիշտ Էք մի քանի պրոեկցիոն ապարատներ հարժ արանք 

Ունեն լապտերի ղիրքը փսքսելու համար կս/Ղ.րՒ աեղակտյման 

հետ միասինք սակայն այղսլիսի կոնսս» րուկցի ան ե րը մեծածառ 

վաչ սւ ղժվարս։շարժ են ե մասսայական կիրառում ^ն ստա~ 
Ձ^Լ կինո^պրոեկցիոն պրա կա իկա յ։։ւմ ։
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Կինո֊ պրոեկցիան մեքենաների։ Ժամանակակից կոնստրուկ֊ 

ցիաներում ամենից ավելի շառ։ կիրառվում է երկլարդ եղա֊ 

*նակը, աՀհ Է հ^ԴՍե տեղա ելայուժը օպտիկական առանցքի 

ա1։փոփ։։խ . դրո։ թյան պայմաններում։ Այդ եղանակի վարիանտ֊ 

՞հերից ն'ե1լը եՈՆձ՚յ է արված № 56 նկարում։

ն1ք 56, Կադրի տեղակայումը։

Ինհպեռ երեում է նկարից, շարժման ընթացքում կադրի 

տեղակայումը կատարվում է ընդհատումներով, շարժվող թըմ֊ 

րուկի տեղաշարժով, որը տեղի է ունենում մալա յան իւաչի 

տուփի շրջադարձի միջոցով։ Տվյալ դեպքում օպտիկական ա֊ 

ռանցքը սնում է անփոփոխ, քանի որ օրեկտիվը հառաա տուն 

դիրք է դքավում։
Կադրը տեղափոխվում է բռնակի շրջադարձով, ընդ որում, 

նայած անհրաժեշտության' թմբուկը կարոդ է տեղափոխվել վե֊ 

րև կամ ներքև։
Կադրի արադ տեղակայման համար, սովորաբար, էկրանի 

"1Րայ1։ պատկերը «ձդվում էտ դեպի վերև' եթե կադրերի բա­
ժանման գիծը մոտիկ է էկրանի վերին սահմանին, Իսկ եթե 

կադրի բաժանման գիծը մոտիկ է էկրանի ստորին սահմանին, 

ապա այդ դեպքում էկրանի վրայի պատկերը «ձգվում է» դեպի
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ներպատվելով 10 լայնակի ատամնավոր անիվում, կամ արտա^ 
պտտվելով ատամնավոր ա^իվից) որը նրան հաղորդում է 1էԼԲՀ* 

տու տաշարժոլմ։ Տվյալ դեպքում օբտյուրաաոբի առանցքը 

Ա^Լ11^^ է դեպի որոշ անկյուն) որը համապատասխանում է 

մ ալայան 1սաչՒ տու 'ՒՒ ս1ադարձի անկյանը։

2ԱԿԱ£քԴե£ԱՅհն ԿԱՓԱՐհՋէեՐ ԵՎ ճաաԱնաՐԸ

Հակահրդեհային կափարիչները նախատեսված են ֆիլմի 

բոցավառումը կանխեչու համար, որը մեծ մասամր տեղի է 

ունենում պրոեկտորի կադրային պատուհանում' շարժվող ֆիլ~

մի հարկադրական կանգառի մամ տնակ։

* Հարկադրական կանգառ կարող կ տեղի 

խիստ մաշվածության ( պերֆսբացիաներ ի

կամ ։ինա։։ված լինս լու], վաա ոոսնձման և 

պատճառով, ինչպես Նաև մոտ որի կամ պրոևկ, 

փչ՚ոցմաե սլաաճառով։

Հակահրդեհային կափարիչի ամենս։պարզ

ունենա լ ֆիէ^ի 

բա էյ ակս։յոլթ յան 

սլ ււ» տ ո վա ծքնե րի 

տո րի մ եթ անի ղ մ ի

տեսակը' թև

նման մի հարմարանք է, որԸ պրոեկտորի մեխանիզմի աշխա~ 

օոանքի ժամանակ րար է անում լո^յսի հոսանքի նուտքը դեպի 

կադրային պատուհանը և պրոեկտորի կանգառի ժամանակ փա^ 

կում է լույսի մուտքը («ՏՕՄՊ—մ» պրոեկտոր)։

^*յԳս11ո,Ւ ևտֆա մՒ^Ւ գործողությունը հիմնված է հետևյալի 

վրա* — պտուտակվող երկու օղակների ^ի^^ոՀ Օրտյոլրտտորի 

(սկավառակին է հենվում մի պահպանիչ ֆ^իկցի1^ կափարիչ 

երկու թեի ձեովյ որոնցից մեկի վրա ամրացված է մի փոքրիկ 

բեռ. ի բալանով որը թևը քաշում է դեպի ներքև (բալանսը կա­

րոդ է տեղափոխվել թևի երկայնությամբ, որով կարգավորվում 

է կափարիչի յուր ամա մանակ գործողությունը]։ Պրոևկտորի 

աշխատանքի մաման ակ պտտվող օբտյուրտտռրն իր ետևից 

տանում կ կափարիչը, և թևը բարձրանալովն բաց կ անում 

լույսի մուտքը դեպի կադրային պատուհանը։ ^? 58 նկարում 

ցույց կ տրված կափարիչի դիրքը պրոեկտորի աշխատելու և 

չաշխատելու մաման ակ։
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նկ. 58. Ֆրիկցիոն կափարիչի դործողությռլնը։

Հակահրդեհային կափարիչի այս սիստեմը քինչպես նաև 

գոյություն ունեցող մի շարք այլ սիստեմներ} ունի մի խիստ 

քմական թերություն ք ա յն է կափա րիչնևրն ոկտտում ևն գործել 

^քդեն ֆՒւ^Ւ ր աց ա վա'  ̂աէե պահին»

ՖՐՒԿ8ՒՈՆ ՍՒՍՏեՄ
Պրոնկտորի մատուցող կոճից քանդվելու ժամանակ ժա֊ 

պտվենին համաչափ ձրլում հատլորդելոլ համար այդ կոճի րար֊ 

ձուկի վրա կա ֆրիկցիսն սիսէոեմ։

^մ 1’^Լմ Ւ "^ սի սա եմ գտւյսլթյուն ունի նաև (Հհդունորչ կոճի 

Հվ,„, թաթխի} վրա, որի առկայությունը ավյէոլ դեպքում պայ֊ 

մանա/թրրվոլմ կ ժապավեն ի ձգման ավելստցոլմը կանխելու, 

ձսնհրաժևշտությամր խոյդ ավելացումս առաջ է դալիս ռուլոնի 

€Տ1 րամ ադեի մեծացման հևա և անքակի

^մՒևսէ*^1 ԱիԱաևմը հիմն ված կ այն ոկզրր1 ^ք ի վրա» որ 

պտույտը մի մարմնից մյուսին կ հաղորդում շփման ուժի 

^ 1,^_ոմՈէԵ ոին առաջ կ դալիս մարմինների փոի/ադարձ սեղմ ու֊ 

մից նրանց հպման աևդռւ մ։

^ՍՒ^ԼՍւ’^1 սիաոևմհ ևրում տիռկանիվըք ո V [Լ սսվորարար 

փոկր միջոցով ֆւվ-կցիոնը միացնում է պրսև1լաորին9 կոճի 

ձուլանցքի վրա նսաում կ ոչ թև իտիսա կիս[ կերպսէք է ' այլ աղա֊ 

ւոորեն^ ոահելուէ առանցքի մակերեսով։ կոճի առանցքը իր 

հերթին նույնպես ազատորեն սլտտվում է փաթաթիչ առանց֊ 

թքակալում։
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Մի լատուկ հարմարանք, "I'Ը բաղկացած է զսպանակից, 

ֆքՒևսՒ’^ տափօղակներ,,; և դամերից, փոկանիվը սեղմում 

է առանցքին, Զսպանակի լար,,-.մով կարելի է կարդա֊ 

*ԼՈՐ^Լ շփման ուժը, այսինքն՝ կարգավորել ժապավենի ձը֊ 

գյ/ւմը։

Նկ • 59, «ՏՕՄՊձ սյրոսկտորի ֆ [վ'կ յ ի ոն լջ ւ

№ 59 նկարում ցույց է արված «80ՄՊ~ ձ» պրոեկտոլփ 

ֆւՎմլցիոն մեխանիզմ ի գծագիրը։ Այստեղ 1֊ը փոկանիվն է, 

ռրր 2"'րժտփոկային հաղորդման մեջ„ց„վ պ,ո։ւ,.յա է ստանում

պ1'”եկաորից, վերջինս գործում է ^‘I'l’^g իոն ի (փաթաթիչի) 

առանց,րի վրա շփման ուժով, 2֊ ը զսպան ակն է, 5-ը՝ սեղմիչ 
տափօղակը, որը կարգավորում Հ ճնշման ուժը։

'ք՛անի որ փրիկցիոն սիստեմի աշխատանքը հի,ե։ված կ 

Հ՞ր շ*/'/քան վրաք ուստի անհրաժեշտ է հետևել^ որ շփման տե-

դերում ս/ռաա յոլղ չլինի։

^ւ՚Ւ^լքյՒ"ն ^ձվսան 1^1^Ւ աշի/ատանքը հար/չավոր է կար֊ 

դս/վորել ժապավեն// ձգման համեմատէ Օրա համար ան հրա֊ 

Ժեշա է մաաը դնել ժապավենի վլ*ա* կոճի ե պրոեկտորի թըմ֊ 

ր.սկի միջև ընկած տեղում • նորմ ալ ձդման ժամանակ ժա /գա֊ 

վենր պետք է թեթև կերպով սեղմվի մատովք Անհրաժեշտ է 

^2^Էք ՈՐ Ժապավենի չափաղանց թույլ ձգման հետևանքով փա­
թաթման մեջ ընդհատումներ առաջ կգանք փաթաթումն ան­

հավասար կլինի և հրումներ տեղի կունենան։ Ւսկ ժապավենի 

ջափագանց ձգումը վ։ոանդ կստեղծի փիլմտպողիտիվի ժամա֊ 

^ա^ծմ 2ՈԼէՈ փչանալու համար։ ..
^մՒևմՒոն սիստեմների մեծ մասում պտույտը տեղի Է' ու­

նենում փսկային հաղորդման միջոցով) ոմԸ փաթաթիչի փո*՜ 

թանիվը կապում է պրոեկ/ոորի հետ։ . .
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Կ Ո ճ և Ր
Ֆիլմապոդիտիվը Սսւ[ պահելու և ճիշտ վ/ս»թս։թելու նպա֊- 

տա կով այն էիաթտթո։ մ ենք կոճի վրա։

վերափաթաթման դործռղռլթյռւնր պա կա սե ընելու համար 

երբեմն կիրառում են բաժանվող կոճ (նկ. 60)։ Այս դեպքում
Ժապավենի ռուլոնը հանում են տուփ իր և անը են կա ընում'

կոճի վրա, որը դրվում է պրոեկտորի մեք։

հարմար րո֊նիչ Հլեղվակ) կոճի 

պահովի ռուլոնի արադ ո։ե դա վո ր ո լ/} ը

^իլ^ի կաճերը պետք է' 1վ 
հ սյմ տպա ։ո ա ո ի/անեն այ^ Ժա֊-

*դավենի լտյնությանր, որի հո/֊ 

մտր նշանակված են, համա֊- 

պաաաւվս ան բտըվածք ունենա֊- 

էով ժապավենի աղատ անըւ) ան­

համար, 3) ունենան հարթ մա֊ 
կերես, 3) չունենան քիաոեր9. 

յանդ և ժւսպս/վենը էիչտընոդ այէ 

թեր ութ րռննե ր , 4] ունենան՝
առտնըքտկա^ [• վրա, որը կա֊- 

և հանումը։

ՃԱԿԱՃՐԴե2ԱՅԻՆ Տ.ԴՓեՐ
Հակահրդեհա ւին ւոուփերի (հաճաիէ նրանը անվանում են՝ 

էէՊոոտ֊Ս*ալեյ)յ դերն այն կ,որ 'իիլմր պահպանվի րոցավառվևլոլցւ

^ի/՚^Ը պբոևկւոոբի կաղ բային պատուէ։։։ հու մ բոցավառվե­

լու դհոլ,դում բոցը կարոդ Է Ը^"!‘11’^‘՚ Լ 'ՒՒւ՚Ղ' ‘ւ"^Ը> "ր"վ մեծ 

վնաս կա դող է պաաճառեր Բադ կոճդ, բոցավառվող ժապավե­

նով, կարող է լ"ւ1'£ վաանդ դաոնալ հարևան էղրոե կա որնեբի և։ 

ամբողջ ապարատների սենյակի համար։
Հակահրդեհային ւոուփերի դերն կ ժապավենը պահպանևը 

դրոից եկող բոցից և թույլ չտալ, որ վառվող կոճից րոց^ 

ան ընի մյուս կոճին։
Տուփի նևրոի կողմը սովորաբար ծածկված է լինում աս- 

բևոաով, ի„կ դռնակը ունի /ո ի ո, ցանցով պատած անցք, Աս­

բեստն անհրաժեշտ Է ջերմության հաղորդումը նվաղև ,յնևլու.
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տամալէ) իսկ "մեցքը' դաղերի հեռացման համարդ քտնի ng ֆիէՀ՞ 
■մի ր^ցավառման հետևանքով իւտ։։ցած դաղերը կտրո/ք են պայ~ 
յժյ/ււն առաջ րերել։

Որսլեսղի բոցը ժ ապավեն ի անցման'ճեղքից չմտնի տուփի 

■մեջ, դրա համար ւոուփի վրա կան հակահրդեհային ակոսներ, 

Որոնք ունեն սեղմիչ անվակներ։ Անվակները թույլ չեն տալիս f 
™ր PntyH մտնի տուփի մեջ։ Նույն նպատակն ունեն մյուս 

կոնստրուկցիաների հակահրդեհային ակոսները։
^ bl նկարում ցու յց է տրված հակահրդեհային տուփ իր 

^“^ գմնակով։ 1^ը տուփն է, ^֊ը՝ հակահրդեհային ակսսը^ Ց֊ը 
հդ աղերի հե սաց մ ան ան g ,ր ը *

Ն1ր 61' Հակահրդեհային տափ։

Հարկավոր է հետևել, որ ֆիլմերի ցուցադրման Ժամանակ 

հակահրդեհային տուփերը չավ փակված լինեն, հակառակ դեպ֊ 
քում՝ ֆիլմի րոցավառման վտանգն ավելի մեծ կԱ^ի1

ԸնԴՃԱՏՈհն աժՍԱՆ ՄեխԱնհՋՄնեՐԸ

Պըոեկտռրի /չադրային պատուհանի առաջ վիլմի ընդհատ 

շարժումը տեղի է ունենում հատուկ փոխադրիչ մեխանիզմների 

միջոցով, որոնք պրոևկցիոն սիստեմի առավել կարևոր մասն են 

կազմում։
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Ժաման ակ տկից պրոև 1լա ո րն!ր րում ամենից ավելի մեծ չա­

միով կիրառվում են հետևյալ վւոիւադցիչ մեխանիզմները. —մա- 

Հայտն ի։։։։ չի սիստեմ, ։լրե յֆևր յան սիստեմ, մտտնային սիստեմ։

Սաացիոնալւ աիպի պրսևկտ ։։ բներում դլիսս վո րս։ սլես կի­

րառվում Է մալս։յան իւաչի սիստեմը, իսկ մ յ։։ւ։։ երկու. սիս­

տեմները հիմնական ղտրդտցռւմ են սաացել շրջիկ ս։պո։րա։։։ու - 

րայի բնագավառում։

Փոխադրիչ մեխանիզմները պետք է րավարարեն հետևյալ 

պահ անձներին. — աղւք ui-կը d^L’ Նվազագույն , վւ ի լւՈւ աււավնլա֊ 

դ՚էԼյն կա քՈւնա-թյու/Լ ունենա պրսհկաէւլւի կա էլլւ այ ^Հհ պաւոա.֊ 

հանոււքյ մաշելու աեսակեաէլյ նվազագույն ազդեցություն լ[ւն[ք

■մա 11 լա վենի վրա։

Չքացրի վատ կայունության հետևանքով պատկերը ցուցադըր- 

ման մամանակ կցատկռտի , " Լ՛ ը հոդնտծսւթյսւհ կսլաս։ ճառի 

հ ան դի ս ս։ ։ոե։։ն ել։ ին և կվաաացնի ֆիլմի ընկալումր։

Էկրանի վ[՚ա պատկերի տատանումը (ցատկոտումը) 

■ կստեղծի տեղա վ։ո ի։ վալ և ճուսլտղա^( ոչ որոշակի) սլասւկերի 

տպավորություն, ընդ որում պատկերի անկայունությունն ամե­

նից ավելի բացասական աղգեցսւթյուն կթողնի այ/։ հանգի- 

.սաաեսների վրա, որոնք մոտիկ են նստած Էկրանին։

Պատկերի անկայունության թույլատրելի հեծությունը 

"րսշելռւ համար չաւիանիշ է ծա։ւայում ւքաթ1յ.1լայ [1ն 111^1^1 ոյււ։շ|ւչ
զսթսՆթյոՆԱը:

ՍվմՒ "1"՚21'Հ ղ"ր"բթյ"լ1' (տեսողության սրություն) ասե­
Լով հասկացվում է այն, որ աչք/։ ընդունակ է լինում տարբե­

րելու պատկերի երկու կետերը կամ գծերը, որոնք բաժանված 

են այլ պայծառություն ունեցող արանքով՝ որպես միմյանցից 

առանձին, Աչքի պ"՚չիէ "բնակությունը բնորոշվում է երկու

■տարրեր կետերի միջև եդած վ։ քրադույն անկյունով։

Հև տա ղոտությ" ւնները ցույց 

են ավել, որ աչք1՛ Ո1'"2ՒՀ 
ընդունակության միջին մե­

ծությունը կազմում է 48 վայր­
կյան \նկ։ 82)։ զր՛ո հիման վրա 
կատարված հաշիվները ցույց 

են տալիս, "ր Էկքանի (5—6
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մետր լայնությամբ) է[բա պատկերի անկայունության թույլա^֊ 

^ր^լի ^/’^ին մեծությունը հավասաբ է 2,5—3 միլիմետրիդ 

Հետևաբար պրսեկտորի կադրային պատուհանում ֆֆէժթ 

տատանումը չպե^ոք է անցնի 0,01 — 0,015 միլիմետրի սահ- 

մ աններից։

Այս պահանջները նկատի ունեն ալով' պրոեկտորի ւի ոխա^֊

*1բիչ ^ եխանիղմը պետք է ունենա ի/իստ մեծ ճշգրտություն։

քննության առնենք ընդհատուն 

առանձին ոիստեժսեր։

շարժման մեխանիզմների;

^ալտ^աճ խա$քւ ս իստհւքր ♦—քառաթի ["աչ ունեցող ոիս^

տեմհ ամեն ից ավելի լայն կիրառում է ոտացել կինո֊ պրոեկ֊ 

ց իոն ապարատուրաներում։

ժամանակակից պրոեկցիոն ապարատուրաներում ղոյու֊ 

թյուն ունեցող եռաթի, վեցթիանի և այլ մալա յան իւաչերը 

սկզբունքային տեսակետից չեն տարբերվում քառաթի [սաչի*?

և հանզիս տնում են նրա տարրեր տեսակները,

եմ ալազան խաչի սիստեմը բաղկացած Է հետևյալ մաս֊ 

նիկներից (նկ. 63).— բուն [“աչ Տ, որն ունի £ թին և p կտրվածք֊ 
նեբը. էքսցենտրիկ, “թթ բաղկացած Է էքսցենտրիկային իլ 

տափօղակից, սկավառակ 0, որին ամրացված է A էթ"թե ե- 

արիկը. մատ (3։ որն ամրացված է 0 սկավառակին։
պահին կքսցենտրիկային տափ֊ 

օղակն իր շրջագծով սահում է 

[սաչի մակերեսով) իսկ [սա֊ 

չըն այգ միջոցին անշարժ է: 
(քնում, այն պահին) երբ մա֊ 

ար մտնում է խս,չի կաթված­

քի մեջ, վերջինս նրան շրջում՛ 

է որոշ անկյունով։ Մ ասրը 

կտրվածքի մեջ մտնելու և 
այնաեղից դուրս գալու ժա­

մանակ մալտյան խաչը 2թրջ~ 
վում է 90՛ անկյունով, Հե­

տևաբար, տափօղակի մեկ

Նկ. 63. Մատյան խաշի մասնիկները. 1րՒ[ շրջապտույտի ընթաց­
քում խաչը կատարում է 1 / ^

շրջտպտո։ յա։
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Եթե մարս յան [սա^ի աո-որնդքին տմլա* ընենք թմրուկ

Հասչա վերջինս իիլւքե տէւաջ կշարժի [սաԼի շրջ***դա րձի պահին* 

տվյալ դեպքում ֆՒէ^Ւ ***** *** Հի* *** ղ*** *) ոէ-մր տեղի կունենա մխա֊ 
մատ սկավառակի */4 շրջապտույտի ընթարքում , քանի որ սկա֊

վաոակի Ահաէյա^ $1հ շրջապտույտի րնթարյքում ի*1** Հը (հետև***֊ 
քար նաև թմրոլկըյ կգտնվեն հանդիստ վիճակում։

•4® 64 նկարում րյույը է տրված մոդա յան սիստեմի կոնս֊

սիք և մ ***ն' ֆ 1‘Լ^I1 շարժող թմրուկի հետ միասին։

Որպեսզի է***վ հա սկանանք

Նկ. 64. Մարոյսծ* էվա՚ոհմի կոնս՜ 
տրոլկտիվ սխեմ անէ 

թսանում է ի՚աչի \ 21>ջապտ

երոցենտրիկտյին հ1"ն'է"է-յւյ1' 
անընդհատ պտույտի ժաժա֊ 

նտկ ի/աչ ի կտաս* ր ած շրջա֊ 

դարձի մեթանիկան, հարկս*֊ 

վոր է ղՒմել ՝№ 9$ նկարին, 

"1'Ը Ս"լյ՚յ £ •ոալ1"> •>՝“""[" 
չոր,, դ[՚ր.լւը ["“^1' կ'"['ված~ 

•^Ւ ^*կա ամ***մր ։

1-ին դիրքը համապատաս­
խանում է խ'"չ[> հտնդաոխ 

մոմենտին, 2-րդ, 3~րդ և 4-րդ 
ԴՒւ՚՚^^Լ՚Ը համա սլ ա ա ա ոխա­

նում են շր ւպաույէոի մոմեն­

տին,
'/■անի որ ո վառակի լրիվ 

շրջապտույտին մ ապա տաս-

ոը, ուոտի խ">չի առանրրին

Նկ. 65 ա. Մատյան [սաչի աշխատանքը։
77
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2 ■է

Նկ. 65 ր» Մ այտ յան [սաչի աշխատանքթւ

ամրացնելով 16—ատամ ան)։ թմբուկ, կարելի է ֆիլժհ առաջ 

շարժել հետևյալ հաշվով' ի։տշի մեկ դարձին մեկ կադր։

Մատը կտրվածքով սահելու պրոլյեսոլ մ խաշի կատարած 

պտույտի բնույթի խոր վերլուծությունը ցույց է տայիս, որ՛ 

խաշի պտույտի արագությունը իհետևսւրար նաև ֆիլմի առաջ- 

խ ադար մ ան արագությունը) անհավասարաչափ ի։

Պտույտի արագությունը շարժման սկղրում և վերջում 

հավար/սւր է ղլայի. ամենամեծ արադությունը գտնվում է ա յ՚Ջ 

երկու կետերի միջև։

նամ՛ սկավառակի կատարած 25 շրջապտույտի դեպքում), այդ. 

շարժումը հաբվածսժլերպ է (նկ. 66)։
Եթե վերցնենք սկավա­

ռակի մեկ շրջադարձի հա֊ 

ժամա- 

^•ք) որ 

‘Ւյր-

Այ

Նկ^ №* ^Ււ^ւ* ^Ա’ րւյտհսւկեթպ 
կորաղ[ւծը9

Ղ1"'ձ1’3 
ս ւլ ո լ։են. 

յյ լէ հաս**
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նում է ա րւավելաղոլյնին 0,005 վւս /րկյտ^ւիղ հետո։ Այրը տռա- 

վևԼար{ ,,լյ^*Ը վայրկյանում հ ս։ վւս ստ ր կ մոտավորապես 3 մետր՛ 
արագության։ քրտնիր հետս արագությունը նվագում է նույն֊ 

1ղՒաՒ Հ*"^ Ժամանակում (0^005 վայրկ քան)) հասնելով ‘[['"յ^ 

Որի ՀԼ1"* ^“'^գ է առնում 0,03 վայրկյան։ Սկավաոակի հետե֊ 

‘Լյ^Ղ շր£ս,ւգտոէ-յաներոլմ նույն երևույթը կ^[մչնվիյ “[’էԼ վկա­

յում է հաջորդ կորագիծը։

Ֆիլմի առաջխաղացման պահին արագության մեջ տեղի 

ունեցող “‘յՂ մեծ վ։ ովւոխութ յունկ՛երը թե ժապավենում և թև 

մալա յան [""՛չի մեխանիզմում առաջ են ցեցում դգալի ուժերի 

գործողություն, ոցոնց գործում են ցավական կարճատև Ժաժա֊ 

նակամիջոցում և պետք է նույնպես ացդելտկվեււ արագության 

անկման կարճատև ժամանակամիջոցում։

Մալս։յան [""'չի առավել հուսալի և անաղմուկ աշխա­

տանքն ապահովելու համար խաչն էքոցենւոցիկային ժեխս՚նիղ- 

մի հետ միտոին ղետե գվում է յ"լղի վաննայի մեջ (նկ, 67)> 
որի կափարիչը լավ ամրացվում է, որպեսզի յուղը գուլ՛" չհո֊ 

սի։ Վաննայի յուղը պետք է սլացրհրարար փոխել/ որովհետև 

կեղտոտ յուղն տղզում է խաչի կանոնավոր աշխատակ՛ցի վրա*

Նկ. 67. Մար՛՛յակ՛ թալը վաննայի մեջ.

Մալտյան խաչի մեխանիզմը պրոեկցիան մեխանիզմի-
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^սմենապատտսխանտտու մասերից մեկն է, որը պահանջում է 
'3ււ-շադիր և հոդաւոար խնամք։

Մալայան /սաչի մեխանիզմը սովորաբար իրենից ներկա֊ 

մ՚1'Ս^"՚֊։1' է մի ինքնուրույն հանգույց և կոնստրուկտիվ տեսա֊ 
^‘"Ւս Տնավորված կ այնպես, որ կարգի բերելու համար կարող

է փոխարինվել կամ սչրոեկտորիղ անջ<
պրոևկտորի Ան աղած մեխ անիղքքս և րը։ 

Մալտյան սիստեմի նորմ աչ ա

վեր առաէ^3 խախտել

շխաւոանքը

պատրաստման, խնամքի /լ նրան վերաբերվելու որակից։ Այդ 

■ոիւոոեմի անկանոն աշխատանքի դեպքում ի: ի ոտ վատանում է 

.ցուցաղրման որակը, առաջ է դալիս պատկերի չափազանց տա֊ 

տանում ու ցնցում և խիստ մեծ աղմուկ՝ ճայթյունի նման։

Մ ալտ յան խաչի աշխատանքի ժամանակ տեղի ունեցող 

չափազանց աղմուկի հետևանքը սովորաբար լինում է մատի 

մաշումը, մաշված մատը կհտրվածի խս>չի կտրվածքի պաս,երին, 
■<առաջ րերեյով առանձնահատուկ ճաքճքումնե ր։

^տ^ի մաշված կտրվածքր (նկ. 68} իր հերթին չ ա ւի ա ղանք 

աղատ դրություն կստեղծի մատի համար, “րը նույնպես ա֊ 

Ղէոքմալ աղմուկ առաջ կրևքի սիստեմի աշխատանքի ժամանակ։

Չշարող է հետևանք լինեք //յ յն քանի, 11 Լ1 [^"Ղւ1 P Ւ^1 &իշա հա֊ 

րած չքւ էքսցենտրիկս) յին տէսւիօղտկի շրջագծին։ Թիի P “լյԼ

^ւ^Տս I1 սւա էՈ ևևւ՚Ւ ոլ,ւ Ղէս ՀէԱյ ա Ս

Տափօղակի նկատէ/ ար 

Ւաչ1' Ղւ՚ւ՚ՔԸ ճհ,ո 4"'/'՜ 
գավսրելու նպատակով 

կիրառվող համարյա րո֊ 

Հ^ր սիստեմներն ունեն մի 

հարմարանք, ԱԱԱ հն արա֊ 

վոր է դարձնում այդ րանն 

անել պրոեկաորի շ ահա֊ 

■գործման րնի}տքքում։ Վև֊ 

ր ո հիշյ աչ նպ ա տա կով , խ աչ ի 

առան ղքը գտնվում է ա֊ 

ռանրքակալի ^եջ, [,ո^
ր» է)8. Խաշի մաշված կարվածքը։
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'^1'11'^"' ”^'[< I £";'///՛ տը/՛կային անվակալ, որը մի հատուկ 

րանաչու մինորով կուլադ է դառնալ անհրաժեշտ անկյանով և 

յա մբանար

Լք"է)^է։“"լ՚1'հտյ1'էւ' ա^'վ1"կ'"լք' ոովորակա^ւիւյ տա րրհրվում 

ոնսվյ որ խտէի ո։ո անցքի համար անցք ունի ոչ թե կենտ֊

բոնում , այլ մի բիէ Գ^^դՒ ևոՂ՝^Ա։ եք^քյՄնէորիկային տնվա֊

ևսՂ1Լ դարձնևլով իէս,Լը համապատասխանորեն հե ռացնսւմ և 

մոտեցնում Հ Լք " դ!մհսէ ր իկայ ին ու ա փօդա կ ին է

№ 69 նկարոս! ցույց է տրված «ՏՕՄՊ 4)) պբոեկտորի 

^-P^fJ ^^1Ո Ը [մլո։ յ ին տնվակողի դծադիրը։ Այդ անվակս/լի զլխիկըք 

'■որը ^911ս փորվածք ունի բանալու. համարք դարձված է Ղ^սւ19
^ւստյունավէէր թմբուկը։

Մալայտն ոիոտեմի կքոցևնտրի^

^Նկ. 69. էքսցենտրիկային 
վակւս բ

ան-

կային առանցքի վբա նոտա ծ թա­

փանիվի դերն այն կ. որ թափանիվի 

մեծ զանգվածի և վերջինիս պտույտի 

ընթացքում կուտակված ի^մտրցխոյի 

հաշվին ապահովի ոիոտեւ! ի սահուն, 

հ ան ղ էէ է ր էէէ էէ / շ ի է ա տ ։ոնբ ր ։
Որպեսզի մ ա լայ ան ի։ աչն ան­

խափան ա շ խ տ սւ ի , պետք է Ոէշադիր 

կերպով զննել և մաշված մասերն 

անհապաղ փոխել նորերով։

Չպեսւք է մոռանալ նաև, որ

ոիոտեմի ոչնչով չաբգաբացվոդ հաճախակի քանդումը պատ­

ճառ կդաոնա կա բդի ընկած մեխանիզմի հատուկ աշխատանքի

՝խ ախ tn մանը ։

ԴրծյՖերայիհ սիստեմի—Գրեյֆերային սիստեմը գլխավո­

րապես կիրառվում է U^l’k ապարատուրայում- Այո աո թիվ 

հարկավոր է նշեր որ ի տաբրևբություն մտլտյտն սիստեմ ի, 

տ,1յտԼ դեպքում յուրաքանչյուր կադրը տեղափոխվում Է միև­

նույն տարրով, որի հետևանքով գրեյֆերային սիստեմ ավելի 

շատ է մաշվում, քտն թե մալա յան ոիոտեմը։

Գոյություն ունեն գրեյֆերային մեխանիզացրի զանա­

զան տիպեր, որոնք կիրառվում են այս կամ այն կոնստբուկ- 

֊ցիայի պրոեկտորնեբում։

Ձևսնարկ կինո* մեխ» համար — 6
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Մենք կանգ չենք առնի բոլոր տիպի գրեյդերների դննման

Ժամանակակից ապարատուրաներում կիրաովող հին սիս- 
տեւՈւերից մեկը կազմում է երկծռաբոլթակ սիստեմի դըեյֆերը 
(նփ 70)։ ֊ ; .

Այս գբեյֆերը բաղկացած է երկու հատուկ ատամնավոր։ 

սւնԽ/ՒւՀ x Zt V, որոնք ունեն V A W ծռաբութակս։  յին սռնակ­
ներ և Z շարժաձողը, որն իր ծայրին ունի Տ ատամը։ Երբ

մtէէն մեջ են դնում z 2ս,ըժաձ»ղր) Տ 
ինքնապարփակ կորագիծդ որն իր ձև 

Դ1ե

ատամին ստիպելով գծել

Նկ • 70* Երկ^ռաբոէ թակ 
տՀմի ղրեյֆերք

սիս-

երկճ անկը պեր ft '՛բացի ոն

Լայն տարածում է ոտ արել շրր~ 

ջանա կա ւԼոր֊ ծան կավ որ ոիոտեմի դրե յ-~ 

ֆեբբ, որն ունե Ուղղագիծ 2ա բ<է ի £ 

2բ^անակ և որն աոաջին անգամ 

կիրառվել է Լսւմիեր եղբայրների 

ապարատում։ /'նչպես երևում Է № 71 
նկ“'1’/’Ձ> Ծ 2 (՛ջան ակը տեղափոխ վում 

Լ վերև ու ներքև 6 ճանկի միջոցովդ, 
որն ամբարված է պատվոդ A ասանը-֊ 
Հին. Շրջտնակը սահում է իր Օլ և 
[)„ ուՂՂոՐՂՒն ուղղահայաց հավել- 

վածնելI ով։
Ժապավենն առաջ Է շարժվում^ 

այն մամ տնակ, երբ [ի բուի} ակ 

(շտիֆտ) ունեցող ղամիկները ամ­

րացված են շրջանակի հորիզոնական- 

հավելվածի բացվածքներում։ 0 կոր՜ 
տափօղակը երկճանկը շարժում է հո֊ 

րիղոնական ուղղությամբ, մտցնելով 
բացվածքի մեջ իր մեկ կողմով և

Հետևաբար, նմանօրինակ ղրեյֆերային սիստեմի աշխա­
տանքի ամբողջ պրոցեսը, ֆիլմ ը ^ եկ կաղր առաջ շարժելիս» 
կտրող է հանղևլ չորս տակտի. Ասողին տակտ' ղրեյֆերի ատա- 

միկներր մտնում են պերֆորացիան րացվածքների մեջ (հորի­
զոնական ուղղությամբ դեպի առաջ), երկրորդ տակտ' դըեյֆեըխ
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նկ» 7 !• Շրջանակավոր֊ ճանկավոր 
սիստեմի ղրեյֆերւ

^’ւ՚^յֆ^ւ՚տ յին սի ։։տեմի

ատամիկնեըը քիիլմե առաջ են 

շալկում մեկ կադր Լուղդահայաց

լ՛" է՛դ տակտ' ’/քեյֆ^Է՚ի ատա֊ 

միկնեըը դուըւ։ են դա լի։։ պել։-֊ 

(ի։ւլւա ւյիոն ըա ւյ։Լաե։ը1։ եըի։յ իհո*.

hili'], ^[’[’"[’դ

է՛ն ՒՍ^Ա նսվսկին դ րությտնը 

(ուղղահայաց ուղղությամբ դե֊ 

պ[. վերև։

աշխատանքի տյս քառատակտ

ԱԱ"13^ ՈԸ ^“'[^"tl1 է պատկերացնել 
դա mull ո բութ յամ ր, որոնք 

ցոլյց ^Ն ^^լխք ղւ՚եյֆերի 

ատամիկների շարժման ուղ֊ 

Ղ*»ւթյունը (նկ. 72)։

նահաւոկու թյուններ ին մա֊ 

պա վենին կտոթ լու համ ար 

կարոդ են [ի^^Լ ղանա դան 

P-l"i ատ սուիկնեը, Տվյալ

2 տակտ

էտաեւո

ե տսւկւո

3 ւոսյէ-ւո

• Նկ* 72» Գրեյդերի Լորս տակտերը)

դ եպքոլմ ն ախ ապատ էի ու ի! յա ն 

պետք է տալ մեծ թվով տտամիկներ (3—4) ուներոդ դրեյֆե֊ 
րին. ռրր հնտրավորոր թ րււն է աալիռ ր,ր*-ք/տր[[1եէոէ“ տեի*նիկտկա 11 
պիտանության րտծ աոկոո ունեչյոդ պ՚պի,ոի։[Ը։

Նկատի ունենալովք որ հնչյունտվոր նեղ ժապավեն ունե֊ 

ՍՈՂ ^Ւլ^^ա պերվյորարիոն րւորվածրներ ունեն միայն ^^^Հ 

կողմում (որովհետև մյուս կողմ ուժ ղեաեղված է Հիոնոգրամր) 9 

նեղ ժապավենի պրոեկւոոր*1»երն էլ րրւնիչներ ունեն միայն մեկ 
կողմ ում ։

^ 73 նկարում րյույց է տրված եռ ատամ դ^^յֆ^ւՀ1 1>իւե֊



մատիկ պատկերը, որն ունի միակողմանի բռնիչ և կիրառվում 

է նեղ ժապավենի «16 ԶՊ» հնչյունային պրոեկա ոբում ։ Գրեյ֊ 

ֆ^րի (1} ուղղահայաց տեղափոխությունը կատարվում է կեռի 
1^) ^ իջոցսվ, "1'Ը նստած է հաղորդակի գլխավոր առանցքի (3) 
վրա։ Գրեյֆերի հորիզոնական ուղղությունը —ժապավենի մեջ 

մտնելը և դուրս դալը-  տեղի է ունենում թեք տափօղակի [4) 
^ իջ"3'“1’ "1'^ ա^ րաքված է նույն դլխավոր առանցքին։ 1իրեյ~ 
ֆերի ուղղորդիչի (5յ միջողով որոշվում են ուղղահայաց ուղղոլ~

Նկ. 73, 916—ԶՊ* պրոեկտորի Հ^ե յֆերի 
սխեմ ան։

ՆԿ^'? այ [ւն սիստեմ ը9

լինելով պարդ, առանձին 

խնամք չպահանջող մե֊ 

խանիղմ* մ իենույն ժա^

մ ան ա էլ ամենից ավելի

շատ է ենթակա մաշ-

'ԼելոԼք ուստի անհրաժեշտ 

սրության դեպքում պետք 

է անհապաղ փոխվի։ Սա 
առանձնտպ ես վերտբերում

է դրԿֆ^ֆ ա տ ա էեեե ք Էն ) 

որոնք աշխ ատում են խխոտ 
ինտենսիվ կերպով։ Ատամ՛֊

ների փոքրադույն 

մ աշվածությունը

սլա տճաո. կդաոնա ֆիր

մամ փչանալուն։

№ 74 նկարում 

Յ՚՚՚յՅ է արված դրեյ- 
Հիերի մաշված ատա֊ 

մ*իկներ9 իսկ ^ ?5 
նկարում նորմ ալ ա֊ 

ւտամիկներ։

Ն՚Կֆել ։ային մե~ 

խանիղմեերի էֆ՚^Ղ 

մասերը սովորաբար 

յուղվում են պրոեկ֊ Նկ, 74. Գրեյֆերի մաշված Նկ* 75. Գրեյֆերի 
աաամիկներ։ նորմալ ատամիկներֆ
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տոբի մյուս մառերի նմանէ Հարկավոր կ յուղել սիստեմատիկ 
կերպով, հակառակ դեպքում մեխանիզմը կրոն/, (կլռվի)։

Խորհուրդ է տրվում յուղելս, ց հետո պրոեկաորն ա՞խտ֊ 

տացնել 0,5 — 1 րոսլե դատարկ շարժընթացով, որսվող/, յուղը 

հավասարաչափ տարածվի սիստեմի մեջ, հակառակ դեպքում, 

եթե յուղը նորմայից մի քիչ ավելի է լցված, կարող է մ ապա֊ 
‘Ս^ը կեղտոտել։

ԱՆԸնաՏ֊աաԱՓ №ԺՄ11Ն №1րնՒՋ1ՌեՐԸ 
(ՄեհԱԱԿԱԱԱն ՖՒԼՏ№

Պրռեկտորի հնչյունային մառում ֆիլմի շարժման խիստ

նվւււփոխ արէսդությունն համ ար

կիրառվում են այսպես կոչված մեխաՍիկակաԱ ֆիլտրեր (արա֊ 
դու թյան կա ր,ւնացնռղների

Մեխանիկական 'իիլս՚լ՚երը կարելի է ստորաբաժանել երկու 

հիւքեական Լլսէրդե» ա) ԱՈս(յւ1ր| ֆիլտրես; որոնք պտույտը հա֊ 

ղորդում են սիստեմի հնչյունային թմբուկին, ր) տ սո վոր) ֆիյ~ 
տրեթ' որոնց մեջ ժապավենը պտտեցնում է հարթ թմբուկը 

(պտտվող տկոռը), Ոքի հետ կինեմատ իկռբեն կապված' են փիլ- 
տըրվող սարքի մյ"ւ՚> ա՛սրրերրէ

Նայած պբոեկտռրի հնչյունային մառի ժապավենաձիգ մԼւ֊ 

խանիղմի կռնռտրուկցիտյին, ֆոնոդրամի ընթերցումը կարող կ 

տեղի ունենալ թե պտավոդ և թե անշարժ ակռսներում։

ի

№ 76 նկարում ցույց կ 

տրված տանող ֆԼ՛ Լ։" Լ՛ I' 
սխեմատիկ սչաւոԼլերր, որ­

տեղ ֆռնսդրամի ընթեր֊ 

ցումը տեղի Է ունենում 

խ Հնչյունս,յին անշարժ ա֊ 

կոռում և 13 պտտվող ակո֊

№ 77 նկարում ցույց կ 

տրված տա րվող ֆ[’Լ'"Լ'ի 

սխեմատիկ պատկերը, որ՛֊ 

տեղ ֆոնոդրամի ընթեր֊ 

ցումը տեղի կ ունենում

"եկ. 76. Տանող ֆէւաբի սխեման» պտտվող ակոսում։
֊ 4
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Հարկավոր է մատնանշել, որ այո կամ այն սիստեմի 

Գե^՚ւ՚Ւ Ա՚ւէաււումը ։լյ»րծ հտկտնսրեն գերլ հնարւսվորսլթյոմէյ 

չի տալիս ստանս» լւււ ժապավենի ր՚սբտրձակ համ էսչափ շարժոԼ֊ 

մը ժապավենը ձգող ատէսժեավսր թմբուկի ան կյունայի I։ արա-

ցլության ա եկա ր»ւնությս»ն հետեանըսվք և ժապավենի պերրսրա» 

ը ի»սնե րի ու. տվյալ թմբուկի ատամների տարբերության հնւսե-֊ 

վանքս»/1 ժ »սպավեն ի /Արագության տատանումներն այս կամ

^^ չափ^վ ս»ն խսւսափելփ են է

Նկ» ^7* Տարվող ֆիրոթի սխեման։

11»»կ ինչ »Էհ բարեբում է

Ժապավե նի պեըփ »» ըաղ իա֊ 

ների քայլՒ վ>ոէիո  թութ յան 

պասրճաոըյ ինչպես հայտնի 

էյ այն էք ոչ» ժապավենը չ»է֊ 

բանալու հետևւսնըով »իոի»ում

Է իլ։ երկրաչափական ծավա֊

ԼԸ։ -
յաք/նավոր թմբուկի անկյու֊

նային արադության տատանումներին, ապա վերջիններ։/ րա~ 

րա։որ՛/ում են պրսեկաորի հաղորդիչ ու ժապավենաձիգ մեիւա֊ 

նիղէքհերի ՚աշի։ատան,րի անկատարությամբ> այն է ատամնավոր 

անիվների և ատաւքնավոր թմբուկների պատրասաման թերու­

թյամբ (բաժանիչ շրջագծի արտակենտրոնությոլնթ ատամնե­

րի անկյունային րաժանման անճշտությամբ, ատամների։ սխալ

պբո ֆ Ււ ՚ո1. } ա 1/1 ա *&եր ի 
Ֆիլ մի 2արժման 

սբոշեչ Հցոլժս"ւ [՚վաե 

Ժապավենի մւղռյով, 

ըւրն ո»նց են կա բնում 

հնչյունային ^/"կի 

ւ-լյ"Ւ (Ը^ւ՚սւ՚ձ 

շտրի[ոի աո.ջևով։ Այ” 

դէյպ.րում ա րսյդո£-~ 

րյսՀն տատանո լմնե~ 

րը ժապավենի դանա-֊ 

դա՛ն հատվածներում 

առաջ կրևրեն սևար֊

կ,,պիւո պա տբասս»ա ։/»»վ և այլն։

աբ ա դությ ան նուԺները կաբելի է

Նկ. 78» Ֆիլմի շարժման արագության տաաա*> 
նոււՈեերըք
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ման տարրեր իէտոլթյուն (Si’՛։ նկ. 78, որտեղ արոց ի սաներ ի 
առանցքը ց„լյց է տէՈԼիո Ժապավենի անրման ժ տմ տնտկը} իոկ 

’Յչպի ^ “'“'ների աոտնցքը1 սև in y մ ան խտությունը)։

Արտդոլթյան ւոա տ տն ո Lt/ե երն առաջ են բերում հնչյունի 
ՀՈղտ բտ սւԺեե ր 9 որոնք բաժանվում են ԱՈՆԱւջին տեսակի ադար* 

տսւմնհրի և երկրորդ տեսակի աղարտումների* •
Աոաջին աև սակի աղալւա ftLifbb չէ ի շարքին են պատկանում 

10—12 Հ^րր և ավելի ոչակաս հաճախակիություն ունեցող տա֊ 
տանուժհ It բ ըք որոնք հե տէլտնք են ատամնավոր տնիէխերի ու 
յիռկ,յ'նիւխ երի Լփ^չայթե հաղորդման դեպքում) tn րտտկեն տրռ֊

նսւթյան և պքէոեկտ ոլւի մ ո աոչւի ռոտորի 
կան ութ յան։ Այո աղա ր տ ռ Lt/h երն ականջն

պտռւ jni ի ւիսւիէւխա^ 
ընդունում է որպես--

ինչպես ասում են — հնչյունի «լողում», "['Ը նման է հավա յան 

կիթա/ւի հնչյուն ի։
^^կրորդ տեսակի աղարտումների չարբին են պատկաեում

րտրձր հաճախակիություն ուներ ող տւսսէէոնոԼւ1նե ր ը^ որոնք ա^ 

ռաջ են դալիս ատամեավոը անիէիլերի ու իմ մրուկների ատածների 

հա ւ"Լ ա Բներիսէ Այս աղտբտումներն ականջը ընդունում է որ֊

պես խո.պոտ հնչյուններ։
Մեխանիկական ֆիլտրերն իր^^մ կոնստրուկտիվ 

ա սանձն ահատկոլթյուն'րւերի կարող են բաժանվել հեսւևյալ կալւ~ 
.դերի. — ֆիլտրեր, որոնք ունեն ղանդվահիք (թ"’՚իանի՚[իս) և 

ղւ/պանակիք րաղկաքտծ հանդարտեր ու՛լ ի ՛չ սիստեմ . ֆիչարեր, 
մէրոնք ունեն զանգվածից ու ցածր ջերւէ աստիճան ի գործակից 

.ունեցող յուղից բաղկացած հանդարտեցուցիչ սիսաեմ և որոնք 

■կոչվ՛՛եմ են յուղային Լի ի Ղ11,ս'1 ւիկ) ֆիլ"Ղ'^Լ’ ^ վերջապես 

ֆիլ՚՚՚ւ՚^Լ'’ "բաեղ шишձ1՚Գ ‘Ա՚Խ՚Ւ՚յւ՚ւ՛ 'է,։ւ՚ը ^"'"Ղ"՛^՝ է մա~ 

ապավենը 1

՝նկ, 79, Զսպանակավոր մեխանիկական ֆի^րի 
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Զսպանակավոր մեխանիկական ֆի^ՍՒ սկզբունքային 
սխեման ցույց է տրված № 79 նկարում։ Շարժիչ մեխանիզմի 
ծայրի ատամնավոր անիվը ^7.) խստորեն նստել է գլանի (4) 
է1Լ1ա^ որին ամրացված է զսպան ակ ի (3) մեկ ծայրը, գլանին \5) 
ամբացված են թափանիվը (2) ե հնչյսւնա քին ( 0 ) 11! ա ա մե ավոր 
թմրուկը։ Ատամնավոր անիվի (1) պտույտի ժամանակ զսպանա­
կը (3) ոլորվում է այնքան ժամանակ, մին^ե որ թափանխ/ը (2), 
որին զսպանակն է ա։/բացված մյուս ծայրով, հավասար ակշ։ւոլ- 

թյուն1՚ց դ"պ՚“ չՒ դս-լի" և ^տմապատասի։ան անկյունով պտը—- 
Այում 4 հնչյունային (0) թմբուկը։

Թափանիվը, որն ունի մեծ զանգված և, հետևարար, մեծ 

իներցիա, շարժման էներգիա ստանալով, կպտտվի անփոփոխ 

արագությամբ, հազ թ ահարե ■ ով ընթացրի այն անհարթություն- 
նե րը, որոնք պայմանավորվում են հաղորդիչ մեխանիզմի ազ­
դեց ու թ յա մր։

Սիստեմի պտույտի ժամանակ առաջ է զալիս ցածր հաճա­

խակիության նոր տատանումներ, որոնք պայմանավորվում են- 

թափանիվի սեփական տատանումհերու^։ Ա/դ տատանումները վե­

րացնելու համար թափահարվող տտվ. օղակի կամ յուղված կա­
ղապարների միջոցով ստեղծ ում են տատանումն ե ր ի արհեռ- 
լսական մ արում ։

ՀՒԳՐաէ1.ԼՒքլ սաարիլիզատոր ի օրինակ կարոդ է ծառայել- 
№ 80 նկարում ցույց տրված սխեման։

հնդավոր առանցքակալների (2) վրա նստած գլանին ի 1}^ 
ամրացված են պտտվող հնչյունային ակոս՝ հարթ թմրուկը (3)\ 
և տուփը (4), որը փակվում է կափարիչով (5 \։ Թէսփանիւիլ (0^ . 
ազատորեն նստում է գնդավոր առանցքակալների |7^ վրա, 
գտնվող գլանին (1)։ Տուփի և թափանիվի միք և եզած արանքդ

նկ՛ 60, Հիդրավլիկ ստարի ԼիղատՈրի սխեման^
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1Ս'1"լ՚ր հ յ"լՂ"վ> "ՐԸ տ'ԼյսՂ դեպքում առաձիգ միհավտյր է 
հան գի ոտնում, ււ ւ

Պատվոդ տկոռը (3 ) շարժում ստանալով ժապավենից,- 
պտույտը հաղորդում է տուփին (Վ որն իր հերթին յ,,ւ 
Ղ"'11՝՝1։ մ իշավայրի ժ իԼոցով այգ պտռէ յ՛որ հադռրգում 
4 ծանր թափանիվին հ6 ), Թափանի,ի, իր մեծ իներցիայի 
շնորհիվ ստանում է թիռտ անփուիոի, արագություն ե յսւգա^ 

յ1'ն մ1՚^ա՚1այւ՚1՚ ‘ԴԽ՚՚՚է 1'1՝ հարթին այգ արագությունը հա֊ 

գւ,/՚գՈէէք է տուփին, կոմպենսացիայի ենթարկելու! Լ!*1'№ սյ!/ք? I* 
փո.րր անհարթությունները։ Պատվոդ ակոռի առանցքին գնդավոր 
առանցքակալների վրա հաոա ատված լինելու հանգամանքը մա֊ 
*գ ավեն ին ^նտրավորո։ թյր,լն է աալիո ա մր ող ջ ո ի ոտԼմը պտտեր» 
նելու աոէոնքյ նկատելի լարվածության, որովհետև ու ո ոՀհրը տ^ 
կա լներ էէ Լէք շփման ույը շատ քիչ Լ։

յ\$ 81 նկարում ցույց է էորվան մեի։տնիկւոկան փի լար ի 
սխեման, որտեգ առաձիգ մ իջավայր հանգ իոանում է մ տպա֊ 
Հենը։ Ժապավենը^ ձգվելով ա սէտմեավոր թ մրուկի ի 3^ ^ր՚Ղ^Ւս^ 
պո։ուեընում է թմրուկը {1խ որր կապված է մեխանիկական 
ֆՒւտ(,Ւ Հետ։ Ժապավենն ահընոլմ կ չպտտվոգ հնչյունային ան֊

առաջ է գալիո առանցքակալների մեջ տեղի ունեցող շփումից, 
(/ապավենի ու հնչյունային ակոոի փոխադարձ չփումից և թա^ 
փ անիվի ու թ մրուկ ի իներցիոն լարումից։

1 և 3 թ մրուկների

միջև եդած մ տ պ տ վե֊ 

ն ի մ տ ոը հ անդ ի սա֊ 

նում է աո աճիդ մի֊ 

ջա վայրէ Ժապ տ վ ենը 

ձդւ) և/Ո,Լ ե 11 եղմվել ով 

կլանում է թմրուկի 

(3) Հւ,ա ^աստատվոգ 

շարժընթացի անհա֊ 

մաչափությռւնների 

մի մ ասր։ Անհամաչա֊ 

միությունների մյուէէ 

մասը, որը հաղորդ֊ 

վում է 1 թմրուկին , 

կլանվում է թափա֊ 

նՒԱ՛ ֆ1՚ւտւ՚Ւ ևողմ1՚ե*

Նն 81* Ժապավեն ի աոաձ^դ հատկու թ յունների 
օգ ոադործուժը նրա արաղ»։ թյան կայունության 

ժամանակէ
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Մեխանիկական ֆիրո բերի Հերռհիշյա չ սիստեմները կիրառ­

վում են հնչյունային բլոկների Ակցաններիյ զանազան կոնս֊

«ՏՕԱՊ 4»- ՊրՈենՏՈՐհ 1ՆՋՅՈՏՆԱՅհՆ 
ԲԼՈԿՆԵՐԸ (ԿՑԱՆՆԵՐՍ

Հնչուն ֆ քամերի ցուցադրումը հնարավոր է միայն 

ւնսր ջին կինս֊ պրռեկտո բներ ի հատուկ կոնստրուկցիաների

ԳԼ^Ւ^երի առկայության դեպքում, որոնք մեղ մոտ ստացել են 

^ձյունային բլոկն եք (կցաններ) անունը և որոնք կազմում են 

համր պրոեկտորի [բս/ ց,,ւց իչ մասը։

Հնչյունային բլոկն ունի երկու հի մնա էլան մամ մեխսյնի— 

կա էլան և օպտի՚յտկանէ Մեխանիկական մասի դերն այն է, որ

^լ՛՛կէ՛ 'ԴԽ՚՚՚Լ Գէ՛լ՛՛ը ձ,է1՛ Լ՛՛է՛ ՛ի արագությամբ,

ի"կ օպտիկական մառի դերն կ լույսի շտրիխով ֆիլմի ֆոն ո֊

երբ ֆիլմն անցնում է Լույոի շաբիխի տռջևից, ֆոաո-իչե֊ 

.մենտի Հրա ընկնում էշ մսդուրսցված լույսի հոսանք։

Ժապավենից ձայնը վերարտադրելու գռրծռղոլթյունը 

հնչյունային րր:կի սարքին առաջադրում է մի շարք հատուկ 

պահանջներ 1) անհրաժեշտ էհ ֆիլմ/։ համար հատուկ հնչյունա­

յին ակ ոռ խոր եկ) ունենալ այն տեղում, սրտեղ ֆիլմի ֆոնս* 

դրամը լուսավորվում կ* աԺԳ տեդը պետք է դասավորվտձ ւ№՚ 

ոյյնպես) որ պրոեետորի կադրային պատուհանի էլ հնչյունային 

ակոռի միջև գտնվող ֆիլմի հատվտծԸ> մ 1'1ազգային ոտտնդար- 
տի համաձայն է իր երկարությամբ £0 կայթից ա'Լ,։ւ1՛ էւինի- 

2) ֆէ՚Լ՚^Ը հնչյունային ակոոով պետք Է առաջ շարժվի խիւոո 

հավասարաչափ և ան էի ուիս իւ արագությամբ. 3) հնչյունային 
բլոկի օպտիկական մառը պետք է լույսի շտբիխը նետ է' ֆի^ի 

ֆոնոդրամի վրա. 4) հնչյունային բլոկի ամբւպջ սարքր պետը է

՜նով։
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Հնչյունային 1'Լ"կը (կց՚՚՚նր) կամ իրենից ներկայացնում է 
^յրռևկաորի միանգամայն առանձին, ինքնուրույն կոնոտրուկ- 

ցիա (մաս) և ամրացվում է Աէրռևկաորին րռլտերի միջոցով/ կամ 

թև կազմում կ պրռեկտորի անբաժանելի մասը, բաղկացած լի֊ 

նելով առանձին մասնիկներից, որոնք ամուր կերպով միացված 

են սլբռեկտորի չհամրէ մաոի մասնիկներին։

«■կՌ֊21> հՏյյուսափքւ բչոէշք.—է^ՕՄԶ» գործարանի արտս։* 

գրած էկ1՝-2է րլ՚՚կր մի կոնոտբուկց իա է, որտեղ առաջին ան­

գամ կիրառված է ^1"է1'տ,Ա1'և " ա արի չիղատոր։

կոնստրուկտիվ տեսակևտից գէ՚՚կը պաւորտ ոտված կ կցա­

նի ձևով, ործ։ ամրացված է ռչրոեկտորի առջևի մառին։

I1 տարբերություն վերևում հիշատակված ռի ս ա և։ե։ ևրի, 

այո բլոկում հնչյունային ակոռի (պտտվող ակոռիվ պտույտը 

տեղի է ունենում ժպավևնի միջոցով/ ռրը իպ հարած է թըմ - 

բուկի շրջագծին։
<էկթ-2» բլոկում ֆիլմի անցնելու սիսևման ցույց է տրված 

յՍ 82 նկարում։ /'նչպևռ երևում է նկարից, ժապավենը անցնե- 

ԼՈ'Լ (1) ոստյսւնաւէոլ։ P ^ է1ուևԲ.1 ընկնում է (5) հանդաբտեցոլ֊ 

[/իէ անվակների ք[[էա ե ապա (4^ ֆՍԼ^ԼՍէ1^ [^մրուկի (ուղղորդ 

ղիչ անվակ) ու սեղմիչ կարետկայի միջոցով մանուէ! է պտտվող 

ակոսը՝ (9) հնչյունային թմբուկը։ Այնուհետև մ ապավենը (7) ու

Նկ/ 82. Ֆիլմէ՛ անցում լէ էԿ^-2» ր լոկում։
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(12) ուղղորդիչ անվակների սիստեմ ի միջոցով անցնում է պրսեէր- 

տորի (16) թմբուկի վրա, որը ժապավենը քաշում է րլ"կի ժա­
պավենաձիգ. մասի միջոցով։

J\? 82 նկաբուժ ցույց են տրված' պրոեկտորի րոնակ' 2?. 
ֆոտո-կլեմենտ' 6, լինդ' 8, որը լուսափունջը կենտրոնացնում է 
ֆւ։տո—կլեմևն։տի վրա, ։1 իկրոօրեկտիվ' 10, բլոկի օպտիկայի տու- 
բուս 'll, վերահսկիչ փայլատ ապակի' 13, Ըլոկի Հի^ք' 1Հ՚» 

սլրռեկտռրի սեղան' 15, «ՏՕՄ Պ~4» պրոեկտսր' 17։
^Լ"^Ը պրոեկտռրին ամրացվում, է պրոեկտորի առթ։ի 

երկու բոլԱւերովդ որոնք պինդ սեղմում են բլոկի թաթը պրոևկ- 
սարի և պատվանդանի սեղանի միջև։

ՀիքՀ֊շո բլոկում ֆիլմի մեխանիկական աշիւ ատ անքը հիմ- 
նրված է հիդրավլիկ ։։տ ար ի լիզս։ տոբի ււկդրունքի վրա, որը 

մենք արդեն սլարղաբանևլ ենք։ Ւնչպեււ երևում է № 83 նկա­
րից, ֆիլս’1'Ը բա։; կա ցած է (1) թափանիվից, որբ պտտվում է 

ֆ1’Լ1"Լ'ի ուուփի (3) և (~ ) գնդավոր առանցքակալների վրա^ 

իսկ տուփը պիբվ ամրացված է (^) պտտվող ակոռի (4) լիսե­
ռին։

Թափանիվ ի և ւոուփի միջև եդած (6) արանքը յուղ լցնե-

չու համար է։ (4) լիսեռը պտտվում է այն առանցքակալների 

վրա, որոնք ցույց չեն տրված յ^ 83 դծադրում։

Ֆիլտրի տուփը, որը հան­

գիստ վիճակից դուրս է

դալիս ժապավենի միջո­

ցով, որը շարժման էներ­

գիան փռիւանցում է հըն- 

չյունային թմբուկի (սլտբտ­

վող ակոսի) միջոցով, այդ 

էներգիան փոխանցվում է 

յուղողին միջավայրի օգ­

նությամբ, որը լցվում է 

ւոուփի և թափանիվի։ ա- 

րանքնեբում։ Որպեսգի

յուղը չհոսի ւոուփից, ւոու­

փի և իր կափարիչի միջև 

դրված է ծծող միջադիր։
1կ. 88.

Տուփի ներսի աղաս։ ւոալ։ ած ութ յան

ւնՈ֊2» Plnhl’ մեխանիկական՝
*1՝ Ւ1տէ I' սխեման»
աջ լցված յուղի քանակը
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^կազմում է մոտավորապես 75 — Տ5 դրամ/ միջին իւտու- 

թյա,քր։

Թափանիվի իներցիայի և ստաբիլիզատորի մjnz.it ոլտըտ֊ 
վող սիս։ոեմի (։որւււիք լիոեսյ պտտվող ակոսյ փոխհարաբերու­

թյունը հավասար Է Տ. 1-ի։ Զանգվածների այդ փսիէհտրտրերու- 
թ յոէ-նը գործն ական սրեն միանգամայն բավական կք որպեսզի 

թափանիվի միջօրով հնարավոր [ի*եի հարթել (կոմպենսացիա- 

յ[՚ լնթարկելյ շարժրնթացի տնհ ա մաՀսէփ սլթյունն ևրը) որոնք 

հետևանք են պբոեկէոորի մեթան ի ղմի աղղ եցա.թյան։

^ԼոևՒ օսլտւմլակտն մասը կոնստրուկտիվ տեսակետից ձե֊ 

վավսրված է այնպես ք որ նրա լուսավորիչ մասը զետեղված է 

անկյան տակ և գտնվում է [Ղո'ւՒ ^յ,էէ՝ս կողմը։

նկ. «Հ 'ԿՀ-շ* րրփէ օպտիկական մասի սխեման։
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Օպտիկական մասի սխեման ցույց է արված № 84 նկա­
րում։ Այդտեղ թվերով ցույց են տրված.—12 վոլտ 30 վատ 
«ԳՕԶ* հնչյունա ([Հհ լամպ ^) / կոնղենսսր (—)ք մեխանիկական 

ճԿհ (3)> ^ւբի^1^ ա ք 11 Լ111 ղերն է ճառագայթներն ուղղել ղեպի 
միկրոօրևկտիվը և փայլատ ապակին (ճառագայթի աննշան- 

մ ասր) {Ժ)ք վերահսկիչ փայլատ ապակի ^5)յ միկրոօբեկտիվ (6 )յ 
պտտվող տկոռ (?Ն ‘իռտռ֊է լեմեն տի խռրշ (8)ք հավաքող լինդ (9)։

Ւնչպեո երևում է վերև բերված սխեմայից, <£1]ք**-2շ րէո^ 

կր միանգամայն պարդ կ9 ԼւայԱ պահանջում է անպայման* 

պահպսւնեէ խնամքի հետևյալ տարրական կանոնները*-

Սեանսն սկսելուց առաջ անհրաժեշտ է ^^^եէ փոշին և 

յուղել պտտվող մ տոնիկների համապատասխան տեղերըք Ան­

հրաժեշտ է ՐԼո^լՒ մաշված մասերը Ժամանակին փոխարին եղ 

նորերով* Հնչյ”^ի աղավաղումները և ֆ ի խ ի փչացումը կանխե­

լու համար հարկավոր է հետևել ֆրիկցիոն թմբուկին, անվակ­

ներին, պտտվող ակոոին և առանցքներին, ապահովելով նրանց 

նորմալ աշիւատանքր (թ"ւյԼ չտալով թեքություն, բռնում և 

ս՚յւ^)։ ^Հ ^I' դևպքում չի կարելի թույլ տալ, որ յուղը հոռի 

ֆիլտրի ւոուփից, որովհետև դա կարող է թերություններ առաջ 

բերել (՛լոկի աշիւսւտսւնքի ժամանակ։

ւրԶԴ՚Լ֊ւ» հհյյունայիՕ ՛բլոկը*—Օդեսայի «իինապտ դոր- 

ծարանի արտադրած «թիԽԼ֊ 1» տիպի հնչյունային բլոկը հանդի­
սանում է «Տ0Ս՝Պ~4» պրոեկտորի կցան, "րը շաւո հեշտությամբ֊ 
է հարմարեցվում պրռեկտռրին և հարմար է սպասարկման ։ոե- 

սակետից։ «ԶԳ<Լ1> բլոկն ունի արադության յուղային ստարի. 

լի դա Ու որ, որը հնա բ ավոբու թյուն է սա։ լի։։ ժապավենի շարժ-

նկարում ցույց է արված ժապավենի' րլոկով անցնելու ս[սե- 

մանէ

ինչպես երեում է սխեմայից, ժապավենը պրոեկտռրի ոս~ 

տյունավոբ թմբուկից դուրս ղալով անցնում է (1) հանդար­
տեցնող անվակների վրա, իոկ հետո մտնում է (3) պտտվող 
հնչյունային տկոռը, որին սեղմվում է (2) ֆետրե անվակով»: 

Այնուհետև (4) և (5) անվակների միջոցով (8) ժապավենն անց֊-
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Նկ^ 85. Ժապավենի անկումը էԶԳՎ֊!» [Ղ՚՚և^՚ի

նոլմ է պրոևկտորի (6) թմրուկի վրա, ոլ՚ը (/ապավենը դուրէն- 

է քաշում ՐԼոկ[' Հնչյունային ուկոոից։ (7) վւուոո-էլեմենտը ղե~ 
տեղված է հնչյունային ա/լոոի վերևում։ .

Ժապավենը րչոկի մւ՚ջ ղետեղելու դործողոլթյունր իւիոտ 

պարդ է և աոանձին րա ցտ։ո րությո ւննևր չի պահանջում; Հար­

կավոր է միայն մատնանշել, որ հանդարտեցուցիչ և քիեարե

անվակների միջև եղած մաոում (/ապավենի հանդոլյցի մեծու­

թյունը 1 — 1,5 կ""11'1'5 ավելի չպևտք է [ք՛նի։ //ավւտդանց

'/"'•55 Հանդ։։։ 155 կձ'11' վ՚ևտրե անվակը և աղավա ղոււ1եե ր կոտեղ^

>1' ^Ղյանիւ վերարտադրման ժամ տնակէ

* թլ^լՒ ^սէԱ1ի^Լա^Լ։Աէւ։ մասի 11^111/1^111^1/ ցույց է տրված № 86 
նկարում։ 1Լր։տեդ Ptէ^[IՈtL նչանակված են.— հնչյունս։  յին

լամպ՝ 1ք կոն/] ենսսէէո որ՝ 2է որն ունք։ մեի։ անիկական ճԿհ,
Պչ1 [“{մտ՝ Յք միկրոօրեկտխէ 4, լ[»նղ 6ք որը լուս ափ ունջը կեն֊

արսնւսրնում է փաո ։։• կէ եմ են ։ո ^։ վրաք վերահսկիչ պատուհան 6է 
I* տարրերուիժյուն մյուս սիսաեմե երի ք կոնստրուկտիվ ա-
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^թեկաիվը դրված է 

ուղղահայաց կերպով։ 

Ղրա ոչատճառով9 րլո^ 

կի շահագործման ժա~ 

մ ան ակ անհրաժեշտ է 

ավե լի ուշադրու­

թյամբ հետևել միկ- 

րոօրեկաէվ[^> թ՚՚՚-յլ֊ 

չտալով, որ փոշի 

նստի էի^Ղի տրտ ա-

մ ակեբևոլ.յթ [•^1ն 

վրա.

^ւ՞հ «ՏՕՄՊ-4»
պրոևկռորին է կրր֊ 

Նկ. 80. ՀՂ՝^Լր4ն բլոկի օպտիկական մասի ս[սեման> վւ՚աք կբկն ւոկալն I. բ [. 

մ[՝<ԼՈ3Ո,Լ> "1>"նք բոլ- 
Աքերով ամրացված են պրոեկտորի պատյանի առջեի թաթել ին։ 

ճիշտ դրված բլոկում ժապավենի զետեղումը չպետք է 

թեքություններ ունենա։

^ԶԳ1Լ-1ւ> րլոկի իէնամքը նման է մյուս սիստեմների բլոկ­

ների խնամքին։ Սակայն ւԶ^ԽԷ-հ) Րէ՚՚կի^1 խնամք տանելիս 

Հարկավոր է առանձնապես հոգատարությամբ փոշուց ե կեղտից 

^^քԼ^Լ անվակներն ու տկոռը։

^Լոևի աուփը և պտտվող թափանիվը պատրաստված են 

‘Որպես զոդված կոնստրուկցիա, որի հետևանքով վերանում է 

ֆիլարին ուշադիր խնամք տանե լու անհրաժեշտությունը։ 

Պտտվող տուփը (արտաքին թափանիվը] բացվածք ունի յուղի 

համար։ •

Յուղը լցվում է ա յն արանքում, որը գտնվում է տուփի 

՛ու ներքին թափանիվի մի^և, որն ազատորեն պտտվում է հըն- 

ձյունային թմբուկի լիսեռի վրա։
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«ՏՕՄՊ-4» ԿՒՆՈ՚ՊՐՈԵԿՑՒՈՆ ՍԱՐՔԱՎՈՐՄԱՆ 
ԿԱՌՈՒՑՎԱԾՔԻ ՍԿԶԲՈՒՆՔՆԵՐԸ ԵՎ ՊՐՈԵԿՏՈՐՒ 

(ԳԼՒԻԿԻ) ԿՈՆՍՏՐՈՒԿՑԻԱՆ

ՊՐՈեԿՏՈՐՒ ԿԱՌՈՒՑՎ-ԱԾՔՒ ՍկՋԲՕհՆՔՆեՐԸ

«ՏՕՄՊ-4» պր սեկտորը ամեն տեսակի կին ււ-պրոեկցիոն 

ապարատների նման րադկացտծ կ Լ"Լ'" Հի՛ն՛ական մասերից 

պրոեկցիոն գլխիկ իր հաղորդակներովդ կասետ իր կինոֆիլմի 

ֆտթ աթիչովդ օպտիկական֊լւ։ւ։ս" վորիչ սիստեմ, պատվանդան , 

Որին "'մրացված են պրոեկտորի [‘"[Հ՛ր տարրերրէ

'Լերջերու՜մ սւրաադրվէպ «ՏՕՄՊ-4» պրոեկտորի այն մոդել­
ներում, որոնք հատկացված են հնչյունային ֆիլմեր ցուցադրե­

լու, հիշյալ մտ"երին ավելացված Լ հնչյունս, յի I։ րւ՚՚կ կամ, ինչպես 
առում են նաև, հնչյունային կցան։ Այս սարքը ծառայում Լ ֆիւ^ի 

վրա դրոշմված հնչյունային գրանցման ( ֆո1 „դրամի ) վերար­

տադրման համար և իր դերով նման կ ադապւոերին, "['ր 1լՒ~ 
րտովում է գրամաֆոնի ձայնտթիթեղից (պլաստինկա) հնչյու­

նը վերարտադրելու համարէ

'Բանի որ «ՏՕՄՊ-4» ապտրաւոնհրը հորինված Լին դեռ 

նախքան Սովետական Միության մեԼ հնչյունտվ"ր կին"յի երե- 

վան դալը, ուստի հնչյունային րլ"կր ղրանց վրա պտտրտստված 

է որսլեւ։ ինքնուրույն կոնաորուկցի"'' "VՍ ևս՛/"՛^ ^ պրոեկ- 

սարին։ Ներկայում" «ՏՕՄՊ-4» ապարատներում կիրառվոււ! է 
գլխավորապես երկու կաոո՛ ցվածքի հնչյունային րլ"կւ որոնք 

հայտնի են «ԿԲ-2» և «9.Գ՝Լ֊Ն ինքնուրույն գործարանային 

անվանադրերով ^շիֆրերով}։

ճիշտ Լ՝ կան «ՏՕՄՊ-4» պրոեկտորի առանձիէւ նմուշներ, 

որոնք հարմարեցված են հատուկ նպատակներիդ ուստի և ու­

նեն մի քանի կոնստրուկտիվ առանձնահ ատկո։ թ յունն ■ ր։ Օակտյն 

այդպիսի նմուշների թիվը խիստ քիչ է, այնպես որ «ՏՕՄՊ-4» 
ապարատները կարելի Լ համարել միասնական տիպ։

«Տ0ՄՊ֊4»պրոեկտորի կառուցվածքը ևնրտ առանձին մ ասերի 

նշանակությունը հասկանալու համար քննության առնենք ^ 87 
նկարում ցույց տրված կինո֊պրոեկաորի ոկդրունքային "խև֊

Ձեռնարկ կինո-մեխ. համար—7
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ման։ Ավելի մեծ պարզության համար որւ եմ այ ում ցույց են. 

արված միայն այն մասերը, որոնք իսկապես ծառայում են 

կինռ-ցռ ցազրման համար (այսինքն' պատկերի ցուցադրման 

համար)։ Սխեմայում հնչյունային [՛լոկը ցույց չի արված։ Սկը- 

սենք օպտիկական լուսավորիչ սիստեմից։

Նկ- 87. Կինո֊սչրոեկտորի սկզբունքային սխեման։

31 թվանշանով նշանակված է աղեղնավոլէ յա մսյը^ ո[’[^ 

զետեղված է (13) լապտերում։ Լամպից լ՚՚՚-յսը ("քԸ սխեմա­

յում ցույց է արված գծիկն!։ բով) արտացոլվում է (7) ռեֆլեկ- 
աոլ՚/՚ց (^“'յ^^^ց) ե ընկնում է (12) կոնդ ենսորի վրա, որն 

հ՚^ից ՛ներկայացնում է հավաքող լինզ կամ [/'՛եղերի կոմբի­

նացիա։ Լուսափունջը, բեկվելով կսնդենռորի մեջ, անցնում 

է (ձ) կադրային պատուհանով, որը գտնվում է (4) ֆիժմային 

ակոսում ե ընկնում է (^) օբեկռիվի վրա, որտեղ նորից է 

բեկվում և որպես սփոված լուսափունջ ընկնում է էկրանի 

վրա։

(7) ռեֆլեկտորը և (12) կոնդենռորն այստեղ ծառայում են 
աղեղի լ"լյ"բ հավաքելու և մեկ կենտրոնացված փունջ կազմե­

լու համար։ Նկատի ունենալով, որ աղեղի լույսի մեծ մասն

այդ դեպքում ցրվում է այս ու այն կողմ, ուսուի կինո֊մեխանիկ-

ների աչքերը չափազանց վառ լույսից և ջեր մա յին ճառադ այթ- 

^երից պահպանելու համար աղեղը զետեղում են լապտերի մեջ» 

«80ՄՊ-4օ պրոեկտորում, ի տարրերությ։։լն արտ ա ռահմս։—.

նյան մի քանի պր։։եկաորների, կիրառվում է միայն մեկ ռեֆ-
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լ/,կտոր, կոն դևն „ որ ի և ռեֆլեկտորի կռմրինտցիայի փոխա- 

լւևն. Այդ մևկ ռեֆլեկտորը պատրաստված է դոդտվոր հտյև֊

լու ձևով, որն իր հավաքած ու փունջ կազմած ճառագայթներն 

անդրադարձն)" մ է կադրային պատուհանի վրա և վերջինիս 

մ 1'1"!]"՛Լ' օրեկտիվի վրա,
Ցուցադրվող ֆիլմի ռուլոնը զետեղվում է վերին հակա֊ 

հրդևհային (9) կասետի մեջ, որտեղից դ„լր„ է քաշվում ձգող 

(մատուցող) ատա՛մնավոր (2 ) թմրոլկի միջոցով, Ֆիլմը թմրոլ- 
^1'9 հանում է [4) ֆիլմ ույին ակռսը, որտեղ նա ան ցնոլմ է 

(8) կադ1’այ[՚ն պատուհանի առջեից, Ֆիլմային տկոռից' ֆիլմը 

դուր։, Է քաշվում ատամնավոր է1) թմրողի միջոցով, որը ս[տԸտ* 

վում է ոչ թե մյուսների նման անընդհատ, այլ ոստյուններով 

(ընդհատումներով), Այդ նպատակով (1) թմրոլկը կապված է 

այսպես կոչված Հոստյունավոր մեխանիզմի» և մ ալտ յան ի՛ աչի 

հետ (սա „թեմայում ցույդ չի տրվածի, որը հաղորդակի անընդ­

հատ շարմումր վերածում է թմրուկի ատամների ընդհատուն 

(ոստյունանման) շարժման՛ Սրա հետևանքով (1) թմրուկը 
կրում է ՈԱտյոՆնավոբ անունը։ Ֆիլմը (1) թմրուկից հետո 

անցնում է անընդհատ պտտվող կասէ.ցՍօւլ (ընդունող) (3) թըմ~ 
ր"ւ,մ՛ ՚1ր։ա> ["'՛լ այ*'տ1'Ղ1’ւՀ սաորին հակահրդեհային Լ10 ) կա** 
սետի մեք, "[’Ը փաթաթի>ի օգնությամբ ֆիլմէ։ անընդհատ

փաթաթում և վերա ծում Է ռուլ էէն ի։

(է) թմրուկին կասեցնող անունը տրված է տյհ պատճառ

ոովք որ նա ոչ այնքան ձգում £ ֆիլմը, որքան կասեցնում 

(հարթումյ է նրա շարժումը։ կասերնոդ թ մ բուկիը հետո 

ՓԽ^ււ ձգում Է ի10^ ընդունող կաոեաի փաթաթիչը։ ՛խոն ի որ 

փաթաթիչը ֆիլմը ձգում է անհամաչափ արագությամբ (եր֊ 

բեմէ։ նո։ յնիոկ ձդու ժհ էյրու[^, ոԼաոի (3^ թմրուկը ծառայում Է 

Որպեո ֆիլմի շարժման արագության կարգավորիչ, կառերն ելով 

փաթաթիչի հարվածները (ձգումները).

ՊՐՈեԿՑԻՈՆ ԳԼ^կՍ եվ. ՖԻԼՍՒ Փա^ՉԸ
«ՏՕՄՊ֊մօ պըոևկտորի ւղրոեկցիոն գւխիկը 1’մ^'1'մ ներկա­

յացնում է մի քառանկյուն մարմին, որի նևլասւմ զետեղված է 

հաղորդիչ մեխանիզմը, իսկ արտաքին կողմում գտնվում են
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օրտյոլրաաորը, ժապավենաձիգ արակտը, թաւիանիվր, ։իաթա~ 

թՒ№ շարժում հաղորդող փոկանիվը և ղեկավարման բռնակ֊ 

ները։

եթե ղիտենք պրոևկաորը փոկանիվի կողմիդ, ապա կտես­

նենք երկու կափարիչնելէք որոնք ծաեկում են հա Ղո 1ս1 ին մեխա֊ 
նիղւքե ե ր ը , թավ» անիվը, փա վժաթհ1^ շարժում հ աղորդո դ փոկա֊ 

նիվը է կտդրը շրջանակի մեֆ զետեղելու մ ե խ անիղմի գլան ը րոնա^ 

կո,խ օրտյուրատորի պատյանը, որը բաղկտդած Է վահանիդ և 

կափարիչիդ։ 0 ր*ո յուր ա աորը Ղ[խիկի մարմնին է ամրադված 

բարձակի I կրոնշ տեյնի) ^իֆ" դով։ ո I1 ի միֆով ան դնում է օրտյու^ 

բատս ր ի առան դքը։

Մեխանիզմներն ոլ հարմարանքները, որոնք ժապավենաձիգ 

տրակս։ ի հետ միասին կա ղմում են դլխիկը, զետեղված են մարմնի 

մոտորին հակադիր կողմը, որն աշխատանքի ժամանակ դարձված է 

լինում դեպի կինո֊։1 ե խ ան իկը։ Այստեղ մենք նախ և աոաֆ տես֊ 

նում ենք վեր ինԼձդող} իք մրուկը, ֆիլմս։ յին ակսսը, ոստյունավոր 

թմբուկ ը և ստորին (կա սեդն ող^ իք մբուկը։

Յուրաքանչյուր ի/մրուկի կողքին զետեղված են ղսպող 

կարետկաներ, որոնք հաճախ ^ոչ չի սվին ճշտսրենՀ կոչվում են 

սեղմիչներ։

Այդպես յուրաքանչյուր կարետկան րաղկադած Է զույգ 

անվակներիդ, սլանք ամրացված են ճոճվող լծակին։

^(Ւ՚Ւ^լՒ մարմնի նոլյն էէոգմ*11-1? դանվում են ձեռրի հա֊ 

ղորդակի բռնակը և օբեկտիվը, որը զետեղված է շրջանակի 

մեջ. ■

1Ա1ՈՐԴհՋ ՄծԽԱԱՋՄԸ ԵՎ. ճ1րաԴ11ԿԸ

Պրոեկցիան գլխիկի այն մասը, որը շաղկապում I; նրա 
?Ո1Ո1' 'ոարրերը ծ դարձնում է միասնական ագրեգատ, հանղի֊ 
ոանուէ/ է հագորդիչ մեխանիզմը, որն ապահովում է րրւլէւր 

էթացած մառերի ներդաշնակ գործունեությունը։

Հաղորդիչ մեխանիղմը պետը է ասլահովի հեաևյալ հինդ 

ինքնուրույն մեխանիզմների շարժումը'



1J ^^Ղ (Հ^մՒն) 24'*’տտwffiiinվոր թմբուկի, ոմԸ ժապավենը 
ձգում է ազատորնն պատվոդ մատուցող փաթաթի^ից։\^ ^

2) Ոստյունավոբ (միջին) 16֊ ատամնավոր թմբուկի) ոբը 

Ժապավենը ձգում է ֆիլմային ակոռի միջով։ *

3) կասեցնող (ռտորին) 24֊ա տամեավռր թմբուկի, "րը 

հարթում է ժապավենի առաջխաղացումը դեպի ընդունող փա* 

^էԴւը.1

4) Փաթաթիչ ընդունող փոկանիվի, որը ժապավենը վեր֊ 
ածում է ռուլոնի։

5) օրո՚յու րաաոլ։ի։
Առոտին չորս մհխանիզմնեբը զետեղված են մեկ հա ր թու- 

թյան '1ւ,ա ^ պատվում են մեկ ուղղությամբ, ի“կ վ^^ինը (°ր^ 
տյուրսյտռրը J զետեղված է ե պտտվում է ուղիղ անկյան տակ 
մյոլս մ ե ի։ ան ի ղմս ելվ։ նկատմամբ։

Ֆիլմի շարժման արագությունը որոշվում է այն կաղրիկ- 

ների թվով։ որ մի վայրկյանում ձգում է ոստյունավոր թըմ- 

բուկը։ ձՏՕՄՊ~յյ> ապարատներում, որտեղ ոոտյունա'Լ"1' թմր^ւ- 
ՀԸ շարժման մեջ է դրվում քառաթի մարոյան ի։աչի մեի/w 
նիղմի միջոցով) թմբուկը սովսրարար ունեն ում է 16 աԿոամ1 
յուրաքանչյուր շը^ագարձում առաջ շարժվելով չորս ^"ՂՍՒև*

Միանգամայն ակներե է, որ թե վերին և թե ստորին 

թմբուկները (ինչպես նաև ընդունող փաթաթիչը) պետք է 

պտտվեն այն հաշվով} որպեսզի ապարատի աշխատանքի ըն­

թացքում ըոչոըը միասին ֆիլեն առաջ շարժեն միաժամանակ։ 

հավասար քանակությամբ կադրիկնևբով, ան կա ի։ վերին և ստո­

րին թ մ բուկն եր ի ունեցած ատաւ/եերի քանակից։
ձՏՕՄՊ֊ Ժո պրսեկտոր ում հաղորդիչ մեխանիզմը բաղկացած 

է գլանաձև ատամնավոր սիստեմից։ ոբը ժապավենաձիգ մե^ 

խանիղմներին ու փոկտնի վին է հաղորդում միաթաթիչի փոկա- 

հաղորդիչի շարժումը։ ինչպես նաև բաղկացած է պարուրաձև 

ակոսնևր ունեցող մի ղույդ ատամնավոր անիվներից։ որոնք 

միմյանց նկատմամբ զետեղված են ուղիղ անկյան տակ և 

պտու յաը հա դո բդում են օբտյուրա տո րին։ >
Հաղորդիչ մևխանիղմի ներքին տեոբը գույց է տրված 

X 88 նկարում, որտեղ (21) համարով նշանակված է գլխավոր 

ատաԱեավոր անիվը, որը նոտած է (28) գլխավոր լիսեռի 
վրա, Այդ լիսեռը մյուս կողմից ունի ձեռքի հաղորդակի բռնակ',
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(21) գլխավոր ատամնավոր անիվը շղթտյտկցված է (22 ր) 
աաաւ/նավոր անիվի հետ, ՈԼ։Ը ^ստած է (74) լիսեռի վլ։ա։ Այդ 

լիսեռը մի կողմից կրում է ստորին կասեցնող ^2 ր) ի}մրուկը, 
իսկ մյուս կողմից* (ԾՕ^ փաթաթիչի փռկահաղորղիչի փոկա֊ 

ն1'վԸ։
(21) գլխավոր ատամնավոր անիվը հակառակ կողմից շղթա֊ 

յ^լսվ ած է միջանկյալ (պարազիտս։յին) ^2ա) մեծ ատա մնավոր 

անիվի հեաք որը շարժման մեջ է դնում վերին մ ի ջանկյալ (2^) 
փորը ատամնավոր ա^իՀը։ ու՚ն Ււ՛ ^^լ՚թէ^ շ՚ւթայակցված է (22//) 
ատամնավոր անիվի հետյ իսկ վերջինս նստած ի վերին (ձդոդ)

թմբուկի (73) լիսեռի^ 

'll /ա (Տես նկ* 88 )։ p |
ԱՀ մառում (21) ' 

հ:վխտ,1ո է* ատամն ավոր 

ա^Ւ^Ը շղթա ^ակցված 

£ ստորին միջանկյալ 

(24) փ"բբ ‘սն[.վի 

հետք որ զետեղված է 

մալա յան խաչի աու֊ 

փի ^ջ և № 88 նկա֊ 
րում չի երևում։ (24) 

ատամնավոր անիվը 

շարժ ման -մեջ է դնում 

(25) ատ ամն ավոր անի­

վը և մ ալս։ յան ի։ աչի 

մեխանիզմի եր^ցեն֊ 

v,U^lP- (մատնային 

սկավառակըյքՈրը նրա 

հետ միասին նստած է

Նկ* 88* Գլխիկի ^քյորէքիչ մեխանիզմի ներքին 
աեսքը (երկու բացված կտփարէԼ"վ] •

մեկ լիսեռի վրա։ Էքսցենտրիկի լիււեռն իր մյուս ծայրում կրում 

է (^բ) թափ անիվը։

^ի^ըոնկյալ (22 ա) մեծ ատամնավոր անիվը (Տես նկ, 88} 
չարդումը հաղորդում կ, բացի վերին թմբուկից, նաև օրտյու֊
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<բատսրին։ Ս»յդ նպատակով նա միտցված կ մի փոքր ատտէքեա֊ 

վոր անիվի հետ (նկտրում չի երևսԼէէ^9 որը 1ա յ^1 սէ կ [' աաաւ/հտ֊ 

վո Ը անիվի հետ մ իա էէ ին նստած է միևնույն աո անցք ի վրա? 

իսկ աձՂ լայնակ/1 ալսաւքհավոր անիվը պտտեցնո։ մ է օրտյ-։րտ֊ 

■տՈ[9[' 127) պարուրաձև ատամնավոր անիվը։ Լայնակի ատաւ/նա֊ 
’1ո մ անՒ՚Լշ մյու„ ս:տա մն ա վոր հա դո ըդ ի շ էք ե ի։ ա ն ի ւըք ի *1/ կ ա ա ֊ 
մամը ղևտևդված է ուդիդ անկյան տակ և անմիջականորեն 

՛նստած է օրտկուրատորի էիո^սի վըա։

նկ* 89» հՏՕՄ Պ- 4» պրոեկտորի մ ալ­
ւոյ ան ի»^չէ մեխանիզմը տուփը։

Այ՚՚պիոով, երբ ղթոավոր լի֊ 

սեո ը որոտ վօլմ Է բո նակի մի֊ 

ջ^բսվէ կամ թե եըր թտփանիվը 

պտտվում Լի բեն կցված մոտոր ի 

^է*^1'Ս ՈէԼ9 Ր^Լ^Լ1 Ժապավեն ա֊ 

ձիդ թմրուկնել ըք երկու, ւիաթա֊ 

էԴ1Ը և °բէՈ յուրատորը պտըտ֊ 
վում են համաձայնեցված ա֊ 

րադութշտմրւ Զդոդ և կասեցնող 

թմբուկները է ինչպես նաև օր֊ 

սւյուրտ աորը պտտվում են ան֊ 

ընդհատ^ անմ իջականոր են հա֊ 

Ղու՛ դ1դ ^ ^1ս ա ^է"! մI' ս> 1,1 ա '& ա~ 
վոր անիկների միջոցով։ 1]աո֊ 
րին (ընդունող) փաթաթիչը 

նույնպես անընդհատ պատվո։ մ է 

1Լ>Ա’ցՈլ։յ1>չ փ „//ահ<1։ ղոր դ ի) [' «//>֊ 

Հոցով։ Ւոկ վերին փաթաթիչը 
պտտվում՛ է ժապավենի միջո­

ցով։ 1'նչ վերաբերում է «"-

ա Հունավոր թժրուկին, ապա 

նա, շնորհիվ լրացուցիչ հաղորդիչ մեխանիզմի, այոպեո կոչ֊ 

ված «մալտյան ի'աչ ունեցող ոոտյունավոր մեիւտնիղմիօ աո֊ 

Հայության, պտտվում է ընդհատումներով, թմբուկի յուրա֊ 

րանչյուր շրջապտույտի ընթացքում կատարելով չորս <էոս~

տյունՏ և £"["' 'չաղար։
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կինո֊պրսեկտորը շարժման մեջ դրվելու համար՝ բացի՝ 

բռնակի ձեռքի հաղորդակից, ունի նաև մի հատուկ փոկանիվդ. 

"ԸԸ կՍՂ՛ 1Ьп^1г միջողով մ իա ցած է կլեկտրո֊մռտոբի փսկանԱՒ 

հետ (համր պբոեկցիայի դեպքում)։

Համր կինո—սլրսեկտոբի համար գործ ածվող կլեկտբո-մոտո­

րը ունի 1յ$ ձիու ուժ, և նրա բանող լիսեռը մեկ բոսչեում կա­
տարում է 3.000 պտույտ։ Այղ֊ մոտորը հավասարապես պիտա­
նի £ Р^ ւիովտխակտն և թե մշսրական Հոսանքի հաւ/ար։

հՏ0ՄՊ֊4» հնչուն պր/էեկտսբը շարժման մեջ դնելու համար 
գործ ածվում են ^^ ձիու ոլժ ունեցող ապա սինխբոնի?չ մոտոր֊֊ 

նեբ, որոնց բանող լիսեռը մեկ րոպեում կատարում է 1400— 
1500 պտույտ։

0ՊՏԻ4Ա-ԼՈհՍԱՎ.ՈՐԻ2 ՍԻՍՏԵՄԸ

Պակտորհ итше иге

& ՏՕՄՊ-4» պբոեկտ որում լույսի աէ1ԲյուԼ1 է հանդիսանում՛ 

աղեղնավոր լամպը։ Այ" լամպը հորինված է տվյալ պրսեկտորխ' 

հաւէար և հայտնի է « ՏՕ Մ Պ-4ճ գործարանային։ դրոշմ ան իշուի Ւր 

կոնստրուկւյիա յով նա պատ!լանում է այսպես կոչված հայելա­

վոր լաւէ Ալեր ի թվին) քանի որ նրա մեջ որպես կոնդենսոր օդ* 

տադոծ ված է գոգավոր հայելի։

Լամպի համար պատվանդան է ծառայում հարթակը, որը- 

կողքերին ունի ե գբաքանոններ։ Լամպը) ա ձՂ եգ ո աքանոններխ- 

^Ւ^_ոՅՈէԼ մարվելով լապտերի մեջ) հաստատուն Լ մե ում էր 

Լապտերի խոռոչների ^ՈՅՅ^ երկարությունը հնարավորություն 

Լ տալիս լսյմպը ետ ու առաջ շարժելու1 տեղակայման հա֊- 

մ ար։

Եզրս*քանոնները, թվով չորս, հարթակին ամրացվում են- 

պնդօղակներով քք3^1<3)» Հարթակի վրա, պնդօղակների տակ^ 

ակօսներ կան լամպը լապտեր ի մեջ տեղավորելիս աջ ու ձախ֊ 

շարժե լու համարէ եղր ա քան ոնների տեղաշարժը, բացի դրանից^
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հնարավորություն է տալիս ամրացնելու լապտերի խոռոչի մեջ 

ցրված լամպը։ Այդ նպատակով եղր արտն ոնն ևրը րաժանոլմ են, 

աջխ ԳեՊՒ “՛ջ և ձախը'ղևպի ձախ ու այղպիոի ձգված վիճակում 

ամրացնում են պն դօղ ակներով։ Եղրաք անոնները բաժանելուց 

առաջ, իհարկե, պնդօղակները պետ,ր է մի ,րիչ թսւլտ ցնել։

Նսկ պատվտնգակային հարթակի վրա ամրացված են պըբ*^ 

կՒ&երը (^^^ \ թվսվ երկու հատ, հա Ղ "Լ* Դ տ (ս։ [* ե 1։Ը 11 ^ ղ մ ել ո լ 
համար։ Այդ պրկիչներն ունեն մ իք անցուկ բացվածքներ՝ որոնց 

մեջ մի կոդ^իդ մտնում են ճկուն հաղսրդալարերր , որոնք միա­

ցած են պրկիչների ե ածխակալների հետ։ Մյուս կողմից պրկիչ՛" 

ները միացված են սնուցիչ ոարքից եկող հաղսրդալ։որերին։ Պըր- 

կիթերի մեջ հաղորդաշարերը սեղմվում են պաուաակներէէվ։

Հաղորդալարը լամպի մետաղե մասերի հես/ շփվելուց պահա­

պան ե լու համար իրենց վրա ունեն ապակե ուլունքներ։

Այդ Jn ւրա տե սակ մեկուսացման պա /ոճտ ռն այն Լ, որ վառ­

վող աղեղնավոր լամպի առաջ բերած բարձր ջերմտտոիճտնՒ 

հետևանքով րոլոր մասերը խիտս շիկանում են, ուսուի և գործ֊

վահրիր կամ ռետինից պատրաստված՛ 

1ո>1լոէ.յն կայրվի,
վորական մեկուսիչն-

Ամբողջ /ամպը գտնվում է հասս։ կոթի վրա, որը մտնում' 

է հարթակին ամրացված մասսիվ նեցուկի մեջ։ Լամպերի հին 

մոդելներում Հիշյալ կոթԸ հակառակ կողմում ունի ։/ ի սանր, որը 

միացած է կս> րդտվորի^ լծակի ծայրին գտնվող փոքր ա/ոտԱնա- 

Հա թքէ՛ն (^^Ն^^'^^<^)* կոթըւ Ւոկ ՀԸ™ հետ միասին նտև լամպը,, 

սանրի միջոցով կարող է բարձրանալ և իջնել։ Լամպերի վեր­

ջին մոդելներում այգ ամբարձիչ ոարքը րացակայում է> քանի 

որ դործնականում դրա կարիքը չի ղգացվում։

p/ւնակը լա մ Աքը շարժում է but ու առաջ, այղպի
խևյով աղեղից մինչև հայելին եղած 

հիւքնական է. երր նա պատվում է,

՛Լ փ ո փ ո^ 

Pult ակրա լւ ա ծութ յո էնը։

ծուխները մսաենում են

միմյանց, որով պահպանվում է ա ծուխների նորմալ այր 

մար անհրաժեշտ տարս։ծությունը։ ■

Երբ բանակը պտտվում է} Ը^ՒՀԸ ե խողովակն ածխի հետ 

միասին, սանրի և ատամնաշարքի միջոցով բարձրանում և իջնում 

հն , այդպիսով մեկ ածուխը դնելով մյուս ածուխի ճիշտ դիմացը^
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Ածուխների կողմնակի տեղափոխման /չար գա վարման համար 

ծառայում է բռնակը։

Հ'1,յ1ՂՈէ’3 լուս ափունքը ճիշտ կադրային պատուհանում և֊ 

ղած կադ [• իկի վրա ուղղելու համար են ծառայում նաև երկու րըո-^ 

նակնևրը, որոնք դարձնում են թ^եի^Ըք որին ամբարված է հա֊ 

■4^11^ ։ կռնակներից մին հայելին դարձնում է հորիզոնական 

առանցքով, իսկ մյուլքը ուղղահայաց առանցքով։

Ածխակալ խողովակը դետեղվում է բռնիչի մեջ ե. սեղմվում է 

•պտուտակով։ Ընդ որում խողովակի մեջ դրված ածուխը մնում է 

առանց սեղմվելու։ Ածխի ճնշման համար դեպի աջ պտտում է 

հատուկ պնդօղակ։ Վերջինս ա մրար մ ած է բարակ խողով-կ1’ն, 
Որն անցնում է հաստ խողովակի միջով։ խողովակը հակաոակ 

կողմում ունի մի կոնուս, ո Լ* Ը երկայնությամբ կտրտված է ^Ո[,Ա 

մասի և նեղ կողմով դարձած է հատս խոդովս։կի ներսըւ Պնդօ֊ 

ղակի պտուտակման ժամանակ նեղ խողովակը շարժվում կ դե֊ 

պի ետ, նրա կոնաձև մասը մտնում է հաստ խողովակում եդած 

^^^քի^ կոնուսի մեջ, և բարակ խողովակի կտրտված կոնաձև մա֊ 

սերը սեղմվում են և սեղմում ածուխը։

^1^լ19ոՐԳ “'ծուխը զետեղվում է ածխակալի բացվածքի մեջ 
Լ սեղմվում է ոլտ ուտ ակով։ Այստեղ ածխի ճնշումը կատարված 

£ այԼ կերպ։ Երբ պտուտակը պտտվում է, նրա ծայրը հենվում 

է ածխակալի թաթի ստորին մասի վրա ե ճնշումը հաղորդում է 

թաPl, վ^քին մասին։ Վերին թшP^lt ПPP դ,,լրս է դալիս ածխա­

կալի բացվածքի սորորին մառից, ածուխը սեղմում կ նրա Հերին 

մասին։ Ածխակալի այդ կառուցվածքը հնարավորություն է տա֊ 

էիս գործածելու զանազան հաստություն ոլնեցող ածուխներ։ 

Որպեսդի ածխակալ խ ոզովակը օդտտդործվի տարբեր հտստոլ֊ 

թյուն ունեցող ածուխների համար ես, տյդ խողովակի մեջ 

դնում են համապատասխան տրամաչափեր ունեցող Ա,ա ժու!] իէ 

խողովակներ։

Որպեսզի այրված ածուխներից մոխիրը չթ ափվի լծակնե֊ 

բի շարժական մասերի և որդնակավոր պտուտակների վրա, ած֊ 

իրակալների տակ դրված է պահպանիչ վահանակ։

*ՏՕՄՊ - 4» լամպի լապտերը պատրաստված է թերթավոր 
Կ՚կ ա թհ՛ Լապտերի վ^րի ■* ասում գտնվում Լ բացվող կավւա- 

■ ^ԴԸ’ ”քտ^ղից տաք օղը գուբս է գալիս աղեղնավոր լամպի այր-
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տքան ժամանակ։ Օդը հեռացվում է օդափոխիչ անցքերի միֆս֊ 

քոփ որոնք զետեղված են թե լտպաերի պատերի մ^ջ և թե կա֊ 

փարիչի վրա։ Թալ։ մ օդի հոսանքը դալիս է լապտերի տակ եղած 

անօ^հ՛
լապտերի աջ

ծխնիների վըա և ունեն բռնակներ։ Այդ բռնակները ծառայում 

են դռնակները բան ալու և ծածկելու համար։

Ադծդի այրումը դիտելու համար դռնակների միջին մառում 

կան սուտա կյա ապակիներ։ Լապտերը ետևի պատ չունիմ Որով֊ 

հետև այդ մասում դուրս են դալիս աղեղն ավոր լամպի կարդա֊ 

վոըման լծակները։ //րպեսղի լամպեր Լ',1~յսի ճառադտյթնեբը 

չտարածվեն դեպի լապտերի ետևի կողմը, այդ նպատակով դո֊ 

յություն ունի վարադո։ յր, որը պատրաստված !' ծանր սև գործ­

վածքից և ունի օղակներ, որոնք անցված են երկաթե ձողի վրա։

Լապտերի առջև գտնվում կ այսպես կոչված լույսի կոն ու֊ 

ոը կափարիչով, որը բացվում կ լծակով։ Օ) ի լմ ը պրոեկաոր ի մեջ 

դե տեղ ել ի մ այդ կափարիչը փակում է աղեղնավոր լաժ պից եկող 
ճառա դայթ^ծրը։

ԼԱ» ԱՇխԱՏԱՆՔՒ ՌեժՒՍԸ
հՏՕՄՊ— 4» պրոեկտորի հայեչավոր֊ադեղնավռր լամպն 

աշխատում է թե մշտական և թե փոփոխական հոսանքներով։

Մշտական հոսանքի ժամանակ լամպը ս1[մլիչների մոտ
կարող է բեռնավորս ել 35 — 40

մոլեր է Հիշյալ սահմաններից

^“^'1'1’3 ՚Դ ավելի։ '/^'փ՚՚խտկան 
նավորվել ամեաշատը ։) ինչև 60 
ավելի եղած հոսանքի ուժբ չի

չռալիս Էկրան[1 լուսավորության նկատելի րարձրացում , պ

ճառ է գ ՛զեղի անհանգիստ այրման և, բացի գքա^ի^է

^'‘^•^'“յՒւ. կերպով է ազդում հայելու վրա։ Չափազանց բեռնա­

վորման ժամանակ հայեին ճաքում է մեծ ջերմաստիճանի 

հետևանքով։
Լամպի ճառագայթած լույսի հոսանքի մեծությունը և հա֊ 

վասաբաչափությունը տվյալ դեպքում կախված են ոչ միայն 

հոսանքի ուժից, այլև դգալի չափով լամպի ճիշտ տեղակայու­

մից և շահագործումից։
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Էկ[էա^ի [որսավորման տեսակետից առավելագույն ար^ 

դյԲ^Նքներ ստանալու համար պահանջվում է հետևյալը,—

Լամպը ճիշտ տեղակայևլ և ճիշտ դիրքում պահել օպտիկա^ 

լուսավորիչ սիստեմի մնացած տարրերի նկատմամբ։
[Հնտրել համապատասխան հաստություն ունեցող րարձրո֊- 

րտկ ածուխներ և ճիշտ տեղավորել դրանք։

Գործածվող ածուխներին համապատասխան սահմանել լամ-

պի^ էլեկտրական հոսանք մատակարարելու ռեժիմ։

Ամենից առաջ լամպը 'պետք է ճիշտ կենտրոնացվի պրոեկ^ 

տորի օպտիկական ասան ցքի նկատմամբ (նկ. ՁՕ )։ Նորմալ դիր~ 

քըն այն էէ երբ երկու ածուխները, թե աոջեի և թե ևտևիյ կղ ըտ~

նըվեն հենց օպս։ իկական ար։ անցքի վրա։ Լամպը ճիշտ տեղակալ

յե[ՈԼ համար հարկավոր է ածուխները հանել ածխակալներից և 
լամպը տեղավորել' ետևի ածխակալի անցքից նայելով։ Տեսողուս֊ 

ք}յտ*ե ճառագայթը պետք է անցնի [հնարավորին չաւի ճշտորեն^.

կադրային պատուհանի մ և ջտ եղով, օրեկտիվի կենտրոնով և էկ~ 

ր անի մւ,ջտեղով։ Աս։ ուդման հարմարութ յան համար էկրանի 

մեկտեղում ի այսինքն նրա ան կյ ուն ա դծևրի հատման կետում}' 

պետք է փակցնել մի փոքր սև շրջանակ։

Նկ* 90*{Տ0ՄՊ — 4) աղեղնավոր լամպի 
կենտրոնավոր։, ւմը։

է
Օպտիկական առանցքի նկատմամբ տեդակայևլուց հետ։? 

լամպը պետք է ճիշտ ֆոկուսացվի։ 140 միլիմետրանոց նորմալ 
ռեֆլեկտոր (հայելի) լինելու. դեպքում' աղեղի այրման կետը 

(այսինքն ածուխների շփման տեղը) պետք է գտնվի հայելուց՛ 

մոտ 80 միլիմետր հեռավորության վրա, իսկ կադրային ապա֊ 
կոլՍ՝ մոտ 400 միլիմետր հեռավորության վրա։
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Ածուխների ^քՂԱ-Շ ճշտորհն ֆիկստցվում է լամպը վտո֊ 

Ված վիճակում կա ր։լ ավորելու մ իջոց ով (առանց ֆիլմի')։ Ռեֆլեկ֊ 

3/1 ո[փ արտացոլած լուսափունջն ուղղվում է Ղ^^ԼՒ կ,ս,1 Լ1Ա11Ւ^1 

֊պատուհանը այնպես 9 որ պատուհանի վրա ընկած լույսի րիծը 

Հայսպես կ՚Ղ՚Լ՚սծ » ԼոԼ "“'{^'^"ՐԸս^ լ1սէ։1Ւ^9 ծածկի կադրային պա-֊ 
տուհտնը {նկ, 9 /)^ „խնձորի„ տրամագիծը պետք է որոշ չավւով 
՚ավե[ի էինի պատուհանի անկյունս։Ղ^ՒԱ* վ^^Ւ ո1* «ՏՕ^Պ— 4» 
Համպի լուսափունջի եղը ի ճարւո։ դայթն երը որոշ չափով թույլ են 

կենտրոնի ճարւադայթներից, և եթե „խնձորը» լինի ճիշտ պա֊ 

աուհանի չկքէիք ապա էկրանը անհավասարաչափ կլուսավորվի 

<Հկենտրոնում1 ուժեղդ եղրերին թույլ)։

' հՏՕՄՊ — 4շ լամպի համար կիրառվում

ՀԼկ ’91. Լամպի [ույոի ^"“ 
սանրի էխ։ [լուսացումը։

են ПК (կամ ակրստրտ—К^^ և КПП {քրոմ 

հԼրստրա— էֆեկտ») դրոշմ ան ի >նե ր կրոՂ 

հատակ ածո։ խները։ յ<11 ած ուխներն իրեն֊ 

ցից ներկա լացնում են կլոր ձողիկներ ք որոնը 

ամրոդջտպես (պասւրույդի հետ մ իա սին ) 

պատրաստված են ածխային մասսայից, իսկ 

КПП ածուխների մեջտեղում կտն հատուկ՛ 
պատրույդներք որոնր պատրաստված են 

աոանձին րտղադրությունից ( այսպես կոչ^ 

վա ծ հ աղ վադ յոււո հ ողերի ցերիումի, թո֊

ձէ1էոԼէԴ ե '”Jt*' խառնուրդներից)։
Թե КП ե թե КПП ածուխները սլա ։ո լ։ աո տ։։ւ։1 till պղնձազօծ 

[այսինքն պղնձի նսւրր շերտով պատած)։ Նույն տրամագիծն 

ունե ղող պղնձազօծ ածուի։ հերը հ հաը՚ռւԼորռւթյռւն են տալիս

ապահովելու, լամպի հեծ րեււհավորումը։

Պղնձազօծ ածուխների թերություն հերից մեկն այն է, որ

երր այդ ածուխներն այրվու մ են վոլտյան տղեղի րորի մեջ, պղնձե 

շապիկը հալչում է; և շաղ է տաշիս իր շիկացած կաթիլները, 

որո՚նր ընկնելով հայելու վրա, հետզհետե անպետք։։։g հուհ են 
հայելին։

Մշտական հոսանքով տշիւտտելու. մամսմհտկ ա ծու ի։/։,. մ իա ց֊ 

■ վելով էլեկտրական հոսանըի դրական րևեռին, այրվում է 

ավելի արագորեն, նրա ծայրին խորս, թյուն է առաջանում [սառ. 

■ նարանի [կրատեր) նման, որը և հանդիսանում է ա։1ենից ավե~
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չէ վառ լուսավոչրվա ծ կետը։ Ուստէ/ դրական ածուէ/ը վերրնու/է 

են րա ւչ աէ/ա էլան է հաստությանը հ ամտ սչս» աա//է/ան և ղեսւեղում 

են աոջևէ կողմը' է»ա/Лարանը (կրատեր) դարձնելով '[^պէ հա֊

Զույգ ածուխներ’’’ ընտրում են այն հաշվով, որ նրանք համա֊ 

չափ այրվեն /1 ադե էլ ի դիրքը չփ"[սվի հայելու նկատմս։մբւ Լաստ 

(գրական) ածուխը վեր ընում են սովորաբար КПП (բոցավառվող) 
դրոշմանիշով , իսկ բարակ (բացասականէ ածուխը' ЦП դրոշմանի- 

2"՛/ (ածխային մասսայից պատրաստված պատրույգով)։

Մշտական հոսանքով սնվող /ամպի համաբ ածուխնևր ընտ­

րելիս կարելի է օգտվել М Ջ աղյուսակից, որը կազմը- 

ված է ՆԻհՖՒ-ի էքսպերիմենտալ հետազոտությունների հիման- 

վրա։
Ող յ՚՚լստկ №-2

Աղեղի
1 հոսանքի 

ուժր

Լամպերնե- 

րո՚Ո

1 Զպ ղն ձազօ*ված ածուխներ | Պղնձազօծ ածուխներ

1 ցրակ ան

1 ները
1 (Տիւի֊

ւ մետր.)

րաց Աք 
սակ ան• 
ներր 
(միւիմե-

լարումը 
(վո/տե- 

ք՚՚վ)

զրական 
ներր 
(մի’!’մե- 

տրր)

րա д ասա՝ 
կաններր 
\մխիմե- 

տւ՚0-}

լարումը 
ք վււլսւեր.^

մինչև 20 Кип - 10 КП—7 40 — — —.

20 -25 Кпп-П Кп—8 40 КПП —10 КПП-- 7 45

25—30 Кпп-13 Кп—0 40 КПП-11 Кп 8 45

30-35 \ — КПП-13 Кп —9 40 .

1 35—40 — - — К.111 —13 КП —9 35 \

Միայն 1<Ո ածուխներ գործածել խորհուրդ չի տրվում, ո֊ 
րովհետև դրանք չեն ապահովում աղեղի բավականաչափ հան- 

դարա այրումը։
Աղեղնավոր լամպը փոփոխական հոսանքով գոհացուցիչ 

կերպով չի աշխատում։ Աղեղն այրվում է անհանգիստ կերպով, 

դեպի հայելին դարձած հաստատուն խառնարան չի գոյանում, 

որի հետևանքով լույսի էֆեկտն զգալի չափով պակաս է լինում։ 

Որպեսզի լույսի այնպիսի էֆեկտ ստացվի, ինչպիռին լինում է 

մշտական հոսանքի ժամանակ, պետք է հոսանքի ուժը 3—4 
անգամ ավելի էի^ի’

Որովհետև ածուխներն այրվում են միաժամանակ, ուստի,
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‘Լերդվում են միսՀնմանւ հաստություն) ունւեդոդ ածուիւնւեր ) որի՜ 

հետևանքով դեպի հայելին դարձած ածխի շիկարած ծա,րը ծած֊ 

կրվում 4 դիմտ էյ ի ս» ծ էս ովւ

Փոփոխ տ 1լտՆ հս սսճւրէւ ուժին համասլտտասէսան ածուխներ՛ 

ընտրելու համար կ^Լ^լէ1 ^ օգտվել № 3 ազյուսակիր էյ ք որ£ 

կազմված է ՆեկւեՒ֊ի տվյալների համաձայն։

Աղյուսակ ^ — 3

Հոս անրէ/ ուժը 
^ ամպերներաէ^

Լարումը 
[վոլտեր ով)

Պղն ձ աղ օծ ու ծ ու էսն եր 
^մ ի լի մե տ ր ե ր Ո!^

Մինչև 30 35 КПП —8 ;
30 — 40 35 КПП —9
40-50 35 кпи—10
50—55 35 кпп- 11
55—60 85 кпп —12

1

Որպես կանոն) լամպերը ւիոէիոիւական հոսանքով ռնու դելիս- 

պետք է կիրառել КПП դրոշմանիշ ունևդոդ ածուխներ, որովհե­
տև միևնոլ քն բեռնավորման դեպքում [ամպեբներով) կարելի է 

‘Р'/'З^^Ч ո՚վելի ՛ի՛՛քր տրամադիծ ունևդոդ պղնձազօծ ածուխ— 

նևր, քան թե չպղնձազօծված ածուխներ, որի հետևանքով առթէի 

ածուխն ավելի քիչ ստվեր կձդի էկրանի վրա)

Բադի ղրանիդ) հարկավոր է ընդգծել, որ լամպի աշխատան­

քի որակը, այսինքն նրա ստեղծ ած լույսի հոսանքի մեծությունն 

ու հավասարաչավւո) թյունը, 4Դ“՚լի չափով կաիսված է լամպին 
էլեկտրական) հոսանք մատակարարելու ռեմ/մի պահպանման)

նրի пс^[9 ոԼ լարման տ աաանումհ երր խ1է4ճշտություն իրէ Հոսս)

րտրյաոարար են անգրտդառնում լամպի ա ն՚քի վ1",,։ Ռլ

տի, պետք է ուշադրությամբ հետևեր որ հոոանքի ում ի տատա֊ 

նույներն ընդունված մեծությունից ավելի չլինեն, քան 5

տոկոս։ իսկ լար մա^ւ աատանոււքհները О վոլտիդ ավելի չպևտք է
չին են մշտակտն հալանքի համ ար և 3 վոլտիդ 
ւի՚՚խական հոոանքի համար)

ավելի չլինեն փ
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ՖՒԼՄԸ ՋեՐՄՍՅէԴ ՃԱՌԱԳԱՅ£ՆեՐՒՑ 
ՊԱՏՏՊԱնեԼՈՒ 1ՕԱՐ11ՆՔնեՐ

կադրային պատուհանի մեջ ընկնող լույսէ։ ճառագայթները 

ոչ միաՀհ լուսավորում են ֆիլմը, այլե նրան իւիստ տաքար֊ 

նոլմ են։

Ն  ̂ԻեՍ- ի Լկին ո֊շինս։ բա բութ յան ղի տահետաղոտ ական ինս~ 

•տիտուտ^ կատարած չափումները ցս^յց են տվել, որ «ՏՕՄՊ—4^ 
-պրոեկտոբում, լամպը 50 ամպեր փոփոխական *» սասն քով սնու­

ցելու դեպքում, կադրային պատուհանի ջեմությունը կազմում է 

Ցելսիուսի 90՝'։
Չնայած՝ ֆիլմը շատ կարճատև ժամանակ է կանգ ՛առնում

կադրա սւհ անում ( 1 32 վայրկյան )

ջերմաստիճանն այնքան րւորձր է, որ խիստ արաէ 

'ֆՒէ^ի չորացումը, հետևաբար արագացնում է նաև 

Տվյալ դեպքում մեծ ղեր է թաղում այն հանդամ անքը, 

Կոտրանում* է ոչ միայն կաղ բային պատուհանում է 

ամբողջ ժամանակամիջոցում, ^րբ նա գտնվում է

"[' ԳՒլ^Ը 

այլ^1 ա յն 

Ամային

ակոսում ։

մությունը (նույն տվյա^երով) Iնվում է Ց^լ"/*
(աովևի պատ) մինչև 42^ (ետևի պատ) սահմաններում։ Այսպի­
սի պայմաններում հասկանալի է» որ եՕՕ անգամ ապարատով

Պետք է աոել^ որ ոչ մի առանձին սարք չի պահանջվում 

ֆիէմի սառեցման համար։

Այս բոլոր թերությունները վերս։ դվա ծ են մի Աէ յ է դովա^

սմա "րր հաջողությամբ և խիսս։ լայնորեն

կիրառվում է պրոևկտորում։ Այղ հարմարանքը կոչվում է բլեն֊ 

դա ( նկ, 92 փ
Ինչպես երևում է նկւսԼ1իՅ* ս'ձՂ մարմարս։նքը մ1՚ վ՚"հ՚"ն 

է, որը սլ<ստրս։ոսյվս։^ է տււրհոտից և ունէ ու։/ղան կյո Լ.Ն լէաէ/վածք, 

"['‘և 1'[' ձ•''"'[ Նման է կադլւային սլաաւււհանէն։

Ալդ վահանը ա.! րալյվում է (10—12 ւէէլէմեաբ արանքով) 
վարքային ակոռի կորպուսին, Լամպիդ եկող ճառագւսյթների ճա­

նապարհին։ Լամպից եկող ճառագայթները, փոխանակ ֆիլմտյին
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ակոսը տաքացնելու, գլխավորապես տաքացնում 1,ն բլենգան, 
ոքի հետևանքով ֆիչմային ակոռի ջերմաստիճանը [..[աս. նվա­

ղում է։

Տ,1յ՚սլ դեպքում ֆիլմային ակոռի ջերմությունն իջնում է 
30 50 տոկոսովէ Ս,յէէ հարմարանքը այնքան պարզ կ, որ հեշ~ 

'Հլությամբ, կաբելի է պատրաստել ամենուրեք։

Ն"' յնքտն պարդ և ավելի 

էֆևկաիվ հարմարանք է *1*01* (Պ ե~ 

աա1լան Օպտիկական 1*ն ս տի^ 

տուտյֆիլարը։Այս ֆիլարր պատ­

րաստվում է հատուկ տեսակի 

ապտկռլ ր է հարթ^ղուդտհեռ թի֊ 

ք^^^ի^ի ծևքէվէ "(* Ը ամ քարվում է 

օբտյու րա ո որի կորպուսին՝ լամ֊ 

"11'!յ եկող լ'"յ՛՛է’ ճանապտրհինք 
Շն որհ իվ ապակու հատուկ 

բաղադրության, այս ֆիլ՚՚՚րը 

հատկություն ունի չւռնցկացնե-

լու ջերմային Հինֆրա-կ։„ր,1 իր) 
ճառագայթները, այնպես որ ֆիլտրից հետո ֆիլ 'ի և ֆիլմային 

<ս։կ։։սի վրս։ ընկնում են միայն ոպեկտորի ւոեռանելի և ուլտրա­

մանիշակագույն ճառագայթները, որոնք գգալի չավով քիչ ս,ա֊ 

մ՚՚՚թյ'"1' են առաջբերում։ Տեսանելի ճառագայթն!։րի կորուստը 

■կագմում է 10 տոկոսից ոչ ավելի, ի"կ միենույն ժամանակ ֆիբ^ 

•^'"յթ1' "՛կոռի ջերմությունն իջնում է 60--- 75 տոկոսովէ

ՊՐՈեԿՏՈՐհ ՏեւԱԿԱՅՈհՍԸ
Օրք Հանդիսադահլիճն ապարատուրային մասերիր բաժա֊ 

նող ոլտ տի մեջ նշված ու րտ րված են անրքերրք նտիւ և տոտջ 

•պելոք է ձեոնո/րկեչ պրոեկտորի պա տվսւնդսւնի հավաքմանն ու տե~ 

դակույմտնր։ Պա։սվանրլ տնր դնում են հարկ եդած բարձրության 

վրա այն ^Աէ2,/Ոէ1^ "է՛ •/լիւտվ"ք օպ։։ւիկս/կան առանդքն անքնի րու- 

էյա՚ւ^մսւն պատուհանի կենտրոնով և ուդղտհտյար կերսլ/էվ կամ 

անհրաժեշտ անկյունով ուդդվտծ լինի էկ[,ս/նի մտկե րևույթի 

№•որսնինէ Պա ավանդս/նր դրվում է աո ջե ի պատիր այնքան հե֊

Ջեօնարկ Հինս-մևի, համ ար—8
113



ռավոբութ յան վրա, որ հարկ եղան դեպքում կարելի լինի աղա- 

սարեն բաց անել հակահրդեհային կասեաների կափարիչները? 

խնչյուն ային պրոեկտոր եղած դեպքում1 մինչև առջև ի պատը թող- 

նրված տարածությունը որոշվում է այն հաշվով, որ հարմար չի­

նի սպաոարկել հնչյունային Ըէ^կին։

&[*[* պատվանդանը հաոտատված է իր տեղումդ պտուտակ­

ներով նրան ամրացնում են պրոեկցիան ՂԼՒի^Ը^ հնչյունային 

^["^ի Հևա միսա[.ն և իրենց տեղերն են դնում լապտերըէ լամպն՛ 

ՈԼ մոտորը, իսկ հետո1 կասետների րարձակները Հկրոնշտևյն-- 

ները),

Աղեղնտվոր լամպի պրկիչներին ամրացվում են նտիյա- 

պե։ւ քերված հաղորդալարեըի ծայրերը։ Լարևրի ծայրե րը, նաի։ -■ 

քան պրկիչներին ամրացնելը) պետք է հոդատարությամր մաք­

րել մեկուսիչ նյութերից և հղկաթղթով սրրևլ մինչե մետաղի- 

փայլ ստանալը։ եթե այդ լաըեըով անցնում է փոփոխական հո­

սանք) տպա այդ դեպքում, միևնույն է, թե որ լաքն է ամրաց­

վում պրկիչին։ իսկ եթե լարով անցնում է մշտական հոսանք, ■ 

ապա այդ դեպքում մեխանիկը պետք է իմանա, թե որ չարն է 

պատկանում դրական և որ լարը բացասական բևեռ ինւ 'իրական 

բևեռին պետք է համապատասխանի լամպի հաստ ածուխը։

Հս/ղորդա լարևրի բևեռը հարկավոր է որոշել նախապես,, 

նախքան լարն աղեղնավոր լամպին հասցնելը։ Լակառակ դեպ­

քում, հադորդալարերը լամպի պրկիչներին միացնելիս կարոդ է 

անհրաժեշտություն առաջանալ նրանք խաչաձևելու, որն ան-

թույլատրելի է։

Աղեղնավոր լամպի տեղակայումը կատարվում կ հետևյալ-

կորդով. —

Վոլտյան աղեղի լուսատու կետը տեղավորվում է ոեֆլեկտո- 

րի և իր փոկուռի միջև այն հաշվով, որ հայելուց անդրադար­

ձող ճառագայթներն օբևկտիվի մեջ միմյանց հատեն առջև ի ու 

ետևի լինդերի միջև։ Լուսատու կետը որքան մոտիկ դնենք հա­

յելու մակերեսին ( իհարկե չհառցնե^ով մինչև ֆոկուսը), այնքան 

լայ“ի անկյունն ավելի շատ կօդտադործվի։ Ընդ որում հարկ 

հինի ամբողջ լամպը, լապտերի հետ միասին, սլրոեկտորից այն­

քան ավելի հևռացնել, որքան լուսատու կետը մոտիկ Լ դտնը-ր- 

վում ռեֆլեկտորի մակերեսին (Տես նկ* 90^։ Սակայն լուսատու֊
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կետը մակերեսին չ։սփս։դանդ մոտիկ դնելը վտտնդավսր Էք որով­

հետև աղեղի բարձր ջերմաստիճանից հայելին կարող է ճարել 

կամ, լավագույն դեպքում , շիկանալք սրով հայելին ծածկող ամալ» 

դաման կթափվի ապակու վրայից։

եթե լուսատու կետը դնենք հայելու մակերեսից մեծ հեռա­

վորության վրա ի դարձ յալ չհասցնելով մինչև թեքության կեն­

տրոնը), ապա հարկ կլինի աղեղնավոր լամպի լապտերը շատ 

մոտեցնել կադրային պատուհանին, որովհետև ռեֆլեկտորի մա- 

կևրևույթից անդր ադարձող ճառադայթ^1^րը կմիացվևն ռևֆլեկ- 

տ՚Վ1^ մոտիկ դւոնվող կետում ։

Նէլ. 03' Լույսի թերի ձեր էկրանի վրա* 
լամպի էվսալ և ճիշտ էիս կորսար ման դե Ալրում է

Ամենիս ավելի ճիշտ կլի^ի աղեղը գնել հայելուց մոտա­

վորապես 70—80 միլիմետր և կադրային պատուհանի էյ 400 մի­
լիմետր հեռավորության վրա։

Լամպն ավելի ճիշտ տեղւսկայե|«Ն համար այն մ թողնում են

և դիտում էկրանի վր Ավտծ լ"'յ"/' րթէ (աոանս ֆ/ղմի)։

ճիշտ տեղակայման ղեսլքում էկրանը կլուսավորվի հավասարս։— 

չափ, իսկ սիէէսլ տեղակայման դեպքում էկրանի վրա կերևան 

զանագան ձևի ուով երներ (նկ*93}։ Այդ րո1ոԸ ստվերները պետք 
է վերացնել աղեղնավոր լամպի ւղտուաակները կարգավորելով 

միթրով։

ֆրանիգ հետո պտտվանղտնի հարթակը թևքում են այնպես^ 

որ էկրս,նի վ[,սէ պրոևկաորի կադրային պատուհանի ուրվագը- 

ծումը ճիշտ համապատասխանի նրա շրջանակին։ Միայն այդ* 

պիսի տեղակայումից հևաս պատվանդանը վերջնականապես
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հաստատում են տեգում, պտուտակն երով ամրացնելով հատակին՝. 

Եթե ապարատային սենյակի հատակը ծածկված է աղյուսով, ^^*

վսր է անցքեր բանալդ րոլտե րը ԴԼՒ11,ւԼա ] մ Ղ^^1 ա ձԴ ա^' ԱՀ^րի 

մ "^ և ցեմենտ լցնել։ Ցեմենտը չսրանալուց հետո պատվանդանն 

ամրացնում են պնդօդակներով։

թարձակներն ( էլրոնշտեյն) իրենց հակա հրդեհային կասետնե֊ 

րի հետ միասին տեղավորում են այնպես, որ ֆիլմը պրոեկտորի 

նկատմա / բ ոչ մի թեքություն չունենա։ Հակառակ դեպքում 

ֆՒւ^ ^րՒ^ ատամնավոր թմբուկով անցնելիս կարող կ ղուլ։։։ 

գալ նրա ատամներից։ Իսկ կասետավսր ստորին բարձակի թե֊ 

քn,Pյտ^ դեպքում' ֆիլմի սոսնձած տեղերն ավտոմաս։ վ։աթա֊ 

թիէի միակողմանի ձդումից կարոդ են պատռվել։ թացի դրա֊ 

նից, վերոհիշյալ երկու, դեպքերում էլ ֆՒէ^Շ կմաշվի անհավա֊ 

Ոարաչավ։։ I* ր ա հետևանքով ֆիլմի պերֆորացիաները կճեղքվեն

և ֆիլ^Ը Ժամանակից կդտ։ I' ս։րձակն հրը

^իշտ տեղակայված լինելու դեպքում ֆիլմը ւոԼդավոբվում £ ան- 

էզակների մեկտեղում։ Եթե ֆիլմի մեկ կողմը ձգվա^ է՛ /"•{ ՛քյուլը' 

թ"՚յլ> ապա բարձակները պետք է հա մ տպա սւ ա ոթ անորեն տե֊ 

դափ ոթել դեպի հարկ եղած կողմը։

ՊրՈեԿՏՈՈՒ հԱքաՈՐՈհՍԸ

Տեղակայված պրռեկտորը նախքան բան դ քելը պետք է ուշա^

կատարել նաև շահագործման ընթացքում։

Օպէոիկա*’լոլ',9ա,1ոբ^ ,։>ն սիստեմի կարգավորման մեթոդները 

մենք քննության առանք վերևում^ պրռեկւռորի տեղակայման

կանոնները նկարադրելի։։։ Օպ՚ոիկա֊ լ ուս ա <թ։ ր իչ սիսսւեմի կար֊ 

գավոըումը շահս։դործմս։ն ընթացքում ըստ էության բնավ չի 

տարբերվում նկտրադ րվածից։ Ուսս։ի մեղ մնում է քննության 

առ.նեչ միայն մ ապավեն աձիդ տրակս։ ի և Օրտյո Լր ա ա որ ի կարդա֊ 

վորման մեթոդները։
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ապահովևլու ֆիլմի առավել հանդարտ առաջխաղացումը առանց 

տեղական չափազանց արգելակումների, որոնք առաք են րերոլմ 

ֆՒ1'Դ խի՛՛տ ձգում և, որպես դրա հետևանք, պերֆորացիաների

տ/’ այն տարրերը, որոնք կարող են որևէ ճնշում դռրձադրել 

ֆիլ^!' ՛էէ""’ կամ առաք քերել ֆիլմի լարում։ M-յդ տարրերի շար­

քին են պատկանում սեղմիչ հիմնաձողերը և փաթս։ /<> իչները։

Սեղմիչները ճիշտ կարգավորելու համար պետք է վերցնել 

կես մետր երկարս։ թյամր ֆիլմի մի կտոր և մտցնել քիրմային 

տկոռի մեջ սա անց ամրացնելու թմրուկների ատամնե­

րին։ Գա անհրաժեշտ է, որպեսդի ֆիլմը ազատորեն շարժվի 

ֆ[՝Լ^ ս՚յին տկոռի մևջ։ Ֆիլմի վերին մառի մեջտեղում անցք են 

րաց անում և այդ բացվածքի մեջ մտցնում են ուժաչափ ի [դի- 

նամոմևտրի — ղսպանակավոր ձևռնա- 

կըշևռք) կևռը։ Ու ժաշտւիով ֆիլմը 

ձգում են վերև (նկ* 9^)1 և եթե սեղ­
միչ զսպանակների ճնշումը ճիշտ է,

ապա ումաՀափն արգելակման ուժը 

ցույց կտա 350—450 գրամ։ Այդ ձևով 
իմացվում է զոպանտկի ամրոit ճըն֊

ifc

Ա՚ՍղՒ “Հարդ միջոց է հանդիսա­
նում հիւքեաձռղևրի ճնշման կարգա­

վորումը կշռաքարերի միջոցով։ Այդ 

նպատակով ք ֆիլմի կտորը սեղմում 

են ֆիչմային ակոսում, և հնարավո­

րին Հափ ավելի շատ պնդացնելով 

կարգավորիչ պնդօղակները, ֆիլմի 

ներքևի մասից կաիւում են 350 — 450 
գրամանոց կշռաքար (նկ* 95)։ Ապա 
հերթով թու լացնելով պնդօղակները, 

այնպիսի գրություն են ստեղծում, 

որ կշռաքարն սկսում է իր ծանրու­

թյամբ ներքև քաշել ֆիլմը։ Այդ պա­

հին ֆիլմի սեղմիչների ճնշումը նոր- 

•րաւ ա^Ւ

ուղղող 

ւգճղ֊Օղւսկ | p-

նկ. 04. Ֆիլմի արգելակման 
կարգավորումը վփքմային ա— 
կոսում' ուժաչափի միջոցով#
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Որպեսզի կարելի լինի ճիշտ կարգավորել ֆի|մի ձգումը 

լւնքնափաթաթիշով' ա^£րչ^ր լավ է նույնպես օգտվել ուժաչափից։ 

Այգ նպատակով վերցնում են մե/լ մետր երկարությամբ Հի/1 էմք 

նրա ծայրն ամրացնում են փաթաթիչի առանցքի վրա գտնվող 

կոճի լեղվակին և մի քիչ փաթաթ ԱԼ.՛/ են։ Ֆիլմի ծայրինք մեջ֊ 

տեղում 9 մի փոքր անցք են րաց անում, սրտեղից ամրացնում 

են ուժաչափի կեռը։ Ապա Ուժաչափը րոնեչով օղից՝ գործի են 

գնում պրոեկտորը։ Ժապավենն այգ գեպքում ձգվում էք և ուժա-* 

չափը ցույց է տալիս ձգման մեծությունը։ Ուժաչափ չլինելու 

դեպքում զսպան ակի։ ճնշումը կարգավորում են այնպեսք որ 

պտտվող կոճը, որփ վքա փաթաթված է ֆիէմըւ կանգ արւնիք երր 

մատը թեթևակի դիպչում է նրան։

ֆ^. 95. Ֆիլմի արգելակման 
կարգավորումը ֆիլմային ա~ 
կոսում^ կշռարարէ միիոցովք

Ուղղող 
պնդօղակ

Օրայ*1 ւ րատորը կարգավոր։:ւմ են 

հետևյալ կերպ։ — Այն ժամանակ, երր 

եքսՍ^տրիկի մատը դիպչում է մալ֊ 

տյան խաչին, այգ ժամանակ էլ օր֊ 

տյուրատորի բանող թևը արդեն 

պետք է սկսի փակումը (նկ* 96 Ա)։ 

սաղրիկի առաջխաղացման ավար֊ 

տումից հետո օրեկտւ՚լը պետք է նո֊ 
րիս ՚/'uյW ւՒ՚11՚ն և չպ^ք է ր^՚յՀՒ 
այնքան ժ ամանա1ւ> >Ղ^չև ”ր ֆՒւ՚Դ 

շարժումը բոլորովին դադարի (նկ։

96 Բ\
Ել՚ր 1ւ տգրիկն սկսում է առաջ 

շարժվեր օրտոլյրատորի բանող թևն 

օրեկտիվը պետք է ծածկի ոչ լիովին։ 

Այդ ղրո^թյո’-նը բնավ չի խանգա­

րում օբտյուրատորի ճիշտ գործո­

ղություն ր։ նկատէ։ ունենալով) ՈԸ 

կագրիկն սկսում է շարժվել սկըղ-
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բում շատ դանդաղորեն, ուստի և մենք էկրանի վրա չենք նկատի

նրա շտրժումը։ սաղրիկի առաջխաղաց-

Նկ. 96. Ամ՝. — 0րտյու րաաոբի 

բանող թևի ճիշտ ՛էի ր ^ 
Ա՜՛նիրք ի առաջխաղաց ո* միը 

աոա ջ. p- vi'i'i՛ աասջ(սաղա • 
. տո՝մՒց անմիջապես հետո 
կծիկների շրջան ակով նշա- 

Թակված է օր եկա Ւ1ը)’

մ ան արաղուիք յան ավելացման հետ 

էէ իաոին տւ\սւ մ է նաև օրևկտիվի ["" ր^ 

վտձքի փակման արաղ ։։ւ/<։ յունը։ Այն 

"Լ"'հին, 1'1'1* ֆիլմն տ սա ջ է շարժվում 

ամ ևնամեն արաղ ութ յամր , օրայու֊

լւատորն արդեն վաւկվտծ է լինում։ 

[•Ill If ի դրանի։], օրևկաիվի ։ի։։։կու[(ւ։ 

ուդդված Է կտդրիկի Ui lullջէւ ա էլա ւյ*- 

ման կողմը, որը նույնպես էկրա­

նի 'll"11 աննկատելի Է դարձնում 

օրեկտ իվի սկղրնական '՛չ U’l"L '1'ա~ 
կումը։

ԿԻՆՈ-ՍԱՐՔԱՎՈՐՄԱՆ Շ^ԱԳՈՐԾՈՒՄԸ 
ՍեԱՆՍնեՐԻ WMinUSrUUSIMC

^իչ^տյին ՍւաՂայ1,Ս "տարված ֆիլմն անհրաժեշտ Է ուշա֊ 
■գրությամբ ստուգել անկախ այն բանից, թե արդյոք Աէյդ ֆի[Հ 

մը նորոգման արհեստանոցում ստուգվ1ւլ է, թէմ ոչ։ Կինս-մե- 

իյ/սնիկը կամ նրա օգնականը պետը է ֆիբքն ընգունեն հատուկ 

ստանգարտ արկղով, ստուգեն "[["մրի անվթարությունը, ապա 

նոր թտԱ անեն։ քիրտն իր հետո պետք է ստուգել փաթեթը, 

ի"կ այնուհետև՝ բուն ֆիլմը։ Անհրաժեշտ է ստուգել ամեն մի 

սոսնձված տեգը, և եթե պոկված տեղեր կան՝ կպրնել։ մյստ սո֊ 

սընձված տեղերը, որոնք իւտնգարսւմ են ֆիլմի կանոնավոր րն֊ 

թտցքի պրոե1լտոբումը և որոնք հնարավոր չի նորոգել, //լեաք 

է կտրել ոԼ հանել։ Ֆիլմի բ"լ"ր կտրված ու հանված (ծայրատ 

՝հեդ անհրաժեշտության դեպքում) կտորները, որքան էլ մանր 

լիեն, պետք է անպայման պահել և համապատասխան արձանաւ 

գրություն կաղմելով' հանձնել ֆիլմանսր սգման արհեստանոցին։

կան կինո֊մև խանիկն եր , որոնք ֆիլմը վերափաթաթում են 

՜ՈԼ քտնգովի կոճերի վրա, որոնցով և ֆիլմի ո.ու լոնը գնում են 

բվերին հակահրդեհային կասետի մեջ։ 1'սկ այլ կին ո֊մև խանիկդ
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ներ վերափաթաթում են սկավառակի վրա և հետո ֆիւմի ռու­
լոնը դնում են վերին կասետի մեջ' քանդովի կրտի վրա։

ինչպես առաջին, նույնպես և երկրորդ դեպքում' ֆիղմսւյին- 

բաՂայ1’3 "‘ոացված ֆիլմը (որը սովորաբար փաթաթված է լի­
նում ոկդրից) պետք է ,իտթաթել երկրորդ անգամ, առաջին ան—~ 

գամ ստուգելու համար, իսկ երկրորդ անգամ ռկղրից փաթա­

թելու համար։ ^վյ*ոէ դեպքում ֆիլմն անպայման պետք կ փա­
թաթել կմւ1Լ[սիո(1 ljnqi/ը 1].եւ1|[1 ւ]Լ'|ձ արած։

Վերին քանդովի։ կուլը բանեցնելիս, ամրոդջմասը պրսեկտորի 

միջ„վ անցնելուց հետո, եբկրսբդ փաթաթումը կատարում ԼՆ 

սկավառակի վրա, որից հետո վերջին։։ դնում են քանդովի կոճի 
մեջ։

Ֆիլմի ծայրերը սաստիկ լարումից պահպւ։։նել։։ւ համարք- 

ինչպես նաև պերֆորացիաների վերին թմբուկի աաամևերի հա—- 

փաղանց ճնշումից սլա հսլանելու համար, անհրաժեշտ է քանդո­

վի վո^[' անվակալի վրա հագցնել լրացուցիչ անվակալ, Վերջինիս- 

տրամագիծ։։ պետք է հավասար էին/։ ո) ոանո։։վ ի կոճի անվա-
կալի տրամագծին։

Այս միջոցը ֆիլմի։ Էմուլսիան կպահպանի ըերծո։ մեերից*' 

ձգման մամանակյ ինչպես նաև ֆիլմի ծայրերը կպահպանի սլիրկ^ 

”լոէ'ոլմիցք Ւ"^ որը գլխավորն էք կերկարաձգի ֆիլմի ծայրերի.- 
պերֆորացիաների ծառայության ժամկետը։

Բազմամյա պրակտիկայի փորձը ցույց է տվել, որ քան*- 

դովի կոճեր/, անվակ՛"լի տրամագիծը փոքր լինելիս1 անՆպատա^. 

կահարմար և նույնիսկ վնասակար է նրանցով աշխատեր Այդպիսի* 

կոճեր կարելի է գործածեք միայն սկավառակի փոխարեն) ֆիլմը՝ 

փաթաթիչի վրա փաթաթելու համար։ Ուստի) ապարատային” 

սենյակում ֆիլմի րոլսը մասերի համար պետք է լինեն հտ*> 
մապատասխան քանակությամբ պահեստի ոչ քանդովի կւճեր։

Ֆիլմի սոսնձված Այեդում նկատվող սպիտակ րծերբ [օդով'՛ 

լցված դատարկ տեղերը} ցույց են տալիս, որ սոոնձման որակը 

վատ է, Ս.յդ րծերը ներկայացնում են րաց Սևացած, չսոսնձված

տեղերի շերտիկներ։ Այդ թերությունն դետք Էլ
վրձինով սոսինձը ներս մտցնել, այնպես որ լցվի Pnէпp դա- 
տարէ տեղերը9 իսկ սոսնձված տեղր սեղմել մամուլի միջին կա**֊ 

փարիչով։ Հա ըկտվոը է նաև ստուգեր թե տ1է,էյո^ յուըաքան^- 
Հյուր մասի ծայրին կպցված են այսպես կոչված ոլոչերը ^(ՋԱ*~
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^^0BK^I և սոսնձով կպցնել դրանք, եթ և այդ լոսնը չխարված

Այդ նպատակով ամենիդ ավելի լավ Լ օգտագործել սև, „չ. 
թափանցիկ ժապավեն, օրը պատկերի մասի ավարտումից հետո 

էկրանդ մթնեցնում է այն պահին, երր փակվում է յա պաերթ 

կոնուսի լույսի կափարիչդ, Այդպիսով հնարավոր Է լինում խու­

սափել „պիտակ (առանց պատկերի) էկր...նը ցուցադրելուց, մի 

հանդամ անք՝ "1'1( կորևսր է հանդիսատեսի տպավսրությունը 
պահպանելու, համա լ»։

^1 ^ I' դեպքում չի թույլատրվում մի ցանի մ աո սոսնձել 

մեկ ռուլոնում. Գա կարճացնում է ֆիլմի օգտագործման Ժամ­

կետը և կրճատ ում է մետրաժը։

Աւ՛ր ԳՒւ՚Գ "յ/քրչեն դիտված է, ստ ուզված և փաթաթված է 

կոճի վլւաք նրա մասերը համապատասխան /շերպով դարսում են 

ֆիլմոստատի մեջ»

Պոոեկտորի Ասւխաս)աարաստոՆմր հարմար է սկսել լապտե- 

ւ՚Ւց՝ ^ա1ս ,։ առաջ մաքուր շորով ռեֆլեկտորի մա/շերեսը որրում 
են նախորդ աշխատանքի հետ ևսւնքււվ նստած սպիտակ փառիդ 

(ածուխն երի այրումիդ առա չարած մրիր}, իսկ հետո մի երկրորդ 

մաքուր շորով էավ սրրում են մինչ՛» մետաղի փայէ ստարվելըւ

Լամպի ածոց խներում միշտ պետք է լին» ի ր^վ կոնտակտ* 

Սեղմումի տեղերը սովորաբար օքսիդանում են/ նախորդ աշխա*- 

տտնքիր, որի հեաե անբով ավելանում է դիմադրությունը։ Ած­

խակալի մետադը տաքանում Լ, լայնանա մ է, հետևաբար վատ 

է սեղմում ածուխը, ուէ/տի նախ քան կ ին ո-սե անոներ ը սկսելը, 

^ ա Լ։ կա *ԼՈ է1 4 ածխակալները (ածխի հես/ սեղմող տևՂ1’1'Լ') մ“ * ք** 

բևլ մանր զմռնիտով (սզայ^Ա)։ Պետք է մաքրել այնքան, մինչև 

րր ածխի հետ շփվող մակերեսը մևտադի փայլ ստանա։ Ածխա֊ 

կալների և կոնտակտների մաքրո։ թյունն առանձնապես մեծ դեր» 

/է խաղում ա ,ն դեպքում, երր լամպն աշխատում է փոփոխած 

կան հ ո սան քով։
Ածուխներն աղեղնավոր լամպի մեջ դնելիս պետք է հեսւե^ 

փել, ա ւ ածխակալները չավ սեղմեն ածուխները։ Ածխակալները 

բտրձբ Հ երմաստիճանի ր րնղ արձակվում են, ածուխն աշխատան­

քի [^թարքում կտրող է թուլանալ և խիսս։ տաքանալ իր ամ**
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Ածխակալներից դուրս թողնված ածուխների երկարու­

թյունը պետք է բավական լինի մի լրիվ սեանսում աշխատելու 

համար։ Անթույլատրելի Է ածուխները տեղերից շարժել սեանսի

Երբ արդեն լամպը մաքրված է և ածուխները դրված են 

իրենց տեղերր, միացնում են հոսանքը և վառում լամպը։

՛իա արվում է հետևյալ կերպ։-- Լամ՚ււպւսւոասիւան կարգավո­

րիչով ածուխների ծայրեբրմխսցնում են մինչև փոխադարձ շփու­

մը, իոկ հետո որոշ տարածությամբ արագորեն հեռացնում են 

միմյանցից։ Լամպը կարելի է վառել միայն հոսանքի նվաղա-

գու յն ու՛ ևոստատի առավելագույն դիմ ս։դբ

թյամր, որովհետև այլ կերպ ածուխները կւսբող են ճաքճքել ու 

Փ21"Ս’Լ՛ Ւ՚՚և լամպը ռեֆլեկտորի ջերմաստիճանի խիստ փսփո- 

խռւԺյունից կարող է տրաքվել, Երբ լամպը վառված է, ածուխ­

ներին թույլ են տալիս մի քիչ տաքանալ։ 'իրանից հետ։։, ռեոս­

տատի միջոցով ա։։։։։իճանաբալ։ ավելացնում են հոսանքի ուժը, 

մինչև ամպերի անհրաժեշտ թիվը» Ապա ածուխների ծայրերին 

տալիս են հարկ եղած գիրքը և գնում միմյանց դիմաց։ թաց 

անելով լապտերի կափարիչը և սլբոհկտորի ավտոմատիկ կափա- 

է՚ՒչԲ* ձեռնարկում են լույ"ի կենտրոնացմանը՝ լուսավոր կետը

դեպքում անհրաժեշտ է այնպես անել, որ լուսավոր բիծը լրիվ 

ծածկի կագ բա քին պատուհանը և մի փոքր էլ դուրս գա նրա ռահ»’ 

մաննևրից։ Ռեֆլեկտորիդ եկող ճառագայթների հատման կետը, 

ինչպես արդեն ասել ենք) պետք է տեղավորվի օրեկտիվի կենտ- 

սնռւմ' առջևի ու ետևի լինդերի միջև։

Էկրանի լուսավորման բավարար պայծառության և հավա­

սարաչափության համ՛ար պրոեկցիան սարքավորման լուսավորիչ 

և օպտիկական մասերից պահանջվում Է հետևյալը

ավ Հոսանքի համապատասխան լարվածություն և հոսանքի 

ուժ' աղեղնավոր լամպի շղթայում։

ունեցող

քարձը որակի ածուխներ։

Գ) Աղեղնավոր լամպի ճիշտ գիրք' կադրային պատուհանի 

է։ օրեկտիվի նկատմամբ/

ւշշ



գ) եինո֊սարքավորման ["’1"1' լուսավւ՚րիչ, օպաիկակս՚ն և 
համապա՚ոա ւ՚ի՚ս՚ն էլեկտր՚սկտն մասերի անթերի մաքրություն՛

Երբ արդեն լամպի լույսը կ՚որդավորված և էկրանն ամրող- 

ջովին լսւսավսրված է հավասար "պի՛սակ լույսով առան։/ որևէ 

բծերի, այդ դեպքում կարելի է կարդավւ։ րման գործողո։թյուն֊ 

ներր դադարեցնել և լամպը անջատել։ Լամպը հարկավոր է հանգ- 

ցընել աստիճանաբար) թույլ չտալով։ որ լս՚րուԱև արադորեն 

աճի էլևկտրական ւյանցում^ մտնավանդ եթե [ամպը սնվա.մ է 
ում վարմ երից Լլամ փոքր է լե1լտրա1լայանի հոսանքով։ Է'ոլոր պայ­
մաններում) նախքան աղեղնավոր լամպն կլեկս՛րականսւթյունից 

անջատելը, անհրաժեշտ է աստիճանաբար գործածության մեջ 

դնել ռեոստատը։ Ռեֆլեկտորը կարոդ է ճաքել թե լամպը սխալ 

վառելուդ և թե սառն օդի հոսանքից։ Եթե լամպը սնվում է ում- 

վարմերից, ապա նախ քան սեանսը սկսելը լամպի լույսը կար­

գավորելուց հետո պետք է անջատել ումֆոբմերը։

Գլ՛անից հետո մաքրելով լապտերի հատակը 1ւ նրա մոխրա­
մանը, սրբելով ամբողջ լապտերի արա աքին կողմը, կ՛՛՛րելի է 

կինո-սարքավորման լուսավորիչ մասը աշխ ս՛տելու պ՚աորա՚՚տ 

համարել։ [Լապտերը մոխրից պետք է մաքրել նախ քան ռեֆ­
լեկտորի մաքրումս ու սրբումը)։

Ապա անցնում են պրոեկցիոն գլխիկի նախ ապա տբա ս՛ոմա֊ 

նը։ Ակղր՚՚ւմ անհրաժեշտ է յուղել նրա պտտվող մս՛՛՛երը, դրա 

համար օգտագործում են յուղաման։ որը միշտ պետք է ձեռքի 

ս՛ակ ունենալ։
Պտտվող մասերը պետք է յուղել հեղուԼլ յուղով, որը թա­

փանցում է նույնիսկ ամենաաննշան ճեղքերի մեջ, Պրոեկտորը 

չի կարելի յուղել նավթայուղով։ ՛Լեհինս բավականաչափ հեղուԼլ 

չէ, իսկ մալտյան խս՚չը յուղելու համար բոլորովին պիտանի չէ։

Բացառություն է կո՛ղմ ում օրտյուրատորի սկավառակի և 
ավտոմատիկ կափարիչի մակերեսը, որը պետք է յուղել թանձր 
յուղով։ Եթե հնարավոր չէ կինո֊ ասրս լ՛ա տներ ի համար հաս՛ուկ 

յուղ ճարելը։ ապա կարելի է օգտագործել այսպես կոչված ոս­
կրային կամ վացելինային յուղ, որը սակայն պետք է անպայ­

ման լինի բարձր որակի։
Մալտյան խաչի տուփը պետք է լցնել ամենահեղուկ յուղով։ 

Այդ անհրաժեշտությունը բխում է հետևյալ պաս՚ճառներից։ — 

Մալտյան խաչի էք՚՚ցենտրիկը մեկ վայբկյանում կատարում է
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^4 պտույտ, առաջ բերելով կենտրոնախույս մեծ Ում։ Տվյաջ 

դեպքում թանձր յուղը ցրվում և կպչում է ւոուփի պատերին։ 

Գրա հետևանքով մ ալտ յան խաչը և էքսցենտրիկը հետագայում՛ 

աշխատում են առանց յուղի, ուստի և շուտ են մաշվում։ Հարող 

է պատահել նաև, որ մասերն աշխատելիս միմյանց բռնեն և

ր"լպ>’’վին փչան ան։

Ուստի մեծ ուշաղրությաւ! ր պետք է յոլՂ ընտրել մ ալտ ան

Ւա1Ւ մեխանիզմը յուղելու համար։ Ւ հարկե, փի մեջ

19ւԼած հեղուկ յքէլղը նույնպես ենթարկվում է կենտրոնա- 

{սույս ուժի ազդեցության, ինչպես թանձր յՈէ-ղԸ։ սայկան 

չի կսչչոլմ տուփի պատերին, այլ արագորեն ետ հոսելով՝ շա- 

բունակում է յուղել մեխանիզմի ոլտ տվող մասերը։ թացի դրա­

նից, հեղուկ յուղը փոխադրիչ մեխանիզմ ի հարված ակերպ աշ — 

խտտանքի հետևանքով այնքան է չաղ տրվում, որ սւոււիի մեջ 

գոյանում են յուղի փոքրիկ կաթիլներ, որոնք շւսրունակ պա­

տում են պտտվող մասերը։ .

Երբ մ ալտ յան խաչի մեջ թզկոց է լսվում, դա նշանակում* 

է, որ այնտեղ յուղ չկա։

Փոխանց իչ մեխ ան(,ղմ[, ատամներով անիվները կարելի է 

յուղել մեքենայի յուղով։ Ավելի լավ կլինի դրա համար օգտա­

գործել վազելին։ ,

Եթե ատամնավոր անիվները նոր չեն, ապա վազելինի հես։ 

կարելի է խառնել մի քիչ մաքուր գրաֆիս։։

Պրոեկցի ոն Ղլխիկի պա տվող մասերը յուղելու գործողու­

թյունը հիմն ականում հետևյալն է» — պրոեկտորի մարմնի ստորին 

մասում եղած անցքով գատա լմլում են տուփի կեղտ ոտ յ*9ւզը և 

նոր յսւղ են լցնում այնտեղ նույն մակարդակով, ապա ներքին 

մասերը լվանում են բենզինով կամ նավթով։ Այնուհետև մեկա­

կան կաթիլ յուղ են լցնում օբտյուր ատ որի սկավառակի և ավ­

տոմատիկ կափար 1'11' մՒ1և ևՂ ած պտտվող մասերի վրա, ինչպես 

նաև վերին և ստորին հակահրդեհային կասետների առանցքներ

րի մասերի մեջ։

Յուղելուց հետո անհրաժեշտ է խնամքով սրբել պրոեկտո- 

րի բոլոր բաց մասերը։ Յուղը պետք է ամբողջովին սրբել, մա­

նավանդ. այն տեղերից, որտեղով անցնում է ֆ^լ^Ը'

Ապա պրոեկտորի մեջ պետք է ստա դել ավտոմատի կավւա —
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Հ՛ի չի գարշողությունը, "եղմիչ հիմստձողերի ճնշումը, վերին և 

ստորին ֆրիկդ իոն հարմարանքների ձգման ուժը, ստուգել1 ինչ֊ 

.պես է թմրու/չների մեջ և հակահրդեհային կասետների ճեղքերի 

.մոտ եղած անվակալների պտույտի հեշտսւթյունը, նույնպես 

և կոճերի առանդքնևրի պտույտի հեշտությունը։

Էլեկտրական մասում հարկավոր է սառ։ դել, թե արդյոք 

''հոսանքը կանոնավոր կերպով րնթտնմւմ է գեպի ոլրոեկտո բը և 

.դեպի հանդիսասրահը, արդյոք կանոնավոր կերպով տշի։ էստում 

են ուժային բոլոր սարքերը, ռեոստատը, տրանսֆորմատորը} 

■ մոտորները, էլեկ։ոբտկան ազդանշանը, ինչպես նաև հևռս։ ի։ ոսա֊ 

յին կապը։

Հակահրգեհային միջ ո դ ս։ ռսւէքւ, և բի համար անհրաժեշտ է 

՝Ոտո։ րյել պբռեկդիոն և գիտական պատուհանների ավտոմատիկ 

■ կտ ;-։։ րիշնեբի գործողս։ թյուննեըը, կրակմարիչների, ջրի ծորա՜ 

կլԿ շք՚^էՒ ^ւ քրչոտն մեքենայի պատրաստությունը, ավագի և 

•ծ՛անր գործվածքի առկայությունը։

ՖՒԼԱՒ SbWHPnMJC ՊՐՈեԿՏՈՐՈհՄ /
^իէմի ղ ոնակը բար են տնում ձտի։ ձեռքի բթամատով սեղ­

մելով փականը։ Ասրս ԸոԷոր երեք թմբուկներիդ հեռս։դնում են 

սեղմիչ անվակալների կարեականևրը , նա ի։ տպես դարձնելով 

ֆՒԼ*^է1 ևսս1 rbhl9 ե ԷէսՂ 1ոս J Ւ^1 ոլտ տ ո ւհ ան ի համատեղման լծակը, 
միջին դրության մեջ են դնում ոստյռւնտվոր թմբուկը։

^1ղ՚քը ֆիլմա,ին ա/յոսի մեջ դնելուդ ու սա ջ հարկավոր է 

օրենքսիվիդ հերւտդնել օրտյռւրատռրի բանող թևը։ Վերջինս կա֊ 

Ս ՚Ղ է գտնվել ամեն մի տեղում, միայն թև չպետք է գտնվի 

այն ճառագայթների ճանապարհին, Որոնք գալիս են պրոևկտո֊ 

րի օըեկտիվիդ։ թան ող թևը մյուսներիդ ։։։ լսողսրեն տաբբերելոԼ 

'համար պետք կ որևէ նշան ունել նրտ վրա, Ավելի լավ է ֆիլմը 

ֆ[Ղ^ս,յՒ^ սմլոսի մեջ գնել օրտյուրատորի այնպիսի դիրքում, 

'երբ օր եկա[•վը թևևւ՚Ււյ ’Ղ ՚աւ1՚ 'լ՛՛ոմիս էիակվաd մ՛ d^»^,
Այն կոճը, ոբի վ[1տ փաթս։ թվա^ է ֆ1՚ւ՚րը * "!ւ1"11՝ւ՛ և է՛'ոլլ~ 

■սիան դեպի դուրս), ղեաեղվւււմ է վերին հակահրդեհային կա֊ 

■յսետի առանրքի վրա։ Ս.յդ առանւյբը բեկվող ծայրի (ճղլակի)
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նման ունի մի հարմարանք կոճն առանցքի վրա պահելու հա­

մար, որպեսզի կոճը առանցքի պտույտի Ժամանակ դո՚րս կընկնի։ 

նու^ն ձևով ստոր ին կասետի մեԳ է դրժում նաև ռատա րե

ֆիլմի ծայրը, որն անց են կացնում հ ակտ հրղևհա ,ին կասետի 

ֆ1՚լմայ1՚ն ակոռի միձով։ Ապա փակում են թև կասետի և թե 

ակոսի կափարիչները, իսկ ֆիլմը հագցնում են վերին թմբուկի 

ատամների վրա, որը պահվում կ անվակս/լներ/, միջոց՛.,/. Մի 

հանգույց թողնելով վերին թմբուկի և ֆիրմային տկոռի միջեք. 

ֆՒԼ^մ ^նում են ֆիէմային տկոռի մեջ այնպես, որ նրա կազրը 

համընկնի կադրային պատուհանի հևտ։ Ապա միաժամանակ 

ֆիլմը տեղավորում են ոստյունավոր թժ բուկի ։ռ ։ո ամե ե ր ի վրա 

և դռնակն արտդ ծածկում, իոկ հետո թմբուկի վրա իջեցնում 

են սեղմիչ անվակալներ ունեցող կարետկան։

Ապա հանգույց թ ողնելով միջին և ստորին թ մ բուկն!/ր ի մի֊ 

ջև, ֆիլմը դնում են ստորին թմբուկի ատամների վրա և իջե-

են կացնում ստորին հակահրդեհային կասետի անցքով, նրա 

ծայրն ամրացնում են կոճի էեղվակի տակ, որից հետո ստորին՝ 

կասետի կափարիչը ծածկում են մ դրակի վրա։ Սրանով ավարտ­

վում է ֆիլմ/’ տեղավորման պրոցեսը։

Սեկ պրոևկտորռվ աշխատելիս ֆիլմի տեղավորումը արա­

գացնելու համար կինո֊ մեխանիկին պետք կ աջակցի նրա օդնա֊ 

կանր։ Աշխատանքը կատարվում է հետևյալ կարգով։— երբ՝ 

կին ո֊մեխանիկը մեկ ձեռքով հեռացնում կ պրոեկտորի վերին 

թմրողի անվակալ ունեցող կարևտկան , մյոա ձեռքով նա նույն՝

պետք է գտնվի կին „֊մեխանիկի ձախ կալմը, ձախ ձեռքում պատ­

րաստ պահելով ֆիլմի հաջորդ մասը։ կին ո~ մեխ անիկր, ձախ ձեո-

աջ ձեռքով օդ-

մեջ * Օդն ա կ անը, 

ստանալով աղաա 

սետր, հանում է <

մեխանիկին տալով ֆիլմի հա^ոԼ1րլ մասը և

I1 ^իջ^վ տնցած ֆիլմի կոճը, ինքնազն­
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փաթաթիչի առանցքի վրա է հագցնում ագատ կոճը և ամրացա 

նում նրա վրա։ Այդ ժամանակամիջոցում կինոմեխանիկը պետք 

է կարոդանա ֆիլմը տեգավոր ել պրսեկաորի մեջ։ Օգնականը մի 

կողմ դնելով ֆիլմի անցած մասի ռուլոնը, ֆիլմի ծայրը անց 

է կացնում ստորին կասետի անցքով, ամրացնում է կոճի լեզ֊ 

*ԼԱմլի աակ և արագորեն ծածկում է կասետի կափարիչը։ Գրա֊

ն/։ց Հետո պլւոԼ/լսւո լւը պատլւաւէտ է լինւււմ ցւււ րյ ադր I,լւււ. 
հ աջ »րդ մա ։ւը ։

'Լ1'Ր%№ դ»րծ ւպոլթյւււն ժամանակ կինււ֊մ1փան[ւկը 
դրւււթյոլնը չս-լես։ք է հեռացնի ցոլցադրումից. Եթե 

/չանը չի /չալա ղանում նախքան պրոևկտորի։ քան ‘քցելը 

դնել ստորին կոճի [/"/'[ակի աակ^ ապա նա այդ բանը ւ

ԳՒւ^հ

ուշա֊ 

օդնա֊ 

Ա՛ւ՛րը

անբ ցուցադրէ! աս ըսլժացքուէ!, սալս քաս ՝ի[։լմ ը Կատակի վրա 

ի^Ելբ։ նինսնկաբի մասերը փոխելու, ժամանակ կինո. մևխտնիկը> 

պետք է հանձնարարի օգնականինյ կամ նույնիսկ աշակերտինք 

հետևելու ինքն ափ ա թաթիչին։

Եթե ապարատային բաժանմունքում աշակերտ կայ ապա 

աշխատանքը պետք է կազմակերպել հետևյալ կևրսր—Աշակերտը 

մեխանիկին է տալիս ֆիլմի հաջորդ մաււը և նրանից ընդսւ-֊ 

նում է աէլատ կոճը։ Այգ նույն ժամանակ օգնական ը, հանելով՝ 

անցած մասըյ աշակերտից վերցնում է ազատ կոճը և նրան է 

տալիս ւոուփից հանված՝ ցուցադրված ֆիլմի ^Հ^Ը* ^1“ճերը 
արադ/էրեն միմյանց տալու համար թոԷոՐԸ ‘դետք է պտյմսւնա֊ 

վ^ցվ^ն այն հանձնելու աջ ձեռքով և ընդունելու ձախ ձեռքով։

Աշխատանքի այսպիսի կազմակերպման դեպքում դործն 

ընթանում է կանոնավոր և արադ կերպով { կինս֊մեխանիկների 

աշխատանքի այո հաՍԴ1Լ վերտ բեր ում Է այն ապարատային 

սենյտկնևրինյ որտեղ գործում է միայն ապարատուրայի մեկ 

կոմպլեկէոյ կամ մեկ պոստի ազատ լինելու դեպքումյ։

Ֆիլմը սլրոեկտորի մեջ դնելուց հետո՝ նախ քան հանդի֊ 

սադահլիճի չույսը հանգցնելը և սեանսը “կսելըյ հարկավոր է 

ստուգել, թև •ֆիլմը արդյոք ^թշա է ւոեզավսրված, մանավանդ 

պետք է սաուգելյ թև արդյոք ֆիլմի ^լադրիկը համընկնում է 

սլրոեկտսրի կադրային պատուհանի հետ։
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ՊրՈեԿՏՈՐհ ԳՈՐԾԱՐԿՅհԱԸ
Երր պրոեկտորը նախ ւռպա/որա ստված

կեն /иրոն иг у վ ա ձ է և ֆՒւՀը տևդա վորվ ՛ո ծ յ

է> յոլդվ։ս^> ւոլյ"Ը

ապա ադեդնա վոր

լամպը միացվում է էլեկտրական հոսան րին և վառվում։

Լամպը մինչ այգ չպետք է վառվի։ Լամպի գունավոր ապա֊

/չու միջով նայեչով ածուխներին, պետը է г/պասել մինչև որ 

ածուխների ծայրերը րավա կանաչա/ի շի .„նան, ‘/•րանից հետո* 

ռեո //ս/տ տի րռնակը դարձնելով' հոսանքն ավելացնում են ան֊ 

հրաժեշտ չա/իսվ։ Ռեսռաաաի բ/ւնակը պեաք է առաջ շարմել 

-աստիճանաբար, միաժամանակ ամպերաչափի միջոցով հետևե֊ 

լով ածուխների շիկացմանը* թույլ չտալ//վք որ խիսա բարձրա^ 

նա նրանց ջերմաստիճանը։

^1г[‘п1“/ Ղ,ս^ 4'1'0 ^ետո, հանդիսադահլիճը մթնեցնում են։ 

Դահլիճը պետք է մթնեցնել աստիճանաբար։ որպևսդի լույսից 

մթության անցնելը շեշտակի Հէինի։ Եթե մթնեցնող /ւևո ս/ոա տ 

չկա, ապա գահ լիճի էոէևյոը հանգցնում են խումբ առ խումբ* 

երկրորդ գանգից հետո վառված թռցնելով միայն այնքան լամպ.

որ գէԱՀլիճոլմ կիսախավար չինի։

Երրորդ դանգից հետո հանգցնում են դահլիճի վերջին 

ՎՈլ-յսԸ ե միաժամանակ բան գցում պրոեկտռրի մոտորը։ Լույսի 

կոնուսի կա/իաբիչը պետք է բա& անել միայն այն ժամանակ.

երթ պրռհկաորն արդեն սկսել ե նորմալ թվով պտույտներ կա* 
տարեր

/*աց անելով կափարիչը, պետք է նայել էկրանին, անհր ա֊

Ժևշտության դեպքում Ու գդել ֆոկուսը, ֆ/ [մի կաղլիկը հար­

մարեցնել կադրային պատուհանին' եթե (իովին հտրմ արեցված 

չէ, նայել ինքն ա/ի աթ տթ իչին , ստուգեր/լ համար թե արդյոք 
ֆ^Հ^Բ ջթ դնում դեպի հատակ։

Եթե դա ՛շիճի մթնեցման համար ռեոստատ կա, ապա ավելի 

լավ էֆեկտ կստացվի, եթե ց ռւցադբ ռւժե սկսվի այն սրսհ^ն* 

եչ/ր գահլիճում լամսլերը դեռ մի քանի վայրկյան վառվում են 

թո1'1Լ Լույսո,Լ։ Լամսչերն ամրոդջովիՆ պե/ոք է հանգցնել 111 յն 

Ժամանակ, երբ էկրանի վրա երեում է առաջին մա կա դ րո։ թյ ո/նը։

Եթե էկրանի առջև ի 

մատիկ հարմարանք 
պրոեկտորի մո/ոորը

վարագույրր րաց անելու համար՛ ավտո֊ 

կա, ապա վարադույրի բս/ցումն սկսում են 
բան գցելուց 10 —15 վայրկյան առս/ջ։
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ՊՐՈեԿՏՈՐՒն ե< ԷԿՐԱՆԽՆ 1եՏե<եԼԸ 
ՍեԱնՍհ ԺԱՄԱՆՍ^

Ապծղեավոբ լամպրրւմ ածուխներն այրվելով կարճանում են։ 

Փւոտի հա ր կավսբ է մերթ ընդ մերթ ած ուխներն իըաը մ ոտերնել 

կա՛ դավորիչ պա ո ։ոակների միջոցով, Գրա համար պետք է 

հետևևլէ որ լուսատու. կետը շհերւանա պր ոեկտ որի օսլա ի կա/լան 

առանցքից, իսկ լուսավոր բիծը ամբողջովին ծածկի կա՛լ բային 

պատուհանը, ո ՚ոշ չափով դուրս դալով նրա սահմաններիդ։ 

Ածուխների ծայրերին նայում են լապտերի վրա հագցված մուգ 

գույնի ապակու միջով, ածուխների ծայրերը շարունակ պահելով 

^յ“^ժհժ համապատասխան հեռավորության վըա (2—& 
մՒւՒ^ ̂տւ* )*

^իչ՚^ի քուրադրման ժամանակ կին ո֊մեխանիկը պետք է 

ուշադրությամբ հետևի Ալըանի լուսավոր։/ անըք համապատաս­

խան լծակներով կարգավորի աղեղնավոր լամպի ածուխնել,ի գիր­

քը։ Միանդ՚ոմտյն անթույլատրելի է քուքադրման ընթացքում 

պրոեկտորը կանգնեցնել շ»ո կսԼէէևեբ 1բռ ս։ ։ս րելու համար։ ֆպ 

ջղայնացնում Է հ ան դի ոտ տև ո ին և խախտում է կինո-նկարի 

-տպավոբության ամրողջ՚ոկանո։ թյունը.

Հարկավոր է ի։ուոաւիել էկրանի վրա առանց սյուժետի կամ 

Աւեանց մակագրության լույ" ց՚՚՚֊յց տալուց, կամ թև լապտերի 

կափարիչն այն պահին ծածկելու, երր էկրանի '[բայից գեռ չի 

հեռացել վերջին կադրը,

1}թև ամբողջ ժամանակ ցուցագբումը տեգի է ունենա մ 

մեկ ապարատով, ապա ֆիլմի հաջորդ մառը տեղավորելուց մի 

փ՚՚ՅՍ ս՚ռաջ հարկավոր է արագորեն, բայց ուշաղրությամր գըն- 

նել պրոեկտոր ի այն բոլոր տեգերը, ո րտևգռվ անցնուժ է ֆ ['լ՛' ր > 

մ/անավա' դ պետք է գննևլ սերբ! իլ հիժեաձողևրը, եթե դլ՛անք 

կեղտոտված են, ս՛պա ՛գետք է ու բագ սրեն ժ աքրևլ։

Այն կինո-թս։՛։։րոննևբում, որտեղ դրված է սլրոեկտորի եր­

կու կոմպլեկտ, սեանսը վարում են ար՛անց մասերի միչև ընդ­

միջում անելու՛ Երբ առ՛՛՛ջին պրոեկտորում անցնում են ֆիլմի 

մառի վել՚ջին մ ետ լ՛ել՛ը, այգ պահին դո բծի են դնում երկրորդ 

-պրոեկտորը, •
Անընդհատ ցուցադրման գործնական եղանակը պայմանա-

'•Ջեոնարկ կինո-մեխ ՚ համար 9
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վո[ւվտ^ է ֆՒէ^Ւ ա^^ մ/1 մասի սկզբում և վերջում միացվածդ 

այսպես կ՚ւշվւ՚զ ււտկռրդների ազդանշանների վրա^ որոնց մասին՝ 

կխոսվի աո՜անձին։ Վերջին Սասն ավարտելուց հետո պետք է. 

9ույՅ տաԼ ո՚Լ^լՀ» մ“>կ“*դրությունը։

ՍԵԱՆՍԻ ԺԱՄԱՆԱԿ «ԿՏՈՐԻ ՄԵՋ ԱՌԱՋԱՑՈՂ.
ԱՆԿԱնհեՈհՌ311ՒՆՆԵՐԸ ԵՀ ԴՐԱՆՑ Վ.ԵՐԱՑՍԱՆ ՄԻՋՈՑՆԵՐԸ?

Սեանսի ժամանակ առաջացող անկանոնություններ ի մեծ 

մասը հետևանք է ,սձ^ բանի, որ կիհո-մեի։ անիկն անուշացրու֊ 

թյամր է վերա բերվում իր պարտականություններին։ Հա ճաթ 

անկանոնությունների և նույնիսկ ավարիաների պատճառը կի֊ 

նո֊մ իխանիկի ցածր որակն է։ Հարկավոր է նաիյապես կ անթել 

հնարավոր անկանոնությունները և ժամ անակին վերացնել։

ց լ՛անք։

'ք՛ննության առնենք տիպիկ անկանոնությունները։

Էկրանի վրա պատկերը '-շրջանակում չկ>, . — Այո երևույթը- 

աեդի կ ունենում բավական հաճաիյ։ Ֆրա պատճառները հետե֊

վյ՛"լ^երն են'

ա) Ֆիլմը ոիւալ է դրված պրոեկտորի մեջ։ Ֆիլմի տեղա֊ 

վորումը կատարվում կ այն ժամանակք երբ օբտյուրատորի րա֊ 

նող թևը գտնվել կ օբհկտիվի աոաջ»
րի Սանձումը ոիւալ կ կատարված, այսինքն' մի կաղւ’իկի' 

բարձրությունը պակառ կ մյուսներից։

գ) Սոսնձումը լայն և կոպիտ է արված։

դ) Ֆիլմի պերֆորացիան փչացել է սոսնձում կատարված 

տեղսւ մ։
&թե ֆէՂ^Ւ ևաԴՐ1^1Ը դուրււ է եկել կադրային պատուհանից*- 

ապա անհրամեշտ է պրոեկտորում եդած մեիւանիղմի մի^ււ(յով 

իսկույն հարմարեցնել կադրային պաւոսւհանին։

Չհայած ռեսնսից աոաջ կատարված ոտուդմանը, եթե այն֊ 

պիսի աեղեր կպատահեն։, որտեղ պատկերը գուրո կ դալիս շ) ր֊֊ 

ջանակից, այդ տեղերը պետք կ նշել և կուրդի բերեր ՛հրա հա֊ 

մար կա շատ պարդ, Ը“՚յց ստույգ միջոց։ Հենց որ կտցրիկը 

ցուցաղրման ժամ՛անակ դուրս կղալիս շրջանակից, անհրաժեշտ 

կ արագորեն բաց անել ստորին կասետի կափարիչը, վերցնել
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փափուկ թղթ [< if է փ"քլ> շերւրփկ 1լ դնել ս ՃՒ ԳՒւ՚Դ սւա~
տատի մեջ այնպես, որ թղթի կտորը փաթաթ^, ոու^նի ,ռջէ 

Ռուլոնը վերափաթաթելով, մենք տյդ թղթի կտորի միջոցով 

հեշտությամբ կհանենք ֆիլմի էխաոված տեգը։ ֆրա համար 

ն աի։ տպես պետք է ոլա տրա սա ունենալ թղթի շերտիկը։

Ւսկ Րնգհս։ն ր ասլև ո պետք I՜ tti ո. tn ջ կա֊
տարված ուշապ իր ստուգումը լիակատար երաշխիք վուալիս, որ 

ամբողջ կինո֊սեանսի ընթացքում ֆելմի ^ԼաՂ[91մլը կհամընկնի 
կադրային պատուհանի հետ։

Էկրանի վրա պատկերի անբավարար լուսավորումը.— Եթե էկ­
րանի վրա երևում են խավար բծեր կամ թե էկրանի ծայրերը մըթ- 

նոլմ ենք ապա դա նշանակում էէ որ աղեդնտվոր լամպի լուսատու 

կետը սխալ է դասավորված պրոեկտորի օպտիկական առանցքի 

նկատմամբ։ Այդ անկանոնությունը հեշաությտմր կտրելի է ուղ­

ղել աղեղնավոր լա մ"ւՒ ՛լարգավորիչ պտուտակների միջ^ց^վ* 

Սեանսի ընթացքսւմ Ասքանի անբավարար լու սավռրում է առաջ 

դալիս նաև ցանցի լարվելու նվաղման պա աճառով։ ֆրա հետևտն» 

քով աղեղնավոր լամպի ածուխների այրման ռեժիմը անորմաչ 

է դառնում և վոլտյան աղեղի լույսի ուժն ղդալի չափով նվա­

ղում է։ Տվյալ դեպքում անհրաժեշտ է չեղոքացնել ռե ռոտա տի

մբողջ դիմադրությունը։ Սակայն հաճախ դ վարար Է

լինում։ Սյդ ժամանակ հարկ է լինում սեանսը շարունակել էկրա­

նի ՈՒ lVluL լուսավորման պայմաններում) կամ թե սպասել* 

մինչև որ ցանցի լուս ավորուԱե ավելանա ։

Էցրանի լուսավորմանը հարկավոր է ուշադրությամբ հետհ- 

վել ամրռ ջ սեանսի ընթացքում, թույլ չտալով, որ գդալի փոփո­
խություններ լինեն լույսի ուժի մեջ։ Սյդ նպատակով անհրա­

ժեշտ է ժամանակին կարգավորել ածուիէների գիքքը Ե նրանց 

միջև եղած տարածությունը' ամպերաչափի միջոցով։

Էկրանի պատկերի ոչ ցայտո» նու թյունր» — Երրեմե ցու֊ 

ցադրման ժամանակ պատկերը հանկարծ կորցնում է իր ցայ-

մք^^լ^վ պատկերի ցայտունությունը վերականգնվում է։ եթե 

որոշ ժամանակից հետո պատկերը դարձյալ դուրս է գալիս ֆս- 

կառից, ապա ակներևաբար դրա պատճառն այն է, որ օրեկտի- 

վը ^^մալյերի մեջ ինքն արեր արաբ խախտվել է իբ տեղից։ Եթե
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դրա հետ միասին պբոեկսւսբն ունք? որոշ թեքություն/ ապա 

պրոեկտորի նույնիսկ աննշան ցնցումը Օբեկտու վին կստիպի տև֊

դՒց խախտվել,

Այ" Ր՚Ղ11!*!! կսմթելու համար օրեկտիվը կրեմասերՒ մե1 
պետք է 1ս,1Լ ամրացված չինի։ Նրա մե^ եղած զսպանակավոր 

ձողերր պետք է ծոել դեպի խողովակի ներոըւ

Պատկերի թուլության և ոչ ցայտունության պատճառ կա֊

ՍՈՂ են լինել նաև օրեկտիվի կեղտոտված /ինդևրր, մանավանդ 

եթե դրանք դարձած են դեպի կադրային պատուհանը։ Ընթաց­

քի ժամանակ ֆիլմ իք բարձրացող վաշին նստում է ասր, կու 

"գ"[փ մակերեսի վրա և ծածկում է օբևկտիվը։ Ա,դ փոշին պետք 

է մաքրել ամեն օր, ապակին սրբելով փափուկ և մաքուր շորով։

Պատկերի ոչ ցայտունությունը երրեմե

նույնիսկ այն բանից/ երբ պրոեկտորն աշի 

դողդողում է։ Գրա պատճառը հաճախ

աո. աչ է դալիս 

Նքի ընթացքում

այն է/ որ պրոեկց իոն

1լ1"1'հը վատ է ամրացված լինում պատվանդանի վրա, կամ թե 
Անց պատվանդանը լավ չի ամրացված հատակին,

^'1յ՚"Լ դեպքում հարկավոր է ոտադել նաև օրտյուրատորի 
աշխատանքը։ Գա մասնավորապես անհրաժեշտ է այն դեպքում,

եթե պատկերի ուրվագծերն էկրանի վր™ 'բլշակի են երևում / 

‘Նրա պատճաոն այնմ£*"1$. ֆՒւ^Ս. ^2Ո*"2 է թվում։

է, որ օրտյուրատորի բանող թևն այլև։։ ժամանակին չի ծածկում 

և բաց անում օրեկտիվը, ընդ որում էկրանի վրա սպիտակ շեր­

տերը ծալվում են միմյանց հետ։ Այդ երևույթին վեր/ տալու 

համար անհրաժեշտ է ճիշտ կարգավորել օրտյուրատորի աշխա­

տանքը։ Պրոեկտորի տատանումներն առաջ են դալի։։ այն պատ­

ճառով, որ օրտյուրատորի առանցքը ծռված է և հարվածում է։

Հաճովս պատկերը որոշ չափով ցայտուն չի լինում այն 

պատճառով, որ օրեկտիվի լինդերը սխալ են հավաքված լինում։ 

Այ։։ դեպքում էկրան/, կենտրոնի պատկերը ցայտուն է լինում, 

իսկ եղրերինը աղոտ։ Իսկ եթե մենք ցայտուն դարձնենք եդրե- 

րի պատկերը, տպա ֆոկուսից դուր։։ կբերենք կենտրոնը։ Ուստի 

անհրաժեշտ է ճիշտ ՛խ՛ել օրեկտիվի լինդերը։

Էկրանի վրա պատկերի անկայունությունը կարող է կախված 
լինել թե ֆիլմից Ի թև պրոեկտորից։ Անկայունության պատ­

ճառները պարղելու համար հարկավոր է ուշադրություն դարձնել
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այն բանի վրա, թե արդյոք թրթռում է միայն պատկ!?րըէ թէր 

նաև կադւփկի եզերքը» Եթե թրթռում է միայն պատկերը, ապա 
պատճառը հենց ֆիլմն է, և այդ պատճառը հնարավոր չէ վերա- 

ցըներ ^ա հետևանք է այն բանի, որ նկարահանումը կատարվել 

է անհաստատ հենարանի (շտատիվ) վրա, կամ թե նկարահանի 

ման ապարատը լավ ամրացված չի եղել և նկարահանման մա- 

մանակ երերվել է»

^ւ19192 րա^ էէ եթե էկրանի վրա պատկերի հետ միասին 
թրթՌՈւմ է նաև կաւլրիկի եղերքը* Գրա պատճառներից մեկը պեր­
ֆորացիայի անհավասարաչափ մաշված լինելն է։ թանն այն է, 

որ թմբուկներ ի ատամները, շարունակ շփվելով պերֆորացիան 

յի միևնույն տեղերի հետ, հետղհետե մաշում են պերֆորա­

ցիան, և բացվածքները ղրանից որոշ չափով լայնանում են։ Այդ 

մաշումը չէր ‘“դզի ^1ս»դրիկի կայունության վրա, եթե պերֆո­
րացիան հավասարաչափ մաշվեր բոլոր մառերում։ Եսկ ևրր պեր­

ֆորացիան այնպես է մաշված, որ կադ լրիկներն ամեն անդում 

կանդ, են առնում տարրեր բարձրության վրա, այդ դեպքում ան­

խուսափելի կերպով խախտվում է էկրան ի վբայի պատկերի կա —

Նստվածքների կուտակումը սեղմիչ հիմնաճողերի և կարետ- 

կաների անվակների վրա*—Մասերի ցուցադրման ընդմիջումների 

մաման ակ նստվածքները պետք է մաքրել անպայման։ ^րա 

համար անհրաժեշտ է ունենալ ոսկորից կամ կարմիր ոլղնձից 

պատրաստված հատուկ քերիչներ։ Ոչ սի դեպքում չի ^էաբելի 

օդտադործել պող պ։ս տև կամ երկաթե քերիչներ, որովհետև նըս- 

փորվածքները մաքրելիս անխուսափելի կերպով կվնասվի (կքևր ծ- 

*1Ւ) հիմեաձոդերի կամ անվակների ողորկ մակերեսը։ Այդ 

քերծվածքները կնպաստեն ըելուլոիդի կամ էմուլսիայի փոշոԼ 

հավաքմանը և, հետևաբար, կավե լացն են նսրոված քները։ Ավելի 

լավ է նստվածքները մաքրել լվանալով, որովհետև էմուլսիայի 

փոշին հեշտությամբ լուծվում է ջրի մեջ։ Այս դեպքում նըստ-

տաշած հարթ ձողի ծայրին»

Նոր ֆիԼ^Ը բանեցնելիս պարտադիր և ամենալավ միջոցը 

ՀլՒ^Ւ կիըառել այնպիսի հիմէ։տձողևր, որոնց բանող մակերեսի

վրա քաշված կամ սո. վելՒ ւա։Լ է>

133



հաստ մահուդ։ Ոբռլեսզէ մահուդով և զամշով սրստվահ հէւՌա» 

ձոզերչչ պէս։ ան I- թ՚նեն, ան հրաժԼշտ է դբանբ ժ սւբբել փսշուրյ 

և ւ՝Լ տնալ բեն զէնով էլամ ռպէրտէէվք սքյդ նպատակով կէբառելով 

կ՚՚ւտ էո/ղան ակ Հօրէն ա1լ ատա մ է է։ ո զան ակ)։

Ֆիլմի դուրս գալը վերին թմրուկի վրայից»—Այս ան կանո֊ 

նությունը հնարավոր է երեք դեպքում, առաջինք' երք սխալ է 

դրված վերին հակահրդեհային կառեար (ֆիէմը կասետ իր թժ բու­

կի Հմա ^ անցնում շեղակի), երկրորդ՝ երր սեղմիչ անվակալներ

րր անհավասարաչաւի ճնշում են դսրծադրու մ ի) մրուկի վրա 

^ ան վակ տմ՛ ^1՛ կ՚պ^ ավելի ուժեղ է ճնշում թմրուկը, քան թե 
մյոլ"ը) և ^1'Ը"1։Գ ել՚Ր ֆ['ւՀԸ Հերին թմրուկով անցնելիս կարը- 
վում է անորմալ հաստություն ունեցող սոսնձված տեղից։

Այս երեք դեպք Լրումն էլ մրուկի ատամները անցնելով

ֆ1Ղ^1' ս1ա"'կերի վրայսվնրա վրա թողնում են կետանման հետ~ 

քեր, իսկ հաճախ՝ ծակեր՛ Օղակն այս դեպքում կամ խիստ մեծակ­

նում է, կամ ընդհակառակը' խիստ փոքրանում։ Վերջին դեպ­

քում ֆխմը հաճախակի կտրվում է։ Այսպիսի դեպքում պետք 

է իսկույն կանգնեցնել պրոեկտորը, որպեսդի ֆիլմն ավելի շս։տ 

չփչանա: Ֆիլմի* վերին թմրուկի վր՛այից դուրս գալու պատճա­

ռը ղո՛ղ՛ելուց և վերացնելուց հետո միայն կարելի է շարունա֊

կել սեանսը։

Ոչ մի դեպքում չի կաբելէ ընթաբքէ ժաժանս։ ՛լ ֆէՂ^ ոլղ- 
ղել թմբուկի ատամների վրա, որովհետև դա խիստ հաղվա- 

գյուտ դեպքերում է իր նպատակին հասնում։ Իսկ ավելի հաճախ 

պատճառ է դառնում, որ ֆիլմը նորից դուրս ընկնի թմրուկվ 

ատամների ‘[է՛՛՛՛յից և, հետևաբար, ավելի մեծ չափով փչանա։

Ֆիլմի օղակների փոքրացման և մեծացման չափերը.—Տեխ­

նիկական ցածր պիտանութ ր։ւն ունեցող և չստուդվաձ ֆ1՚ԼմոՀ 
աշխատելիս կարող են այնպիսի տեղեր հանդիպել, որոնք երկու 

հակադիր կոդերում ունենան պատռված պերֆորացիա։ Երր ֆիլ­

մի այդ մասերը մոտենում են վերին թմբուկին, թմբուկից վերև, 

գտնվող ֆիլմի Ա՛յղ հատվածի շարժումը կանդ է առնում։ Իսկ 

ՀԻ րին թմբուկից ներքև գտնվող ֆիլմի հատվածը, որն առաջ է 

շարժվում միջին թմրուկի միջոցով, արագորեն հավաքվում է։ 

Եթե այս դեպքում իսկույն չկանգնևցնենք պրոեկտորը, ապա 

ֆիլմն անխուսափելի կերպով կամ կպատռվի, կամ նրա պերֆո-
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։{""у1""‘'' կ՚խաււվի միջին թմբուկի կողմից։ Վերջին դեպքում 

ստորին թ։/րուկն արագորեն կհավաքի սաոբին օղակը և վերջի 

վ^ւ՚շ» նույնպես կպաաոի այդ տեղը։ Նույն բանը կարոդ է ս։ե- 

ղի ուզենալ) եթե թմբուկն առանցքին միացնող կառանի ^CTO* 
лор) պտուտակի թուլացման հետևանքով վերին կում ստորին 

.■թմբուկներն աշխատանքի ընթացքում չսչ։ոո։վեն առանցքի հետ։

Ստորին թմբուկը առանցքի հետ չպտտվելով կտրող է 

նույնիսկ միանդտմայն պատռել նոր ՛ի իլմը։ Այդ դեպքում , քանի 

■ որ ինքնաւիաթաթիչր շարունակում է իր ձգումը, ֆիլմի ստորին 

-օղակը կհավաքվի և ֆիլմը կպատռվի։

Ենքնափաթւսթիչի անբավարար աշխատանքր.— կարող է Ա՛յ՛ն, 
.պես պատահել, որ ՚ ինքնավ՚աթաթիչի ֆրիկցիռն շղթա յաց ում ը 

.թուլանա, կտ։։ետի միջի կոճը կանդ առնի և ֆիլմն սկսի իջնել 

հատակի վրա* Այս րտնը տեղի է ունենում տյն դեպքումդ երբ 

'ֆՒէ^Ւ Г1-пւչՀ^ի տրամագիծը մեծարած է լինում։

Այս անկանոնությունը վերացնելու համար անհրաժեշտ է 

i ուժեղացնել ինքնտփաթ տթիչի ֆրիկցի ոն տափօղակների ղոպա֊ 

՝ նակի ճնշումը։ Նույն թերության մյուս պատճառն աքն կ, /էր 

ֆւ։1՚'1!ւ1՚"ն տափօղակների միջև յուղ է ընկնում, ո Լ* ի հետևանք 

.քով նրանը փոխադարձ շփումը նվաղում Լ։ Վերոհիշյալը կան~ 

խելոլ համար պետք է ֆՐՒ^ժՒ"*^ տափօղակները հանել ինքնաճ 

փաթաթիչի առանցքից և լվանալ րենդինով կամ սոլիրտով։ Պետք 

կ լվանալ նաև առանցքը, րայց առանց տեղից հանելու։

ենքն ա փ աթ տ թիչի աշխատանքի ընթացքում հաճախ սլա^ 

: տահում էյ որ ֆիլմի ձգումը ուժեղանում կ փաթաթման ժամա~ 

՝ճակ։ ԱյՈ դեպքսւմ սովսրարար լսվում կ րնորոշ էխկ^Ա։ որն 

առաջանում կ պերֆորացիան ստորին թմրուկի ատամէւերից 

դուրս գալիս։ Այս դեպքում ինքնափաթաթիչը պետք կ կաPit 
^ր^է1

Ֆիլմի կպցրած տեղերի պոկումը к սլատոումը պրոեկտո֊ 
՜^ՈՆճ^—Սթե ֆիլւե։ ամուր չի սոսնձված, ապա կտրող կ կպցրա^ 

֊էծր պ՚՚կվել պրռեկտորի մի քանի տեղերում՛ երբ սոսնձված մառը 

՛մտնում է վերին թմբուկի սեղմող անվակների տակ, երբ ֆի/մը 

■ մտնում է ֆիլմային ակոռի մեջ, երբ անցնում է միջին թմբուլ 

■ մլի ‘1зш և վերջապես, երբ սոսնձված մասը մտնում է ստորին 
թմբուկի սեղմիչ անվակների տակ։
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^ՍՐ սոսնձված տեղերը պոկվում են, այդ դեպքում ուրի^ 

քան չի կարելի անել, այլ միայն պետք է կանդնեցնել պրոե1ր— 
ասրը և նորից տեղավորել ֆիէմը։ Պրոեկտորը որքան արադ կանգ- 

^տ#՛ ա յնքան ֆիլմը քիչ կփչանա։

Երբ ֆի[մը պոկվում կամ պատռվում է միջին թմբուկի՛ 

վրա, ֆՒէ^Ւ վերին մասը մնում է ֆիրմային ակոռի մեջ։ Այ*^

դեպք ու մ չ ու յ“ի ճա ռ ա դ այ թը Հև ծ ածկել լապտևրխ

կափարիչով, այլապես փոքբ ս։ դույն հա սլա ղումը կարոդ կ պատճառ . 

դառնալ ֆիլմի րոցավա ռՍ ան ր#

ԷԼեԿՏՐԱԼՈՏՍւաՐՒՋ ՍԱՍԻ ԱՆԿԱւՈՆՈհ^ՅՈՏՆՆ եՐԸ

Կոնտակտների տաքացՈՆմր*—Ռեոստատի պարույրները պետք- 

է բորտևբ ով լավ ամրացված լինեն միմյանց հետ։ Ըստ Որում 

կոնտակտների տեղերը պետք է 1ա,[ մաքրված լինեն, այլապես^՝ 

վատ միացման տեղերում անխուսափելիորեն կավելանա դիմա­

դրությունը և կառաջանա բարձր ջերԱ ությոԼ^», որն այնքան՝ 

ավելի մեծ կլինի, "րքան թույլ է կոնտակտը։ Այդ դեպքում թե՜ 

ռեոստատի պարույրները և թե նրանց մոտի բոլս ե ը կարող են՝ 

տաքս/թյունից կարմրել, և դիմադրությունն այնքան կոյ ժեղանա,

որ ա. լամպհ մեջ հոսանքը կնվաղի և դրոյ հետևանքով 

՛նա։ Ռացի դրանիկք կոն տա կանԿ’Ւ ան կան ։։ն ոլ-

թյան հետևսւնքով ր^լտերը կարոդ են այրվել ու փչանալ։ Սա՞ 

վեր^րերում է նաև մյուս ^լեկտրոսարքեր ի կոնտակտներին ա~- 

դեդնավոր լամպին , տրանսֆորմատորին և այլն։

Աղեղնավոր թոԱս^ր չի կտոկու մՀ-&///։£#& ածուխները միա- 
ցընելուց հետո նրանց միջև եդած վոլտյան ադեղը չի վառվում։ 

‘իա կարոդ է տեղի ունենալ աղեղնավոր լամպին հոսանք մա­

տակարարող յարերի կտրվելու հետևանքով, ապահովիչների հար­

վելու հետևանքով, ինչպես նաև այն պատճառով, որ լարերը 

վատ են միացված էլե կսւբոռարքեբի (հատիչի, ռեոստատի, տը»֊

հոսանք չկա, ապա կարելի է սաուդո։ մ կատարել ոտ ուղող լամ—֊ 

պի մ/ւջոց։։վ։ ^թ^ ԴՌա պատճառը կոնտտկտնելն են, ապա վեր^ 

ջինն ելա պետք է Լա11 մաքրել և ամրացնեի
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ԱւլԽ)(1աւ]որ լաժսլը թույլ լույս է տւպխյ» — Աղեդ>ավռր լամպի 

լույսի թուլացման առաջին պատճառն այն է, ռր ածուխների 

դիրքն անհամապատասխան է (մեկը մյուսի դիմաց թի լինում), 

կամ թև անհամապատասխան է նրանց միջև եղած տարածու-֊֊ 

թյունր,

Մյուս պատճառը կարոդ է լինևլ ածխակալ խողովակների 

ներքին մառի կեղտոտությունր կա մ օք։> ի տացումը։ թացի դրա֊ 

նՒժ՛ լույսի թու,ոէ թյոլԱր կտրող է հետևանք Է^^Լ Ըա^էր1^ Հս~ 
սանքի տնբավարար լարման և ածուխների ցածր որակի։

Այ**պիոոէէ չորււ սլա աճաՌ կա աղեղնավոր լամպի լույսի 

թուլացման։ Աոաջին պատճաո ը վերացնում են լամպի կարդա** 

վորիէ լծակ^ւ երի միջոցով ածուխներին պատշաճ գիրք աալովք 

երկրսրդ սՀա “'ճաոը1 ածխակալ խողովակների ներքին մասը ^ըղ֊ 

կաթղթով մաքրելով, երրորդ պատճառը ոեոոտաաի լարումը 

կարդավորելոէխ չորրորդ պէստճս- ռը ցածրորակ ածուխնե բը հա-* 

մա պա տա ոխ ան որակի ածուխներով փոխարինելով։

Աղեղնավոր ]ա։1պի ածսւխնւ թք թշշում են. — Այս անկանս֊ 

նությունր վերացնում են ածուխները չորացնելս էխ

Ածուխները հալվում- են այն ժամանակդ երր նրանց արա֊ 

մադիծր չի համապատասխանում հոսանքի ուժին։ Այգսչիռի 

ածու խները աշխատանքի ընթացքում արագորեն տաքանում և 

կարմրում են, ներտոյալ նաև ածխակալները, [ս,կ այնուհետև 

հետզհետե նրբանում են, կարծես թև ճ ւի տփկում են])։ Ածուխներ֊ 

րըն արադորեն ա յրվում են, 1ւ մի լրիվ ՂոԼյէէ ածուխ (ԶօՕ մ մ *. 

Հր կար ու թյ՚սմր) հ աճախ չի բավականացնում նույնիսկ մեկ սե­

անսի համ ար։

Ածխակալները սաստիկ տաքանում են.— Մետաղե ածխակալ֊ 
ների լայնացման հետևանքով (ածխակալները տաքանալիս ավե­

լի շատ ^ լայնանում քան թե ածուխները) վատ միացում է 

Ստեղծ վում ածսւխների և ածխակալների միջև։ Գլ<ա հետևանքով 

մեծ դիմադրություն է առաջանում միացման տեղերում։ Ածխա­

կալ/։ խիստ շիկանում է և այնքան Է լայնանում, որ ածուխն 

այրման ժամանակ բոլորովին ընկնում է ածխակալից, ի"կ հա­

ճախ ածխակալի մեջ առաջ Է դալիս նոր վոլտյան աղեղ, Գրա 

հետևանքը լինում է այն, որ աղեղի լույսի ումը պակասում է, և 

ածխակալներն այրվում են, Տվյայ դեպքում ածխակալները
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■պետք է ձգել և ամրացնել։ Ածուխները փսխելիս ած ի։ ակտչնե֊ 

€Շ Հարկավոր է Լ։սվ մաքրել, հեռացնելով օքսիտացման հև- 

տեանքով առաջացած փշրանքները։ Ածուխներն իրենց աեդը 

դնելիս պետք է այնքան դուրս թողնել, որ բավականացնի ամ­

րոցէ սեանսին։ Սեանսից հետս ածուխների չափը երկու սանտի­

մետրից պակտս չպետք է էին ի, հակառակ դեպքում ածխակալ-

1կեղքոսւ|ո^ լամպի ածուխները գոդեաւք են միմյանց նետ» —
Լամպը վառվելս ւ ժ ամանակ, եթե ածուխները մ իմյանց շատ մ ո-

տիկ լինևնյ ապա կարող է պատահեի որ մեկ 

հՊւՒ մյուսին* ածուխները զոդվում են մ իժ

ձայրը

■հետևանքով լամպը կվառվի շատ աղոտ լույսով, իոկ լամպի սպա-

Ո. ած հոսանքը խի վելանա։ Նման դեպքում անհրաժեշտ է

ածուծները միմյանցից շատ հեռու տանել և հնարավորություն 

տալ բոլոր կողմերից այրվելու։ Ածուխների միջև տարածու­

թյուն թողնելիս պետք է նկատի ունենալ, որ դրանք, ինչպես 
միմյանց շատ մոտիկ դնելիս, նույնպես և միմյանցից շատ հև- 

ոու դնելիս կրատերի պայծառությունը կնվաղի։ Արքան ուժեղ

հեռու դնել։ ^ործն ական ում ածուխների միջև եղած տաըածու- 

թյունը պետք է կադմի 2—3 մ մ*։

Աղեղնավոր ]աւ1պի մարումը. — Ածուխների աղեղը կտրվում 
է, եթե ց ա Նէ լարումը խիստ նվաղում է։ Այդ դեպքում մնում 

Հ սպառել, որ ցանցի լարումը նորից ուժեղանա։ Սակայն աղե֊ 

դըն ավելի հաճախ կտրվում է այն դեպքում, երբ ցանցի լարման 

նվաղման պահին ածուխները անորմտլ չափով հեռու են դանը-

վում միմյանցից։

Ածուխների ճաքՋքումր»— եթե ածուխը երկայնությամբ ճեղ­

քեր ունի, ապա չափազանց դժվար կլինի օդտադործել այդ 

ածուխը։ Ւսկ երբ ճեղքերը լայնքի վրա են, ապա լամպի վառ* 

վե՜լու ժամանակ ածխի մի մասը պոկվում է, էկրանի վրա երևում 

է մի մեծ մութ տեղ, իոկ հաճախ լամպը մարում է։ Ավելի լավ 

^ այդպիսի ածուխներ բոլորովին չգործածել։

է|եկտրակահ ապահովիչների այրումը» — Եթե աղեղնավոր 

Լամպը էլեկտրական հոսանքէն միացնելիս ապահավ[>չն այրվում 

է։ ապա ղ[՚ա պատճառն այն է> որ կամ լարէ մեկուսէ^ներէ
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փչացման հետևանքով կարճ միացում է տեղի ունեցել, կամ 

թև պարույրներն {’[““չ* են միացել ռեոստատI' մեջ, ,Կվ, դ[,֊ 

մադրսւթյունը հեաևարար անջատված կլինի մաոամր^ կամ թե

ամրոդջությամր։

Այ" դեպքում պարույրները պետք է տյնպեո դասավորել, 

որ նրանք մ իմյանց հետ կշփվեն։ I9 հարէլե նաիէապեո պետք 
է փակել հոսանքը։ Աոլոր նմանօրինակ դեպքն ըէէւմ հարկավոր 

է անպայման ստուգել թե բորերի մեկուսիչը և թե աղեղնավոր 

չտմպի մեկուսիչը։ •

Եթե աղեղնավոր լամպի վառելու ժամանակ առանց նկա­

տելի պատճառի այրվում է ապահովիչը, աոչս։ դա կնշանակի, 

որ աոլտհովիչը երկար է աշխատնլ ու երկարատև տաքոէ թյունից 

դյուրահալ ագույցն այրվել է։ Այո դեպքում պետք է տպտհովիչը 

փոխել։ Եթե դա չի օգնում, ապա պետք է դնել ավելի զորեղ 

ապահ ովիչ։ Ապահովիչի այրման պատճառ, կարող են լինել նաև 

շղթայում առաջացած կարճ միացումը կամ թև ապահովիչի 

^Դ^յԱէ’ (1"Սանի) վատ կոնտակտը» •

ՍեԱՆՍՒ եՎ №ԱՏԱՆՔԱՅհՆ ՕՐՎԱ 
ԱՎԱՐՏՈՒՄԸ

1* Եինո֊նկա ր ի վերջին մ առն էովս։ րտ ելուց հետո հա րկա- 

1ԼՈՍ £ ծածկել լույսի կոնուսի կտփարիչը և լրիվ լո^յս տալ հան­

դիսադահլիճին։ Այնուհետև պետք է հոսանքից անջտաել աղեղ- 

նտվոր լամպը ՛և ընդհանուր լույս վառել ապարատային սեն­

յակում։ Աետնսների միջև եղած ընդմիջումների ընթացքում 

ապարատը պետք է նախապատրաստել հետագա աշխատանքին։ 

Այդ նպատակով հարկավոր է խոզանակով մաքրել բոլոր թ։1 բուկ- 
^րՒ ատամները, անվակալնև1՚Ը> Գ/՝^ային ակոսը և ընդհանրա­
պես բոլոր մասերը, մանավանդ ֆիլմի հետ շփվող մասերը։ Սեզ-՝ 

միչ հիմնաձողերի կամ անվակալների վրա գոյացած նստվածք- 

""րԸ ոչետք է լվանալ կամ մաքրել։

Այնուհետև հարկավոր է տեզափոխել աղեղնավոր լամպի 

ածուխները։ ֆրա համար պե՜տք է ձեռքում ունենալ մի 2,9րի 
կտոր (ձեռքը չայրելու համար), քանդել ածխակալ խողովակի 

պնդօղակը և համապատասխան չափով առաջ շարժել ածուխը։
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Դրանից հետո պնդօղակը նորից ամրացնում են։ Երկրորդ ածու­

խը առաջ շարժելու համար քանդում են հակադիր ածխակալի՛ 

սեղմիչ պտուտակը։

Եթե մնացած ածուխների երկարությունները րավական չեն։- 

ամբողջ սեանսի ընթացքում այրվելու հռմար, ապա պետք է 

նոր ածուխներ դնել, որպեսզի սեանսի ժամանակ ընդմիջում՞ 

ււՒնի* Այնուհետև մաքուր և փափուկ շորով ռեֆլեկտորը մաք­

րում են մրից, որը նրա վրա նստած է լինում ածուխների այր-

ման ժամանակ։ Ածուխներն1 

չափով առաջ շարժելուց հետ։ 

կենտրոնացնել* ուղիղ դիրը աս

ծխակալների մեջ հարկ եղած

1ով նրանց։ Տվյալ ղեպբում լոլյ-

սի կենտրոնացումը պետք է կատարել միայն լուսավոր րի^ը 

կադրային ապակուն ճշտորեն հարմարաընելով, առանց էկլայնի 

վրա լույս րաց թողնելու։ Լամպի լույսի առաջը պետք է փակել 

կմւմ օրտյուրատորի թևով կամ նախապահպանական ինքնաշարմ

կափաըևչով։

Սալարա տի ն ախ ասր թյունն ավարտելուց հետո,

մեխանիկը պետք է անպայման լվանա իր ձեռքերը, որովհետև

րռնեչ ֆիլմը։

Լամպը վառելուց հետո պրոեկտոսի վրա տեղավորում են 

վերափաթաթված ֆիլմի առաջին մ սար, անպայման նախապես՛ 

ստուգելով ։։ր ծածկված լինի լապտերի Հույսի կոնուսի կափարի­

չը։ քանի որ լամպն այդ դեպքում արղեն պետք է միացված 

Լ^խ Ադմինիստրատորի ազդանշանով սկսվում է հաջորդ սե­

անսը։

2. Եինո֊նկարի վերջին մսւսի ցուցադրումը վերջին սեան­
սով ավարտելուց հետո հարկավոր Լ կարգի բերել պրոեկտռրը ե. 

ֆՒւմը՛ ^Լ՛ա համար անհրաժեշտ է անել հետևյալը* 2Ո(1Ո1[ "(Ղ^Լ 
ոլրոեկտորը ե լասլտերը^ թու լա ընել ածի/ակտլի սեղմիշները^. 

ավտոմատիկ կափարիչներն (՛Հևընել պրոեկցիան և դիտական սլա~- 

տոԼ-հան ի վրա, ծ ած կել երկու, վենա ի լար իոն անցքերը (ներմղիէ 

և արտամղի^ և սչաւոյանսվ ծածկել պրսեկտորը։ ^րանից հեաո՛ 

անհրաժեշտ է ֆ՛իլմի րսլ^ք մառերը վերափաթաթել սկավառակի 
վրա, փայյատ կոդՄը դեպի դուրս դարձած»

Յուրաքանչյուր մասն սկավառակից հանելով պետք է փա՛֊
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.թաթել մաքուր թղթով և դնել տուփի մեջ. Ընդ որում պետք է 

Ուշադրություն դարձնել, որ տուփի մեջ ռուլոնը չշարժվի, Այդ 

■հպատակով պինդ Ոլորված թղթերով պետք է լցնեք ,,ո պոն ի և 

֊տուփի պաաի միջև եղած արանքը, Այնուհետև փիքմի րպոր 

տուփերը պետք է դարոել սաանդարա արկղի մեջ, իոկ ավելի 

1ա4 է' ֆհւմոոաատի մեջ.

ՊՐՈեԿՏՈՐհ խնՄՄՐԸ ե< ՆՈՐՈԳՈՒՄԸ
ՊՐՈԵԿՏՈՐՒ ՄԱՔՐՈՒՄԸ

Պրոեկաորի մեիւանիղմի մաքրումս ու. լվացումը միանղա֊ 

■մայն անհրաժեշտ է, մանավանդ դրա րան գրելուց անմիջապեո 

առաջ. Փաթեթից , որով աեղա։իոի։ված է ապարա ար ,։իոշին յուղելու. 

՜անցքերից ընկնում է առանցքների և առանցքակալների պաավող 

մակերեոի վրա։ թացի դրանից, աշխատանքի համար քիչ պիա ան ի 

֊է այ^յ յ"ւ'1Ը> որով ծածկված են լինում մեիւանիղմի ներ րին 

մասերը մանդոավելուց պահպանելու համար։

Ապարատը գործի դնելուց առաջ հարկավոր է իւն ա մ քով 

ս1'Ր^Լ մի քիչ յուղոտ շորով, իոկ հետո մեիւանիղմը լվանալ րեն~ 
■գինով կամ նավթով Լայդ նպատակով վերին կափարիչք։ վեր֊ 

րընում են)։ թեն դինը կամ մ ուրուր Նավթը սլետր է ԼԱ^^Լ յ,էլ-~ 

դև լու. ‘սնցրերից ք որպեէպի թ ավ: ան էյ ի մեիւանիղմի պատվող րս֊ 

լոր մասերի մեջ. ա^Ղ մամանսժլ րենղինով կրփոցվեն թե յուղե֊ 

լոր, համար րտցվածրները և թե յուղատար խ էպովւսկները։

['ենղինով կամ նավթով լվանում են ոչ միայն պսէէովսղ 

մ ասերըղ այլև կորպուսի ներսոլմ եղած մյուս բոլոր մսաեր ըք 

որովհետև) տպարատի տշի/աատնբի ժամանակ) բանող մասերից 

•փոշթն կարող է ընկնել պտտվող մասք-ւ՚Ւ 4ր ա։

Մ ալտ յան իւ աչի մեիւանիղմը լվանալու համար հարկավոր 

չէ քանդ&լ ւոուփը։ թտվական է րենղինը լր^^չ էք տրոյ ան տու֊ 

փի մեջ. Թափանիվի պտույտի միջոցով (երկու կ՚Պ՚Դժ) կ՚՚Ամղի 

Լ րոԷոր մէոսերը լա4 ւ4 •սնար Լվացումը դադարեցնում են տյն 
Ժամանակ, երր ւոուփից դուրս է հոսում արդեն մար ուր րեն֊ 

.դինը,

Ապա րենղինը լցնելով որևէ ամանի մեջ, թողնում են որ
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■ապարատը չորանա։ Դրանից հետո յուղելու րոլոր անցքերումդ, 

ինչպես նաև ապարատի կորպուսում լցնում են յուղելու մա — 

քուր յուղ) որոշ Հափով ավելի քանակությամր։

^^ՍՒ ԴԼ^Ւ^ի^9 անհրաժեշտ է նաև լվանալ ավտոմատիկ 
կա փա ւ՚Ւմ փւ՚ՒկցՒոնըէ ր են ղին 1&^երւվ կափարիչի սկավառակի- 
ու զո-վ ալյուրիչի միջև և ապա յուղել (կաթեցնելով երեք կաթի֊ 

ւՒց "Հ ^վելի յուղ)։

Աարես։1լան իր սեղմիչ անվակալների հետ միասին լվանա ֊■ 

լուը հետո ււչ մի պեպքո։ մ չի կ^Ր^ի յուղել, որովհետև աշեւատան֊ 

քՒ ժ ամտնակ յուղն անվակաւնևւ՚Ւց կընկնՒ ԳՒւ՚Դ ,ւl^ш,
Ապարատի լվացումը։ յուղումը և սրրուէ)ը ավարտելուց 

հետո սարքավորումը կաք^* լի է պատրաստ համարել փորձարկ֊- 

մ ան համ ար։ •

նախքան ածուխներն իրենց տեղերը դնելը ք հ արկավոր ^ 

խողովակի ձևով Ոլորված հղկաթղթով մաքրել ածխակալ խողո^- 

վակների այն աեղերը^ որոնք շփվ/1Լէ^ են ա ծ ու թն ե ը ին ։

ՊՐՈեԿՏՈրՒ ՅՈՒՂՈՒՄԸ

հինո-պրոեկրոորըք ինչպես պտտվող մասեր ունեցող ամեն՝ 

մի մեխանիղմ, պետք է հարկ եղածին պես յոԼղվի> որը կա֊ 

տարվա մ է ձեռքով կամ ավտոմատիկ կերպով։ Յուղումը չե ղո֊ 

քարնում է պտտվող մակերեսների անմիջական դիմադրությունը 

թ ոպա ցնսւմ է շփումը և այդպիսով նվաղեընում է պտտվող մա֊ 

կերեսի տա քացու մե ու մաշումը։ Լավ յուղված լինե՛լու դեպքում 

ոփումը տեղի է ունենում ոչ թե սահող մակերեսների միջև 

Հօրինակ' ոչ թե լիոեոի և առանցքակաէի կողերի միջև), այլ յու­

ղանյութի ւ) եջ։ Հետևապես, յուղանյութի որակը վճռական ղեր-

3<։ւղտնյ ու թը (տվյալ դեպքում յուղը) պետք է ունենա 

հետևյալ հատկությունները
ա) Մ տոնիկների մեծ կպչունություն (մածուցիկություն)։-

ր) Բավականաչափ հեղուկ վիճակ (թույլ մոլեկուլային ձգո­

ղություն)։ .
ղ) Հնարավորին Հափ քիչ փոփոխության ենթարկվի թե.
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օդի ներդործո։ թյունից և թև ճնշման ոլ ջև րմտ ս տ իճ։։ն ի էիսվւո^- 

խութ յունից։

դ} ունելէ ցոլ որ ովին չպ արուն տկի։

և) Չունենա պինդ խառնուրդներ՝ ոչ լուծված և ոչ էլ պինդ:

ղ) Ջուր [1Ո էո ր ովին չպար ունակի։

Պրոևկտորը յուղում են հետևյտլ կերպ»-

էտ պտտելով 119 պտուտակը (Տես նկ, 88) րացվա^1'3 “11’"- 
եկտորի պտտեան ատ ու։իի կկարտեր) մեջ մ ար ուր յ"լդ են լցնում* 

մ 1^^^^ ^^տկերևույթը, ՛Լերջին ռտորին ^22ր ) տատ քքն ավ» ր անի—- 

վը {^եո նկ, ^ ^ )- ստորին թրերէ»ւկի որտա։քնավռր անիվը— մաստմ ր< 

^•^դվ191-^ է յոլդի մեջք առանց հ աոնելսւ մինչև նրա ստորին շեր^ 

տ^րը։ Սառցին թմցուկի ատամնավոր տնիվր ոցոաելի ս իր աա ամ~-

^ւ ^ւ) ատամեավոր անիվին։ Այղպիոով յոլդը հասն ու։) Է մ ին.-* 

չև վերին փոքր միջանկյալ ատամն ավոց անիվին) որին կպած է. 

{17Տ>) յուղամանը։ Սյդ յուղամանն այնպես է դրվածք որ կարա­

ծես թե րււղը սցրում է վերին փոքր միջանկյալ ասւամնավոր՝ 

անիվի մակերեսից։ Յուղամ անի հատակին ամուր զոդված են 

հինդ յուղատար խողովակներ, որոնք յոլդ են մատուցում դլի։ա— 

վոր առանցքի անվակալին, (148) ցարծակի անվակալին (օր—- 

տյուրտտոցի առանցրի ձախ ծայ^ի յուղումը^ (107) ցարձակի 
անվակալին ( օցտյոլցաաո ր ի առանցքի այղ տեղի յուղում ր)ք 

օրտյուրտ աո ր ի լայնակի առանցքի անվակալին (կորպուսի մեջ)

և մալտյան խորչի մեխանիզմ ին։

Պրսեկտորի ներոում եղած պտտվող մ յուր։ մասերը յուղվում 

են շնորհիվ նրաք որ յուղը ^Ղ՚^ՒՍ Խոսում ե '[^"/ի ^^Ը՚Ը^^ Ս»ն- 

հրաժեշտ է նշել, որ սչրո ե կա ս ր ի նևքռում աշխատանքի ընթ տց- 

քում գոյան ում Հ թանձր յուղտփրփ ուր f որն ավելի է ն պասս։ ում

ներքևում եղած մասերի յուղվելուն։

հՏՕՄՊ—4ո պց սեկտոր ի յուղելու տվյալ սիստեմը հորինելիս 
նկատի էր առնված ճ։ յն հանդամանքը) որ մետաղի մաշված 

մասնիկները յադից ավելի ծանր [ինելով պետք է նստեն ավելի 

ցտ ծ։ Լ՛ոկ ստորին թմրուկի ատաԱեավոր անիվը պեաք Է դեպի 

վևըև տանի մաքուր յուղ։ ■
Սակայն յուղելու համար կիրառվող այդ կոնստրուկցիան
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^արդարացրեց այն հույսերը, որ նրա վրա դրել էին կոնստրուկ­

տորները։ Գրա խոշոր թերությունն ույն Էհ որ սոոամետ վսր անիվ­
ները ներքևից յՈԼր1մ. մատուցում են ոչ թե մաքուր, այլ կեղ֊ 

■տոտ վիճակում, որի հետևանքով հարկ է լինում հաճախ յ"լ՚ւը 

փոխել պատ ետնատուփի մեջ։ Օրինակ՝ եթե ոլրոևկտորն օրա­

կան աշխատում է տա որ մամ, ապա յուղն անհրաժեշտ է փոխել 
առնվազն տասը օրր ^ եկ անդա<1 ։

Խոշոր տգույն թերություն է պատևանատուփի հերմետիկ 
լինելը, որի հետևանքով յուղն աոտիճանարար դուրս է հոսում 

պատեանտտուփից։ Այդ հանգամանքը սպառնալիք է ստեղծում, 

որ ւդբոեկտՈրի մեխանի ղմի ներքին պտտվող մասերր որոշ պա­

հին կարող են մնալ առանց յուպի։ եոկ առանց յուղի աշխա­

տանքը, թեկուզ և կարճատև, կարող է ոչ միայն վաղամամ մա­

շել պրոեկտորի մասերը, այլ և բոլորովին փչացնել՝ մասերի մի­
մյանց հբռնելուդ հետևանքով։

Պ' ՈեԿՏՈՐՒ ՊԱ»» ՈՆՈՏՍԸ
0իոտեմատիկաբար անհրաժեշտ 4 կիրառել հետևյալ միջո­

ցառումները՝
ա) Ուշադրությամբ զննել թմբուկների բոլոր ատամները։ 

Եթե ատամները նորմալ մաշված ությ ան կամ այԼ պատճառնե­

րով փոխել են իրենց ձևը, ապա թմբուկները պետք է փոխարի­

նել նորերով» եթե մաշվել է ատումների միայն մեկ կար) ը, 

դարձյալ թմբուկը պետք է փոխել, կամ ծայրահեղ դեպքումդ 
շուռ տալ մյուս կողմը։

ր} Զննել բոլոր անվակալները, ֆխմային ակոոը, զսպա­

նակները, ուղղորդիչ անվաէլալը և մնա ցած բոլոր տեղե րը, որտե­

ղով անցնում է ֆՒէ^Ը9 մաշված մասերը պետք է փոխարինել 
~նորե բովէ .

գ) 'Pանդել։ մաքրել^ լվանալ և յուղել օրս։ յուր ա։ո ո ր ի սոխ՛ 

տոմատիկ կափարիչը։ Չպետք է մոռանա լ, որ վատ հավաքված՛

կափարիչը (իր <ի I'ի կԾ [’ո^ շղթայակր ւ ան տեղումի ճիշտ չի աշ­

խատի և հնարավոր է, որ բոլորովին կանգ առնի։

5—6 աւ1[1՚։ը մեկ անգամ անհրաժեշտ է կիրառել հետևյալ 
՝միջո րյ ա ։ւ ուքքե երը

ա) Հանել պրոեկտորի կորպուսի երկու կափարիչները և 
ուշադրությամբ դննել մեխանիղ,! ի ներքին բոլոր պատվոդ մա­

սերը, Մաշված մ ասերը պետք է փոխարինել նորերով։ Եթե կի֊ 
նո-մեխանիկն ինքնուրույն կերպով չի կարող փոխել մաշված
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^մասերը, ապա անհրաժեշտ է ապարատը տանել նորոգման ար­
հեստանոց։

բ) Զննել մա բո յան իւաչի ամբողջ մեի։ անիղմը' բար անելով 

'նրա տուփի կափարիչը։ Եթե զննության ժամանակ մալտյան 

իւաչի կտրվածքների վրտ (ճեղքերի բանող մակերեսի վ ր տ յ կ[9^ 
նկատվեն թեկուզ աննշան փոսեր ("ր՚նք հետևանք են կքսցենտ֊ 

^ՒհՒ բանող մասի քիւ ալ տեղակայման}, ապա անպայման պետք

Էքսցենտրիկը էի էէիէ ում են եթե նրա մատը մաշվել է թե֊ 

շան չափով, եթե աափօղակի բանող մակերեսը կորցրել

.են առաջացել' նույնպես սլեաք Հ փոի/ել։
զ.} Պրոեկտորի արւ>սնցքակալները ^Լ11^ մեկ անդամ՛

դ) Զննել բոլոր /ի սեոնհրը> 
^երը և էս էոէսԱեւսվէէր ան իվներըէ

վ ակները և աՀհ

Չհային կասետներում զննել առանցքները, ահ- 

մ բո ղջարակար , որո վ անցնում I, փիլմը։ Արւտնձ֊
կարևոր է

Ֆիբքհ անշարժ անվակներով աոա 

դրության է հանդիպում, "['ի հետևած

կանդ են էսռնում։ 

ել ի ս մև ծ դի մ ա ֊

ձողերի համարէ

մ են

ցել ե" աՆսշա։ 

րտ5*Լա ^քներն
ու մաքրել ըս՚լ՚Ղ1 յուղա.

Զննելու// և մաոևրր փո/սև »Լբ հետո ապարատը լվանում 

են նավթով կամ բենզինով, [.ն^ղես մաանանշված է վերևում։

Ապաըաաը լվտԱալռը հետս յտղեն լինում մալա յան [„աչ/, 

.աոլվվ, մեջ, բոլոր ա„ անվակալներ/, մև/ և բոլոր պատվող

Ձեռնարկ կինո-մեթ * համար —10
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ՊՐՈեԿՏՈՐհ սւրեւօրՅււ հւաը

հոոաո.ոլմեե րը*

ա) Պը։։եկտորը խնամքով ս^^Լ փափուկ և մաքուր շորով? 

մեխանիզմը մաքրել ֆիլմի ցսւ ցաղրումից հետո ւՈէԱւցած փոշուց» 

ինչպեո նա/ւ յոԼր1 ից։

լոր յուղա մանների մեջ։

Գ) Ավելացնել մալս։յան խաչի վաննայի յուղը կամ նոր 

յուՂ լցնել աքն տեղ։

գ) Սուղը Լցնելուց հետո ^[^լ պրոեկտորը։ ուշացրու- 

թ յա մր հեւոևելյ որ յուղի հետքեր չմնան տյն տեղե ըում, որտե­

ղով անցնում է ֆիլ^Ը' Ա՛յրող՛ի կինո֊սա րքավորման մաքրումը,, 

յու ղումը և սրրոււ։ ը պետք է կատարել ապարատտյին բաժան­

մունքը մաքրելուց և կուրդի բերելուց հետո։ 1]չ մի դեպքում 
չի կարելի մաքրել և յուղել պրոեկտորի աշխատանքի ընթաց-

եյ Զննել և կարգի րերել ֆիլմի սեղմիչները։ գննել փիր՞ 

մտյին ակոոը, սեղմիչ կասետների անվակները։ Սլ*[։ել էմուլ­

սիոն փոշու պինդ նստվածքները։ ապա ոսլիրտով կամ բենզի­

նով խլշված շորով “րրել ֆիլմի անցման ուղիները և անվակ֊ 

ները։

ղ ^ Ժտմ ան ա կին 

ճշտսւթ յ"ւնր։

Էյ Ստուգել ավւ

ստուգել օրտյոլրւստորի աշխատանքի

իկ կափարիչի գործսգությունը։ Եթե

պրոեկտորը գործի գնելու պահին կափարիչը չի բացվում կամ 

ուշ է րացվում, ապա անհրաժեշտ է դեպի կափարիչի պտույտի 

կենտրոնը մղել շարժական հակակշիռը, որը գտնվում է կափա- 

['I'}/’ հակաոակ թւ՚Ւ՚հ""' ի"կ եթե կափարիչը գագարից հետո չի-

կակշիռը ետ տանել կափարիչի սլա ու յա ի կենտրոնից։

ը) Ստուդել և կարգավորել ինքնա փա թաթի չի ձգումը։

թյ Լապտերի մոիւրամանը մաքրել մոխրից և ածխի այ֊-

րո’-ցք'ներիցւ
ժ) Ռեֆլեկտորը (հայելին) և 0բեկտՒ՚Լը սւ՚ււեւ Փափուկ
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մա) Հղկաթղթով մաքրել աղեղնավոր չամպի ածխակալ-֊ 

^ծրը (խողովակների նևլտի ^Ղ՚^բ)1
մը) Ստուգել էլեկտրական սարքերի կոն տ ակտներր (ստոԼ֊ 

գել տ[,քՍոք նորմալ կերպով է էլեկտրական հոսանք մատուց^ 

վում ոարքավորմանը ի

մդ) Ստուգել շարժափոկի ձգումը և ինքնափտթաթիչի հետ 

ունեցած շղթայակցումը։

ՕԲեԿՏՒՎհ ե< ՌեՖԼեԿՏՈՐՒ ԽՆԱՄՔԸ

Օրեկսէիվի (վեգերը կենտրոնացված ենք այսինքն* նրանց 

օսլաիկական տոանցքները հաւ/ընկնում են ր Ն/>ն ղեըի կենտ քո՛֊ 

նացման ճշտո» թյունը չէ՛՛ ախ էոելոԼ համար հարկավոր է օր եկ- 

տՒ,[[1 պահպտն/տլ հարվածներից և ցնցումներից։ Այս պատճառ 

ռով, ինչպես նաև էՒ^Ղ^մՒ ժ'/»ջե եղած տարած ությունը չփոթեմ 

լու համար ( ա ՅԴ աաըած ությունը պետք է խոտորեն որոշված 

լինի) օրեկտիկը կօ՚թելհ է քանդէ»] մ| այն բացաւ» իկ դեպքում*
թա ,ց, էր թե 9 ա յնուա մենալնիվչ անհ րամ եշտություն է ծա-֊ 

գոլմ քանղելոլ օրեկտիվը^ ապա հարկավոր է նախապես գժերով 

նշաններ անել շրջանակի վրաք որպետլ ի հավաքելիս կարելի 

լինի իմանալ, թե մինչև որտեղ պետք է պտտեցնել օբեկտիվի 

աո.ջե ի և եորևՒ լինդերն ամրացնսղ պնդօաղ ակները։

վանգելիս չպետք է մուրանալ շրջան ակի նեըսում լինդերի 

ունէրցած ղ աստվորս» թյոլնը) որովհետև երբեք չ[ւ կարե]|ւ լլ»եդեբ[1 
■եէ|երը փոխել 1ւ մեկը դնել ւ1յուսի տեղը»

Օրևկս։ իվը հավաքելիս պետք է առաջնորդվել նրա սխե­

մ ա յովէ
Լի՛ւղերէ միջև ոովորարար դրվում են օղակաձև միջադիր-* 

ներ, որոնք կարգավորում են լինդերի միջև եդած տարածու­

թյունը։ Օրեկտիվը հավանելիս չպետք Է մոռանալ դրանք իրենց 

տեղը դնել։
Անհրաժեշտ է օրեկտիվնևրը պահպանել սաստիկ արագ 

տաքանալու ց և սաոչերււց, որպեոդի լինդերի ոոռնձռւմը 

չխախտվի, քանի որ լույսի ճառագայթները բեկվում են լին­

դերի մակերեսում։ Լինդերի մակերեսի խիստ ոդորկությունը 

պահպանելու համար, այդ մակերեսի վրա եդած կեղտն ու էիոշին
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թափ են տաթւէէ վրձինով, թփ Հետո, բերնից ՂՈ1Ո1.1^11 է^ա3 
թողնելով լինղելւ[1 վրա, սրբում են փափուկ, հին, թայց միան­

գամայն մտէուբ քաթանով։
Լինդէ, րի է)ակհրեսն սպիրտով (մտնավանդ դենատուր ատով^ 

մաքրելը կտրականապես արգելվում է, որովհետև դրստիր հեչ֊ 

տութ յամր կարոդ է փչանալ թե լինդերի սոսնձումը և թե շրջա֊ 

նա կքէ լաքը։

Օբեկտիվի խնամքի կանոններն ամբողջապես ^Լա Լ*^ 1^ 4՜ 
պարտադիր համարել նաև հայելավսր ռեֆթէկտոըների հ ամա րէ

Հարկավոր է միայն նշել, որ ռեֆլեկտորը հատկապես պետք 

է պահպանել ջերմաստիճանի խիստ տատանումներից։ Ածուխ­

ների այրէ! ան հետևանքով հայելավոր ռեֆլեկտորի վրա նստած 

փառը համեմատարար հեշտությամբ մաքրվում է թունդ 

աղաթթվով։ ՛ճաքած հայելավոր ապակե ռեֆլեկտորը, որպես 

Ժամանակավոր միջոց} ^Ղ^ւՒ է ևՊՅ^^Լ գՈլմի արաբիկսվ կամ 

ո ին դետ իկոն ո վէ

«յքՈեԿՏՈՐՒ ՆՈՐՈԳՈՒՄԸ
Ապարատն ինքնուրույն կերպով նորոդել կարելի է միայն 

հետևյալ դեպքերում

1) ^ թ^* աշխ տա ողն ունի ապարատի նորոդման բավակա- 

նաչտէի փորձառություն .

2 յ եթե կան հատուկ գործիքներ*
3) եթե կան համապատասխան փականադործ ական և 

դաղդահային սարքավորում (երր հարկ է լինում կատարել միջակ 

կամ հիմնէս կէսն նոր ոգում խ

Կինս֊ապարատուրայի և ապարատային սենյակի էլեկտրա֊

կան սարքավորման ընթացիկ նորոդման համար էավ 'ււա՛ 

ունենալ ի ապարատային բաժանմունքից դուրով մի փ»քր

դազգահ' համապատասխան դործիքներով։

Այն դեպքերում երբ ապարատի նորոգումը պահանջում է

դաղդահային մշակում, ապարատն անպայման պետք է ու­

ղարկել հատուկ կինոնորոդման արհեստանոց/

Կինո֊ ապարատուրայի ամբողջ նորոգումը բաժանված, է 

եըեք հիմնական թմբի, այն 4' վ՚՚՚քր ^—1> 4"իջա/լ №—2> հիմ֊
նա1րսն № — Յէ
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Նորոգման յուրաքանչյուր [“մրէ մեջ մտնում է այն մա֊ 

"երի կոմպլեկտը, որոնք ենթակա են փոխվելու կամ պատշաճ 

վիճակի բերվելու։

<Տ0մՊ-4» ՊՐՈեԿՏՈՐՒ ՊՏՏՎՈՂ մԱՍեՐՒ ՆՅՈհթեՐԸ

Յուրաքանչյուր մեքենայի պտտվող մասերի ծառայում 

թյան ժամկետը կա քսված է գլի։ ա վորա պէս հետևյտլ չորս պատ-֊ 

ճառներից' այն նյութից, "Լ1 իժ պատրաստված է տվյալ մասը, 

մ ասի շարԺման արադությունիրյ տվյալ մասի ունեցած րևռ֊ 

նավսրումից և, վերջապես, պտտվող մակերեսները (առանցք, 

առանցքակալ, ատամնավոր անիվների ատամները և այլն} ժտ֊ 

մ ան ակ ին ու ճիշտ յուղելուց։

հՏՕՄՊ— 4Շ կինո* պրոեկտորում պտտվող մասերը բաժան֊ 

վում են երկու կարգի* առաջին կարգին վերասերում են այն 

մասերըք որոնք մաշում են կինոֆիլմը, իոկ երկրռրգ կարգին վե* 

բարերում են այն մասերը, որոնք գործում են մետաղե սլտտվող 

մասերի հետ շփվելով։

Առաջին կարգին պատկանում են հետե յալ մասերը'

•’♦ (Կտաւք 6 աէ|ռր թւքթո» կնԱրք' միջին, վերին և ստորին, 

իսկ հնչյունավոր պբոեկտորում' նաև բլոկի թմբուկը։ Ատամնա֊ 

վոր թմբուկների ատամները մաշվում են կինոֆիլմն առաջ 

շարժելիս' նրանց գործաղրած մշտական ճիգի հետևանքով։ Ա֊ 

ո անձնապես տրադորեն են մաշվում 10- աս/ամանի միջին թըմ— 
բուկի ատամնեբը , ոբոնք հաբվաէէտկեբոլ շարժումներով տեղա֊ 

փոխում են կինոֆիլմը, որը ոեգմիչ ձողերով սեղմված է ֆիր­

մա, ին ակոոի մեջ։ Միջին թմբուկը պատրաստվում է քրոմս։֊ 

^Ւ^ւ այ ին պողպատից։ Ւսկ վերին և ստորին թմբուկները 

պատրաստվում են սովորական պողպատից։ .

2» Ս^^ւքւպ աճՎակսերթ ունեն ոչ մեծ տրամագիծ, արագ 
պտտվում են։ կինոֆիլմի փոշին մաշում է նրանց մակերեոը։ 

Սեղմող անվակների հետ միաոին, չնայած քիչ չափով, մաշվում 

են նաև նրանց առանցքները։ Վերջիններիս արադ մաշմանը 

նպաստում է (անվակի և առանցքի) շփվող մակերեսների միջև 

յուղի բացակայությունը։ Յուղել չի կարելի այն պատճառով, որ 

անվակի վրա յով անցնում է ֆիլմը, անվակից յուղը ընկնելով
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ֆ^Լ^Ւ վրա' վատ է անդրադառնում նրա էմուլսիոն շերտի վրա։ 

Անվսւ1լնել»ը պատ բա սւսէէսւմ են սովսբ՛^ կան պողպատիդ։

3* Յւիլւքափճ ակււսի վերաղիրհ երթ ( »Ահ.1Ա4^Ա ^ և կի^ո<£ի(լք[ւ 
Աե^յ6եր₽ մաշվում են այն շփում է։ց^սբ կատարում է կինս֊ 

ֆիլմը "սղմված վիժակում այդ մասերով անցնելիս։ Երեսս։֊ 

մասերը և սեղմիչները պատրաստվում են սովորական պո դպա- 

աից՛
Երկրորդ- կարգին պատկանում են հետե յալ մասերը

7* Ծքայտ^հ յ«ա թ եվ էքս^եճւրիկք, որոնք ենթակա են 

ի։իստ արադ մաշվելու, չնայած, որ էքսցենտրիկի մատը պատ֊ 

րաստված է բարձրորակ պւպպա տից ու ջրդեղված է, իոկ [սաՀը 

պատրաստված է քրոմանիկելային պողպատից, էքսցենտրիկի 

կոմպլեկտի մեջ մտնում են' ա) էքսցենտրիկի առանցքը, որը 

պատրաստված է արծաթապողպատից , ր) էքսցենտրիկի մատի 

սկավառակը, ֊որը պատրաստված է սովորական պողպատից, 

դ\ էքսցենտրիկի մատի տափօղակը, որը պատրաստված է գոր­

ծիքային պողպատից, դ) էքսցենտրիկի մատը, որը պատրաստ­

ված է արծաթապողպատից և ջրդեղված է։

Մալտյան խաշը և էքսցենտրիկն արադ մաշվելուց չի կա­

րող պահպանել նույնիսկ այն հանգամանքը, որ մալտյան խաչի 

մեթանիզմը տեղավորված է յուղի վաննայի մեջ,

Մալտյան խաչի և էքսցենտրիկի աշխատանքային բեռ­

նավորումը պատկերացնելու համար բավական է առել, որ կինո֊ 

թատբռնի միջուկ աշխատանքի պայմաններում, պրոեկտորի մեջ 

կինոֆիլմի ունեցած նորմալ շարժման դեպքում (մեկ վայրկյա­

նում 24 կադր), էքսցենտրիկի մատը մ եկ աշխատ տնքա յին ամ-

12 միլիոն հարված։•ա տ ա

2. 8&.»աւՐ6ավոր անիվհերբ պատրաով են զանազան

նյութերից, նկստի ունենալով նրանց աշխատանքային տարբեր 

բեռնավորումը։ Մեծ ատամնավոր անիվները պատրաստված են 

արույրից, միջանկյալները' սովորական պողպատից։ Պտուտա­

կավոր (օբտյուրատորի ) ատամնավոր անիվները պատրաստված 

են փափուկ պողպատից և ցեմենտված են (տաք միջոցով ամուր 

թավ է դրված նրանց մակերեսի վրա)։ Էքսցենտրիկի առանցքի 

ատաէ&ավոր անիվը պատրաստված է քրոմանիկելային պող- 

պաաիցգ
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3. Ծ^տամՏահոր էսՏիվճԼրի ա&սւՏ^քճԽր^ պատրաստվում են 

տւ։բծաթս։ պողպատից։

4. Օ«ոահ||քակաԼճեր|ւ անվակներք պատրաստվում են փսս- 
՜փոբավոբ բբ"^ղի ց։ .

Ապարատային սենյակում եղած՛ ւիոշ/նք ժամանակին 

Հյուլեւ ըէ յուղի վատ սրակրք պրոեկտ սը ի տշխատա\>քի անսր- 

մաչ արադ ընթացքը^ կեղտոտված (փոշուց) կ1էնո'իիէմը և շատ 
այչ պատճառներ աղղսւմ են ապարատի այս կամ այն մասի 

օգտագործման տևողության վրա։ Հաճախ մի մասը մա ւ՚^ւ՚Վ' 

■պաւոճաո. է դառնում մի այլ մասի մաշվելսւն և փչանալսւնէ 

^Լ*սԼ^ս օրինակ կարելի է հիշատակել թմբուկների սեղմիչ ան­

վակՆերը երբ նրանց տրամագիծը նվաղում կէ ապա նվաղում 

.է նաե նրանց փորվածքների խորությունը ք որոնց ^ իջով ա- 

ղատորեն պետք է անցնեն թմբուկի ատամները։ թմբուկի ա­

տ ամները՝ շփվելով անվակնե րի փորվածքների հատակին ստա­

նում են քիստ ե ր է որոնք անխնա կերպով ոչնչացնսւմ են ֆիէ^թ 

^յերփոր աց իան ։

ԿԻՆՈ-ՊՐՈԵԿՏՈՐ <ԿՋՍ֊22*
ՏեԽԱԿԱԿԱՆ ԸնԴձԱՆՈհՐ ԲՆքԽահՐ

էհԶՍ-22» հնչյունային աոացիոնար կինո-պրոեկցիոն ա- 
պարաաը (նկ. 97) նախատեսված կ միջին մեծության կինո­

թատրոններում նորմալ (35 մմ.) լայնություն և լուսանկար­
չական հնչյունագրություն ունեցող ֆիլմեր ցուցադրելու համարք

Այս պրսեկտորի աոանձնտհատկո։ թ յ։։ւնն այն է, որ նրա 

մեջ մեկ ամբողջություն են կազմում հնչյունային և պրոեկցիան 

մ ասերը։
Ֆիլմը վերին տուֆից դեպի ներքևի աուփն է փոխադրվում 

10 ատամանի հինդ թմբուկներով։
Ֆի[մը ֆիլմային ակոսում ընդհատուն շարժումներով ա- 

էւաջ է ընթանում մալտյան խաչի մեխանիզմի միջոցով։

Օբտյուրատորը գլանաձև է և ունի հակահրդեհային կենտ­

րոնախույս կաֆարիչ։
Լուսավորիչ սիստեմը բաղկացած է հայելավոր կոնդենսո- 

բային աղեղնավոր լամպից, որը տեղավորված ե հատուկ լու-
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թամփոփի մեք։ Աղեղը ղ ործ ում է մշ ասր Լ ան հո սանրովս ՀՕ-60 
ամպերի ռեժիմով, 4օ — 60 վոըո լարված ությ ամր։

Պըոեկտորում կիրարւվ ում են լուսաուժէս քին օրեկտիվներ. 

{1*2 հարաբերական բացվածքով յ որոնք ունեն 90, 100, 110,
120, 130, 140, 150, 160 և 180 միլիմետր ֆոկուսային տա֊

նկ. 97. լԿԶՍ-229 պրոեկտորի ընդ­
հանուր տեսքրւ

Պրոեկտսրի Լոէւյսէ ^»ղսբոԼ֊ 

թյունը (էույ,էէ այն օղ տա կար 

հոսանքը, որն օբեկտ /"//'3 ^լ- 
նում 4 էկրանի վրա երր գ”ր~ 

ծում է օրտյուբտտոըրյ 60 ամ-֊ 
պեր հոսանքի դեպքում, կազ­

մում է մոտ 2000 լյումևն, որը 
հնարավորություն Հ՜ տալիս բա֊ 
վարար չափով լոլսավոբելու. 

6-8 մետր լայնություն ունեցող 
էկրան։

Հնչյունային մասն ունի 

հարթ թմբուկ տ բա դո» թյան 

յուղային ստաբիլիզատորով։

Հնչյունային մասի Ծպտի֊ 

կական սիստեմը ապահովվում £ 

ֆՒւ^Ւ 1/Սա ոտ անաչով լոր յսի 

2,15^0,02 մ մ. մեծությամբ 

շտրիխ,

Որպես հնչյունային լամպ 

Q գտա դո րձ վու մ է 12 վ„լա 30 
վատ կարո ղու թյուն ունեցող

^ա մպ։

ՖոտոբՀիքը հանդ իա անում է ք^ք—^> տիպի ցեղիեյան ֆո֊
ՏԱՈ֊էլեմենտըշ -

Պրոեկտոր ի ամբողջ մեխանիզմը տեդավորվաե է կորպուսի 

մեջ. վերջինս ունի մի ոեդերվուար, որի հատածին գտնվում է 

ատամ անիվավոր պոմպ, որր յուղ է մատուցում ապարատի 

բոլոր պտտվող մասերին։ կորպուսից դուրս եկող չիոեոների վրա
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գտնվող յուղս լցիչները և պինդ փակված կափարիչները թույշ 

չեն տալուս, որ ֆի/մը յուղոտվի։

Հակահրդեհային ւոուփերի տարողությունը կաղմու/ք է 400> 
մետր ֆիլմէ

էլեկտրական հոսանքի միացումների կառավարման ամ֊ 

րող1 արմատուրան սարքավորված Լ՜ հենց սլրոեԼլտորի վրա#- 
Կինո-ապարատների սենյակներում սարքավորում կատարելի։#՞ 

անհրաժեշտ է կալոնկայի մեջ սարքավորված Ըաշ1ս1Ղ տախ­
տակին միացնել էներգիայի աղբյուրներից եկող լարերը։

Պրոեկտորը սնվում է,1

այ 127/220 վոլտ լարում ունեցող եռաֆաղ հոսանքով' մս- 
տորի համ ար։

ր) 12 վոլտ լարում ունեցող 
նոց հնչյունային լամպի համար։

^Հ^վ 30 վատ~-

գ) 40-60 ամպեր 110 վոլտ լարում ունեցող' մշտական հո­
սանքով' աղեղնավոր լամպի համար (50-60 վոլտ աղԿՒ ս11>1մ'Հ- 
ներում, ի^կ մնացածը՝ /լարդավորիչ ունեցող րալաստային ռեոս­

տատում^։

Պրոեկտորր կարող է աշխատել այն րոլոր ուժեղացուցիչ, 

սահքերով) որ Սովետական Միության արդյունաբերությունն» 

արտադրում է ստացիոնար էլինո֊ սարքավսրսւմների համար։

Պրոեկտորի օ պաիկական առանցքի բարձրությունը պատվան­

դանս։ յին ստորին հարթության նկատմամբ կաղմում է 1250 մ մ ^^

^‘արարիտային չափերդ

թարձրութ յունը • ♦ ♦ ♦ ♦ ♦ 1ե7 Օ մմ^ 
Սրկտրությռլնը * ♦ • ♦ ♦ ♦ 1300 մմ+- 

Լայնությունը' լապտերի բացված դռնակներով ♦ 000 մմ^ 
Հաշը ♦ ♦ ♦ .. մոտ 235 կդ^

<] Մեկ կամերայի երկու պրոեկտորի սովորական սարքավորման հա­
մար անհրաժեշտ կարողոէթյոլնր որոշեք իմ հարկավոր է նկատի ունենաք 

ոշրոեկտորէ կարճատև դո, դահևո աշխաաանրը։

16 Լ



«ԿՋՍ-22* ՊՐՈեԿՏՈՐհ ՆԿԱՐԱԳՐՈՒԹՅՈՒՆԸ 
ՊՐՈեԿՏՈՐհ ԱՐՏԱՔհՆ ՏԵՍՔԸ

Պրոեկտորէ գլխամասը /լ լապտերն էր չամպէ հետ մէա֊ 

սէն գտնվում է բավարար կորությամբ չուդսւնէց պատրաստված 
ծանր և ամուր սեղանէ վրա (նկ. 97 է

Պրոեկտոր է գլէք ամ ասր, ո բԸ բաղկացած է պրոեկցէոն և 
հնչյուն այ էն մառերէդ, չուգունէց պատրա ստված մ է բարձր 
աոււէ էյ որն ամրացված է չուգունե սեղանէ սալին. Գ/իէամ ասէ 

առ^էց Ղոլ[էս եկած երկու ձողերը ծառայում են ք որպես *1դ- 
ղորդիչներ օբևւլտիվակալի համա լ,։

Գլխամասի ./երևում, մի աոանձէն բարձակէ վրա, ամ֊ 

բացված ^ վեր էն հ ակահրղ եհ <ո յէն տոււէր, 11 բէ մեջ տեգավոր֊ 

Վամ է ֆէէ1^ պարոլհ ակսղ կոճը։ ^եույնպէ սէ ստորէն հակա >րդե» 
հայ էն աուփ զետեղված է գլէ՚ամ աս է տակ։

Նկ» 98 օԿԶՍ֊շշ» պրսեկսարէ գէէքրա, էսրաւյէն ^ փ ե ր ր լ

Շարժէչ մոտորը տեղավորված է ետևում1 պրոեկտորէ ձախ 
■կողմը։ ^չխամասէ ետևումք սեգանատախտակէ վրա ամրացված 
֊է լապտերը էր հայեչավոր֊կոնգենսորայէն լամպովք

154



Հնչյունային լամպի, դահլիճի օժանդակ լուսավորության 

Լ պրոեկաորի մոտորի էլեկտրական հոսանքի անջւս tn իչն եըը 

սարքավորված են սե դ անա տ տիէ tntu կ ի աք կողքին։ Չուդ ուն ե սև֊ 

ղան ա սալէ ետևի կողմում գտնվում է աղեղնավոր լամպի հ ա֊ 

"•իլը՛

ՊՐՈէԿՏՈՐՒ ՍեՂԱՆԸ

Հրոևկտորի սեղանը պատրաստված է չուդունիցէ Սեղանի 

վրա պրոեկտորի մասերն դասավորված են այնպես, որ կալոն- 

կայի աոանդքի նկատմամբ հավասարակշռված են։

Սեղանն ունի հոդակապավոր հարմարանք, որը պրոեկտորի 

գլխամասին հնարավորություն է տալիս հորիզոնական հար­

թության նկատմամբ թեքվելու դեպի վերև 6 աստիճան ու դեպի 
ներքև 17 աստիճան։

Սեղանասալի տակի մասում տեղա•lnl"L ած է ամրոցք է [եկ֊ 

տրական հաղորդագիծը, սրի կարգավորման արմատուրան դ ուրո 

է բեր վա ծ աք կողմը։

Ս եղ ա W 'Ղ ա տ վ ան դ ան ը հի մքին ամրացվում է 16 միլի- 
մևտրնոց չորս հեղույսներով։ Սեղանի պատվանդանի չավ։ր 

540^հ4Ձ0 միլիմետր է.,

ՖՒԼՄհ Օնա₽Ը ՊՐԵՏՈՐՈՒՄ
Կոճի վրա վ,աթաթված ֆիլմը տեղավորված է հակահըր- 

դեհ այ ին վերին տուփի մեջ, որն ամրացված I, ղթսամառի կոր­
պուսի վերևի բարձակի վրա։ Ֆիլմը հակահրդեհային տափից 

դուրս է քաշվում հակահրդեհային անցքի միջով՝ հաստատուն 

արագությամբ շարժվող 16-ատամանի քառակադր թմբուկի 
միջոցով, հանգույց £ կազմում և մտնում է պրոեկցիան մառի 

ԳՒւ' ային տկոսի մեք։
Ամբաից ֆիլմը դուրս է քաշվում մա բո յան ի աչի ընդհատս . 

բեն պտտվող քառակադր թմբուկի միջոցով, կազմում է երկ­

րորդ օղակը և անցնում' հանդարտեցուցիչ թմբուկի վրա։

Հանդարտեցուցիչ թմբուկից հետո ֆիլմը կազմում է եբ- 

րորդ օղակը, անցնում է սեղմիչ անվակալը, բոցապատում է 

հնչյունային հարթ թմբուկը և ընդգրկում' ձգող անվակը,
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Զգօղ ^-վ՚կից ^" ֆիլմը անցնում է հնչյունային- 

^տա Բնավոր թմբուկի վրա, Հնչյունային ատա^ավոր թմրոլ- 

քլից հետո ֆիլմը կազմում է վերջին օղակը և անցնում է. 

Հինգերորդ ատամնավոր թմբուկի վրա, ..րաեղից հակահրդե­

հային անցքի միջ„վ անցնում է ստորին հակահրդեհային- 

տուփի մեջ (նկւ 99փ
Մաչայան ի,աչի թմբուկի և հանդարտեցուցիչ թմբուկի 

'№ Դոյ^9"Ղ օղակի դերը' ֆիլմի ընդհատուն շարժումը հա­
մաչափ շարժման վերածելն Հ»

Հնչյունային ատամնավոր թմբուկի և հինդերորդ թմբուկի

^կ- 8». ձիթի րնթացքը 

ոԿ!ՀՍ 29* ւղրոե կսւսրսւ-մօ

^Ւ^ ղրվօղ օղակը պահպանում է 

ֆՒէ^Ւ Համաչափ շարժումը հնչյունս։— 

յ^> մասում, "րր կարող է փոփոխվել 

ստորին կոճի ֆրիկ դ իոն սիստեմի 

հնարավոր հարվածներից։

Վերին և ստորին հ ակահ րդեհա- 

յին ւոուփերում կոճերը պտտվում են- 

ժամաց ույցի ոչ աք ի ու դդությա մր, 

^իլ^ իր հմուլս իոն կողմով դարձած 

4 զ^պի 1"լյ"/՛ ^ղրր^րը։
^Խ^Ւ պերֆորացիաների ե թ ըմ~ 

բոլկի ատամների շաղկապումը ապա-

^^ՎՎ11^ է ՂսսւՒ1. անվակալների մի- 
ջօցով։

Ծ,տամնավոր թմբուկները ֆիլմը, 

բոնում են մ և 6 ատամներով, որով
նվաղ ում է կինո-ժապավենի պերֆո-

րացիոն բացվածքների մաշումը և> 

հնարավոր է լինում 9ու& աՂ ['^է 

տեխնիկապես ոչ լիարժեք ֆիլմեր։ 

Որպեսզի ֆիէ^Ը կտրվելիս կընկնի 

լու սա պաշտպան ւոուփի և լապտերի 

կոնուսի վրա, այդ նպատակով պրո— 

եկտորի պրոեկցիան պատուհանում* 

վերր ին թմբուկի մոտ, դրված է նա—֊ 

խապահ պան ական վահան։
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Նույնպիսի մի երկրորդ վահան գրվան է մ ալտ յան 

^մրուկի մոտ։ Այս վահանի դերն է թույլ չտալ, որ 

փաթաթվի թմրուկի վրա, որովհետև դրանից կսպ՚ող է 

• մ ալտ յան խ^ճՒ առանցքը։

ՒսԴհ 

Գ1'^Ը 
ծռ վել

ՊՐՈեԿՏՈՐհ ԿՒՆեահԿԱՅՒ ՍԻեմԱՆ

*ո[փայ[* ս[“եմայքէն (խկ* 100) ներկայացված էին հետևյալ սլա֊ 
հան շները'

1) Մոտորի շարժումը ֆ^Լ'^ Ը -փոխադրող թմրոլկներին 

պետք է հաղորդվի ն վաղադույն քանակի շարժումը փոխանցող 

ղույդևրով։ .

վտ * ւ№ մաչայան խաչի մևխանիդմի աշխատանքի ան֊

յլիռեռները պետք է միավորված լինեն։

Մաոորի Լիոևռից շարժումը հաղորդվում է պրոեկտորի 

■ուղղահայաց լիսեռին՝ գիսավոր լիսեռի (11) Օղեո։ թյա մր , (1) և 
(2) ատամնավոր անիվների միջոցով։ Գլի՚ավռր լիսեոը մեկ րո~
պեում կատարում է 1410 պտույտ, ուղղահայաց Ա 

֊պտու յա։

/1*պդ1“Հ1սյ“''յ դրսնի վրա նստած [3 ) տէոոմմնավո 
շարժումը հաղորդում են հորիղոնական լիսեռներին

720

' 4 J աս։ամ~

Հորիզոնական լիսեոը մեկ 

.պտու յա։

Հ5) ատամեավոր անվակով, մ/վանկյսդ (0) տէսաւ/եավոր անիվի և 
մ ալտ յան ի։ տշի մեխանիզմի տափօղակի (7) ատտմեավսր անիվի 
^['^Օ՚՚՚Լ Տափօղակի լիսեռը մեկ րոպեում կատար..Լ։1 է 1440 պր~ 
տուտ,, Ուոսահայաց լիսեռի երկար ատամնավոր անիվի
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նաՀոր անիվով, որը նստած Լ օբտյոլրատորի առանցքի վրտլ 

Օրտյռրատսրի առանց րի պա,.լյաների թիվը մեկ րոպեում- 

նույնպես կ/սղմում է 14Հ0։

Լիսեռի (15) լհ'ա նոտսյ ծ րռնակը ծառայում է կադրը 

ջան ակ ի մեջ տեղսէվո [*£* լու համ՛ ար։
շը^

%կ, 100. Պրոհկտորի կինեմատիկայի 
> իեմ*սն%— 1 10- ա ւո տ է/ս ա էք ս ր տնիէք- 
ներ, 11. շար մ ահա ղռր ց իշ լիսեո, 12. 
ա սւ ա/քն ա Հո ր ս/ՆկՀ, 1%. ձո/յ, 14. երկ­
ճանկ, 1՜> և 10. լիսեռներ, 17 և 19 փա* 
կա՛հ ք փյե ր, 10. միջանկ ւսէ/ լիսեռ, 20. 
ստորին կոճի չիսեո, 21, թափանիվ/

Լիսեռն ^ 15) ունի երկու 
ատամն ավռր ^1-Ր (12) և 
(10)։ Առաջինը՝ փոքրը, շաղ­
կապվում 1,(13) ձողի հետ,որը 
պինդ ամրացված է (14) լի- 
ոեոակին։ Լիոեռի (14) օգ­

նությամբ նա (8) երկար ա- 
էսամևավոր անիվը տեղա- 

։ի ոթում է ուղղահայաց լի- 

սևոի վրայով։ Երկլարդ (10) 
ատամնավոր անիվը շաղկապ­

վում է մ ալտ յան ի։ աչի մե­

րան ի ղմի կորսլուոի հետ։

Լ["'ե Ո րգբ պտտվելի ս ■ 

մ ի աժաժ ան ակ պտտվում է 

մ ալտ յան իւ աչի տուփր և 

տ^ՂՒ է ունենում ձողի ա- 

Ոս* Հի* ա դա ՕՈէ-մէ Ել՛ք* մ ալտ յան 

տուփր դաոնում Լ, էրորյեն^

տրիկային տաւիոդակի (?) ա^

Սէամն ավոր անիվը պ ատվում 

է (6) ‘Դէ^^^Ս^Է ատամնավոր 

անիվի շ><պ՚ջր։ '/’անի որ (7) 
ատամնավոր անիվը թափա- 

^["Լի ^իջ."3"'Լ կապված է
կքսցենտրիկային տափօղակի 

հետ-, ուստի վերջինս7 ի։աչի և թմբուկի հետ մ ի առին ասանում 

է լրտցուրիչ պտույտ* Երկճանկ (14)֊ի միջոցով ձողը վերև 

է տանռմ (?) ատամնավոր անիվը և լրացուցիչ շարժում է 

հաղորդում (9) ատաւքնավոր անիվին, այգ շարժումը իր հեր֊
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թ[,ն 4աղորղվում է օըտյուըտտոըին ) ՈԼ*Ը ատաւքեափէր անիվի' 

հետ միասին նստած է լիսեռի վրա։

Լիսեոր (16) պտուտակային զսպանակ ի միջոցով միացած 

է ծրլարդ թմբուկի հոցի զոնա կան լիսեռին։ (2/)’| լիսեռի տբ^ 

տաքին կողմում կա մի փոկանիվ) "թը ևՍ9 V Փ^ԼՒ ^ ՒՅ." 9 99 9Լ 
պտույտը հազսլոր/լ մ է ^18) միջանկյալ լիսեռի վ^ Ոէ գտնվող 

^^^"ՍԳ փոկանիվին։ Այդ փոկանիվից շաբժսւմը կ[ոԼք փոկփ ^ 

(19) ^^[‘"ՍԴ փ” կէԱնիվի մ իջոցսվ հաղորդվում է ^20) լի •՝եռին։ 

ՀՕ) ւՒ"1՛ռի 91ւ>ա գտնվում է ^էաււդ,ս,Էո^ 1ղ ֆւ՚Ւ^էսՒ11^ 1էտլ9^»որի 
օգնությամբ ֆիէ^Ը փաթաթվում է կոճի վրա։

Աշխատանքի հանդարտ և անաղմուկ ընթտցքն ապահովեմ 

լու համար սլըոեկտոըի ր^էոր ատամնավոր անիվնեըը պտուտական 

վսր ^։ Աաաւքեավոր անիվները պատրաստված են համ ապա֊ 

տասիս ան ջերմային մշակման ենթարկված պողպատից) որով 

ՂՂաւ19 չափով երկարում է նրանց օգտագործման ժամկետը։

ՈՒՆԱԿԱՑԱՅ ԼՒՍեՌ
Պրոեկտորի ուղղահայաց լիսեռը բաղկացած է երկու մա՛֊ 

սիցէ որոնք ի բաբ են միացած առաձգական կապով։ 1‘ա դ^սւ — 

րություն է ռտևղծռւմ լիսեռը տեղավորելու առանցքակալ!։ԴՒ 

վրա և թույլ չի տալիս9 որ մ ալտ յան ւոուփից հարվածները 

փոխանցվեն հնչյունային մասին/

Միացումներն այնպես են պատրաստված, որ հնարավոր է. 

արագորեն փոխել առաձդական օղակը։

21ШРШ (Привод)
Պրոեկտորի համար որպես հաղորդակ է ծառայում չու—- 

գունե սեղանասալին ամրացված էլեկտրամոտորը։

Մոտորն ապաոինխրոնիկ է, եռա էի աղ, կարճ միացում ու­

նեցող ռոտորով։
Մոտորը մեկ րոպեում կատարում է 1440 պտույտ, ունի 

0,25 կիլովատ կարողություն. Նոմինալ լարումը 127/220 վոլտ է։
Այս կամ այն քարմանը միացնելու համար մոտորի պրկիչ 

պանելի մոտ են բերված ստատորի փաթաթանների րոլոր վեց 

ծայրերը, որոնց 127 վոլտ լարման դեպքում միացվում են և- 

„.անկյունաձև, 220 վոլտ լարման դեպքում' աստղաձև,
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կարողության մեծ պաշարի շնորհիվ մոտորր աշխատում 

^ բավարար, անգամ ցանգի լարվածության նվագման դեպքում.

Գործարանը մոտորն արտադրում է 220 վոլտ լարվածու֊ 
'թյան միացնելու, համ ալ/։ եթե աո ահ ին միացման դեպ բում 

-մոտորի պտույտի ուդղությ ունը ճիշտ չի լինում I ապա այդ ուգղոլ֊ 

թյումը փոխելու համար րաւք ական £ փոխել ցանցից եկող երկու 
^^ՍՒ հո ոանրփ ուղղությունը։

Պր ո եկտ ո ր ի մեխ ա ն1՚Ղյը կ-ւ՚^ւՒ է շարժման մեջ դնել 

հինգերորդ թ։է րուկի լիսեռին ամրացված բռնակի միջոցով։ 

Խորհուրդ է տրվում րրւնակն օգտագործել պրոեկտ որի ժապա­

վենաձիգ տր ակտում ֆիլմի ուղղուի/ յան ճշտությունն ստուգեր 

չի”* Թոն ակը սլտտվում է ժամացույցի սլա րի հակառակ ուղ֊ 
գութ յամ ր։

ԳԼԽԱՎՈՐ ԼհՍեՌ

ու ղ֊

մ ա֊

Գլխավոր լիսեռի դերն է պտույտը մոտորից հաղորղել 
դահ այ աց լ ի սեռին։

Գլխավոր լիսեռի (նկ. 101) հանգույցի թագկացոլցի^
հակա-֊

ֆ1րի^ԼԱիո^ չուդունից պատրաստված երկու անվակալներ ով (3)9
վ 2) լիոեռը և առանձին գամված (թ) ատաԺեավոր անիֆչ ու (5) 
օղակը

Առանցքակալը պրոեկտռրի գլխամաս ի կորպուսին տմբաց֊ 

ված է չորս պտուտակներով։ Գլխավոր լիսեռի ատաւքեսքվոր ա֊ 

նիվի և ուղղահայաց լիսեռի ատամնավոր անիվի շաղկա֊ 

՛սլում ը կարգավորելու համար առանցքակալի բացվածքներն 

աէ[նլի մեծ են տրվածդ քան թե ամրացուցիչ պտուտակների

տրամագիծը։ Անհրաժեշտ շաղկապում ը կատարելուց հետո 

պտուտակները պնդացվում են ե առանցքակալն ա^ բացվում 
է երկու բութերով (շտիֆտ). .

Ա.. անցքակալն ունի չուդունից պատրաստված երկու

հակաֆրիկցիոն անվակալ, Որոնց մեջ պտտվում է լիոեոը։ 

Անվակոսների միջև, առանցքի վրա ամբարված է առաջատար 

ատամնավոր անիվը, որն ունի առանցքակալի կորպուսից դուրս 

ցցված մառ՝ առանցքակալ/, արտակենտրոնության հետևանքով։

Առանցքը մռառրին միացվում է (5) ֆլանեցի միջոցով,
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~պւն ունի հրեք մատ, Որոնք մտնում են ռետինե միջ՛ադիրի 

ՀԴ մյ րջինո միացված է նույնպիսի մի երկրորդ ֆյանեցի 

հետ, որն ամրացված է մոտորի ռոտորի լիսեռի վրա, Գլխավոր 

1.ՒսհռՒ Ալ՛՛՛ները մի կողմից կտրվածք ունի գլխավոր լիսեռի 

Հ6) հրկթիակի քլտիքիտ) համար։

՜եկ 10է. Ղ*լ քսա վոր (տան ող) /[rulrn.fr 
■^տրւ[ւսծ րր.— 1. ւաւսւն ւյ բակար 2. /fr^ 
■silt ո, 3. անէք սւ կա քներ է -1 uun mifli աւ[որ 

անէքակ, 5,ք[>լաներյյ Օ.հր[*թէոկ (I"'fr'frin) ՝ 
7, կառան fcTOnOp)» 8. 9,,rlfrt օղակ։

^քարվածքը հնարավորու­

թյուն է *ոաէ[էս ֆ յաները աե֊ 

դավէէվսելու աո անց քքէ ելէ֊ 

կա յնունէ յամբ, ա պ ա հ ււվI, լ ով 

մաաներքր հաստատուն զլալ֊ 

(մյունը9 և հն տր ա վոր ո լքմ յուն

է տալիս րւետինե ^1*ԼաՂI1 VԸ 
վաքսելու (մաշվելու դեպքա մ) 

արւանց մ ո սա լէը դուրս հանե֊ 

լու։ Ֆլան երի երկայնակի դիր-

րը կայ,էլն է Uli էէ ւմ {7 'յ կա սա֊ ւ 

նի (CTOHOp) միջոցով։
Աո անցքակտ լի 1լո րպուսի

յ999-ղ"/,ր1 ի^ [էարշէէւմ դեսւեդվտծ
Հհ յոԼրԼԱէ/յտ^9 (&) օղակը, Ո19Ը "եղմված է լիսերւին։ Արւսւնցքա կալ ը 

Վերի մաէէէէլմ սւնքւ յ99լղը ներս հէէսելէէլ երկու ա^տրք, ի"կ 1>։ոս֊ 
րին մահում' յադս ներքև հէաևլու մեկ անցք։ Այօաեդից յոլՂԸ

լքէէէևէԼքւ վ/էս9յով հրասւմ է դեւդի օղակը և անցնում կ նրա սար 

ծայրով։ Այդտեղ յսէ ^է* դէէդվսւմ է աէւանէյքակ ա [ քւ սլաաևրքր վրա 

և ներքև հ սսելու անցքով դնում է Ղ^ սէ1։ Ա լք"աէ^ ա3,19 կորսլէէԼսր 

. Ատամնավոր անիվը անդից քանդելու համար առանցքա֊

կալն ունի օժանդակ րուցւքածք։

ՃՈՐՒՋՈՆԱԿԱն ԼՒՍեՌՆեՐ

Հո րի գոն ակտն լիսեռների գերն է ատտ։Ո։ս։վոր անիկների 

միքոցով ուգդտհայաց լիսեռից պտույտը հաղորդել ժապավենաձիգ 

՚ մեխանիղմի ի) d բու էլն երին։
/‘ւղ՚՚ր հորիզոնական լիսեռները կառուցված են միևնույն

■‘'սկզբունքով, .

Տեենարկ կինո-մեխ. համար—1է
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Առանցքը պտտվում է ընդհ անուր առանցքակալին սեղմված 

^ըկ191- անվակալներում (նկ* 102)։ Առանցք ակալն արտակենտրոն՝ 

է* Ո1*Ւ շնորհիվ ^որիղոնական լիսեռների ատամնավոր անիվներ 
րը հեշտությամբ են շաղկապվում ուղղահայաց լիսեռի ատամ՞­

նավոր անիվների հետ։

102* Նորեղոնական լիսեռի 
պնդօղակ, 3, յուղահան

կտրվածք.— 1, առանցքակալ, 2. պրկիէ 
վահան, 4. •ղա կան մ ան խորգեր.

Լիսեռների առանցքակալները պրոեկտորի դլի։ամասի կոր^ 

պուսին ամրացվում են (2^ “{(՛ՕՂ պնդօղակներով։ Յուրա^ 

^^^նձ՚^^Լ1 առանցքակալ ունի այնպիսի հարմարանք/ որի 

շնորհիվ յուղը հոսում է լիսեռի և անվակալների վրա։ Առանց­

քակալի վրա ամրացված (3) յուղահան վահանիկն ա21 նպա­
տակով ատա՚Ֆավոր անիվից վերցնում է յուղը, որն առվակ­

ներով հոոելռվ' լիււեռի վրա է թափվում անցքով։ Ֆիլմի յու- 

ղոտումը թույլ չտալու համար լիսեռն ունի (^) օղականման 

թ"1’2^է’> որ՚>նց շնորհիվ յուղը ցողվում է երկու յուղոքսիչ 

պտուտօղակի ներքին պատերի վրա և արտակենտրոն առանցքա-

կալի ա՚լոՍավոր ւ/ասի կտրվածքների միջոցով ետ է գալիս դեպի 

կորպուս թեք անցքով։

Յուրաքանչյուր լիսեռ իր մեկ ծայրին ունի ատամնավոր 

թմբուկ, փոկ մյուս ծայրին' ատա՛մնավոր անիվ։ Ատաւքնավոր 

տ^իվը ե թ'բուկը լիսեռին ամբացվում են պտուտակով ու 

սեպով։ Պտուտակը նրանց թույլ չի տալիս շարժվելու լիսեռի 

երկայնությամբ, իսկ սեպը թույլ չի տալիս, որ նրանք թու-
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չանան առանցքի վրա, Ատամնավոր անիվը և թմբուկը կտրվածք 

ունեն սեպի համ ար։

Հինգերորդ թմբուկի լիսեռն առաջ է դուրս դալիո ատամ­

նավոր թմբուկից և ձեռքի բռնակի համար լիսեռի վրա ունի 

1ԼՏո1Ղ1Ղ։

ՍԱԼՏՅԱՆ խԱՋհ ՍեխԱՆՒԶմԸ

Ֆիլմ այ ին ակոսում ֆիբ^ի ընդհատուն շարժումը տեղի է 

ունենում ։! ալտ յան ի'աչի մեխանիզմի միջոցով (նկ. 103)։
(^ԼԼսավոԸ ուղղահայաց [իոեոից շարժումը (6) միջանկյալ 

ատամնավոր անիվի ^/^ոցով հաղորդվում է էքս ցենտ մՒ՚ւՒ 

տափօղակի (1) լի սև ռի (7) ատամնավոր անիվին։ Արտակենտրոն
տափօղակի (1) լիսեռը պտտվում է րրոնղե 

որոնք ամրացված են տու ա՛ (2) 'ւ ՈրպՈԼս ին 

լածս ( 3) բարձիկին։

անվակալներում^ 

և ալումինե ձոԼ^

Նկ. 103, Մալտյան խա^ի մեխանիզմի է տրվաՏր ր,->~ ]. լիսեռ,
2. կորպ ուս. 3. րարձսւկէ 4, թափ անի էխ 5 ֆլանեց, 6, 7. ատամ֊ 
նավոր անի էխեր, 8. անվակալ, Ձ» պնդօղակ, ՀՕ. պտուտակ է

Տափօղակի անհամաչափ չա րմու։(սե րը, որոնք առաջանում 

են մատի ու [,,ա^ի պարբերական շղթա յակց վելսւց, հարթվոլմ 

են հավասարակշռված (4) թափանիվի միջոցով։ որն ամրացված 
է արտակենտրոն տափօղակին։
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վակալում^ (8) անվակալն արտակենտրոն կք որը շրջադարձ կա֊ 

տարելիս հնարավորություն է աս։քիս վերաընել [առչի և ար֊ 

տա կենտրոն տափօղակի միջև եղած՛ լուֆտը։

Տուփի կորսլուոի վրա եղած ատամները տուփը շաղկապում 

են կադրը շրջանակի մեջ տեղավորելու մեվսանիղմի ա տամնա֊ 
վոր անիվի հետ։

բարդված է ի9 ) պնդօղակով/ ՖլանեցՆ (5^ ար տա կենտրոն է։ Պբ ո֊ 

եկտորի գլիւամասի կոըպուսում նրա կատարած շրվաղ արձ։ւվ 

կարգավորվում £ {8ատամնավոր անիվի և ուղղահայաց լիսեռի 

ատամնավոր անիվի շաղկապումը։ *իո բծ տբանում համարման 

մաման ակ ֆլան եցը կա բղա վոբված Աճակում ամբարվում է

յուղ” է1” էջ պնդօղակին պրոեկաորի ղլթաԱաոԷ 
կօղ^հ*

Մալտյան սիստեմի նորմալ աշխատանըն 

անընդհատ յուղումով և մատի, տափօղակի ու

մ արւէն ի երեսի

ասրս հովվում է 

էս աչի համար
համ ա սլա տա ս ի։ ան նյութեր ընտրելով։

Մեվսանիղմի տափօղակը պատրաստված է բարձրսր ակ չու֊ 

դունից ք մ ալտ յան ի* աչը թքամանիկելիդ կամ դրա որակն ունե֊ 

բող տյլ պողպատից, արտակենտրոնի մատը ր՚»> րձ ր ած թ ածն ա֊ 

վոր մ իա իւ առնված պողպատիր ք "^Ը ենթարկված է ջերմային
մշակման և հղկման։

ԼԼր տակեն տր 

թյունը կարգավո 

ձ"վ. խ’կ այդ ■ 
առան ցրը*

Մ ա րոյ ան լ

փօդակի և ի* աչի մի՛ք և /յղած

ա

կենտրոն անվակալի շըվաղ աբ֊

պտտվում է մ ա լա յան 1"ա^

{““‘i/ 4տպվածքներր և մատը ճշտորեն շաղ֊

շըվադաբձ է կատարում տափօղակի ի/սոսչում։

Մ ատն իր տեղն է դրվում գործարանում1 մ ա բո յան իւաչի

մեթանիղմը կաբդտվորե լիս ք ուստի մեի։անիկն առանց հատուկ 

անհրաժեշտության չպևտր է փոփոխի մատի կարգավորված 

դՒրքը»
Ֆլանեց (5) և (2) կորպուսի միջև լուէիտ առաՀանալու դեպ­

քում պետք է պնդացնել (9) պնդօղակը, նախապես թուլացնել 
լով (10) կառանա յ[>ն պտուտակը։
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ՕԲՏՅՈհՐԱՏՈրհ №11ԱՋ1քՕ

A• 104 նկարսւմ ցույց է արված օրտյուրատռրի մեի։ տ^։ ի ղմ ըՀ 

կտրված քո վ։ Օրտյսւրատորը գլանաձև է։ 0 րտյուրատորի րաց֊ 

վ^ծքը 10Օ աստիճան է։

Օրտյսւրատսրը պտտվում է ուղղահայաց լիսեռի ատամ֊ 

նավոր անիվի միջոցով {որը &ույ& է արված կետագծերով^,

Որի հետ շաղկապվում է (2) 
նստած է (5) առանցքակալում
րրոնղե անվակալնևլ,[, հհտ

ատամե ա վռր անիվով։ Վերջինս 

պտտվող (1) լիսեռի վրա, (3 և 4) 
միասին։ (9) 0րտյ ուր ատ որը (8)

տափօղակով սեղմ ված է (6) ֆլանեցին։ (^) տուփը ծառայում է

որս[ես յուղսրսիչ։

\յ1խ 10-1. 0 թ էոյուր ատ ււ րքէ մ հիւսն 1'14 ի I,տ ր վ ա* ր ր.-—1. լիսեռ, 
2 փ ։րր ասէաՅեսո/ռր անիվ, 3. I։ 4, ան վակ՛։։ ,ն եր, 3, առանց բա- 
կար 0 փրսնևց, 7. վսռէփ 8. տափօղակ, II. օրտյո։ րատոր, 10.

կափարիչ, 11. զսպանակներ, 12. պնդօղակներ։

զետեղված է ավտոմատիկ հա-Օրտյուրատոր ի ներսույք
կահրղեհտյին կափարիչը։ Վերջինիս ղերն է1 թ^^Լ ^^1» "Ը 
լույսի ճառագայթներն ընկնեն ժապավենի վրա, ^րր կանդ է 

տոնում պրսեկտ որ ի ^ եքս ա^‘իղ^Ը* Ավտոմատիկ հակահրդեհային 

կափարիչը կենտրոնախույս տիպի է. Նա բաղկացած է (10) 
երկու շերտիկներից, որոնք զետեղված են օրտյուրատորի ներ~ 

սումէ (11) զոպանա1չների ներգործությամբ այդ շերտիկները
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մէշտ կէպ կերպով նստեցվում են տրամագծայէն մակերևոլյ-

Օրտյուրատորէ պտոլյտէ ժամանակ շերտէկները կենարո— 

նաէւույս ուժ է ազդեցությամբ հաղթահարում են ղւ։ պան ակներէ 

ուժը, ետ են քաշվում լէոևռէ նևրքէն մակերեսէց և օբտյու-

րատորէ օեղքէ մ էջո՛վ լույսէ ճառագայթներէ 

պարհ են բաց անում դեսլէ օրեկտէվը։

Երբ մեէյանքւդմ£յ պտույտը դանդաղում 

կանդ, է առնում ք կափարիչների դո պանակներէ

համար ճանա-

կամ բոլոլտվէն

թահարում է կենտրոնովս ույս ուժը և շև րտէկները փակում են 

լույսէ հոսանքէ ճանապարհը։

ԼՈՒՍԱՊԱՇՏՊԱն ՏՈՒՓ

հրոեկցէոն լամպէ լապտերէ և ֆէլմայէն պատուհանէ մէ~ 

ջև զետեղված է լոլսասլաշտպան տուփ, որը մեվսանէկէ աչ­

քերը պաշտպանում է պրոեկցէոն լամպէ ուժեղ լույռէց։

Մեխանէկը պրոեկտորէ շրջանակէ <1խնձորը» դիտում է 

մուդ֊կարմ իր կամ կանաչ ապակու մ էջով։ Ապակէն դրված է

տուփէ կողքէ պատ է մեջ։

Այդ ապակէն հանովէ է և տեղէց հանվելով հնարավորու­

թյուն է տալէս կարգավորելու օրտյուրատորը, որը գտնվում է 

տուփէ ներսում։

Տուփէ վերևում՝ կողքէց ճեղք ունեցող տուփէ մեջ զե­

տեղված է շէկացման լամպը) որը տոլւէում եղած անցքէց լու­

սավորում է ժապավենը և հեշտացնում է ժապավենը պրոեկ- 

տոլ։ Է ֆէլմայէն ակոսում տեղավորելուն։

ԿԱԴՐԸ էՐՋԱՆԱԿՈՒՍ ՏեԴԱԿԱՅեԼՈՒ ՍեխԱՆ^Ը
կադրը շրջանակում տեղավորում են1 մ ալտ յան ւոուփը 

մ ալտ յան վսաչէ առանցքէ շուրջը դարձնելով։

Այս մեվսանէզմը հնարավորություն է տալէս ֆէ[մը տե- 

զափոխելու մեկ կադրէ բարձրությամբ։ կադրէ տեղակայումը 

կատարվում է սահուն կերպով, որէ ընթացքում պահպանվում 

է լէակատար համաժամանակությունը օրտյուրատորէ աշխս։— 

տանքէ հետ։
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Մ եի։անիղմը հաստատուն է էեևում վփր^է1 ինքնակամ տե^ 

•ղաշտրժի նկատմամբ' հետևյալ սարքի ^('^Յ'^—

(1) չիսևոի (նկ, 105) վրտ պնղՕղ ^կ^վ ամբարված է (2) 
ատամնավոր անիվը, 1111 ր կառչած է մ ալտ յան սա"Ւ1՛ մաբմհի 
տտա Ախ տվոր հատվածին։ Էի սեռը երիթի ^111110^ 'ԱՓ'!]"'!. 

ՊՒ^Դ կապված է (4) սանձիկի ^քւՕՌՕԱ։»!^ հետք որր պտտվում է 
(6) բարձակի վրա անշարժորեն նստած (5) անվակալում։ թ ս» ր^ 

ձակը (6) պտուտակն/։ բի (?) և պնդօղտկների (8) ^ի^Յ"^ 

ամբարված է սչրոևկսաբի ւչլիէտմասի մարմնին։ ք*ւլն ակում (9} 
ամբարված է և բեր մատ' երկ"*- մատը (10) և մեկ մատը (11)։ 
(4) սանձիկի փորվածքներում զետեղված են (12) անվակալները* 
Վերջիններէէ սեպերով ամբարված են (13) ւչսպանակներովք ո~ 

րոնք թույլ չեն տալիս պտտվելու սանձիկինէ լիսեռինէ ատամ” 

նավոր անիվին, ինչպես նաև մ ալտ յան տսւփին։

%^

//

նկ. 105. Կադրը ’շրքանակի մեջ տեզավորեչու մեխանիզմը.---

1. լիսեո, 2» ատաՅՆավոր անիվ, 3. երիթ fшП0tlкa^ 4. սանձիկ 
(նՕՏՕձՕճ)» 5, անվակալ, 6, բարձակ, ?• պտո։ տակ, 8» պնդՕդակ, 

. Շ- բռ^ւսկ, 10, 11, մատներ, 12. անվակ, 13, զսպանակ։

Եք? (&) րր&աքլր պտտվսւմ է "ր^Է ուղղությամբ, (10) 
մատները "եղ Հում են (12) անվակները, հաղթահարելով (13) 
պո պան ա/լներ ի դիմադրությունը։ Հենը որ (12) անվակալներն 

արձակվում են, (11) մատն սկսոէմ է պտտեցնել սանձիկը, /ի~ 
սերը և ատամնավոր անիվը, հետևարար նաե մալտյան տոԼէիը։ 

Միաժամանակ նույն ուղղությամբ սկսում է պտտվել նաև

■»բտյուրատորը։ ....... ■ -
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ՊՐՈեԱՏՈՐՒ ՌՋՅՈհնԱՅհՆ ՄԱՍԸ

Պրոե տոլ։ ի հնչյունային մասը մի ամբողջություն է կաղ~- 

մ ում նրա պրոեկցիան մահի հետ։

Պրոեկտորի հնչյունային մասում ֆիլմի ընթացքը ցույց է. 

տրված X. 106 նկարում։ ։

Մ ալտ յան [սաչի թմբուկից հետո, որն ընդհատվող շարժում՜ 

է տալիս ֆիլմին, ֆիէ^Ը °Ղակ է կաղմում և տնցն/ււ մ է երրորդ: 

ատամնավոր (1) թմբուկը; որէ ղերն է չհանդարտեցնել!) ֆ/դմը^, 
նրան հաղորդել համաչափ շարժում։ Այդ թմրսւկվէց հետո ֆՒւմԸ 

կազմում է երրորդ օղակը; անցնում է (2) սեղմիչ անվակի ,

եկ. 106. Ֆխմի բն ^ացբը պրոեկտորի 
հնչյունային մսսք1էււմ.——1» ատաւքնավսր 
թմրուկ* <2. սեղմիչ անհակէ Ջ. հնչյու­
նային թմբուկդ 4, ստտրի ւիղաաոր և 
առաձգական հան ղույցէ 5. ատամնավոր 

թմբուկ, 6՝* հնչյունային ատամնավոր 
թմբոլկ; 7. ձգող անվակ։

տա կով, րոլորվո։ մ է (Յյ 

հարթ հնչյունս։յին թմրուկթ 

շէ1Լր$րյ անցնում է(7յ,ձդոդ. 
անվակա լ ը և եւ՛ առաձդ ա- 

կանության շնորհիվ կադ—֊ 

մևլով չորրորդ օղակը, ի ի֊֊ 

նում \Ց) հնչյունային ա~- 

տամեավոր թմրուկի վրա։- 

Վերջինս ֆի^ը ձղում՛ 

է հարթ թ մ բուկի վրա~- 

յով։ Հնչյունային թը^~ 

բուկից հետս ֆիք^Ը կազ֊- 

մ ում է մի նոր օղակ, անց֊ 

նոլմ է հինգերորդ սաո֊- 

րին թմբուկը և մտնում էլ 

ււտ՚՚րին հակահրդեհային- 

տուփի մեջ' փաթաթվելու֊ 

համար ստորին կոճի վրաս- 

"1'11 կտտարում է հնչյու֊-Հնչյունային եարթ թմբուկը, 

նային շրջանակի դեր, կինեմասւիկոր են կապված չէ ապա--, 

բատի մեթանիդմի հետ։ Նա շարժման մեջ կ դրվում ֆիԼ՚^ի^- 

կողմից, որը ֆետրե սեղմիչ անվակով սեղմված է հարթ թըմ~֊, 

բուկին և ձգվում է հնչյունային ատամեավոր թմբուկի կողմ իցր, 

Հա 1՝^ թ մրուկի երկրորդ ծայրին գտնվում է արագությանն 

յուղային ստաբիլիզատորը։ Վերջինս բաղկացած է թմբուկդ
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լիսեռի հետ պինդ կապված թափանիվի թեթև պատյանից էլ 

ծանր թափանիվից որն ամրացված է թեթև թափանիվի ներք­

սում" գնդավոր ս»ռանց.րա կալների վրա։ Թափանիվների միջև 
եդած տարածությունը լցված է յուղով։

Երր ֆիլմր որոտում է հնչյունային հարթ թմբուկը։ թե֊ 

թեվ թափանիվը յ՚ււղի միջոցով բաշում է ծանր թափանիվըէ և 

փիքմի շարմոէմե ոկսվե/ուց 4֊5 վայրկյան հետո վ>։»ն ոգրամի լոլ~ 
սաթէոփանց տեղում նրա արագությունը կայունում ո մ է։

Ֆ/ղմ[. շարժման համաչափությունը մալա յան խաչի թըմ~ 

բուկի տատանումներից պաշտպանված է համաչափորեն պտտվող 

հանդարտեցուցիչ թմրոլկի միջոցով ե այն օղակի միջոցովդ 

որը ^Ւէ^մ կազմում է մ չլայան խաչի թմրուկի և հանդարտեմ 

Յ"ւս/Դ թմբուկի միջև,
Ժսքպավենի շարժման համաչափության վրա հանդարտէր֊ 

^"լս1Ղ թՏր՚-լկի ատամների թողած ազդեցությունը չեղոըա֊ 

նու մ է ո/ Հհ օղակի միջով, ոբբ ֆիլմը կաղճում է սեղմիչ ան»֊ 

վակի աո աջ.

Ատամնավոր հնչյունային թմբուկ ի կող մ ից ֆիլմի շարմմաՆ

!’"•/ (հ է!!րթ թմրոէկիէյ հետո), որը, հնչյանայ/ն թմբուկից հետոչ 

Փ/Ղ^Ր կազմում է իր առաձգականության շնորհիվ։

Հնչյունային ատամնավոր թմբուկը* ատամնավոր անիվների 

նվաղագո" յն բտնտկով կին ևմսսոիկորեն միացած է մոտորին և 

մարո բոն խաչի մեխանիզմից պաշտպանված է մի առաձգական 

փլտնեցի միջոցով, որն ուզդտհայաց լիսեռի վերին (պրոեկցիոն} 

մասը միացնում է ոտորին (հնչյունային) մասի հետ։

կոճի ֆրիկցիոն ի հնարավոր հարվածներից պահպան վում է 

հինղերոբդ տտամեավււր թմբուկի միջոցով և այն օղակի մի֊֊

ջրէցով, ոք'Ը կազմվում է նրա ատամնավոր թըմ^

բակի մ ի քև,
Շարմվող ֆՒլ՚Ղ* ֆոնողրտմի ղիւրքն օպտիկական ճեղքի

բացված է ֆիլմի կողբային տեղափոխումների հնարավորս,֊ 

ի} յւււնր.
Մուտքի տեղում ֆի^բ դեպի հարթ թմբուկն է ուղղվի 

մեղմիչ անվակի այտիկների միջոցով, Հարթ թմբուկից իջնելիս
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ֆիէմին ուղղություն են տալիս ձգող անվակի ^Ղ^է ելուստ֊ 

ները։

Լոլո ափունքը ֆիլմի էմուլսիոն կողմի վ[րս* է ընկնում 

հատուկ հնչյունային լամպի և օպտիկական սարը ի միջոցով, որը 

■կազմում է 0,02^2, 15 միլիմետր օպտիկական ճեղք։
Հարթ թմբուկի ներոում եդած հատուկ օպտիկական սիս֊ 

տեմը լուսափունջին ուղղություն է տալիս ֆոտ ո ֊ էլեմենտի վրա, 

մոդուլացիայից հնսւո։

Ֆոտոբջջի ամրացման տեղերի ամորտիզացիայի հետևան* 

^ով ֆոտո^Լլե։! ենտը չի ենթարկված կորպուսի և մեխանիզմի տա~ 

ւոանոլմների ու թրթռումների ազդեցություններին։

ՍեաՋ ԱՆՎԱԿ
Որպեսղի ֆիլմ՛ր պինդ հարի և ձիշտ ուղղվի դեպի պտտվող 

^ա1՚^ թմբուկը, կիբառվում է սեղմիչ անվակ, ոI'Ը ցոԼյ!ք է 
տպ՛ված № 107 նկարոսմ։

Նկ. 107 • Սեղմիչ անվակ,— I. ֆլանեց, 2» կենտրոններ, 3. կորպուս*
4 առանցք, 5- արտաքին այ տիկ, 6. ետին այտիկ, 7. զսպանակ,

8. անվակ, 9 զսպանակ*

(8) անվակը պտտվում է ալումինիումից ձուլված (3) կոր-
■պուսի Ջրդեղած (2) կենտրոնների վրա։ Մարմինը կարող է

170



դառնալ (4) առանցքի վրա, որը ֆլանեցի միջոցով ամրացված
Հ սչ[սւե1չտոլյխ գլխամասի կււրսչՈւ սինէ

Ֆիլմը հարթ թմրուկլ։ սեղմում է պինդ ֆետրից րաղկա֊ 

ցած անվակի միջին մասով։ Ֆիլմին կողմնական ուղղություն 

են տալիս անվակի այտիկները։ Երկու այտիկնևրն էլ պտտվող 

են։ Արտաքին (5') այտիկը չունի առանցքային շարժում» Ետևի 
(6) այտիկը արտաքին տյտիկին է սեղմվում {9) զսպանակի 

միջ՚՚ց՚՚վ՛ Այ"սլի""վէ ապարատի աշխատանքի ժամանակ ֆիլմը 

շարունակ սեղմվում է արտաքին այաիկին։ հա ապահովում է 

ֆոնոգրումի հաստատուն դիրքն օպտիկական ճեղքի նկատմամբ 

նույնիսկ այն դեպքում, եթե ֆիլմը համեմատաբար մեծ չափով 

է չպ՛տկելէ
Սեղմիչ անվակը կարող է ձուլած կորպուսում դրվել կենտ֊ 

րոնների վրա այն ուղղությամբ, որն ուղղահայաց է մ ապա­

վեն ի շ արժէք անը։ *

Սեղմիչ անվակը հարթ թմբուկին սեղմվում է (7) զսպա­
նակի միջոցով։ Սեղմումը կարգավորելու համար անվակի կոր­

պուսի ֆլանեցն ունք, մի քանի բացվածքներ, որոնցից յուրա­

քանչյուրի մեջ կարող է հաստատվել զսպանակի ծայրը։ Ըստ 

արտաքին տրամագծի' անվակի ֆետրե օղակի դարելը 0,05 մմ, 
չպետք է գերաղանցի, Այտիկների առանցքային թույլատրելի 

գօւրքչն է 0,2 ժմ •։ •

ՋԳՈ1 ԱՆՎԱԿ
Հարթ թմբուկի տա ել գտնվող անվակը կոչվում է ձգող 

անվակ (նկ. 408), Ձգող անվակի գերն է' 1) մեծացնել այն

նկ. W8. Աղող անվակ. — 1. անվակ, է- անվակա^եր, 
3, առանցք, 4. միջադիր։
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անկյունը, որով ֆիլմն ընդգրկում է հարթ թմբուկը, 2) ստեղ^ 
^լ ֆխմը զսպանակող աղատ օղակ, 3) թույլ չտալ ֆիլմի՛ 
կող էքն ական տեղափոխություն։

Պողպատե (1) անվակը չսւղունից պատրաստված հակա~^ 

ֆ^Ւնտե1^ մամլած անվակալների հետ (2) միասին պտտվում է՝ 
(3 յ առանց րի վրա։

Անվակի նևրսում գտն՛վում է (4) յուղակալ միջադիրը։

ՅՈհՂ№ ՍհՍՏեՍԸ
Պրոեկտորում յուղումը տեղի է ունենում ավտոմատիկ 

կերպով։ Յուղի շրջանառությոլնը հարկադրական է ատամսավոբ 

անվային պոմպի միջոցով։ Պոմպը կտրվածքով և արտաքին 

կողմով ցույց է տրված № 109 նկարում։
Պոմպի (2) մարմնում, (3 ) ֆտանեցով ծածկված մ ատի վըա 

պտտվում է (9) ատամնավոր անիվը, որը շաղկապված է (10) 
ատաւՈւավոր անիվի հետ, վերջինս դամվաձ է ( 11) լիսեռին։.՝ 
Լիսեռի (11) մյուս ծայրին գամված է (12) ֆլանեցի մատների 
հետ միասին, որոնց մտնում են սլրոեկտորի ուղղահայաց լիսե^ 

ռին միացած կաշվե մ Է չաղ իր լ. անցքերի մեջ։

1կ. 109- Պոմպի կտրվածը----1. ցանց, 2. պոմպի մարմինը, 

3. պոմպի լիսեոը, 4. մի քաղիր, 5. պտուտակ, 6. շտուցեր, 
7. պտուտակ, 8. երիթակ (ղամ), 9. 10. ատամնավոր անիվներ,

11* լիսեռդ 12՝ ֆլանեց»

Պոմպի միջոցով յուղը խողովակով դնում է դեպի պրո^ 

եկա որ ի վերին մառում գտնվող բաշխիչը» որտեղից խողովակդ 

ներով ընթանում է դեպի յուղվող նեղերը։
■ Բաշխիչն իը խողովակների սիստեմով ցույց է տրված

ւր։



֊■3? 110 նկարումէ Բաշխիչն իրենից ներկայացնում է չտուրերք 

“լ՛ի ^ՂԲ^Լ՚Ւ պատերին և հատակին ներզոդված են պղնձե խո­

ղովակներ։ Յուրաքանչյուր խողովակի դերը ցույց է արված 

մ& 110 նկարում։ ք՛ոլոլ։ խողովակները ծռված են րութ անկյու­

նով, որը կանխում է նրանց խցումը կեղտից։

Ա՛՛՛՜զի մատուցումն ստոլդվոլմ կ ոլրոեկտորի վերևում 

֊գտնվող րաշխիչի յուղացույցով։ Գլխամասի ներքևում յուՂԸ 

■հավաքվում է պոմպի ։)ոլտքի անցքից ներքև գտնվող պատ­

յան։։ւմ ։ Ա՛ղտըատսվ անցնող յոէ^Ղ(Լ վփլտըեչու. համար

պոմպն ունի ցանց։ Մաքրելու. հարմարության համար 

ՁԱ^ՕՇ հանում են պոմպից՝ Ը։ս Ա անելով ապտըտտի կափարիչ֊ 

նեըր. այդ դեպքում պո մոլն հանելու/լ արիք չ/չԱէ։ Պոմպի կորպու֊ 

սը ներքևից ապարատին ամրացվում է վ^Ս պտուոոո/լներովք 

իսկ ուղղահայաց լիսեր։ի վրա ՂՍ1^^11՜^ Հերոս՝ ամրացվում է րոԼ- 

թերով։

Յուղը Լինելու համար դլի։ ամաս ի վերևում մի անցք կա) 

'^ե՚Ը փակված է հատուկ խցանով։

Պրսեկտորի գլխամասի կսրպուսի երեսի կողմում գտնվում 

է ղի1էյման պատուհան ը) որտեղից ^“Ч^Ч^ Է դիտել JnL,ll9 
-մակարդակը։ ' .

Յուղը դուրս թողնելու համար պրոեկտորի գլխամասի 

՛ներքևում կա հա տուկ պտուտակ։

Յուղի արտածորումը կանխվում կ՝ 7) յուղսրռիչով, Ո['Ը 

գտնվում է պրոեկտորի գւխամառի ’այն ր" լ" ր տեղերում/ որոնց 

^1'^'1 “Լ՛՛ցնում են ւխէերւները, 2) ակոսավոր ւիտկ բացվածք­
ներով-, Յվ միջանցուկ բացվածքների պտուտակների գլի՛ ի """կ 

ալումինե ։իա։իո։.կ տաաօղակնքրր կիրառելով, 4) պնդացուցիչ, 
մածիկի (замазка) վբ“' դրված կափարիչների կիպ փակումով։

Յուղի ավտոմատիկ մատուցումը և հեռացման եղանակը 

ապահովում են в ե^Ս—22» պրոեկտորի նորմալ աշխատանքը և նրա 

մեխանիզմի նորմալ մաշումը։ ՛ճնշման շնորհիվ յուղը մեխա­

նիզմների վր՚՚՚յիս որբում-տանում է մետաղը մաշող տարրերը։

Յուղ/։ ճնշումով մատուցելու եղանակը թույլ չի տալիս, 

■որ յ"ւ1մ կ՝"ն'Է առնի յուղտտար խողովակներում* ապարատի 

մեխանիզմներից հոսող յուղի համար եղած հատուկ սուզանոթը 

. և պոմպի ՛Էր ա եղած ֆիլտրող ցանցը հնարավոր են դարձնում
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^երքիե ^րհ^Ւ^յՒ

Մալտյ աճ 
սիստՇմ*Ը

Յուղի բաջխիչբ

սլււյ^ԸՇրուԷ J

ՎՇ՚րիՕ քաղորԼ ատաւՐՇա .֊ 

Հոր թմբուկի էիս frig

3Ուղաւուսր խողՈլխյկեևր ^երա Ltj Ոլղիե ynyy Լ տրվա^

Յուղապոմնյ

Մոտորւի լիսե՛ռը

'Ներքին բ^շ՞? ւ֊ԱԱէՏՇւ* _՜

Ագյու

Օբտյուրատոըի 

սԾռը

Ոստյո>.կավոբ օյտսյմևսյ_

ՀսէՇդյյտ աւոօյմ'^. 

թմբուկի լիսեռը

'Լմ<ք1բի£ պստրող ւսսրօյմ_

ՇւսՎոր թմբուկի լՒԱե

^էիւ յէԱպաւՈար 

խօղոՎակ

քուղը մատուցել առանց մեխս:֊ 

նիկական խառնուրդների։ Յու֊ 

դորոինները և յուղոտում ից 

պահպանելու համար կի րա ռվո ղ

տալիս միշտ հեշտությամբ մա֊ 

քուր պահելու ապարատը։

Ապակե յ"^դասոէ-յցՒ շ^"/՛- 

^Ւ*Լ կինո֊մեխ անիկր կարող 

է հեշտությամբ, հսկել յոլղա֊ 

մատույց սի սա իմ ի աշխատանքի 

1Լ\)ա1
Ն1ր 110, 8ու ղս,րաշխի<ր ■ 
պոմպի խողովակների, 

հևա միասին»174



ՊՐՈեԿՑՒՈՆ ԼԱՄՊԸ

Պըո^կտսըսւմ որպես պրոեկցիան լամպ կիրառվում է կսն^ 

դենսորային-^հայելավսր տիպի աղեղնավոր լամպ։

Պրոևկտորի լուսավորիչ և պրոեկցիոն սիստեմի սիւԼման

քՈԼյց է տրված № 111 նկարում։
Լույսի աղբյուրը գտնվում Է հայելու ֆոկուսում։ Հայելու 

մակերեսից անդրադարձող ճառագայթներն լնթտնում են ա- 

առա ն№ին Ղուդաահեռարա րւ Կոնդենա։ րը լույսի զուզա հեռ 

փունջը վերափոխում է միակցված լռւոա փնջի։ Ֆիլմը ղեսւեղ­

վում է կոնդևնսորից այնքան հեռավորության վրա^ ոըը հա­

վասար £ կոնդենսռրի ֆոկուսային տարածությանը։ Այդ տե­

ղում լինդը կազմում Է լույ"ի աղբյուրի մեծացրած պատկերդ 

ճառագայթները, անցնելով ֆիլմի ^['^'“l> ընկնում են օրեկ- 

•ոիվի և Է^Ա^^ի ‘ԼՐաէ

նկ. 11 C Լուսավորիչ և պրոեկցիան սիստեմի սխեման.---  !• ար֊ 
տացոլիչ^ 2* կոնղենսորէ 3, կրատեր. 4, օրայուրատոր^ 5. ֆիէ^ւ 

6. օրհկտիվւ

1Լ պճղնավոր լաւքպի կոԸստրուկցիաՕ.— Լամպի ունկաձև 

կորպոլոը ջ"լ՛" թաթերով տեղակայված Է հեդոլյոների վրա, 

որոնք ամրացված են պատվանդանին) ի“կ վերջինս միաժամա­

նակ հանդ իոան ում է լապտերի պատվանդանը։ Հեղույսների 

պնդօղակների շրջադարձով կարելի Է կանոնավորել լամպի

բարձրությունը։
Լամպի կորպուոի ներոում գտնվում է ածխակալների մա­

տուցման իլիկաձև մեխանիզմը. Կորպուոի վրա գտնվում են 

դրական և բացառական ածուխների ածխակալները, հայելա­

կալը և մագնիսական հոսանք տվող կլեկս։ րոմադնիսըէ
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հլիկաձեվ ւքեխահիզւքջ.-  Գրական ծխակալի

մատուցումը տեղի է ունենում (1) լիսհոի պտույտի միջոցով.

սին շաղկապվում է դրական ածխակալի պատվանդան ի 

^Ւ^11ք Ւ^և ամԳ ածխակալը շարժվում է ուղղորդիչների 

Լիսեռը ի!վ սնամեջ Է, նրա մեջ ղԿտեղված է (2) լիսեռ..

ւս1լո- 
ո ան-֊ 

մեջ.

վրա նոաած է (3) ատամնավոր անիվը, իոկ վերջինս շաղկապ­
ված է այն ատամնավոր անիվի հետ, որն ամրացված է րացասա-

կան ծխակալի շարժ ընթացիկ պտուտակի

նկ» 112» Իլիկաձև մեխանիղքի կտրվածքը.— 1,
կալի մատուցման լիսեռ, 2. բացասական ածխի

ղրական ածխի տծխա- 
ածխակալի ւք ա >ոէ>ւցման

լիսեռ, 3^ աաամսավոր անիւի ^. ասվեի բոնակ^ 5 եաեի բռնակ»

Գրական և բացասական ած ուիւն!/ լւի ածխւոկալներն իրենց 

■պատվանդաններից մեկուսացված են միկանխոային մևջ՚ռղիլք 

ներով ե միկանխոային տափօղակներով։ Ածուխների այրման։ 

համեմատ ածխակալներն առաջ են շարժում՝ պտտեցնելով իլի­

կաձև մեխանիզմի (4) և (5) բռնակները Լնկ. 112)։
Առջևի (4) բռնակը պտտելիս' իլիկաձև մեխանիզմը առաջ 

է շարժում միայն բացասական ածուխը/ ի"կ ետևի իժ) բռնակի 

՚ պտույտն առաջ է շարժում միայն դրական ածուխը։ Միմյանց 

հետ շղթայակցված բռնակների համատեղ պտույտը միաժամա­

նակ մատուցում է երկու ածուխները՛

Ածուխների ցիրքճ ածխակս։լ6երոսմ.-  Աղեղնավոր (ամ­

պում ածուխները տեղավորված են 105<> անկյունով։ Գրական 

ածուխն ունի հորիզոնական դիրը։ Կրատերը դարձած է դեպի 

արտացոլիչի։ կողմը։
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Աբական ածխի ածխակալը (^կ* 113) սլա տրաստված է 

հոսանք հաղորդող ձուլածո րարձակի ձևով՝ ո ր ը կառուցված է 

արտացոլիչի ուղղությամբ' ածուխն առավելագույն չափով օդ֊

նկ, 113. Գրական ածխի 

ածխտկալր.--- !• շարժա­

կան անկյունարդ, 2»
' ածխի սեղմիչի րս.Նակ։

ա ծխի

աագործեչու հտժ ար։ (' արձակին ամ֊ 

բացված է ( 1) շո՚ րմտ կան անկ յո լ֊ 

նսւրգը երկու ե րկայնակի կտրվածք- 

ներախ որոնք հնս։ բավսրսւթյուն են

ատ լի ո օդա ագործ ե լու ղան աղան տրա՞­

մագիծ ունեցող ածուխներ։ 'երական 

ա ծուիւն ամրացնում են ա բաա1լենտ֊ 
լուն սեղմիչ ունեցող (2) բոն ակր 

դ արձ նելո վ։

յ^ 11 մ նկար ում ցույց է տրված 

բացասական ածխի ։ոծ խտկալը։ Ան­

ծուխն ամրացվում է (Ջ) բոնա/լի 

շ ր^ա գար ծով։

ածխակալն ունի (3 ) շարժական ան֊

կյունարդ և կարգավորիչ հարմարանքդ 

տուկը դարձնելովք կարելի է կատա֊ 

րև լ բացառական ածխի կսղւն ակի 

ուեղափ ոխություն։

(Բացասական ածխի մատուցման 

մեխանիզմ ի վե^թ^ առանցքակալի 

վրա ամրացված է մետ՛ս դե անկյու­

նարդ- մի^շեբաային վահանիկ ք "[^ 

մեկուսացված է չամպի մյոլս մառե­

րից և զետեղված է կրատերից մի 

փոքր ետև ու ներքև.։ Այ՚ւ վահանիկլ, 

դ/<1,ն էածուխները պահպսն և լ կրատե­

րի ռխ ա լ դո յարումից 9 էի ակել ով օդ ա-

որի միջոցով (4) պտսւ֊

Նկ» 114՛ մա ցարական ածխի 
ս.ծ խակալր. — / շարժրնթ աղի էլ 

պտուտակ, 2, ածխի սեզ ^1*1ե 
րոնան 3 շարժական անկյու­

նարդ, 4. ածխի տեղափոխման 
պտուտակ, Ց, ատամնավոր ա- 

նիփ

յին և էլեկտրամագնիսական հո սանք֊

ների ճան ապաբհը։

Հրի ւՐագնէսայիճ ււոաթիլիցա*

"ւ՚֊0որ մ ա էլն ի ո ական

.պեսղի աղեղի հուրը Չդիպէի հայելուն

Զեմնարկ կին ո-մեխ, համար —12
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և աղեղը հանդտըտ այրվի, այգ նպատակով լամպում գրված 

է էւվէկ՚որ՚՚մուգնիոէ

էլեկտրոմտգնիրւր րագկարած է աղեղի կողքերին գետեղված 

փափուկ երկաթի շերտիր, որը կատարում է միչահյուոի և հեսկի 

Ղե["

էլեկտրամագնիսի ծայրերը տարված են դեպի լամպի պըր- 

ելՒչ պ ա նել ներր ։

Ս ագնի ոների հեսկը աղեղի սնու ցման շղթային է միացված 

հտղո րգա1լանո բեն։ Հոսանքը հեսկի մեջ է անցնում երկաթի

միջ՛ասյունից և հեսկի շուրջն ստեղծում է մագնիսական դաշտ. 

Մագնիսական դաշտը ներգործում է աղէ» գի վրսմ ինչպես 

Հաղորդիչի վրա և ագեդը թեքում է դեպի կոնգենսորի կսղմը։

Հւձէչա1քոմագնիոների րևեոներն այնպես են դասավորված, 

որ ^^ ծածկում արտացոլիչի դեպի կոնգ են սորն ուղղված լու** 

սափունջը։

էայելիք։, Որս։ աւքրացոււքճ ոս կար^սւվորոււքը»— Լամպի 

մեջ արտացոլիչի գեր Լ կատարում ապակե գոգավոր հայելին? 

որն ունիք 2ծՍ մմ* տրամագիծ/ Հայելու անդրադարձնող մա֊- 

կ ե րե /էն ար ծա թՒս է’ Ար*աթե շերտը երեսի կողմից ծածկված է 

հրակայուն պաշտպանական լաքով։

Հայելու վերին մասում մի անցք կայ սրտեղից ազատորեն 

դուր// Լ գալիս տաքացած օդը։ Այգ ա^ցքր միաժամանակ թու^Լ 

չի տալիս՝ որ PnղԸ ր1ՒԱ1^Ւ հայելուն? նույնիսկ եթե ապա֊֊ 

րատն դգալի չա վ։ ո // թեքված լթվո

Հայելին ամրացված է բարձակի շրջանակի մեջ, երեք 

թաթերով (^կ9 ^^)։ որոնք շրջան“մլին ամրացված են պտու~- 

տակներով։ 1)րպեսղի անհամաչափ տաքությունից չճաքի հայե֊ 
լինէ շրջանակի մեջ է դրվում 12 մմ* ա սրես տի եր ի գով։ Հայելին՝ 

շրջանակին ամրացնող թաթերը նույն նպատակով ասրեստե 

միջադիրներ ունեն այն տեղերում, որտեղ շփՀ՚^մ են հայելու, 

հես։։

Հայելու հովացման համար անցք ունի շրջանակը։

]*ր վերին մասում շրջանակը, ինչպես հայելին, բացվածք 

ունի տաքացած օղի ելքի համար։

Շրջանակն ունկեր ունեցող զոդված ^7^ աղեղնակի միջո֊֊
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ցով (նկ. 113) տեղակայվում է (5) բարձակի վրա (6) երկու, 

պտուտակներով, Բարձոլկր(8) պատվ ..նդանին կ ամրացվում 

կրկնակի սահնակներով, Պատվանդանն {8) իր հերթին( 1) պա„լ-

Նկ. 115. ՀայեքՈԼ բարձակի ՚
կտրվածքը-----/• շրջանակի բար­

ձակ, 2. շրջանակ.

աակներով ամրացվում է (9) 
բարձակի վրա, որն ունի եր­

կայնակի ուղղորդիչ, վար­

ձու կը (9) Կ՚կ"- պ ա ո ւ /// ակ~ 

ներով (^^-) ամրացվում է 

լամպի կորպուոին,

^այ'՚լ1’ն կար ղավոբվում 

է հետևյալ կերպ.—

1. Ըստ թարձրութւան.— 

Պտուտակը (1^) թուլս, ցը- 

նում են մեկ—ևրկոլ պտույ­

տով, (9) րտրձտկն իր 

վրայի բ՚՚լ՚՚ր մասերով դնում 

են ըաո րարձրութ յան և (11) 
պտուտակը ամրացնում 1>ն։

Այ" „արփավորումը կա-

2. Օպտիկական սւռաՏց* 
քի եր1|ւս.հուբւսււքք<— Թու­

լացնում են պտուտակները^ 1^

և հայելին դնում են կրատերից հարկ եղած հե։ւավորու թյան 

վրա, առաջ շարժելով (9) բարձակի ուղղորդիչներում եղած 

պատվանդանը։

Այ՛, սարքավորումը կատարում է մեիւանիկը, երբ պրոեկ- 

տորը հաստատում է պրոեկցիոն կամերայում.

3, նայելու, կողւքհական տեղ ափո խ ո ։ Բ յուն ը.  Գ՚սրձնռւմ 

են ^^ բռնակը, որն արտակենտրոնի '^իջ՚'3"վ ^) բարձակն 
„տիպում կ տեղաւիոթվել ^9վ պատվանդանի ուղղորդիչներում։

4. Հայելու ուղղահայաց բեքությո 6ը.— Այ" կ՛՛՛մ այն 

կսղմէ։ են դարձնում (3 ) բռնակը, որը պտուտակի և դագանակի
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^Ւ^Յ՚՚՚ւ ներգործում են (4) հայելու, շրջանակի վլաւք վերջինս 

հայելու, հետ միաոճն ճոճվում է (0^ պտուտ ակներ է վրա։

Վերջին երկու. կարգավոբումը կատարում է մեխանիկն

ււյ շիւ ա տ անք ի ընթ ացք ու մ ։ ‘ել“"նց 

ղերն է «խնձորնա ուղղել դեպի կադ­

րային պատուհանք։

Հայելին շրջանակի մեջ ամ բացը- 

նեչու համալՀՕ) բարձակը հանում են 

ւ^պՒՅ'
Պրկիչ պսճելճերթ եվ հոսանքի 

էքատուցոււքբ.-  Լամպի կորպուսի 

ձախ և աջ կողմերում դրված են 

Պթ^Ժն պանեչնեբէ որոնչյ միացվում 

են աղեղին հո էէ անք մատակարա րող 

լադերը։ Լարերն ունեն մեկուսիչ ու­

լունքներ։ Պրկիչ պանելները պատ­

րաստված են հոսանք չհաղորդող 

նյ^թիչր---------------------------- ■

Լաւքպի աղեղի ուեժիւքք, — Լամպը 
գործում է 4:0 — 60 ում պել։ ուժ ունե­

ցող մշտական հոսանքով։ Աղեղի 

պրկիչներում լարումը կադմում Է 

60 —60 վո[տք րւսլա ուսային ռեոստա­

տում մարելով առնվտղն 40 տոկոս։
Լամպում գործածվում ենվէ^եկ» 

տրռուդո լյ> գործարանի հէքստրա» ե 

^կքոտրա-Էֆեկտ» մարկայի ածուի/—

Ն'. 116, Լա պտեր ո։, մ զըտ» 
նրէ/ող հայելավոր լամպի 
տեսրը ետևի կողմից,— 
X հայելու րարձակի հիմ» 
րի ամրացման պտո ւտակ9
2. կողմետկան ւոեղափոիյ- 
ման բռնակ) 3, հայեք ոլ 
ուղղահայաց թեքության 

բռնակդ մ* հայելու ՀՐ ր~ 
չբնակէ 5, ու ղղահայաց 
թերության բարձակ՝ 6. 
պտուտ ու կներ* 7. ունկտ» 
'խր աղեղնակ՝ 8. պատ* 
խանդան՝ 0, բարձակ՝ ՀՕ, 
կա ւիար ի չ} 1 I. պտու տակ, 
12, կա փար ի չի բրւնակէ

ներ։

ԼԱՊՏԵՐԸ եՎ. կՈԼԱՆՍՈԸԸ

Լապտերն ունի կիսաշրջանի ձև (նկ. 117 խ Լապտերի վե­

րևում մի փոքր խողովակ կա, որտեղից դուր։։ կ ղալիս տաքա­

ցած օդը։ ; է
Լապտերի առջևի պատին ամրացված են կոնդևնսորային
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Ժ^ՂՇ և կոն ուսը։ Լապտերի կողքերի պատերն ունեն մեծ ղըռ֊ 

նակներ, որոնք րացվսլմ են դեպի վերև և րտց վիճակում են 

պահվում հատուկ մղլակների միջոցով։ 'Ւռնտկը փակելու համար 

հարկավոր է մեկ ձեռքով րա րձրացնևլ դռնակը, մ լուսով սեղ­

մել ^ղրսկը և 192^ 0^  ̂Լ դռնակը։
՛հենակներն ունեն դիտական պատուհաններ, որոնք ծած** 

հ.Շ'Լած ^ն մոլդ֊ կարմիր կամ կանաչ ապակիներով։ Գէւն ակների 

^երսի կողմում է ապակիների դիմաց, դրված են ցանցեր, որոնք 

ապակին պահպանում են կոտրվելուց։

նկ՝ 117.— Պչտե կսրորի աղեղ­
նավոր լամպի լապտերը։

Լապտերին պատվանդան է 

ծառայում չուգունե սալը, ՈԸԸ 

Ճ^Ղ^Լ9 ”մեի։ Այդ ճեղքերի 

շնորհիվ լապտերը և լամպը կտ­

րող են տևղևկսւյվևլ ֆիլմ ույին 

պատուհանից հարկ եղած հեռա­

վորության վրա։

Լապտեր ի ներւէում, փոքր 

խողովակի մոտ, գտնվում է 

կափարիչը, որն ապակին ծած-* 

ում է ածուխների այրման 

ամ ան ակ և պաշտպանում ^ 

ԳՒ ւՒ՚ւացած մասնիկներից։ 

Այդ կափարիչը գործողության 

մեջ է դրվում լապտերի զր՛՛ի

Լա պտերն առջևի կողմ ում ո ւնի կոնուսյ ոըի ծայր1՚ն 
գտնվող կափարիչը շարժման մեջ է դրվում ձեռքով։ կոնուսի 

դերն է՝ մեխ անիկին պաշտպանել ուժեղ [^^^"իր և խու1Լ չտաԼ*

որ %№'• Ււ՛ շարժման ընթացքում ընկնի լուսափնջի

աոաջ* Այզ կափարիչը անհրաժեշտության դեպքում արագորեն 

փակում է դեպի կադրային պատուհանը եկող լույսի ճանա­

պարհը։ կափարիչը բաղկացած է կիսա՛շրջանաձև փորվածքներ 

ունեցող երկու թիթեղից, որոնք միմյանց մոտենալիս ծածկում 

են դեպի կենտրոնը եկող համակենտրոն լուսային կոնուսը։ է

Որպեռղի ապարատների սևն յակը ածխի փոշուց չկեղտոտվի
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և ածխի շիկացած մասնիկները չթափվեն Կղրոեկտորի տակ, 

այդ նպատակով ապարատը լապտերի ստորին մասում ունի 

հատուկ տմ անատակ։

նոՕզեհսոր^ գեղաձև էյ ունի 250 մ ժ * տրամագիծ* կոն֊ 

-գենսորը դրվում է լապտերի առջև ի պտտի մեջ, թաթևըիցկազ֊ 

^ըվտ^ հատուկ շրջանակում, որոնք գոգված են պատին։ Եր֊ 

կախնակի կտրվածքներ ունեցող երեք անկյունարդները հնա ըա֊ 

վորություն են տալի։/ ամրացնելու կոն դենոորն արանքներով* 

կոնդենսորը լապտերի մետաղե մասերից մեկուսացված է աս֊ 

բեստի միջաղիքներով։

^եկաւյարւքահ արւքաօուրա6*----- Ապարատի ղեկավարման 

ամբողջ արմատուրան տեղավորված է չուգունե սեղանի սալի 

ևոՂ^Ւ “Հատի վթա։

Արմատուրան բաղկացած է' 1) մոտորի եռարևեո. հոս տնքա֊ 

փո1սի^ից։ %) հնչյունային լամպի անջատիչից, 3) օժանդակ լու֊ 
Սավորութ յան անջատիչից, 4^ դահլիճի հե րթասլահ լուսավորու֊ 

թյան անջատիչից, 5^ հնչյունային լամպի շտեպոելի պանելից, 
Չուգունե սեղանի սալի ետևում, աղեղնավոր լամպի շըդ~ 

թայում գտնվում է երկբևեռ, հատիչ, որը ծածկված է պատ յա֊

նով։ *

^ադորրյէքան գծ|։ «ռանծհահատկություճները,— Հաղորդ֊ 
ման գծի սի։ եմ ան ունի հետևյալ առանձնահատկությունները* —

Մստորի դ^ի մեկ փաղին միացված է 100 սմ., 10,7 ամպեր 
հատվածավորված խողովակավոր գիմաղրություն։ Մ ստորի գոր­

ծարկման սահունությունը կարգավորելու համար հիշյալ դի“ 

Տպագրությունը միացնում են լի"վին կամ մասամբ, որի համար 

/տեղափոխում են պանելի վրայի միացուցիչ սահիչը։ Դրա հե­

տևանքով թե մոտորը և թե ապարատի մեխանիզմը արագու­

թյուն վերցնում են ոչ թե մեկ ակնթարթում, այլ մեկ-երկու 

վայրկյանում։ Այս հանգամանքը գործարկման ժամանակ չեզո­

քացնում է սաստիկ հարվածները և պահպանո^ ե Գ1՚ԼմԸ' Եըբ 
մոտորի հոսանքափոխիչը աշխատեցվում կ, գիմաղրւււթյունը 

կարճանում է։ Սահիչի գրությունը կարգավորված է լինում գոր­

ծարանում։ Հետագայում, մեխանիզմի աշխատանքի տևողության
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համեմատ, ապարատի սահուն գործարկման համար դիմսպրռւ֊ 

թ,ունը պետք է ավելացվի։ Այդ րանն արվում է ““^['^ տեղս։֊ 

քիս խում ս։է։ ‘եիմադրությանը կ'"1*ելի է մոտենալ տղտտորեն, 

քանի որ նա ամրացվում է սեղանք։ սալի աակի կողմին։ Հատ֊ 

վտձավռրված դիմադրությունն ապահովում է կարգավորումը1 

սնուցող ցանցի 127—220 վոլտ լարման պայմաններում։
՜ Օժանդակ լուսավորության լամպը սնուցող է111 րը ամրացա 

ված է պրոեկտորի գլխամասի հետ, չուգունե սս^ին անցնելիս 

-ունի կոնտակտային կսլսղ։ Լարը րտժանվում է կոլողում' սլլա- 

եկտսրի գլխամասը սեղանից վերցնելիս։

Պրոեկտորի ւքււ6տաժք կիհօ-ասյարատների սենյակում*.— 
Հավաքումից առաջ, յսւցտքտնշյու ր ապարատի աոանձին մա֊ 

Ածրը խնամքով պետք Հ մաքրել փաթեթման կտորներից, լվա֊ 

նալ նավթով և րենղինով պաշտպանիչ յուղը հեռացնելու 

համար, ապա փափուկ շորով “րրել ե չորացնել։

եախքան հավաքումը պե։ոք Հ զննել պրոեկտորի (’"["Լ* 

արտաքին մասերը և համոզվել, որ փչասվածքներ չեն եղել փո֊ 

խադրման ժամանակ և փաթեթը րանալիս,

Պրոեկտորի հավաքումի»— Պրռեկստրը հավաքում են հև֊ 

•տևյալ կարգով' 1} գլխամասը հավաքում են չուղոլնե սեզ ան ի 

սալի վրա, 2) հավաքում են հակահրդեհային տռւփերի րար֊ 

ձակնւ4>ը (кронштейн/ 3) հտվաքսւմ են փաթաթիչ սարքի 

միջանկյալ լիսեռը, 4) հավաքում են աղեղնավոր լա Ա պը լապ֊ 

տեր ի հետ միասին։

Դղխաւքասի մ՛ոնտաժդ»— Ա) Գլխամասի ամրացումը* — 
Պրոևկտորի գլխամասը պրոեկտորի սեղանի սալի առջևի մասին 
ամլոսցվռւմ է երեք պտուտակներով։

Գլխամասը ամրացնելիս պետք է հետևել, որ գլխամասի րա֊ 

նող լիսեռի ֆլանեցի սանձիկի մատները մ անեն մոտո րի կցսրդիչի 

ռետինե միջադիրէ բացվածքների մեջ, իսկ պրոեկտորի բանող 

լիսեռը տեղափոխված չլինի մոտորի լիսեռի նկատմաւ1 րէ

Բ) Արագության օտաթիւիգատորի եաստատուԱը ՛լիսեռի 

1|րա.- Արագության ստաբիլիզատորը լիսեռի վրա տեղակայում 

•են հետևյալ կերպ'
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7) Թուլացնում են այն պտ ուտակխերը՝ որոնք պրոԼկտռրփ 

գլխամասփն են ամրացնում արագության ստ աբխ էղա տ որփ 

պաշտպանիչ կափտրփչը։

2) Գլխամասի վրայից հանում են ստարի չիղաաորի կա֊ 

‘Խւ՚հը՛

3 Թուլացնում են ստաբիլիզատորը լիսեռին ամրացնող 

պնդօղակը և հանում են եռանկյունի աս փօղակը։

մ) Լիսեռի ‘[բայից հանում են թուղթը, լիսեռը սրբում են 

փափուկ շորով և ստուգում են, թե արդյոք փլասվածքներ

չկան լիսեռ Ւ ‘Լք ա։ .

5յ Ստուգում են ստաբիլիզատորի լիսեռի աշխատանքի 

սահունությունը և հեշտությունը (այգ նպատակով լիսեռը 

պտտեցնում են րս>րակ ծայրիցէ

6) ՏԿՒւյ հանում և մաքրում են ֆիէտբը^

7) Ստուդում են, թե արդյոք յ"լ1Ը չի՞ հոսում ոտս։ րիլի- 

զա տոլ։ ի արտաքին թափանիվի կափարիչից։

8) Լիսեռն օծում են հեզուկ վազելինային յուղով։
9) 'եիլ՚ոլ։ը և1,սԼ նստեցնում են լիւլեր։./։ վրա (ֆՒլտ1’Ը 

պետք է նստեցնել զգուշությամբ, որպեսզի լիսեռը չ^ովի)։

10) Եռանկյուն տափօղակը հագցնում են լիսեռի վբա ե 

ամրացնում են պնդօղակը (նպատակահարմար է պնդօղակի ամ­

րացման համար կիրառել հատուկ բանալի, որը ղբվում է ա- 

պարաաի հետ)։

11) Ստուգում են, թե արդյոք արտաքին թափանիվն ար­
գելք }1° հանդիսանում ներքին թափանիվին. այդ նպատակով 

ստաբիլիզատորն արադոբեն պտտեցնում են ձեռքով, ապա ձե ռ-

քի ^րկու մատով կանգնեցնում են քթհ թափ տնփվը, և

մատները չհեռացնել։։։) թափանիվից, շոշափելով ։ւաուղում են 

ներքին թափանիվի պտույտը, եթե նա քսվում կամ դիպչում է 

արտաքին թափանիվին, ապա նշանակում է, որ արտաքին թա­

փանիվը վն ասված է։ Դ

12) Պտուտակներով պրոեկտորի գլխամասին են ամրաց­
նում պաշտպանիչ պա այանք է

Գ) Օժանդակ լուսավորության միացումը.— Օմանդակ ըլ- 

սավոբությունը միացնելիս՝ թուլացնում են կոլոդը քհ՜Օ-ՕՕա^ 
գլխամասի մարմնին ամրացնող պտուտակը, պրկիչներին են։
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միացնում չսլդոլնի սեղանի "Աղից դուրս եկող երկու լարերը 

և կոլոդն ամրացնում են իր տեղում.

Հակահրդեհային տափերի բարձակների մոնտաժը._
Հերին հակահրդեհային աուփի բարձակը ամրացվում է. 

պրոեկտորի դլի,ամասի վերևում' երկու պտուտակներով, Ներ­

քին հակահրդեհային տուփի ր,որձակը երկու պտուտակներով 

ամրացվում է պրոեկտորի գլխամասի մար՛մնի ստորին հար֊ 

թութ յանը,

իարձակներր ւոուփերի հետ միասին պետը Լ՜ տեղակալել 

աՀեԱլես, որ ֆիլմը iP^•P,^Ւ վերին ւոուփից դեպի պրոեկտորը 

ընթանալիս և պբսեկտռր խց Ղ^ս1ի ներքին տուփն ընթանալիոլ
■ Թեքությտն բացակայությունն ստուդսլմ են կինո^ժա֊ 

պա Հևն ի մի^ոցովք որը ղետեղում են հակահրդեհային անցքի 

մեջ և սլևրփորացիոն բացվածքներով ամրացնում' համ ապա֊ 

տաս խան թմբուկի ատաւքեեբին։ (/‘ապավենի աջ և ձախ եղ բերի 

տաբբեր ձդվածությոլնը վկայում է, որ ֆի(մր թեքություն 

Ունի և հակահրդեհային ւոուփերի մոնտաժը ^իլտԼի կատարված*

Փաթաթիչի էքիօ անկյալ լիսեռի ւքոնտաժց*-  Փաթաթիչի- 

միջս/նկյալ լխ/եռը մոնտաժի ենթարկում են ւ) իջանկյալ լիսեռի յ 

րարձակր միացնելով և փոկերը փաթաթիչի փ,։կտնիվհերի վրսւ 

հլողցնելով,
Միջ՚սնկյալ լիսեռի րարձտկը երեր պտուտակով ամրացը- 

նում են պրոեկտորի ղլիւամասի ստորին հարթությանը, վար­

ձակն ամրացնելիս պետը կ ստուգել, թե արդյոք ռեզերվուա­

րում յուղի համար յուդակալ միջադիր կա։ Փաթաթող սարքի: 

փոկանի՚իչերի վրա հագցնում են ռետինե երկու կլոր փոկ։

Օևզեղնավ<ւր (ամպի եվ լապտերի մոնտաժը.— Աղեղնավոր՞ 
լամպը լապտերի մեջ ամրացվում և պրոեկտորի օպտիկական 

առանցքին հարմարեցվում է գործարանում։

Լապտերը սլրոեկտորի չուգունե սեղանի սալին ամրացվում 

է չորս պտուտակներով, որոնք անցնում են լամպի պատվան­

դանի երկայնակի կտրվածքների միվով։
Լամպի բաշխիչ տախտակի հեղույսներին ամրացնում հն­

ագեղին հոսանք տվող լուրերը, որոնք դալիս են հատիչից։ Գրա­

կան հաղորդալարն ամրացնում են ձախ տախտակին ք իսկ բա-
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■ տրսսակտնը աջ ^թև կոն դեն սորին նայենք արտացոլիչի ուղ- 

գութ յամբ)։

Հեղույսների։ պնդօղակները պետք £ ամրացնել այնպես, 

որ ապահովվի Լավ միացումը։

ԱՊԱՐԱՏԻ ՓՈՐՋԱՐԿՈՒԱԸ

Սեպարատը* հա վտքևլուց հետո սւո ուղում են այ խտտանք 

.քում։ Փորձարկումը բաղկացած՛ Է հետևյալ գործողություններ 

րից ( ի”” [’**"*-['ղ- է տրվում մի բանի ցուցումներից օգտվել շա~ 

Հա դործ ման ժամանակ* անկանոնություններից և ֆիլմի փչա~ 

ցումից խուսափնլու համար).—

2) Աոանձին օղակներ ի և ապարատի աշխատանքի ստու~ 

դումը գործարկումով* 2) ապարատի աշխատանքի ստուգումը 

ֆիլմով. 3) լուսաէվորիջ օպտիկայի ստուգումը։

Առաճծին հանգույցների եվ ապարանի աշխատանք ի ստոլ«» 

<գոււքք գ«ւ ծարկոԼ|ք«վ»— Աոանձին հանգույցների և ապարատի 

աշխատանքը գործարկման ժամանակ ստուգում են հետևյալ 

■հաջորդական ութ յամր

2) Յուղ են լցնում գլխամասի կորպուսի մեջ, նախապես 

ստուգելով կորպուսի ներքևում եղած' յուղը բաց թողնող պտոլ֊ 

■հո ակի ա մ ր ո ւթյունը։ .

- 2 ) Յուղում են բոլոր պտտվող տեղերը։
3) Ապարատը պտտեցնում են բռնակով, համ սղվելու հա- 

■մար, թե մեխանիզմի մ ասերը չեն բոն վսւմ և յուղը ճիշտ շրջա~ 

՜նաոություն Է կատարում։ Ապարատը հարկավոր է պտտեցնել 

՛մի բանի րոպե շարունակի որպեսզի յուղը հասնի ապարատի 

•^ՈԼՈ2’ պտտվող մասերին։
4) Մոտորը միացնում են եռաֆազ հոսանքի ցանցին, 

նկատի ունենալով, որ ապարատի մոտորը և գիմ աղ բությսւեԸ 

միացված են 220 վոլտի։ Եթե ցանդի լարվածոլթյունը 127 վոլտ 
է) ապա մոտորի թաշ1սՒն տախտակի վւ՚ա և դիմադրության 

պանելի վրա հոսանքը փոխում են ըստ վերևում մատնանշված՛ 

պուրումեերի։

5) Հետազոտում են անվակների ու թմրուկների րանոզ
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(ֆհ՚Դ ր1"Լ"Ղ) մս։1ւ1րրեսները և համոզվում/ որ չկան ծակ­

վածքներ, քյալրթեր ու այլ վնասվածքներ, որոնք կարող էրն 

՛փչացնել ժապավենը։

0) Այնուհետև սաոլդ.ում էրն կարետկաների ն։ ղղ՚րրրլիչ ան֊ 

վակնելրի և ձդող անվակի պտույտի հեշտությրււնն ու. սահու­

նությունը, սեղմիչ անվակի ֆիքսատորի դիրքի ճշտությունը, 

սրի Համար մ/1 քանի անդամ փիքսատորից իջեցնում' են սեղ­

միչ անվակը և ամրացնում նրան, աոուդում են հարթ թ մրու­

կի սԼաւ։ւյտի սահունությունը (ստուգումը կատարում են սեղմիչ 

անվակը փիքսատսրին ամրացված վիճակում)։ Պտտեցնելով 

հարթ թմրուկր, հետևում են9 որ լիսեռը Հքսվի և էթ^նվի ա^ 

Առանցքակալներում, որ օրեկտիվակալը ոահուն կերպով առաջ 

շարժվի պտուտակի պտույտ ի ժամանակդ որ հեշտ ու ոահուն 

կերպով պտտվեն լիոեոները երկու հակահրդեհային ւոուփերում* 

աւոուդում են փրիկցի ոնների ա^թատտնքի կարդավււր մ ան հնա­

րավորություն ը ք ուղղորդիչ անվակների կարևտկան երի փիքևա- 

տորնԿ'Ւ աշթատանքի կանոնտվոր ությւււնը^ ֆիլմ ույին ակոոի 

դոնակների հեշտ բո։ ցուլէն ու փակումը, ոեղմիչ ձողերի շարժ­

ման ազատությունը դոնակների ագույցներում, սահնակները 

փոթելու հնարավորությունը, հակահրդեհային տուիեըի մղլակ­

ների գործողության կանոնավորությունը,

7) Շոշափելով ստուգում են պտտվող մ տոնիկների ա ռանց^ 

քային լսւֆտերը և սեղմող անվակի և նրա ետևի եզրի սեղ­

միչ ոլ^Ը։
8) Կարճ ժամանակով մոտորը միացնում են հոսանքէն և 

օտուդոլմ ապտրս/տի պտույտի ուղղությունը։ Եթե թմրուկները, . 

բացի հինգերորդից, չեն պտտվում ժամացույցի սլաքի ուղղու­

թյամբ, ապա մոտորի րաշթող տաթտակի վրա փոթում են 

ցանկա ցած երկու հաղսրղալարեր ի տեղերը։

9^ Ստուգում են ապարատի գործարկման սահունությունը, 

Հթափ առնելու ժամանակամիջոցը պետք է հավասար չի19ի 2-4 
Վայրկյանի).

՝ 10) Ստուգում են ստորին փաթաթիչի ճիշտ պտույտը
{ստորին կոճի առանցքը պետք է պտտվի ժամացույցի սլաքի 

ուղղությամԺ
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Ծ» ւ^ւսրւստի աօխա«ա6ք|ւ Ա8ու_զու.ւքլւ Ջ>իլւքով<— Ապարատթ 
աշխատանքը ֆիլեով ստուգում են' ապարատի միջով անց կաց֊ 

^լով ֆիլմի օղակ։ Խորհուրդ է տրվում Օղակով ստապում՜ 

կատարեք պարբերաբար, ինչպես նաև ապարատի շահագործման 
ընթ ացքում ։

Ֆիլմի օղակի երկարությունը 100 կադրից ավելի չպետք է 

լի^ի* Ֆիլմը պետք է էՒ^Ւ ս[որւիտիվէ հարյուր տոկոսով պիտանի՝ 

^ ունենա միջին նստվածք (0,7 տոկոս)։ Ժապավենի գործարկ­
ման տևողությունը 7 րոպեից ավելի չպետք է ւի^ի։

Ֆիլմը Հրղ^տք է ունենա աչքով նկատելի վնասվածքներ։

%|>լւք|> Ց^^ա^որոււք |1 կատարվում է հետևյալ կերպ1

1) Ֆիլմը խճի վ{ ։ա փաթսւթսւմ են այնպես^ որ ֆիլմի՝ 

վէայլուն կողմն ընկնի երեսին, փաթաթման ժամանակ կոճը պտտվի 

Ժամացույցի սլաքի ուղղությամբ, և ֆիլմն իր էմուլսիոն կողմով 

դարձաձ №1՛ Ղլ“մ’ աղեղնավոր լամպը, ի11^ ֆոնոդրամութ

դեպ ի մ ե խ ան իկ ը է

2) Կոճի վչւայից քանդում են 2 մետր երկարությամբ մի 
կտոր ֆիլմ, բաց են տնում հակահրդեհային ւոուփերն ու զը"~

նակը, թմբուկներից հեռացնում են կարետկաները և կադրի* 

տեղավորման մեխանիզմը դնում են միջին դիրքում։

3) հսճր դնելով վերին հակահրդևհային տուփի մեջ' փափ­

կում են վերին։ կոճի լիսեռի մղլակը և ֆիլմն ա^ց ^ն կացնում 

վերին հակահրդեհային ա^ցբի ճեղքով։ Տեղավորված ֆիլմի՛ 

ծայրը շարժելով դեպի վերև ու ներքև' համոզվում են, որ՛ 

ֆիլմն անցքով ճիշտ է առաջ շա րժվում, ապա ծ ածկում են վե­

րին հակահրդեհային տուփի կափարիչը։

4) Ֆիլմի պե՛րֆորացիաները հադցնում են վերին ատամ­
նավոր թմբուկի ատամննևրի վրա, կարետկան իջեցնում են թ ըմ- 

բուկի վրա ^ ստուգում են,թե արդյոբ ֆիլ^ի պերֆորացիաները 

ճթշտ են հագցված ատամների վրա։

5) Օղակը կազմելով 3—3,0 կադր երկարությամբ, ֆի/մը- 
տեղավորում են ֆիչմային ակոսում և նբա պեբֆոբ ա ց իոն- 

բացվածքները հադւյնում են ընդհատ շարժվող թ։) բուկի ատամ- 

նեբի վրա» տ եղա վոր ե / իւ։ օղտագոբծում են օժանդակ լուսավո~ 

բութ յան լամպ։ 'իրանից հետո փակում են դռնակը և ստույ­

գում, թե արդյոք ֆիլմը սեղմված չէ'.
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6) Անում են 5—5,5 կադրի երկարությամբ օղակ, ֆ՛իլմի 

պերֆորացիաները հագցնում են հանդարտեցուցիչ թմբուկի 

ատամեեբի վրա և կարետկաներն իջեցնում են ընդհանուր 
Հարժվռղ ու հանդարտեցուցիչ թմբուկների վրա։

') Անելով երրորդ օղակը չոր ո կադրի երկայնությամբ,

ֆ՚իէ՚^էԼ տեղավորում են ոեղմիչ անվա'մ' '1ւէտ և իջեցնում են 
վերջինը,

&) Ֆիլմը շուրջանակի տանում են պտտվող տկոռով ու 

~ ձգող անվա/լով և պևբֆոբտցիոն բա ցվածյըեեբը հտդցնում են 

Հնչյունային թմբուկի ւստտԱհեբի վրա։ Անելով երեր կաղբ ^[^

կտբությ ուն ունեցող օղտկք ֆիլմը նստեցնում են հինգերորդ,

թմբուկի տ տ աւեյ ե բ ի վրա և կարե։ոկաներն իջեցնում են հըն- 
ձյունային ու վերջին թմբուկների վրա։

0} ^բտնից հետո ֆիլմի ծ այըն անց են կացնում ոտ որին 

հակահրդեհային աուվէի հակահրդեհային անցրով^ դնում են ըն֊ 

■ դունող կոճի թ*գվակի տակ։ վեը Հինս հադցնում են աոորին հա­

կահրդեհային որ ոււիի լիսեռի վրա9 փ տթաթում են ֆիլմը։ կպճը 

պտտեցնելով ժամացույցի ոլարի ուղղությամբ։ ծածկում են 

հակահրդեհային տուվէի կափարիչը ե ոտոլդում է թե արդյոք։ 
ֆիլմը սեղմված չէ՞, 

■ 10) Պտտեցնելով բռնակը, ստուգում են ֆիլմի շարժման
ճշտությունը։

Ֆիլմը տեղավսբելուց հետո [էտԱ ^*ն թողնում ապարո/ուի 

'№"'1' Ապարաւոում ֆիլմը պետք ի առաջ շարժվի առանց թե~ 
Հումների, սահուն կերպով փաթաթվի ստորին կոճի վրա ե վե­

րին կոճի վլ՚այից բանդվի առանց մեծ լարման։

Ծտուգււււք հքվյւււնօվ.— Պրոեկւոորի հեռ։ միասին կարոդ է 

աշխատել ամեն տեսակ ուժեղացա ցիչ ռար,լ>' Սովետական 

(միության արդյունաբերության արտադրած ստացիոնար որն- 

չ րէւնային կինո-ո։ պարաւոները սարքավորելու համ ուր։ Ուժեղ,,,— 

ցուդիջ ",սր.րը “լեաբ է նաիւապ/։։։ "րոշվի, ժիացվի ^ռոանբին 

և հնչրււնի որակի տեսակետից փորձարկվի ստուգված կիհռ֊ 

պլ’"եկտորի կամ ադապտերի միջոցով։ Աւժեդացու ցիչը պրոեկ- 
տռրին միացնելիս, պետը է պահպանել մուարի գծերի էկ­

րանացման կանոնները։
Պրոեկտորը հնչյունով ստուգելուց առաջ հարկավոր է պրո- 

եկտորի մեջ դնել հնչյունային լամպ և ֆռտո-էլեմոնտ, ֆոտո-
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քՀՒքՒ քթերին միացնել ուժեղացուցիչից եկող հադռրդալա րերըՒ 

ապարատը մի 'ցնևլ ^ողի հետ, հոսանքին մ իացնե լ ուժեղացուցիչը 

^ հնչյունային րսմպրք համող վ եէ ր>վ Որ ֆ>ո տ ո ֊ ը Հի Հ ի տմռր/ոի֊ 
զտցիան չի ի։ անց արված,-  հողին միացնել ֆո սւ ո^ըջի^ը։

(]ւժ եդացուցիչ հադորդա լալւերը ՝ ֆոաո^րՀիՀի բներին միաց֊ 

նում են հետևյալ կերպ*— թուլացնում են էկրանացման կա-֊ 

*Ւա 1։Ւհ,11 ֆ^աս֊բջիջի պանելին ամրացնող պտուտակները, հա֊ 

նում են էկրանացման կափարիչը, ոլմեղա ցուցչից եկող լաըերը 

միացնում են ֆոտ էէ֊ րՀիՀի անոդին և կատոդին (անոդի բունը 

դտնվէէւմ է ապարատի մ ու ւ՚տ-Ւ է!ոտ)է ապա իր տեղն են դնում

Պրոե!չտորր հողին միացնելու. համար

մխացն ո Լէք են պրոեկտոըի կոբսլուռին. 

Ֆոտո֊ բՀիջի ամ որտիղացիայի ւ։յ

^"Ղա1ւսիչ ւաւ,1րրը
՝նվ թացությունն ստուդում

են հողին չմփացված ֆոտո* բՀիհի միջոցով։ նկատի ունենալովդ 

որ ֆոտս֊ բջիջի տարողությունը ճիշտ ա մոր տի դա ց իայի դեպքում 

աննշան է։ ուստի ձեռքը ֆոտո֊րջիջի կորպուսին մոտեցնելով

և առաջ բերել

ՕՈլյՁ է տալիս, ո լք աւքորտիղացիան խանդակված է։ Աբորտի֊

դացիտյի վերս, կանդն ման համար անհրաժեշտ է ֆոտո֊րհիջը 

հանել սւպարտտից և նրա ամրացման տեղերում դնել ռետինե 
մի^տդիրներ։ Ամորտիզացիայի առկայության դեպքում ֆոտո*» 

?:№ պետք է միացնել հողին*

է ստուղ ել, թե արդյոք մեիւան իղմի Ղ՚ր"՝կը Աք
թափանցում բարձրաթոռի մեջ* Այ^ *11 սլա տակսվ Հոսանքից ան֊ 

Հատում են հնչյունային լտ-/պը և հոսանքին են միացնում 

պրոեկտորի մռտորր, իսկ ուժեղացուցիչ սարքի ձայնի կարդա֊ 

աստիճանի վրա* Պրոեկտորի 
դելի Հեռու լոկ իք քան բարձբա֊

թոսից 3֊4 մետր հեռա վորու թյան վրա*

Եթե մի փսքր աղմուկ է լռվում, անհրաժեշտ է ապարատի 

մեջ տեղավորել հնչյունային ֆիլմ և անցկացնելով ապարաւոթ 

•Ա’?"1/՝ սւնկնդրե/ հնչյունին, Ցանկալի է ապարանը հնչիւնով 

ստուգել վերահսկիչ ֆիլմ ի (տեսաֆիլմի) միջոցով, Արը րաղկա֊
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ցած է ա) ռստմանած մասից, ր) հաճախական մասից, դ) դաշ-֊ 

նամռւրի ձայնագրումից, դ) ջութակի ձայնագրումից, և) նվա­

գախմբի ձայնագրումից։

Սահմանված մասն անցնելիս հնչյունը րոլորսվին պետք է 

ցուցակս։յի։ Գաշնամուրի ձայնագրումը վե րարտադրելի։։ չպետք 

Է Լս'11' "է Հնչյունի ծորում և ոչ խռխռոց։
Ջութակի և նվագախմրի ձայնագրումը վերարտադրելիս- 

խռխռոց չպետք է ւինխ

Հ։։։ճա խ ա կւսն մ առն անցնելիս նսլաաակահարմար է մի 

քանի անգամ միացնել և անջատել պրոեկտօրի մոտորը հ։։։։։։։ն- 

քից ամեն անգամ կանգնեցնելով յուգի սաաըի լիգա ա ։։ րը։ Պրո- 

ևկտորը հոսանքին միացնելիս ։։ս։ ա լ։ի լիգա ա։։ րի թավ։ առնելը- 

(ծորացող և թրթռացող հնչյունի չսլեսրք է տևվի 5-6 վայրկյան 
նԼ։Ս ավելի։

ւ^ուսաՎորիչ օպտիկայի ստուղումը,— Լուսավորիչ օպտի­

կայի ստուգումը րաղկացած է հետե յալից՝ 1) ե՚՚նդենաւրը 
տեղակայում են լապտերի մեջ, 2) կարգավորում են ածխա­

կալները, 3) տեղակայում են արտացոլիչը և ուղղում այն, 4} 
լուսավորիչ սիստեմը տեղակայում են կադրային պատուհանի 

ուղղությամր։

Կոհդենսորը լապտերի մ՛եջ տեւլեկայու ւք են հետեւեալ կերպ.— 

Հանում են կոնդենսորային լինգի մեկ անկյունարդը, [““ց են: 

անում լապտերի աջ դռնակը, հանում են կռնգենսորայիւ։ լինգը, 

և այն՝ ձեռքով վերցնում են այնպես, որ լինգի մակերեսը լինի 

աջ ձեռքի կողմում, ապա ձեռքերով րռներւվ երկու կողմից, 

լՒ^՚ւԸ մոտեցնում են լապտերի րացվածքին։

Է^ՂԸ շ"ւ,լ տալով այնպես, որ պառկի մտտները տարա­

ծած աջ ձեռքի ափի մեջ, մյուս ձեռքը րաց դռնակից մտցնում 

են լապտերի մեջ և լապտերի րտցվտծքի միջով ձտխ ձեռքը 

դնում են լինգի վրա, ապա վերջին։։ շուռ են տալի։։ կողքի վրա,֊ 

միաժամանակ հաստատելով լապտերի անկյունարդների վրա։

էՒ^՚ւԸ բացվածքում տեղավորելուց հե։։։։ւ անկյունարդը 

դնում են իր տեղում, ստուգում են թե տրգյռք անկյունարդը 

չէ* սեղմել լինգը (սեղմված լԼ՚^ՂԸ աաքանալի" կարող է ճաքելխ-
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ոպա հետևում են, ոչ, չինդ ի կենտրոնը գտնվի սեղանի մտկև- 

փույթից 25ձ մմ. բաբձըսւթյտն վրա Եթե այգ բարձրությունը 
պակաս է, տտկր զ՛հում են ասրեստե միջադիրներ.

^‘''Ս՚՚ւ-՚ետ ըդնևբի վրա, ոլտնք ամրացնում և պահում են 

ժ[’նԴԸ< պետք է վ, „կցված լինեն ա սբև սաե թերթեր , որ"նր լին­

դը պահպանում են մետաղե մասերից բխող տաքությունից։

« ծխակալների կարգավորումը բաղկացած է հետևյալ ղոբ- 

ոդութէուններից,— ընտրում են ածուխները. ածխակալների 

անկյունարդները տեղակայում են ածուխների տրամագծի հա­

մեմատ, տմըտցնսլյ են ածուխները, ստուգում են, որ աղեղի 

կրատերի դիրքն անփոփոխ լինի ածուխների ամեն մի դիրքի 

նկատմամբ, ստուգում են ածուխների տեղափոխման հեշտոլ- 

^յ'"^^ "ւ "ահուսու թյունը, ստուգում են, թե ածխտկալնևբը 

որքան հուսալի կերպով են այ բացված, ստուգում են հոսանքի 

միացումը, տղեղի այրումը։

Ածուխների տրամագիծն ընտրում են այն հոսանքի ուժի 

համեմատ, որով ապարատը պետը է աշխատի։

Ածուխ ներ ի այն տրամադծեբ ը^ ո րոնր ապահովռլմ են 

պրոեկսւորից աոավելադսւյն էու֊յսի հոսանքներ ստանալը) ^էէ1֊ձՅ 

են տրված յ\$ 2 և № 3 աղյուսակներում։

Լախրան ածուխները սեղմե լը9 ածխակալների անկյունարդ-* 

նել*ը տեղա կայոլմ են ածուխների ալ»ամաՂ^1' համեմատ ։ Այ^ 

նպատակով մեկ*երկու պտույտով թուլացնում են անկյունարդն 

ածխ ակաչի բարձակին ամրացնող երկու պտուտանքները) ան* 

կյունարդնևրի Ղ^^^Ը կանոնավորում են ածուխներին հա է) ա^ 

պատասխան և ամրացնում են անկյունարդների պտուտակները։

Ածուխների ամեն մի ղիրրի նկատմամբ աղեղի կրատերի 

ՂՒՐ^է անվ»ոէիոխությոլեն ոտսւդում են հետևյալ կերպ*— րա- 

ցտոական ածուխը սեղմում են բացասական ածխակալի վերջին 

ստորին դիրքում / եր ական ածխակալում ածուխը սեղմ ում են 

այնպեսք որ նրա ծայրի մոտով աղատորեն կարողանա անցնել 

րացասական ածուխը-’ Եթե բացասական ածուխը վերև տանե՛­

լիդ ք— '’('Ը կատարվում է ածուխների մատուցման մեխ անի ղմի 

բռնակը պտտելով,--ածուխների միջև եղած տարածությունը

-192



Տքնում է անփոփոխ, ապա անկյունարդների ամրացումը հա~ 

մարվում է ճիշտ։ Տարածության փոխվելու, դեպքում հարկս։*» 

վոր է անկյունարդները ամրացնել։ Ածխի ծայրերի և գրական

ածխի ա։ւանցքի միջև եդած աացածության փոփոխությունը 

Հպետք 4 ավելի լինի մեկ մ/ լկմևտրից։ .

Նույն կերպ է կատարվում դրական ածխակալի անկյու­

նարդի ամրացումը։

Այն ածուխները որոնցով ոաուդում է կատարվում9 պետք 

է Ո1Ղ1,Ղ լինեն։ Ածխի ուդիղ դրությունը որոշում են ածուխը 

թեը հարթության վլոոյով ներքև դլարելով։ Ա*ղիղ ածուխը 

%Լ"է"1*Ղ"վ թեք հարթության վրա' չի շեղվում, այլ ճանապարհը 
շարունակում է հ որիղոՆական հարթության հա։) եմաա։

Ածուխներն ածխակալների անկյունարդներում պետք է 

ամրացնել ղդ„ ւշությտմր, ածխակալները կողքի վրո։ շուո չտա֊ 

լու համար Աո անձնապես պեաք է ղդույշ էին ել րացաոական 

ածուխն ամրացնելիո։ Ածուխներն ածխակալների մ/Հ պեաք է

ամրԼսցնել հուոալի կերպով։ .
ԱւՈ.խների շարժման հեշտություն)։ ու ոահուհոլթյունը և 

կաոեց՚էան րացակայոլթյունն ոաուդում են աղեղի կրաաերի 

Դիւ^Լ-ի 'անփոփոխությունն ոտուդելիո։ Հարկավոր է աոանձա^ 

պևո հևաԼել, ոլ։ հտղորդալտրերը չդիպչի1*' մաոնիկհեր ի հ։

Հոսանքն աղեղնավոր լամպին են միացնում երկրեեռ 

հատիչի միջոցով, որը տեղակայված ե պրոեկտորի ոեղանաապի

եաևում ։
Ամեն անդամ, ածուխները վաոելոլց առաջ, անպայման 

պետը է բռնակը դարձնելով' իջեցնել արտացոլիչի կափարիչը։ 

Ածուխները վառեւիո նպատակահարմար է դրական ածուխը մի 

քիչ /"" վք՚շ^Լ '“Լ""՛"!]"^^!! ,1 բացասական ածուխը դանդաղո­

րեն դիպցնել դրական ածխի ոաորին ծայրին։
Ս-յդպ՛'" վառելու դեպրում դ՛ողի լուոտվորիչոիոտեմս ուղ- 

ցցված լույոի ադեդր դո յանում I; դանդաղորեն, որը կանի, ու,I է 
չինղի կամ հայելու վնաովելը, Աղեղն, ավպի հանդարտ այրվե­

լու համար կրատերը պետք I; դտնվի ոչ թե ուղղահայաց . հար­
թ ւթան վրա, այլ մի քիչ դեպի Էկրանը թեքված հարթության 

վըա> ? * ՚ * *

ձեռնարկ կինո-մեխ. համար-13
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Խորհուրդ է տրվում լամպը վառել աշխատանքս։  յ^ 4 n— 
թքանքի հ աւ1 ե մ ա տո t թյա մր^ կրկնակի անդամ նվադ հոսանքի 

ումով) համենայն դեպս 30 ամպերից ոչ ադե լի հոսանքով։

՛Ածխի վբ‘Ա ճիշտ կրատեր դոյանալուց 5 — 3 րոպե հետո 
կաբևլի 4 բարձրացնել հայելու սաքեխ*ածկու քթրէ

Ադեդ ի ճիշտ աշխատանքի համար պետք է պահպանել 
հետեյտլ պայմանները ՝

l) թացասական ածուխը չպետք է ծածկի կրատերը։ ,

2} IT ա դնի ռակտն հոսանքը պետք £ դործի կանոնավոր՝ 

կերպով, ֊ .. . . , ֊ ձ ? > 4
. 3) Այրումը պետք Է հանդարտ լինի, և կրատերը չպետք է
ձվաղ),»' ,

‘Լերջին,, կախված £՝ ա) ածուխների երակից) բ) ածուխդ 

^^է^Ւ ^Լ1ա մտդծի և ադե դի ռեժիմին համապատասխանություն- 

նիցէ դ.յ ածուխների միջև եդած տարածությունից Լադեդի ե ր~ 

կարության) և աշխատանքային ռեժիմի համապատասխանում

Ս>րՏԱ>ցո|խ|ւ տեգակայուէքք.— Արտացոլիչի տեղակայման 

համառ հասկավոր հ
*1 ,^ ռ tL^n.n/in .»» 1Հ 'ք ՚ հոդ ՝•' ■'' ■’֊■■*■''~'y ։'^A
այ Մեկ֊երկու պտույտով թուլացնել երկու պտուտակ 

խմք 116), որոնցով ամրացված է արտացոլիչի սահնակներխ

բարձակը^ է ‘ '■
ր) Հանել բարձակը հայելու շրջանակի հետ միասին։

դ) 
անելով 

տքն ա ց ա ծ

i)
Կ 

դրված

Հանել արտացո՛լիչի շրջանակից անկյունարդը, . իաԱ 

երկու պտուտակները և 3—4 պտույտով թուլա՛ցնելով 

երկու անկյունա՛րդնե՛րի պտուտակներ՛ը։

Արտացոլթչի ՛շ՛ր՛ջանակի մ/1 ջ դնե՛լ աորեստե երիր 
Արտացոլ՛իչը, անկյունարդների հետ շփվող .տեղերում՛

աորեստե միջադիրներով, տեղակայել այնպես, ո՜ր

կտրվածքն ընկնի դեպի վե՛ր։ , յ ՚ (
դ) Ամ՚րացնել անկյունարդը^ պահպանելով արտացոլիչի- 

ոչ խիստ ամրացումը։

է) վարձակը դնել տեղում) տեղակա՛յէլով ՛ըստ բարձրու­

թյան։ է
Որպեսզի պաշտպանիչ կափարիչը ցած չընկնի արտացոլիչի 

շրջանակի ետևից, խորհուրդ Է տրվում տեղավորման մամա֊ 

նա4 ք/աե իջեցներ

<• Հ it
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Արտացոլիչը ասբեստի երիզի *? Ւ Հա Պ [’I'ի վլ’*^ ճիշտ է 

դըվա& համարվում տյն դեպքում) եթե հնարավոր է չինում 

լոլսաւիունջր արտտկե^ա։ր ւնտյին բռնակով սիմետրիկ կերպով 

ո^֊դդել դեպի կոդւքեակի ուղղություն և պտուտակային հար֊ 

մարանքով պտուտակավոր բռնակով P^L ուղդ ահա յաց 
դրութ յան։

(krտացոլխի sfcqmlfuijnnfp*  Պրոեկտորի աշխատանքի 

ժամանակ արտացոլիչի կենտրոնը) դրական ածխի առանցքը)

կոնդենսորի կենտրոնը, ֆիդային պատուհանի կենտրոնը և 

կինո֊պրոեկցիոն օրեկտիվի առանցքը պետք Հ գտնվեն մեկ 

ուղղության վրա։ Պրոեկտորի Լուսավորող և պրոեկցիոն սիս֊ 
տեժեերը պետք է կենտրոնավորված՛ չեն են։

Սիստեմի կենտրոնավորսււքե սկսում են արտացոլիչն ած֊ 

խի համեմատությամբ տեղագրելով։ եենտրոնավռ՚րումը կա֊ 

տարվում է տղեղի վառված ժամանակ։ Հայելու ֆոկուսում 

գտնվող կրատերը պատի վրա է գցում լույսի մի 'բիծ, ոըի 

տրամագիծը հավասար է հայելու տրամագծին։ Այդ բիծը բաղ֊

կացած է կենտ րոնակտն վառ բծից և վերջինս շրջ՚տսլատող 

ավելե թույլ օղս՚կից։ կենտրոնական բիծը, օղակի շրջապատի 

նկատմամբ պետք է զետեղված քինի խտացված կերպով։ Եթե

կա լույսի երկու բիծ) կամ եթե կենտրոնական բիծն օղակի 

նկատմամբ խտացված չէ) ապա նշանակում Է, որ դրական 

ածուխը }ի գտնվում հայելու հետ նույն առանցքի վրա։ Տվյալ

դեպքում հայելին պետք է տեղափոխել դեպի վերև) կամ դեպի 

մի ^Ղ1^ , •
նախքան հայելին ածխի կրատերի համեմատությամբ 

տեղսէկայելը անհրաժեշտ է հալելին դնել ուղղահայաց կերպով։ 

Հայելու ուղղահայաց դիրքն ստուգում են' չափելով հայելու 

կենտրոնի բարձրությունը և հատակի նկատմամբ լույոի քծի 
կենտրոն ի ունեցած բարձրությունը) որոնք պետք կ հավասար 
'լինեն.

Հայելու, կենտրոնը գտնում են հետևյս^լ կերպ. դոդավոր 

մակերեոի կողմից հայելու վրա 'կպցնում են երկու ամուր 

ճկված թել' ե՛րկու ՛ուղ՜ղահայաց տրամագծով և թելերի հատ­
ման կնտի վիմտի հայե^ւ՚էրսմլերնոին կպցնում են 'մ՛/, 'կտոր 

թուղթ' կենտրոնում մի ոև կետով այդպես, որ ա'յկ ոև կետը 

հնարավորին չավ, ղետեվվի թելերի հատման էլետի դ՛իմաց։
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Հայեին ղեպի վերև կամ դեպի մի կողմ են տեղափո­

խում՝ պտտեցնելով արտաըպիչի բարձակի ետևում գտնվող 

' համապ пиши էէիէ ան րռն ակներր։

վերոհիշ՚ալ եղանակով հաստատելով հայելին և լույսի 

ШՂ^1J,,^/Ч, * լամսլը գնում են րռ գսւնե սեղանի սա [ի վրա։ Հա­

յելու կենտրոնի և սեղանի սայի միջև եղած տարածությունը 

պետք ի հավասար լինի 255 մի իմետրի, Հինգի բարձրությու­

՛ն կարդավսրսւմ են լամ ՛ղի սալի հեղույսների պնդօղակներն 

ամր ա գնելով ։

Եթե լամպր վառենք ապա հայելու և [թեղի միջև պետք 

<Է ոտացղի ճառէսդտ յթՆե րի համար լա դուդտհեռ .ընթացք, և

•“յ՚ւպՒ"" I լինղը էյված կերպով կշրջանակվի չույոի րծով։

'Ֆրլմային պատուհանս։ մ ճիշտ մեծություն ունեցող լոլլսի 

ր/ծ «խնձորն -  ստանում են' փոփոխելով լինղի և ֆիլմի

■միջև եղած տա րտ^էութ յու\> ը։ Մեծ ուժ ունեցող հոսանքի 

ղեպբռլմ' լինղի վբայի լ"։յ"ի րիծը պետք է ավելի փոքր 

- աներ

' Ֆիլմ ալին պատուհանում լույս՛։ բիծը ճիշտ է ընտրված

՚ լինում, եթե էկրանր հավասարաչափ լուսավորված է լինում 

գրեթե մինչև անկյունները։ ■

Օպսւք կտ^սւէւ ււիստծւփ կենտթոնսւվՌրման 
՛տարվում է Ыллкрн) կերպով. -

ստուգումր կա-

•Ւ՚ւ Мч՛*' и/ յին պատ ուհտնում դնում են 

կենտրոնում անցք կա. օբեկտիվ ակարււմ

մի փոքր ի։ողո֊

•Դ РЬР^ъ "րՒ

թառ ^ПЗТрОН^» ո Г Ւ մեջտեղում նույնպես անցք կա. հայելու 

մեկտեղը՝ գոգավոր կ^^/՚ժ կպցնում են մի թերթ քառակուսի

կ ա ’ГЧ
նշան, կոնղենա։ ըի վրա կպցնում են նույնպիսի /Հի թերթ, որի 

կենտրոնում բացվածք կա։ Լա•ԿՒ ճՒշ տ կեն տ րոն ա վոր ման 

դեպքում արտացոլիչի կենտրոնր պետք Է երևա բոլոր անց֊ 

Հ^րիցւ եթե նայենք օրեկտիվակալի կոթառի անցքից։

Կևնտ րռնավորման ստուգումից հետո անհրաժեշտ է թուղ­

թը պոկևլ հայԿլՈւց ու կռնգենսորից և վերջիններս սրբել փա­

փուկ ու մաքուր շորով։

Ապաթատր ւոհվակայում են հաշվի առնելով այն բանը, որ

196



ապարատ ի օպտիկական առանցքը պետք է գտնվի պրոեկտորի

պատվանդանի ստերին հարթո։ թյ ունիլյ 1250 մ if. րարձրսւթյան- 
վրա։ Լքինո^ ապս»ըտտների սենյակի պըոեկ t/իոն պատուհան ի դիքՀԸ 

պետը է համապատասխանի այղ բարձրությանը' հաշվի տէւնև֊

լով ապաըւստ ի թեքությունըէ Ապարատը պետը է դքվի հտո^ 

տատսւն հիմքի վրա և ամր -ս՚1ի ^^1՛ մեջ .քանող չոըս հե- 
ղոԼյսներովը ■

Ապարատը տևղավորևլուպ հետո հարկավոր Է անել հե֊ 

տևյալը' ա) հոսանըի մշտական հ աղորդալար և րը պետը է 

Ր^բել և ամըաւյնեչ պրկիչ պանելին է ր) ապարատը է1 իա ընել 

Հս^ինք դ) ֆ ոտ ո-~ կ ա ոկ տդ ի է,ո [* է վերջնականապես միս» ընել, 

ֆոտո֊ ր9իջին։ Վերջինիս հա մ աքէ ւսնհըտմեշտ է' ա) ֆոտո~

կասկադի լարի ծայրերն ամրացնել ֆոտո-լմի^ի պ[*կի^ի պընդ~ 

Օղակի տակէ ր} էկրանացնող կափարիչը դարձնել դեպի ֆոտո- 

ԲԱ՛Խ *) ա մրա ընել հկըան աըվաձ էտը ի անվակալը։

ՎհՐՋՆԱԿևՆ ՏեԳԱԿԱՅՍԱՆ ՃՇՏՈՒԹՅԱՆ ՍՏՈՒԳՈՒՄԸ

Վիրքնական տեղակայման ճշտությունն ստուգում են 

աղեղի այրման ժամանակ' ֆիչմային պատուհանը և տեսա֊ 

ֆիլմը ց,,լ-!յա 11’1'լ՛՛՛է էկրանի վրա։ Էկրանը պետք Է ք ի ո վին 
ծածկվի ֆիրքային պատուհանի պատկերով։ Ավելի լավ կլինի 

եթե վերքին։։ Էկրանի յուրաքանչյուր կոգմիր ավելի լինի մի 

թիղ Լայնությամրէ Գա հեշտ է ստուգել էկրանի շրջանակը

ծածկելով մի թերթ „պիտակ թղթով։

Պատկեր ի որակը տեստ֊ֆիլմռվ ստուգվում է հետևյալ 

կերպ' ֊ 1
ա) ստուգում են, թև օրս։յուրտս։որը որքան ճիշտ է ծած֊ 

կում պատկերը կագրի աո.տջի։ագա։յ ։1 ան ժամանակ,' *

ր) ստուգում են կագրի կայունությունը, ուղղահտյագ ու. 

հո լ՛ ի գոն ակ ան ուղղություններով ճոճվելու մեծ։։։ թյունը, ,

գ) օրեկտիվը ճշտում են ըստ ֆոկուսի և գահում նրա՝ 

ճիւտ դՒբբը՛
Տեղակայման ստուգման համար կիրառվող կաՂ1*Ը 5"'J9 

է տրված 118 նկարում։ > ' - » *
կադրի վլ՛^ պատկերված են իրար հաջորդող մի քանի.
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2“’/’^ լուսավոր շեղանկյուններ և ուղղահայաց ուղիղ գծեր' 

մութ ֆոնի վրա։ եթե օբայուրատորը սխալ է դրված և “ձը- 
դում է», ապա պա տկերի սպիտակ մասերն անորոշ են լինում 

‘Լ^մ^Ւ կամ ներքևի կողմ ում ։ Եթե այղ անորոշությանը գանը- 
վու մ է պատկերի սպիտակ մասերի վերևում, ապա ղա դույր է 
տալիս, որ օրտյսւրատսրն ուշ է վւակւււմ լույսի աղրյուրը 

կաՂ1'Ւ առաջխաղացումն սկսվելու մոմենտի համեմատությամբ, 
ուստի անհրամեշտ է օբտյուրատորը առաջ տալ պտույտի ուղ­
ղությամբ։ Ւսկ եթե անորոշսւթյռւնը գտնվում է պատկերի 
սպիտ ակ մասերի ներքևում, ապա դա ցույց է տալիս, որ օրտյոլ-

րատոբր լույսի աղբյուրը բաց է անում չափազանց շուտ՝ նախ­
քան կադրի լիովրն կանդ առնելը։ Այս դեպքում անհրաժեշտ է 

օրա յուրատորը ետ տալ պտույտի 

ուղղության դեմ։

Էկրանի ւխւայի պատկերի կա­

յունությունն ստուգելու համար կի­

րառվող կադրը (նկ, 119) բաղկացած 
է ըստ անկյունադծ երի դասավոր-

| 0| 41 0161 01 
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նկ. 118. Կադր' օբտյսւ֊ 
րատորի կարգավորման 

ստուգման համար։

ված Սպիտակ ուղղանկյունիներից 

մութ ֆււնի վրա։ Է աղբ/։1 Էկրանի 

վրա տատանումը որոշում են' ղի- 

տելով, թե ուղղանկյուններից որևէ

մեկն ինչքան է տեղավորված ուղղահայաց և հորիզոնական 
ուղղությամբ' բաժանումներ ունեցող գծիկի համեմատությամբ։

Էկրանի ‘/լ՛այի պատկերի թույլատրելի տատանումը չպևտք 

է ավելի լինի պատկերի չափի 0,3 տոկոսից։
Օրեկտիվի որոշակիությունն 

ստուգելու համար կիրառվող կադրը 

բաղկացած է ոև ֆոնի վրա գտնվող 

մեծ քանակությամբ փոքր և ոպի֊ 

տակ քառակուսիների ւր Ուղզահա-

յացների և հորիզոնականների քա­

ռակուսիների միջին 2արՀերը թվեր 
ունեն. Օրեկտիվի լավագույն դրու­

թյունն այն կլինի, ի՛ր րւրշակփ 

կերպով երևում են ամենաշատ թը-

նկ. 110. Տեստ-իխմից 
բաղկացած կադր, որով

վով քառակուսիներ։ քի1ի'Ը ^արա-
վորություն են տա

ստուգում են էկրանի վը~ 
րայի պատկերի կանգնակ 

№№՛■

ղիս ճշտելու որոշակիության աստիճանը։
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ԱՊ^ստհ խւաը ե< աարԾՈհՄԸ

ՏոԼղոււՐք»— Պըոեկաո րի յուղման 

Լյուղը պեաք է Հեղ ոք ^ղ, և 4ոա չ ունեն ա ։

հա էք ուր գործ ածվող

Յուղի մեջ եղած

.իէթոլներն մաշում են ոլողոլաաե մասերը» Կալաքարը ազդում է 

րրոնղե ե լատունային մասերի վրա։ Յուղի մեջ եղան կալա֊ 

քուրի ներկայությունը որոշում են լակմուսի կար Ո իր թըղ~ 

թովէ թթվության ներկայությունը* նույնպիսի կապուրո թըղ^ 

թ"'1' Թթու պարոլնա ,ող յուղի մեջ լակմուսի կապույտ թուզ֊ 

թը ներկվում է կարմիր դույնով) Սոդա պարունակող յ՚՚^ՂԸ 

լակմաաի կարմիր „թուղթը ներկում է կապույտ դույնով)

^ 4 աղյուռակում ցույց են արված յուղելու /ոեղերը , յուղի 

աեոակր և սլրոեկտորի մաոերի յուղման պարբերականում

Ուղղորդիչ անվակների առաՕցքի յուղում*բ*— Ուղղորդիչ 

անվակի առանցրը յուղում են հետևյալ հաջորդականությանր

1^ Հանում են գլխամասն առանցքի կապող պտուտակը»

2) Առանցքի վլէայից հանում են պլաստմասսայից րաղ^ 

չկացած՛ գլիւս։ մ ասը։

3\ Հանում են տափօղակները/ անվակները և անվակալը։

4^ Սրրում են հանած մասերը ե առանցքը։

5)

Պ

Առանցքը յուղում են մի քա^ե ի կաթիլ ձոԼՂո։Լ։

Ս*ասերը հավաքում են հակառակ կարգով։

Հավաքելիս* ղթսամասը պեաք է ամրացնել այնքան, որ 

^անվակները չունենան մեծ երկայնակի արանք (լ"է-ֆս>) ^ ա~ 

վատորեն պտտվեն առանցքի վրա)
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Մղյոլսակ № 4

Յուղելու տեղը Յուղի 
տեսակը

Արքան հա ճախ 
պեաք է յուղել

ԾտնոՍու- 
թյուն

Գլխամասի մեխանիզմը Մեքենայի Լ» Փոխե[ 120-150 
վա աշխատանքից 

հետո

Նոր պրոեկ^- 
տորի հա • 
մար 20 25 
ժամվա աշ- 
խտտանքիդ, 

հետո

ՕւղՂ”ր11’է ս^ւ] ակների 
առանցքները

6-10 ժամվա աշխա­
տանքից հետո •

ճղող անվակի առանցքը

Սեղմիչ անվակը' 
ա) կենտրոնի 
բ) առանցքը

— »—

օ՞ւԷ՚Մւ 
Մեքենայի է.

15-20 ժամվա աշխա­
տանքից հետո

Ամեն օր 

! 15 ~20 ժամվա աշխա- 
) տանքից հետո

^) Շարժական այտի- 
կի առանցքը

—յ- Նույնը

Հակահրդեհային անցքերի 
անվակների առանցքը

Ստորին ֆրիկցիոնին 
շարժում հաղորդող 
միջանկյալ լիսեռը

Ս"1/“1ո1 
կամ 

Մեքենայի Է* 
Մեքենայի Լ,

նսւյնը

15-20 ժամվա աշխա­
տանքից հետս

Ստորին ֆըիկք/իոնի 
փոկանիվը Ամեն օր

Վերին և ստորին 

ֆ pbկf1 իո^Ւ յՒ^եոը 
Սռնակի անվակալը 
Աղեղնավոր լամպը 
ա) առանցքակալները 
ր) շարժրն^ացիկ 
պտո լա ա կները

գ) Ոէ-ղ՚ւորդէչնհրը

—>—

—>—

—>—

—> —

—յ- •

15-20 ժամվա աշխա­
տանքից հետո

Յուղելու ց 
հետս սրբել 
խիստ տաքա­
ցող մասերը.

<դ) ատամնավոր անիվները Աոմ՚Ղու
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Ս՛ա բո յան ի. աչի թ մրուկի ուղղող անվակների առանցքը 

յուղում են հե։ոեյաչ կերպ* *

1. Պրռեկոէորից հանում են կարետկան)
2. -թանցում են կառանը (շրՁՈՇբ) և հանում են գթսիկըէ։

3. Կտրետկտյի մյուո կ„ղ,ւից քանդում են պտուտակը։
4. 3!• է.դո Լէք են աո.ան րքը։

&* Հա վաքում են կտրետկս/ն և տեղավորում հե տա ղս։ ր^՜ 

կարգով։

ՍՍՍեՐհ ՓԴԱՐհաՍԸ ե< ԼԱՈՍՎՈՐՈհՍ՜Ը 
ԱՏԱՄՆԱՎՈՐ թաՒԿՆերՒ ՓՈխևՈՒՆՈՒԱԸ

Ստւէէւեւ։ավոր թմբուկները էիս քո ելքէս հարհտվոր^կ քանդել 

թմբուկը լիսեռին ս>մ[• ացնորլ սլաուաա1լը և թմրակր բռնելով 

ատամնավոր պռւռկիւՀ ղգսւշոէ թյամր քաշել /լեպի ^ր^^1^ թեթև 

սլա տերն ելաք առտնրք/ր •[{’•" Դ^ս11ք ս/յ” ^ ալն կողմը։ Նույն 

^ՐՊ ա •• անրքի վ[քե։ է*^' տեսավորում նոր թմըուկր։ Տեղտվո^ 

րելոէլլ հետո թմբուկը լքսեո^ն ամրա։^նոէմ են պտուտակով։ 

Թմբուկը հաբկւռվոր է հանել և գնել դղուշությամր^ որպեսզի 

ատամււեըր չթորգվեն։

Նաքսբտն նոր թ մրուկը տեղս։ վորե լը է պետը Է նրա անր^ 

քի ներքին մակերեսը Լավ սրբել և մի քիչ յոլրԼ^Լ։

Հինդերքէըդ թմրուկը էիոիէելիս հարկավոր է նաթապես։՝ 

հանել բռնակը և "• րգելակտյին անվակալը։

Թմրսւ կ ն եը ը էիռիէելիս անհրամեշտ է ստուգել նլոռնչլ տե֊' 

ղավոըմէսն բարձրությունը, հաշվի առնելով այն հանդտ ։! ան քը&- 

•՛Լ՛ ֆ!՚ւմ1՛ ե տեի ծռ/յըը պետք կ անէյնի ապարատի տեղակա^ 

մ“ն մակերևույթիդ 59,5 միլիմետր հեռավորությ<սմր։
Մտւտյան իւաչի թմրոլկը և հնչյունային ձղող թմբուկը- 

փոխելիւմ հարկավոր կ ոտուդել թմբուկի րսւնւպ երկու, մակե~ 

բեռների ղւսրկը։ Մ ալտ յան իւաչի թույլատրելի ղտրկը ավելթ 

չպետր կ [/'նի 0.02 միլիմետրից, իսկ հնչյո՛ նա ին թմրա-կինը 

0.03 միլիմետրից • Մնացած թմբուկների ղարկհրր չպետք է 

^վ^լի լինեն 0,05 միլիմետրից։ ^
Մալտյան ի՚տչի թմբուկը հանելուց առաջ հարկավոր է 

հանել ֆիլմահան վահանիկը։ •
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Թմբուկներու ճիշտ տեղակայումը կ^Լ^էՒ է կատարել ֆիէ^ 

մի Օգ^ուԹյամր (ֆՒէմի եզրը ապարատի կորպուսից հեոոլ 

պետք է Ա^ի 59,5 միլիմետրի Այդ նպատակով ֆ[Ղ1^մ նորմալ 

կերպով տեգավորում են ապարատի մեջ, պտտեցնում են ձեո~

.քով և ապարատը կանդնեցնե լսլց հետո ստուգում են, թե 

թմրոլկների ատամներն ինչպես են տեղավորված ժապավենի 

պերֆորացիոն բացվածքների մեջ։ Եթե ատամները ոիմետրիկ 

կերպով են տեղավորված բացվածքներում, ապա տեղավորումը 

կարելի է ճիշտ համարել։ նրանից հետո ապարատը բանեցնում 

են մոտոբով, ապա կանգնեցնելով, երկրորդ անգամ ստուգում 

նն, թե ֆիլմն ինչպես է տեղավորված թմբուկների վրա։ Այ~ 

նուհետև 3-5 րոպե ապարատով անցկացնում են 100 տոկոսի* 

մապավենի՝ օղակը։ Եթե ֆիլմի վբա նկատելի վնասվածքներ 

Հկան։ ապա կա Լ՛ելի է ճիշտ համալրել թմբուկների տեղա֊

№$Ո№ ՈՐՈեԱՏՈՈՎ ՍևՑՆՈՂ ԿՑՈՐԴԴ 
ՄհՋԱԳհԲԻ ՓՈխԱՐհՆՈհյՕ

Եթե մոտորի կ 9Ո 1ո1ՒէՒ ^/'£ա7Ւմ 11 խի"ւո մաշված է, այգ 

Պեպքում պրոեկտորն աշխատում է անկանոն շարժումներով։ 

մգլոտի չպետք է թողներ որ րւետէն ի միջադիրը չափ աղանդ 

■Հաշվի է

Կցորդիչի ռետինե միջադիրը փռիւոէ-մ են հետևալ հաջորդ 

պականոլթյամր.  1—2 պտույտով թուլացնում են կտ՚ոանային 
պտուտակը, հանում են բույթը (ЩT^i%T'), ֆլանեցն աոանցքի 
■վրայով տեղափոխում են մինչև առանցքակալը^ հանում են 

■Ո-ետինե միջադիրը, հանված տեղը դնում են նորը, ֆլանեցի 

մատները տեղավորում են միջադիրի բացվածքների մեջ, ֆը~ 

.լանեցը գամով ամրացնում են, ապա ամրացնում են կ՛առանը։ 

Գամը հանելիս պետք £ Ղ1ոլյշ վարվել, որ լիսեռը չծռվի։ '

£եՋՅՈՒահՆ ԼԱՍՈՒ Կ11քԳ1ԻԼՈ№№ ԵՎ. ՓՈԽՈհՄԸ

ձ^^ուճափ^ (սւ^օյի կարգավորումը. — Հ5րչյ«ւնա ^?/ լամպը 
^քորդավորում են լամպի թելի պատկերի համեմատ, որն ընկ~

*&



նում Է պրոեկտորի հնչյունային մառի լուսավորիչ սիստեմի 

տուբուսի փայլատ ապակու վրաւ Նախ հանում են լապտերի 

ներքևում լամպի կոթաոը {պատրոնը՝) սեղմող անրիկի պտռւ֊ 

տակը, վառում են լամպը և տեղավորեմ այնպես, որ թելը 

ղ՚՚նվի կոնղենսորի լինդերին դռւգահեռ հարթության վրա և 

Ղտ\1Լի ապակէււ կենտրոնում։ կոթառը գլխամասից շարժում են 

վերև և ներքև, լամպը դնում են այնպիսի դիրքով, որ թելի 

պատկերը փայլատ ապակու վրա ցայտուն լինի ե գտնվի ա֊ 

պակու կենտրոնում։ Ապա ամրացնում են անրիկի \ պտու-

տակը։ .
Ալ’Գյ,,Լնքն ստուգուՀ են այն պատկերով,

մ իկրր։օրեկտիվ ի բիբՒ^ կս1Ա1,ա^ ծ/ստի

որ ստացվոլվ ^

/' Ըէք?!' •և'"'։ &^^
Լամպի թելի դիրքը ճիչտ է/ ապա պատկերը մի կ բ ոօբեկտիվի 

^Է^Ւ մեջտեղում պետք է Ա^Ւ հավասարաչափ պայծտոոլ^ 

իքյոլն ունեցող իսիսա լուսավորված ձվածսյի նման։ Հակառակ 

Ղ^պքում Նորից պետք է հանել անրիկի պտուտակը և լամպը 

դես ու դեն շարժել, միչև որ բիծն ընկնի իր տեղը։

2,(1 ձ4ո ւճափն (աւքա|ւ փոխոււքը,— ^սւդունե սեղանի սալի 

տակշ բարձակի վրա* դտնվում է պահեստի փս^ը լտպտե (>ըք 

Որն ունի նաիէապեո կարդավսրվաե հնչյունային րոմ սր

Վող լապտերիկի լամպի երկճանկը) 1-2 պտույտով թուլացնում 
են լապտերիկն տմբացնող պտուտակը։ դուրս են հանում այն9 

տեղավորում են պահեստի լապտերիկը և բնի մեջ են դնում 

պահեստի լապտերիկի երկճանկը։

ՕԺԱՆԴԱԿ Լ^ԱՀՈՐաՓՅԱՆ ԼԱ^հ ՓՈՒԱՐՒՆՈՒ11Ը

(^Հանդակ լուսավորության լամպը 2ալ’ք1’3 դուրս ,[ա[Ոէ- 
•դեպքում1 փոխում են հետևյալ կերպ»— կոթառից հանում ին 

օժանդակ լուսավորության լամպի .կ^փս՚լ՚իէՇ’ կոթաոՒս հա­

նէ ւփ են լամպը, մի թեթև դարձնուէի են ժամացույցի սլուլի 

հակադիր ուղղությամր և, դուրս քաշելով դեպի իքեն, կոթառի 

մեջ տեղավորում են նոր լպմպ էի կոթառի վրա հագցնում են 

կափարիչը!
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ՖՈՏՈ֊եԼեՍեՆՏՒ ՓՈհԱՐՒՆՈհՄԸ

Ֆոտո֊ էլեմենտը փոխելիս' անպատուէք են սւժեղադուցիչը*- 

Ֆոտո - է լև մ են տ ը փոխում են հետե յալ հաջսբղա կանռ։ թյտմր*— 

ֆոտո՝ րՊիգի կափարիչը հանում են և դեպի իրեն քաշե­

լով' ֆոտո֊ԷլեԱ ենտը դուրս են բերում ֆոտո^ր^իջի րնիցք նոբ՝ 

ֆոտո-էլեմենտ են դնում ֆոտո֊բջիջի մեջ և իր տեղն եՆ 

ղնոլմ կափարիչը։ Ֆոաո֊էլեմենտը տեդտվորեչֆս հաշվի են 

առնում այն հանգամանքը, որ անոդի ոտնակն իր ելուստովդ 

գտնվում է ֆ) ոտո֊ էլե մենտի պատուհանի տակ, խ*կ կատոդ իր 

ոտնակը իր ելուստով ֆոտո֊ էլեմենտ ի պատվանդանի կենտ րո~ 

նական մասում։

ֆոտո-էլեմենտը պետք է տեդավորել այնպես^ որ նրա- 

բալոնը չի^ի ֆոտո-բջիջի էկրանացնող կափարիչի կենտ բո֊ 

նում։ Եթե այդ րա նԸ մ՛ 4 սքողվում ք ապա ֆոսւո.էլե մեն տխ 

ոտնակները մի քի^ ծււում են.

Ֆոտոէլեմենտը փոխելուց հետո^ նպատ ակս։հա րմաV է 
ծխախոտի թղթ”վ ստուգել և համոզվել, որ միկրոօրեկտիվիբ 

եկող ր"1որ ճառագայթները լինդի ^ի^_"!)”'Լ հավաքվում են 

ֆոտո-էլեմենտի կափարիչի պատուհանում»

ՕքՏՅՈՏՐԱՏՈքհ ԿԱՐԳԱՎ-ՈՐՈՒՄԸ

Եթե էկրանի վրայի մակագրության կամ պատկերի վերև֊ 

վում կում ներքևում գոյանում են սպիտակավուն շերտեր, 

այդ դեպքում հարկավոր է կարգավորել օբտյուրատորըւ

Օրտյուրատորը պետք է կարգավորել (տեղագրել) այն­

պես, որ էկրանի վրա ֆիլմի «ձգումն» աննկատելի լինի. 0բ- 
տյուրաաորը կարգավորելիս գունավոր ապակին հանում են 

լույսից պաշտպանող տուֆից, թուլացնում են (1—2 պտույտովս 
տափօղակն օրտյուրատորի ֆլանեցին սեղմող չորս պտուտակ—, 

ները, դարձնում են ապարատի մեխանիզմը և նրան այնպիսի՛ 

դիրք են տալիս, ո լ՛ ի պայմաններում միայն սկսվում է մալ—՝ 

տյան խաչի Սմբուկի շրջադարձը.

Այնուհետև օբտյուրատորն տեգավորում են այնպես, ոբ' 

նրա թիերն ամբողջովին ծածկեն ֆիլմային պատուհանը, 1-&.'
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պտուտակներով ամրացնում են Օրտյուրատորը ֆլանեցին 

սեղմող տափօղակը, ստուգում են օրտյուրատորի ՛լիցքի ճրշ- 

տությոլնը, հետևելով, որ պրսեկտորի մեխանիզմը գարձնե- 

լի*'* օբայուր ատ որն սկսի բար անել փիլմ ւս շին պատուհանըք 

^րի Ժամանակ կանդ է առնում մա լա յան ի։ աչի թմրուկը։ Սմ ~ 

լոգցնում են սեղմող տափօղակը ըսլոր է"Լ՛" պտուտակներով 

և իը տեղն են դնում գունավոր ա՛ղա կին է

ՈՒՒՒՈՐԴԻՋ ԱՆՎԱԿՆեՐՒ ԿԱՐԳԱՒՈՐՈՒՄԸ

Անվակների խորշերը պետք է զետեղվեն թմրուկի ատա֊ 

մի գիմս,01 Անվակը պետք կ ֆիլր) ի 1/ ուղղություն տա իր 

■դուրս ցցված արտաքին կողով։ Ֆիլմն անվակից հէ,։ւու պետք է 

լինի 0,35 միլիմետրիդ ոչ ավելի (ֆիլմի կրկնակի հաստու֊ 

թշան չավ՛)։

Հեռավորությունը սահմանվում է կարեակայի ^n^-l^ 
■եղած պաուաակի միջոդով։

Անվակը պետք է ազատորեն պտտվի առանդքի վրա։ Եթե 

անվակը բանտ լի է։ րռնւււմ է, անհրաժեշտ է հանել առան ըրի 

*Lltuajlry ^ սԼ։մ^Լ անվակի անրքի կողերին եղած քիստերը։
Անվակի մակԵրեէէը պետք է հարթ լինի։ Անվակի թույ- 

չատրևլի զարկը 0,2 միլիմետրից ավելի չպետք է լինի։

ՖՐՒԿՑՒՈՆՆեՐհ ԿԱՐԳԱՒՈՐՈՒՄԸ

Վերին ֆ [’ [՛կմ ի"ն ը կարգավորելիս հարկավոր I՜ զ՚/պանակն 
'կանոնավորել այնպես, որ կոճի վրա փաթաթված ֆիլմը ԳՈ['~ 

ծոդ ա սլա բա ա ում ինքհւսրերտբար ^.ր ս1նղվ ի ։ U*Jn դեպքում 

չպետր է մոռնալ, որ զսպանակի իւիսսւ սեղմումը կարող է 

*դԵ րէիռ բադ իտն ֆ Հէս 3^  ̂Լ մասւուդող թմբուկի ատամներով։ 

կարգավորումիդ հեաո հարկավոր է պնդօղակն ան րադնել հա֊ 

կա դիր պնդօղակով։ *

ԱրիկսՒ*11մ ^Ա^Ս^ւՒ է ճիշտ կարգավորված համարել, եթե 

■ ապարաւոը կանդ աււնելիմ կոճը նոլյնպեււ կանդ կ առն ում և 

ֆՒլմը il’ քանդվում։ Ջպետք է մոռանալ^ որ եթե կասետ ի

.<մ և ջ հան դույր դո յան ա ւիաթա^‘ԼՈՂ ^I’L^l’H' "'ս1“Ղ'ս'"'Ը բանե֊
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լու մամանակ հանգոլյցը վերցնելով սկսում է կոճը պտտե- 

ՏԸ^ել (քիվ թափով։ Նթե կոճի ‘Iլ՛ա փաթաթված ֆիլմ կաԼ 

ապա այդ պտույտը կարոդ է պատճառ դառնալ կինո֊ժապավենի- 

կտրվելսւն,

Ստորին քիրիկցիոնը կարգավորելիս1 հարկավոր է ղսպա֊ 

^ակը կարգավորել այնպես, որ ֆիիկչ/է^նր ֆՒլ^Ւ ^ասի Ծու~ 

գյադրման վերջում հտվտ սարաչափ հավաք [է ֆ^Լ^Ը*

Ավելի լավ է Ատոքէն ֆժ^կս/ա^Շ կալպ ավոքեէ ապարատէ 

աշխատելու֊ և ժապավենի տեղավորված պահին։ Եթե ստորին 

ատամնավոր թմրուկի ե ստորին հակտհրղեհո»յին ան 9^1' մ1Հև 
շարժվող ֆիլմը ձեռքով դուրս քաշենք այնպես, որ ֆիլմր շփա֊ 

թ աթւ/ի, այլ մեծ հանղո։ յգ կազմի, ապա այդ Հանդույ*յը PшiJ 
թողնելիս պետք է դանդաղորեն հավաքվի ֆւ։իհ!ւի”ն >՚սրիի 

կողմ իր։ Ե թե հանգույցր ա»ում էէ ապա անհրաժեշտ է ղսպա֊ 

նակր ձգել, իսկ եթե հանգույնը հավաքվում* է հաւ/ ար յա հան֊ 

կարձակի թափով, ապա զսպանակն անհրաժեշտ £ թ ուլա (լնելէ

ճԱՆաԱ^ ձՆ1Ս11Ն №)№№№№. էք№11#1յ
Շիջանահ ի ^? կադր՛ի կայունությունն ապահովելու և- 

ֆՒլ^Ա պահպանելու համար ձգման ուժն ակոսում ՅՕՕ դրամին • 

ո՚վելի չպևաք է ւ^ի> ք( , , ?ե
Հիմնաձողերի սեղմում՛ը կարգավորում են դռնակի պընգ- 

օդակները պտտեցնելով,
Ձգման ուժի մեծությունը նպատակահարմար է չափել 

դսպանակավոր կշեռքով,

Սե1մհՋ ԱՆՀԱԿհ ԿԱ№Ա<ՈՐՈ№Ը
Ծեդմիչ անվակ՚ի պտույտը կենտ՜րոններում պետք ՝Է միան­

գամայն աղատ լինի, հաղիվ նկատելի՜ արանքով» Անվակը պտտե­

լիս չպետք է բռնի կամ քսվի։
Անվակի ուղղորդիչ կոդերի շարժումի նույնպես պետի Է. 

կատարվի հեշտ ութ յա մի, առանց րռնելոԼ, Միմյանցիի հեռա֊ 

ցաե փպերը վեր աղտը Հ՛՛՛ո՛ւ դ՛ոկ ան ա՛լի ա լդ եց ությամր պետի է. 

աղատ սրեն իրար մոտենան կողերից որևէ մեկի ամեն մի շըր֊

ԱԿՆ
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Հս/դարձքւ մամանէըկ։ եթե հեռացած կողերը թլ՛ար վատ են մո- 

կենումհ ապա անհրաժեշտ է "եղ,քիչ անվակը հանել բարձակից, 
^"^^.(/‘‘'ել՚՚վ կենտրոններից մեկի ամրացման պտուտակը, քան­

դել սեղմիչ անվակը, մս-քտր շորով խնամքով սրբել պտտվող 

մակերեսը, չվանալ բենզինով, մի քիչ յուղել հեղուկ վաղելի֊ 

՛Հոպին կամ ոսկրային յուղով և նորից հավաքել սեղմիչ անվա­

կը։ եթե դրանից հետո էլ հեռացած կ՛՛ղերը վատ կմոտենան

իրար, ապա անհրաժեշտ է կ՚" րդավորել առ աձղա կան ությ ռւնը։ 

^սպանակի ֊ առսւձդականոլթյռ նն ոտուղում են անվակը

մI' ք{'է բարձրացնելով։ Թեթև մասից բարձրացնելիս՝ անվակը 
՜չպետք ՛է նկատելի 1լե՝րպով տեղից շարժվի, իսկ ծանր ։էԱ՛սից 

բարձրացնելիս՝ անվակը պետք է շարժվի ամրսղջ ընթացքի՛ 

կեսիՀավս - ,

. , ^տկի տեղադրումն րյ^տ ՓՒէ^Ւ Լսք յ^1»!^Ւ 1 - ,ոյ,էՒ*^ Լ^^ ժտ—-

պտվենաձիդ տբակտի մյուս թմբուկների նկատմամբ աքլանէյրի՝ 

^/այ^քոՀ տնվակի ուներ ած դիրբը կտր/պ է ստուգվել ֆիլ~ 

մով։ ^Հ^ ^ ս1ա ա ա կ1.1 վ չծալված ժապավենի մի կտոր տեղավո­

րում են հանդարտեէյուրիչ հարթ և ձգող հնչյունային թմբուկ­

ների վրա ոլ- ^ատներով շոշափելով' ստուդսւմ են ժապավենի 

երկու եղրերի լարումը։՛ պ , ; I , — <
եթե լարումը միահավասար է և եզրերից ոչ մեկը ՛չի շըփ- 

վում անվա ՛մ1 կ"՚ւ1՚ն> ապա նշանակում էյ որ անվակը ճիշտ է
կարգ ա վոր վտ ծ։

Ստուգելիս անհրաժեշտ է հետևել, որ հանդար։։։ և'ցուց ի չ և 

ե^՚չյսւնային թմբուկների ատամեերը սիմետրիկ կերպով մտած 

լինեն պերֆռրացիոն բացված քներ ի կենտրոնը։ ։
Սեղմիչ անվա Iլի լայնակի կարգավորման ա•ԼԿՒ' ^291^ 

ստուգումը կաէոալրում են 300 և 1000 տա տանու՚էեերի հաճա­

խություն ունեցող բ՛եղակտյիչ ^ԸէՅՅՕնՕ^ա՛!) ֆիլմով; որը 
կ՛ի՛րառվում է ճեղքերի կարգավորման համար։ ( , ., • է

Սեղմիչ անվակը շառավիղային ուղղությամբ հարթ թըմ- 

բուէլին պետք է ճնշի մոտ 300 դբ-։ ։ ։ Հ 5 ( ֊ # >';
Ճնշում, ավելի շատ լինելու դեպքում անկանոն պայման­

ներ են ստեղծվում ֆիլտրի աշխատանքի համար և կտրող են 

քոլել ծոր տվո՛ղ հնչյու՛՛նի նսկ թույւ ^!։շուէեե ա.[եքսցնում է 

ֆ/'՝ԼտԼ’/' շտբյման ժամանա/լը, այսինքն՝ ապարատի դործարկ-
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ման պահիչդ մինչև այն պահն ընկած ժամանակը, երր ֆիլէէե 

мկullւժ £ շարժվել հարի} թմրուկով՝ արւանց ոտ յ ^ տքև ք ոԼէ Ֆի լ- 

՜^ԸՍՒ նորմալ շարժումը (չորացման համար) ընդ ո նված հա­

մարել 5—6 վայրկյան։
Եթե ծոր տվող հնչյուն է լսվում, կամ Հիիլարավոր հարիք 

թ մ բո Ալի շարժժան »/ աժ անակր մեծ՛ է լինում, աքդ դեպքում 
-անհրաժեշտ է կ ^րդավսրել ոեդմիչ անվակի ճնշումը։

ՖՒՔյԱՏՈՌ ԿԱՐԳԱՎ. 1Ր11№
Ֆիրոատորի գերն Հ՝ կա "երնել ոեդմիչ անվակը, երր ժա-

Ֆիր՚ոատորր պետք է աշխատի հուսալի կերպով և կորպոլ- 

“է՛ս պեաք 4 դուրէն րգվի այնքանը որ ապահովվի ոեդմիչ տնվտ- 
կի թեթև ֆիքոռրիռն (կէոյ ունացու մ րի & թե քիիքոացիտն թու- 

2աՅ^Լ է ^ անվակն ինքնարևրարար ընկնում £ ֆիքոտտորից, 

^յԴ դեպքում հարկավոր է ֆիքոսյտորչէ մի քիչ դուրո քաշել 

կորպուսից/ ^յդ նպատակով քանդ լմ են պնդօդուկը, վաղակա­

վոր պտոլորակահանով դուրս են սանում քիիքէւատրէւ ի կսրպա ւ,ն 

անհրաժեշտ չտ րիով , ստո»դ ամ են վ> ի քսացի ան և պսւսւուժ և՝»

ֆիքՈատ որն ս[նդօդակր։ 3-3 ամի որ մեկ անէք

հարկավոր է 'իիքատոորը հանել պրո եկա ոըից է քանդել, ժ">քթել 

և յո գել թ անձր յէ}է դսվ ։
Ֆիքո ստորս հանելու. համար 

ապարատից հանել ոեդմիչ ան վակրէ
Է նախ

2ՆՋՅՈՒւԱՅՒՆ ՕՊՏիկԱՅՒ ԿԱրԳԱՀՈՐՈհմԸ
Հնչյունային օպտիկան կարոդ է կս» ր դա էիսրևլ մի 

անձնավորությունը, որն այդ գործի զհամար ունի ա

1 այն ա յն 

՝ն>րաժ եշտ

հմտություն և վերսւհսկոդոլթյան հ • րմարս/նքներ/
Հնչյունային օպտ իկայի կարդա վորումր րւոդկսէցած կ հետե֊ 

վյալ դսրծողություններից' 1) հնչյունային Օպտիկայի կարդա֊
մաւեր^ 2) էիոնոդրամիօպ աիկ ական

նցքի դե ի նկտտժամր, 3) հնչյունային շթտ-

վոբռւմը, 5) ֆոսա-֊Էլ’ մևնտլ. լ^ղԼէ կալպավսրումըէ .

Հնչյունային օպտիկայի օպտիկական աոանցքը կարգավորում
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նն դոլւն ալւ անում*։ Լուսավորիչ տուրսւսի /լսրպսւսի պա ավան֊ 

.դանը գամվում է։

- Ֆոնէ։դլ։ամս ս։ Աա^ւ էյ յ> ի գծի ն/չատմամքւ կարգավորում են 

(օպտիկական ^ճե ղ,ըը հա մատևղո ւմ են ֆիլմի հնչյունային շավղի 

հետ) ֆիլմի ֆոնոգրումի համեմատ կամ հատուկ սրեղակ այ1Ղ ֆՒ1~ 
•մ ի համ եմ ատ։

Կարգավորումից առաջ անհրաժեշտ է ոտուգել սեղմիչ

Հոն վակի գիրրի ճշտությունը, այլապես կիրառվող ժապավենը 

կարգավորման ժամանակ կարող կ սխալ գրվել։ Անհրաժեշտ կ 

նաև նախապես ստուգ/, լ ժապավեն ի վրայի ֆոնոգրամի դիրքի 

•ճշտությունը։

■ Օպտիկական ճեղքը ֆոնոգրամի նկատմամր տեղավորելու 

համար կիրառվող վերահսկիչ ֆիլմը (աեղակայիչ ֆիլմ) քույր] 

է տրված № 120 նկարում։ Վերահսկիչ ֆիլմի հնչյունս։յին-շավղի 
Հուսանքումը է երր այդ ֆիլմէ՛։ անքնում է ապարատով, չպե։ոք 

է հնչյուն առս։ջ րերիէ Ֆիլմի շավիղը ֆ"Գ1'/' կ՛ամում ունի 
ձայնագրման նեղ շերտի/1 300. հերք հաճաի։ությամր, իսկ պհր~ 
Հիորացիայի կողմում՝ 1000 հերք հաճախությամբ, I՝ •

կարգավորումը կատարում են ուժեղացուցիչ հոսանքին 

միացրած , միկրոօրևկտՒվի արտակենտրոն կոթառը պտտեցնելով 

երկճյուղ բանս։թավ, որն իբ ճյուղերով գրվում կ կոթառի բաք֊ 

վածքի մեջ։ կարգավորումից առաջ նախապես թուլացնում են 

ճիոկուսավորման օղակի պտուտակը և քանդում են կոթառն 

ամրացնող կառաննե՜րը։ Մ ի 

քանի ապարատներում կո֊ 

թառն ամբացնող կառաննե 

է՛ է՛ բո լո բովին ծածկված են 

ֆռկռւստվռբման օղակով։

^•յդ"1/"'1' դեպքերում ֆո֊ • 

կուռ,։։վոբման օղակի պտու­

տակը հանում են և օղակը 

դեպի ես։ տանում է

Որպես,լի կարգավորման 

ժամանակ ֆոնոգրաֆն ա~ 

պա բա տում նորմալ գիրք 

գրավի, խորհուրդ է աըր֊
Նկ. 120. Վերահսկիչ ֆիթ օպտիկական 

ճեղք/, ֆոկուսավորման համար։ .

Զեռնարկ կինո-մեխ. համար—Ա
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վում ժապավենն իր ֆոնոգրումով պարբերաբար առաջ շարժեը- 

Օպտիկական ճեգքր ժապավենի ֆււնոդրամի հետ համատեղելիս- 

ձԳում են միկրոօբեկտ ի։խ ամրացնող կառանային պտսւտւոկ^֊ 

^^րը և իր տեղն են դնում օղակը։ *^անի որ կառանային պը^ 

տոլտ ակները ձգելիս տեղակայումը կարող է խախտվել, ուստի- 

խ որհու րգ է տրվում պտուտ ակները ձգելուց հետո ստուգել ֆո~ 

նոդրամի վբտ եղած շտրիխների դիրքը9

Հվչյունային շտրի խը հորիզոնական դիրքով տեղակայում 

են ([թեքությունը վերացնում են)՝ պտտեցնելով տուրուսի մեջ՛ 

եղած կոնդենսորի շրջանակըէ տեղակայումը կարելի է կատարել 

տեսողությամբ կամ լսողությամբ։ Շրջանակը պտտեցնելու հար­

մար անհրաժեշտ է 1^2 պտույտով թուլացնել մեկ պտուտակը^, 
"րբ շրջանակն տմրացնում է տուբոլսի մեջ։

^^քիխը տեսողական մեթոդով տեղակայելիս պրոեկտորի ՝ 

մեջ դնում են ինտենսիվ ձայնագրումով օժտված ֆոնոգրամ 

ունե ^ող ժապավեն, որն ունի որոշակի և հնարավորի Հափ նուրբ: 

շտրիխնեբ։ Ասլարաւոից հեռացնում են բարձակը' ֆոկուսացնող՝ 

լին ղի հետ միասինյ ֆոտո^բջիջի կտվէարիչը և ֆոտո֊Է/եմենտը^, 

վառում են հնչյունային լամպը 4^5 վոլտ լարումով ե ֆոտո֊բջի^ 
ջի ^^Ղ^Ւյ դիտում են ժապավենի վրտյի լուսավոր շտրիխըէ

Պտտեցնելով հնչյունային ճեղքի կոնդենսորի շրջանակը ’ 

լույսի շ991 քիքսի Ղիքքք զուգահեռ են դարձնում ձայնագրման-՝ 

նուրբդ մ ութ և լուսավոր շտրիխների հետ։

Տեղակայման ճշտությունն ստուգում են ֆոնոդրամն շըտ~՝

րՒՒՒ մ ոտով անցկացնելով, եւ

բանող լիսեռի ֆլ 

վոբ 2տ1’իխնեբը
անեցը։ ձ[>շտ

ու առաջ դարձնելով պլւոեկտորի 

տեղակայման դեպքում լու սա֊

փոխարինվում են մութ շւոբֆխնեբով։ Աչդ

փոփոխումը պետք կ տեղի ունենա միաժամանակ՝ ֆսնոզ բա մ է ■ 

ամրող^ երկարությամբ։ Եթե մութ և լուսավոր շերտերի տե­

ղափոխման հետ միասին շտրիխի պայծառությունը մեկ ծայ- 

լփց ‘^‘ՂՒ Դ^պԷ մյուսը, ապա նշանակում է, որ շարիխի ղիբքի' 
հորիղոնականություն չի ստեղծված, ուստի հարկավոր է լրա­

ցուցիչ կարգավորում կատարել վերոհիշյալ եղանակով։ Հորիզո­

նականություն ստեղծելիս՝ պետք է օղակի պտուտակն զգուշու­

թյամբ ձգել, որպեսզի տեղակայումը չխախտվի։

Շտրիիյը լսողությամբ տեղակայում են հետևյալ կերպ.—
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ապարատով անց են կացնում փոփոխական խտության ձայնա­

գրում ունեցող բարձր հաճախո, թյամբ հարուստ ժապավեն» 

Այղպխ՚ի ժապավենից հնչյունը վերարտադրելու համար պտտեց­

նում են օղակար պտուտակը և աշխատում են լավագույն կեր­

պով վերարտադրել բարձր հաճախությունները! Տեղակայման 

ժապավեն կարող է ծառայել մի հատուկ ֆիլմ, որն ունի 0.000 
Հերց ղուդահեռ ուղիղ հաճախություններից բաղկացած ֆոնոգ­
րում ։

^յէՊՒ՚՚Ւ ֆՒրք ՑույՅ է արված №121 նկարում։ Ծ,յդ ֆիլ~ 

մր ծառայում է նաև ֆոկուռավորման համար, որը կատարվում 

է Հնչյունայի^ 2տ Լ՛ Ւ 1ս Ւ ^ո ր իղԱնտկսյն տեղակայման հետ մ իա* 
ժամ ան ակ։

Նկ. 121- Վերահսկի) ֆի/մ՝ օպտիկական ճեդրն ըստ 
ֆսնոդրամի ս»ե դս>կայելոլ համարք

Միկրոօբհհտիվի ֆոկոԼսաւ|որոէմը (տեղակայում ըստ որո֊ 

շա կի ուի} յ ան՝) կատարում են „ տեղափոխելով ^^ր^ բացվածքի 

պտուտակով շարժվող տուբուոը պտուտակը թուլացնելուց և 

օղակը պտտեցներ/լց հետո։
Հեոկոլոավորմտն համար կիրառվում է հատուկ վերահսկիչ. 

ֆՒլ^9 'ԼերաՀ՚՚ևՒն $1'1.^ էւՒ^^Լ"^ ցեպքում ֆռկուոավոբումը կա­

րելի է կատարել ե00-70(> Հերց հաճախությամբ օժտված փո­
փոխական խտություն ունեցող ձայնագրման միջոցով։ Ֆ"կու- 

սավորման համար ժապավենը նորմալ կերպով տեղավորում են 

ապարատի հնչյունային մասում և ձեռքով դանդաղորեն ձգում՝ 

առաջ ու ետ, Միաժամանակ պտտեցնելով ֆոկուսավորիչ օղակը, 

աշխատում են բարձրախոսում ստանալ ամենաբարձր հնչյունը»
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Այնուհետև զգուշությամբ ամրացնում են կառան այ էն պտոլ֊ 

^տկը ^ ոտոլդում արդյոք ֆոկուսավորոէ մը չթ խախտվել։

ՖոտԱ-4|եԱեԱսւի |խ1զը կաթգա։|ո|ւՈԼմ են պատվանդանի բաց֊ 
վանքում գտնվող լինդի բռնիչը տեղափոխելով' բռնիչի երկու 

պտուտակները թու լացնելուց հետո։ Լինդը տեդակայելհռ անհը֊ 

րամեշտ է աշխատել. որ կարդացվող չտրիխից եկած ճառադայթ֊ 

ներն ընկնեն էինդի մակերեսի վրա/ ի"կ հարթ թմբուկի ծալրը, 

որը հակադիր է մ ի կր ո օ րե ա իվին, չհատի դեպի ֆոտ։։֊ Էլեմենտը

գնացող՛ ճառս։ գայթների մի մաոը։ . .

Առաջինն ստուգելու համար մի թերթ սպիտակ թուղթ խո֊ 

զովակաձև ծալում են և միկրոորեկտիվի ևոՂլ^1*Ս մտցնում են 
լին դի շրքանակի մեք։ Եթե թուղթը չքէ լուսավորվոլմ , ապա

ն զանակում Էէ որ կտ րգա ցվ"ղ շտրիխից եկած բոլոր ճառագայթ֊ 
ներն ընկնում են [ինղի մակերեսի վրա։

Ստուգելու համար, թե արդյոք հարթ թմբուկի եդրը չի* 

հատել ճառագայթների մի մասը պետք է հետևել այն բծինք 

որն էկրանի վրա ստացվում է հարթ թմբուկին թեթև կերպով 

կս/ց[,սյծ ծխաիյռտ ի թդթ/’ մի քորով։ Ստուգումից առաք նտխա֊ 

պեո վերցնում են ֆոտո֊ րքիք ի կափարիչը և ֆո աո֊Է ^եմհնտը։ 

Էկրանի վոայի լուո ավորված բիծը չպետք է շփվի հարթ թմբուկ ի 

եզրին։ Էկրանր տեղափոխելիս այն տեղումդ որտեղ գտնվում է 

ֆոտոէլեմենտի կատոդը, էկրանի վրա պետք է ս։ոա ցվի կլոր 
կամ ձվաձև աղոտ գիծ 1,5 — 2 Սանտիմետր տրամագծով։

ԳԼՒԱՄԱՍՒ ԿՈՐՊՈԱԽ ԿԱՓԱՐՒՋՆԵԸՒ ՔԱՆԴՈՒՄԸ ԵՂ
ՏԵՂԱԿԱՅՈՒՄԸ

Ապուրս։տի գլխամասի մեխանիզմին մոտենալու համար

պբոեկտորի գլխամասի կափարիչները պետք է հանել վերջին­

ներ։։ ա ։1'ր ։։։ ց՛եռդ պտուտակները քանդելուց հետս։ կափարիչները 

հանեցի։։ շպետք է երկյուղ կրել, թե յուղը կարող է թափվել.

յուղի ռեղերվսւարը գտնվում է պրոեկտորի գլխամասի ներքևում 

և ունկ աձև է։

Միջի՛" 4 ափաբիզը 
հանել ստաբիլիզտտռրի 

րը և փոկը։

Միջին կափարիչը

հանելուց առաք հարկավոր է նախապես 

պաշտպանիչ պատյանը, ստաբիլիզատոր

հանելիս անհրաժեշտ է պտուտակահա֊
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նով բռնել սանձիկի զսպանակը, որը փաթաթիչի րանոդ լիսեռը 

միացնում է հանդարտեց,,լցիչ թմբուկի լիսեռի հետ։ Հակառակ 

դեպքում զսպանակը կարոդ է ընկնել ապարատի հատակը, ' > 

Կափարիչների հետ միասին հարկավոր է հանել նաև մի֊ 

^^Ււ^^ՐԸք աշխատելով չպատռել դրանը։ Եթե միջադիրները 

պատռվեն, ապա դրանք պետք է փոխարինել թանձր թղթի# 

(օրինակ վատմանյան թղթի*/) պատրաստված նոր միջադիր֊ 

ներով։ Միջադիրները կափարիչների չափսով պատրաստելու 

համար թուղթը դնում են կափարիչի վբա և մատնեքով սեզ֊ 

մում են այն տեղերը, սրտեղ դտնվում են կափարիչի եզրերը, 

ապա այդ նշան դրված աեղից կտրում են թուղթը։

Կափարիչները նորիդ իրենց տեղը դնելիս մ ի ջազի ըներ ին 

քսում են տաքացված մածիկ (зaMaЗKa^ Մա + իկ պատրաստելու 

համար վերցնում են' (ըստ քաշի) 40 տոկոս րեևկն։ռխեժ (կա֊ 

^Ւֆ”Լ^* ^5 տոկոս մոմ, 15 տոկոս մեքենայի յուղ։ '

Մածիկի այդ բաղադրիչ մասերը հալեցնում են ու եփում* 

մինչև որ խոնավությունը վերանա։ Ապա դրա մեջ լցնում են 

ՓՈ21’ ներկ* ցանկացած դույնը ստանալու համար։
Միջադիրները և կափարիչները իրենց տեղը դնելիս պետք 

է ամրացնել պտուտակներով։ Պտուտակներն ամրացնելուց հետո, 

հարկավոր է սրր^լ արտամղված մածիկը։ Միջին կս։փա 1՚Ւ1Ւ 
^ՒՅ^ԴՒօՒ մեջ պետք է անցք բան ալ, որպեսզի յուղն ազատո֊ 

բեն դուրս դա փաթա թա Ր անող լիսեռի դլան ի յուղսրս իչ կա֊ 

Հ" 1’1’11’9՛ ՚ ,

ՄՍԼՏՅԱՆ ՒԱՋՒ ՄծԽԱՆՒՋՄհ ԿԱՐԳԱՎՈՐՈՒՄԸ

Մալտյան տուփը հանում են հետևյալ կերպ. — ՛Հանդում ե՛ս 

■այն պտուտակները, Որոնք ամրացնում են պրսեկտսրի դլխտմասխ 

կորպուսի վերին ու միջին կափարիչները, վերին ու միջին կա֊ 

փարիչները հանում են միջադիրներ/։ հես։ միասին, ^1^1** 
ճանկը ձողի հետ միասին կիս1 տեղափոխում են վերև/ 

քանդում են այն երկու պտուտակները/ որոնք գլխավոր ուղ­

ղահայաց լիսեռին են ամրացնում մալտյան սիստեմին շարժում 

հաղորդող ատամնավոր անիվը, ատամնավոր՝ անիվի մեջ՝ 

եղած երիթային առվակով ատամնավոր անիվը շարժում են
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դեպի վերև' երիթի (шпонка) վրա և ամրացնում են պտուտա֊ 
կս՛/» որպեսզի ներրև չսահիք հանում են մա լ այ ան /սաչի թմրուկի 

Ուղղորդիչ անվակների ֆլանեցը կարեակայի հետ միասին, հա֊ 

տուկ բանալիով գլխամասի երեսի կողմից բանդում են մալ֊ 

տյան տուփի յուղսրսիչի պնդօղակը և հանում են ^ի2/սղիրի հետ 
միասին, ւոուփը աղատում են կաղրի տեղակայման ատաւքնա֊ 

վոր անիվի շաղկապումից և դուրս բերումէ */*անի որ տուփը 

հանվում Է թմբուկի հետ միասին, ուստի հարկավոր է զգույշ 

ւՒ՚եեր ՈԼ> թմբուկր ^Ьи11Ь կորպուսին' ]Առրհո. րդ չի տրվում 

թմբուկը հանել մարտյան խաչի առանցքից՛

Մա|տյա11 տուփի տեղակայումը կատարվում է հետադարձ

կարգով.--

Տեղակայման ընթացքում պետք Է պահպանել հետևյալ 

կանոնները՝ ա) տուփի կորպուսը կադրի տեղակայման մեխա- 

նիղմի ատամնավոր անիվի հետ պետք է շաղկապի այնպես, որ 

չխախտվի կադրի տեղակայման մեխանիզմի ձողի լրիվ ընթաց­

քը' սահմանափակիչ տափօղակների թույրստրած սահմաններում.

թափանիվը չպետք է դիպ՝ի մյուս մասերին.

րյ տուփի կորպուսը կադրի տեղակայման մեխանիզմ ի Ш —

լոամհավոր անիվի հեւ պետք է շաղկապվի առանց սւրանքիէ

Արանք 1ЛЮфТ,| լինելու դեպքում անհրաժեշտ է կարդավորել

տղկտ պումը*
գ) ուղղահայաց լիսեռի վրա գտնվող ատամնավոր անիվը 

պետք է տեղակայվի տուփի միջանկյալ ատամնավոր անիվի 

համեմատ, իսկ յուղամատսւյց խողովակը պետք է կոր անկյուն
կազմի, ապահովելով յուղի աղատ հոսումը.

2 դ) միջադիրները մածիկով տեղավորելս արտակենտրոն 

ֆլանեցի ակոսավոր մասի վրա գտնվող յուղատար բացվածք­

ները չպետք է լցվեն մածիկով։

Արտակենտրոն տափօղակի և խ աչի միշե եղած տարածու­

թյունը կարգավորում են հետևյալ կերպ. - եթե մաշված է մար­
տյան խաչի արտակենտրոն փակօդակը' հանում են մարոյան 

խաչի թմբուկի կ ՛ րետ ան, հատուկ բանալիով քանդում են 

յուղորսիչ պնդօղակը և հանում միջադիրը, քանդում են մալ- 

տյան տուփի մարմինը պրոեկտորի դլխամասին ամրացնողպըն- 

գօղակի ձգող պտուտակը և հանում պնդօղակը, ագատում են
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<ա րտտ կեն ալան անվակալն ամրացնող կաոանը, հատուկ բանս։ լիով 

ալտտեցնում են արտակենտրոն անվակալն այնքան, որ թմրում 

Խլ ա Լ՛՛ոնք չունենա, անվակալն ամրացնում են կսաանային 

պտուտակով և հակառակ կարգով իրենց տեղն են դնում 
..մասերը։

^ ի ^ՓփՅ արտակենտրոն մատի և մյուս կողմից խաչի թաց֊ 
ւ|ածքի շսղղասլԴւմր կարգավորում են ծայրահեղ անհրտմեշտոլ^- 

•^յա^ դեպքում} օրինակ1 մա լա յան խաչը փսխելիս։ ^արգավո^ 

մ^ւ^Ը կարոդ է կատարվեք տուփն ապարատի մէկ ամրացված 

.վանելու դեպքում, հետևյալ կարգովդ— հանում են մ ալտ յան տու֊ 

փի կափարիչէ։ ու թափանիվը, մեկ֊երկոլ պտույտ թուլացնում 

‘են մատի պնդօղակը* պտուտակահանով մատը դարձնելով և 

պնդօղակով ամրացնելովդ ոտուդում են մուտքի ե ի/աչի րացված֊ 

.քի մուտքի սահունությունը, վերջնականապես ամրացնում են 

.պնդօղակը, աեղն են դնում թափանիւիդ ու մ{ ջադիրները, ամրա֊ 

.Հ/ընւււմ են կափարիչը։

ՈհԱ^ԱՅ^Ց ԼհՍեՌՒ ՄՒԱՑՆՈՂ ԿՑՈՐԴՒՋՆեՐՒ
մՒՋԱԴՒՐՆէՐհ ՓՈԽԱՐհՆՈհՄԸ

Ուղղահայաց լիսեռի մասերն առաձգականության համար 

՛միացված են կաշվե կցորդիչներով։

Պոմպն ուղղահայաց ւիսեոին միացնող կցորդիչի միջադիրը փո- 
։^Սամ են հետևյալ կարգով»— հանում են սաարի լի դա տորի պաշտ֊ 

սպանիչ պատյանը, է/տ ա ր ի լիղա տ ո րը , րանող լիսեռից դեպի մի֊ 

ջանկյալ լեսեռը ձգված փոկը, միջանկյալ լիսեռը և գլխամասի 

կորսչ^^՚ի կափարիչը* գլխամասի կորպուսից դուրս են թողնում 

֊յոէ՜4[Լք հանում են պոմպը, փոխում են կցորդիչի կա2,1ե միջադիրը 
.-և հակառակ կարգով իրենց տեղն են դնում մ ասերը։

Հավաքելիս* կափարիչների րոչոր մակադիրներին քսում 

են տաքացրած մածիկ։

Յուղի արտահոսման առաջն առնելու համար պտուտակ֊ 
'ները չավ ամրացնում են։ .

։, Հնչյունային մասը պըոեկցիոն մասին միացնող կցորդիչի մի- 

^էսդիըը փոխում են նույն կերպ, ինչ կեբպ ոբ փոխում են պոմպն 
ուղղահայաց լևոեռին միացնող կցորդիչի միք աղ իրը» ք^յՍ պոմպը 

հանելուց հետո հնչյունային մաոից հանում են նաև ուղղահայաց 

յԼիսևո-ը, ։ Հ.. . . . .. • Ղ
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ւՈՐՒՋՈՆԱԿԱն ԼՒՍեՌՆեՐհ ՃԱՆՈՒՍԸ
Բրոնղե անվակալները դիտելու համար, որոնց մեջ պտրտ­

վում են հորիզոնական լիսեռները, կարելի է սահմանափակվել

լիոևոն ապարատի դլիւամասի կորպոլոի երեսի կողմից դուր՛ս 
քա շելով ։

Այդ դ^պք"1-^ անհրաժեշտ 4 հանել կտփարիչնևրը) քան­
դել ատամնավոր անիվը ամրացնող պտուտակը, հանել ատամ­

նավոր անիվըք բրսնղե տափօղակը, դուրս քաշել լիսեոը։ Հա- 

վարումը սլետր է կատարել մատնանշվածին հակառակ կարդսվր 

Այ^9 դեպքերս։ մ, երբ անհրաժեշտ է լիոեոը &անել առանց­

քակալի հետ միասին, հարկավոր է վերցնել կափարիչը, հաներ 

թմբուկը նս»ի։ տպես քանդելով -պտուտակը, հատուկ բանալիով 

քանդել պնդօղակը, հանել միջադիրները, դարձնել արէոակենտ-

րոնաչին առանցքակալը և դուրս քաշել։ Հավաքումը կտտտր—- 

վում է հակառակ կարդով։ * * ■

Հավաքևլիս հ ա րկտվոը է հետևել, որ վոր անիվհե-

րի 2ՂPШ յաև!)Ո լ՛  ̂Ր ՊՒրՀ ^Ւ^Ւ և յուդՒ արտահոսման տեղերը 
կեղտոտված չլինեն։

Միջռպիրներն իրենց տեղը պետք է դ^Ղ ^^եիկ քսելովդ 

Պնդօղակները պետք է պի^պ ^Ղ^Լ9 որովհետև դրանք հան—֊ 

դի սանում են յուղսրսիչներ և կորպուսին ամրացնում են ա­
ռանցքակալներ ը։

ՏԱՆՈՂ ԼՒՍեՈՒ Ք՚ՂԳՈ^Ը ՍԱՏՈՈՒՑ ֊
Տանող լիոեոը քանդելիս հարկավոր է պահպանել հետև,աչ 

կարգը.— հանել առանցքակալը, թուլացնել- պտուտակները, քան­

դել օղ՚"կը և ատաէՈւա վոր անիվը, մի կողմ քաշել բանող ֆլա— 

^^սէ' լիսեռը։ - ՜ -

Լիսեռն իք տեղը դնելիս հարկավոր է հետևել, որ միջա­

դիրը ^ա'^ մածիկը յուղին արգելք չհանդիսանա ազտտորենր 

հոսելու դեպի։ պրոեկտորի գլխամասի կորպուսը։ ' ՝

ՊՐՈեԿՏՈՐհ ԳՍ-սահ ՅՈհՂհ ՓՈհՈհՄՕ
Գլխամասում եղած յուղը փոխելի։։ անհրաժեշտ է թեքեչ 

ապարատը, ապարատի գլխամասի տակ որևէ աման գնել՝ յուղը 

նրա մեջ թափվելու համար, հանել գլխամասի վերևում եղած֊ 

խցանը և յուղ բաց թողնող պտուտակը, լցնել յուղը, իր տեղը
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գնել հիշյալ պտուտակը, տափօղակին քսել տաքացրած մածիկ, 

քամած յուղ էՍնե{ մինչև յուդացույց պատուհանի վերին եդրը, 

որը գտնվում է կՈրպ„լ„ի գլխամասի երեսի կողմում և իր տե. 

ՂԸ ^‘"1 պրոեկտորի գլխամասի վերևի խցանը,
Ապարատի աշխատանքի ժամանակ յուղս, ցույց պատ,.Լ֊ 

հանում յուղի մակարդակն իջնում է մինչև իր 1^ բաբձբսւ֊ 
թյան չափ.

Յուղը հիշյալ մակարդակից ավ/պի ցածր չպետք Է լցնեի, 

որովհետև յուղի նվադության հետևտնքով պոմպը յո՛դի հետ միա­

սին կներծծի նաև օդ, որը փրփուր աստի կբերի և կվատացնի 
յուղի մտտուց ումը։

եթե չգործող ապարատում յուղը հարկ եղածից ավելի լի֊ 

նիք ապա կալ.,պ է դուրս հոսել սա որին թմրուկների յուղ֊ 
սրսիչ պնդօղակների միջով։

^ուղը լցնելուց հես։ո ապարահ։ի աջի։ատանքր րոնակի մի֊

in3nil Աա ուդոււ) են մի քանի րոպե։ Եթե ապարաան աշի։ա֊ 
ասւմ է աղաաՈրենք սպա 3^5 րոպե աշի։ աաերնում են մոտորը.

^ՍՒՕ հեաո պրոեկտորը կանգնեցնում են և ստուգում1 ձեռքով

ԱՊԱՐԱՏՒ ԳԼԽԱԱԱԱհ ՄԵՒԱՆՒՋՄՒ ԼՎԱՑՈՒՄԸ ԵՎ. 
ՊՈՄ Դ ՑԱՆՑՒ ՄԱՔՐՈՒՄԸ

Խորհուրդ է տրվում ամսակաՆ 3 — 4 անդամ ապարատի- 
գլի։ ամ սա ի մեխանիզմը լվանալ նավթով։

. Լվանա լու համար անհրամեշտ է հանել կափարիչները^ 

/դուրս թափել յուղըէ ամրացնել յուղս։մա տ։։ւդց պտուտակը, շս֊ 

րով սրր^Լ դլխամասի կորպուսի ներսում յուղի համար եղող 

ոեղերվուտրր ապարս։ ո։ի դլի։ա մասի մեիւանիղմը լվանալ նավ-֊֊ 

թ"վ' "Ս^ևՒւՒ (աոթւսս միջոցով, ապարատը բռնակով մի քանի 
անդամ պտտեցնել յա ղա տար անցքերը մաքրելու համար, ցան֊ 

ցը հանել պոմպի կորպուսի վրայից, լվանալուց և մաքրելուց 

հետո ցանցը դնել իր տեղը, ղուրս թափել նավթը և օրրելով 

չորացնել ապարատի մեիւանիղմը ու կորպուսի ներքին մասը^ 

ծածկել կափարիչները, ապարատի մեջ յուղ լցնել և ձեռքով 
բանեցնելով ստուգելուց հես։”։ րան գցել մոտորը։ . լ.

Ապարատը նավթով լվանա/իւ, հտբկավոր չէ մստոբը բա֊ 

նեցնևլ, հակառակ դեպքում անխուսափելի կլի^ի մեխանիղմխ 

ՀօՎելըէ ։ . - -
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ԱՊԱՐԱՏհ ԱՆԱ1ՆՈՆ(№ՅՈՏՆՆԵՐԸ
Ե4. ԴՐԱՆՑ ՎԵՐԱՑՈՂԸ

Ստորև հիշատակվում է ապարատուրայի ամևնագլխտ 

Վոր անկանոնու թյոլնները, որոնց կարող է հանդիպել մևիւա֊ 

^Ւ^Շ. ապարատթ փորձարկման և ֆիլմի ցուցադրման ընթացք

Ա. ԷԿՐԱՆԻ ՎՐԱՑԻ ՊԱՏԿԵՐԻ ծԵՐՈԻԹՅՈԻՆՆԵՐԸ

ծերություն ծեըու թյան պատճառները Վերացման եղանակները

Պատկերն էկ~ 
րանի վրա ճոճ­
վում է դեպի վե­
րև ու. ներկեք

Շփումն ան բավարար է փԻւ՜
մային ակոսում»

Մ ա լտյ ան ի» աչի թմբուկի ուղ֊ 
դորդիլ անվակները հեոու են 
դրված թմբուկից»

Մալսրյան [սաչի թմբուկը ցու­
ցադրման դիրքում արանք fA^O• 
фт) ունի։ հաչի թիաբերանի 
և արտակենտրոնի տափօղակի 
միջև գոյացել Է անորմալ 
արանքէ ^

Մ այտ յան իա %ի թմբուկն ու­
նի տրամագծային զարկ»

Սեղմել զսպանակները»

Արանրը կարգավորել 
պտոէ տակի մի^ոցով՚

Արանրը (ձՈֆ՚ւ) վե­
րացնել կարգավորման մի- 

ջոՏ"վ*

էկրանի վրա 
պատկերն ունի 
կողմնակի ճո­
ճում։

Ֆիքմային ակոսում այրուցք 

է դ”յացել>

8>իլ^Ը ցածրորակ է։
Ֆիլմը չափազանց չատ է չորա­

ցել։ Ֆիլմալին ակոսի կողնա­

կի "^ւ^րէէշ^^րււ մա1վե1 են'
Ֆիլմի պերֆորացիաները պա- 

օւըովել են։
հալի աոանցրն ունի Հորիզո­

նական ճոճումդ

Փոխել թմրուկր։ Թմբու­
կի զարկն ստուգել կարե­
լի է ինգիկատորի մի- 

ջ-ց՞վ՛
Մաքրել այրուցրըէ

Ուղգե/ չի կարե,ի, 

Ուղղել չի կարեէի. փո­
խել ուղղորդի Հևերը։

՛Նոր ո դև լ ֆԻւ^Ը'

Ստուգեք խաչի աոանց- 
րի վըայ տափօղակի ասր
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Թերություն Թերության պատճառները , Վերացման եղանակները

կայ՞լթունր, ինչպես նաև 
ստուգել ան վակաչի ճա­
կատի մշակումը»

Պատկերը որո- 
Հ^կի £է ամբողջ
Հարանի վրա9

Օրեկտիվը որոշակիության

Ղ^Ս^^ ԼՒ տեղակայվածդ

Օրեկտիվը տեղակայել 
որոշակիության դիրքումդ

Օրեկտիվը հակառակ կողմից է 
դրված»

Օրեկտիւխ այնպես գը~ 
ներ որ նրա տոլ բոլս ի 
ճակատի վրայի մակա­
գրությունն ուղղված լինի 
դեպի Էկրան է

Օրեկտիվի ապակիները կեղ­

տոտ են»

Մարրելէ .

հասկերը ո~ 
քոշակի չէ էկր֊՜ 
Նի Վըաէ

էԽէ՚^Տք 4ա ակոսում» Մարրել»

Պ ա տկ ե ր ը 
^շնչում է» (այ֊ 
սինրն* էկրանի 
Վրա պատկերն 
ունի փոփոխա­
կան որ ոչակիու- 
Քյ-^).

Ժապավենն աչհրավոր է' անհա­
վասարաչափ չորացման հետե֊ 
վան րով»

Ուղղել չի կարելի։

1

•«1

Պատկերը 

<9”ւրս է էաւէ" 
շրջանակից.

Ֆիըէի 1այ^»Ը փոփոխական է. Ուղղել չի կարեմէ լ

Սոսնձուկը էիչա չի արվաե. Նորից սոսնձեչ ֆիԷ^Շ 
վերափաթաթելիս ^»»-և
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Թերություն Թերության պատճառները Վերացման եղանակները

էկրանի վրա 

մակ գրոլթյոլ ^ 

նը կամ պատկե- 

քը շերտավոր- 
վոսմ է,

Պերֆորացիա չկա երկու կող֊ 
մից, կամ թե պերֆերացիան 
ֆլասված է»

0 րտյուրատորը ճիշտ չէ ՂՍՐ' 
ված (ճառագայթների առաջ բաղ 

4 անում կամ չի ծածկում այն 
պահին, երբ ֆիէ^ի աոաջխա 

ղացումը չի վերջացել, կամ ար­
դեն սկսվեչ Հ)#

Ֆիքմը նորոգել վերա- 
փաթաթե^ա

0 րւոյուրաւոորը վերա- 
դաստ քորել պտույտի ուղ­
ղությամբ, երբ տառերր- 
Հղվում են դեպի վերև և 
վերադասավորեք պտույտի, 
ո ^ղղս1 թյան ը հակառակի 
երբ տառերը ձղվում են 

\ ^եպի ներքև։

ԷԿՐԱՆԻ ԱՆՀԱՎԱՍԱՐԱՉԱՓ ԼՈՒՍԱՎՈՐՈՒՄԸ

էկրանի ան­

կյունները ղարչ-

Կադրա/ին պատուհանում տե­

ղից խախտվել 4 լույսի բի^Ը*

Կարղավորել^ արտացո­

լիչի տեղափոխումով։

էկրանը գու­

նավոր կամ

մութ բծեր ու­

նի փոքր լս։ սա» 
վորվածոլթյան 

դեպքում ։

Լույսի բիծր մեծ է, իսկ կոն֊ 
դեն սորից մինչև ֆիլմը եղած 
տարածությունը փոքր։

Ավելացնել կոնդենսո֊ 
րՒց մինչև ֆիլմը եղած՝

* 3

Հայելու Լ էի^հի միջե ճա­

ռագայթների րնթացբը փոխ֊ 

վո» մ է Լկ ոնդեն սորի շարֆը ե֊ 
դած լո > սա շրջ անր մեծ է կոն 
դենսորի տրամագծիցս

Հայելին ճիշտ աեղա-

1^ ան ր բծեր 
ունի- կամ մին­

չև անկյունները 
չի լուսավորված։ •

Ածու խներ ի տրամադիրն ա» 

Հեյի մեծ է. բան թե կիրառվող 
հոսանքի ումըէ

Վերցնեյ 

տրամաղ իծ 

յ ծու խներէ

վելի փոքբ՛

^

Գ. ԼԱՄՊԻ ԱՆԿԱՆՈՆՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐԸ

Լամպը չի Կտրվել են աղեղնավոր լամ- Մ իա քնել ւ»րէրտ-

վառվում է պին հոոանՀ ավող չարերը։

Հ»0



Չորացնեք ածուխները^

է
Թերություն Թերության պատճառները 'Լերացման եղանակները

1
^յՐ^ւ են ապահովիչների խը- 

ցաններըւ
Գնել նոր խցաններէ

1

Լարերը միացում չունեն քամ- 

“մ՛ պրկԼՂ պանելի պրկիչների 
հետ։

Մ արբել և պինգ ամ­
րացնել միացման-, տե»լե- 

րը՝

Լամպը թույք 
^"յ1* է տալիս է

— \

Ածուխների միջև եղած տարա­
ծությունն անհամապատասխան 

է»

Լամպի կարգաւորիչ /ը- 
ծակսերի միջոցով ուղղեք 
ածուխների միջև եղած
տարածս», թյունըէ

• ր. ^եղտովել կամ ժանգոտել է 
ածխակալների անկ յոլնարդնե րի 
ներբին մակերեսը»

Լղկաթղթ ով մ արբեք 
ածխակալների անկյու- 
նարգնեբի մակերեսը!

« ^ւ . Ա՚/եղր սնուցող հոսէսն րի քա­
րումս անբավարար Էէ

Կարգավորեր

՜ ՜ է *

Ածու խները ցածրորակ ենէ Փոխարինել համապա­
տասխան որակի ածուխ­

ներով» .

Լամպը վառ- 

ղեւ1<« ֆշշում է
’.1 ա ոկայծու մ։

Ածուխների որակը ցածր Էէ Փոխարինել համապա­
տասխան որակի ածուխ­

ներով է

Ածուխները խոնավ ենէ Ածուխ­

ները ծանրաբեռնված են»

Ածու խներն ա- 

րադորեն շիկ“*" 
նում են մին­
չև ածխակալնե- 

• ?Ը ե աստիճա­
նաբար բարա­

թում ենէ

Ածու խներ ը ծանրաբեռնված 
ենէ Ածուխները շատ բարակ են 
տվյալ հո սանրի ուժի համարէ

Ածուխների տրամագիծ ր չի 
համ ապատ ասխան ում հո սանրի 

ուժին։ .

Փոխ արին ել էսվ ելի

հաստ ածուխներով։

Վերցնեք ավելի մեծ 
տրամագիծ ունեցող ա* 
ծո» խնե ր 9 կամ փոխեք ա-

Ղ^Ղի ռեժի մ ը*
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Գ. ՖԻԼՄԻ ՇԱՐԺՄԱՆ ԱՆԿԱՆՈՆՈԻԹՑՈԻՆՆՆՐԸ

Թերու թյուն Թերության պատճաոները վերացման եղանակները՝

Ածուխները ցածրորակ են 
(փխրուն),

Փոխել ածուխները.

^Հ^ղը կտըր- 
Հում է.

^տնցի յարումը թուլացել Էէ Ուժեղացնեք ցանցի քա- 
րոլմըք

Ածուխները շատ հեռու են 
միմյանցից.

Ւրար մոտեցնել ածուխ­
ները։

կրատերը պը~ 
տըավոլմ 4 ած- 
Ւփ ր"-քԽ

Ածուխների կտրվածքը մեծ է 
տվյալ ռեժիմի համար.

Կիրառել ավելի փոքր, 
տրամագիծ Ունուող ան­
ծուխներ) կամ փոխել տ­
ղեղի ռեժիմը։

Մեկ ածուխը 
մյուսից ավելի 
արագ է վառ­
վում։

Ածուխների տրամսւղծե րը
\ միմյանց համապատասխան չեն։

Ընտրել համապատաս­
խան կտր վածք ունեցող՝ 
ածուխներ.

Ածուխները տարրեր որակ ու­
նեն,

^ինել միանման որակ, 
ունեցող ածու խներ.

Մաքրեք այրուցքր>Ֆիլ&ե 
մեծ ւ

ան որմալ 
սղմուկ է

Ֆի քմային ակոսում այրացք 
կա։

հանում , ՚ 9 1

Ֆիլմը խիստ չորացած է.

Ատամնավոր թմբուկները մաշ­
ված են։

Ֆիյմային ակոսի և վերին 
թմբուկի մք՚ջև եղած օղակը 

փ^քւ9 Է* հ*“մ ^եծ է.

Հնչյունային թմբուկի և ստո­
րին թմ բո, է/ի միջև եղած օղակը 
փոքր է» կամ մեծ է.

Ուղղել չքէ կարելիէ

Փոխել ատամնավոր^ 
թմբ^ւ-կները*

Օղակը ճշտեր

Օղակը ճշտեր
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Թերություն Թերության պաաճաոները , Հերացէան եղանակներդ

Ս ղ ա կ ն ե ր ը 
փէք րըանոլմ են է

Օղակներր 
մեծանում են է

I քէ,11ո1”1եԼ անվակների ղ[.րրը 

ճիքո }է.
Անվակների հեոավորո, թյ-լնն 

այն ցան մեո է, որ ֆի/մը զուրս 
է դալիս աաաժեերիցէ

^ի [մ ի պերֆորացիայի մեջ 
կան պատռված տեղեր»

ՖըհձցՒոնի առանցքը լռվել է»

Նորողել ժապավենը»

■ ձիրքը չ[> փ

Պերֆորացիա­

յի եզրերը վնաԱս 
ված են վերեից 

ԿւՒՒ՚1այր 2ոլռ 
տված ֆ ի Լ մ ի 
•lrш)•

հեր ֆ ո րաց ի ա­
յի եղրերր վնաս­
՛ված եններրեից 

ԿւՒհՒյր 2"լո 
տված ֆիլմի 
4Իա)*

^ըիկսի^ի մակերեսը մաշ-
#/ է*

Ֆիլմի սկզբի ծայրը չէ զբբ- 
ված կոճի զսպանակի Լ^զվակի 
տակ։

Բանդել ֆրէկցէոնը^. 
հղկաթղթով մաքրել ա» 
ոանցքը ե նորից հավա* 

րեր

‘Ցանցել ֆըիկօի^Ը ^*' 
զմոնիտի ք^թ"1/ կամ ա* 
պակի թզթ^Վ խորզու^ 
բորդ դարձնել տափ օդա- 
կի 2*Ւ*1ոՂ մակերեսը։

ճիշտ տեղաէլայել ֆիլմիդ 
ծայրը։

Ե. ՖԻԼՄԻ ՎՆԱՍՎԱԾԻՆԵՐԸ

Ստորին ֆր իէօիո^ Ը
ձգտում է»

խիստ

Օղակները փորր են ֆիլմի 
տրս՚կտի մեկ կամ մի քանի 
մասերում։

Ատաժնավոր թմրո» կները ցած­
րորակ են ^ատաեներր հաստ են^ 
ճիշ*” չեն րեթանում և այլն)»

Պերֆորացիան ճիշտ չէր

Վերին ֆրիկցիո^Ը սաստիկ 

ձգում է ֆւ՚ւ^Ը՛

Զարդավորել 

ֆրիկցի՞նը»

ո որորին-

Օղակներին տալ նոր» 
մալ ժ եծություն •

Թմբուկները փոխել»

Ողղ^ւ Լի կ^րեւ1<>

Զարղավո[•Կ վՀրէ՚ն եը- 

րl՚kab"նc•
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Թերություն Թերության պատճառները *Լե ր տ ց մ ան եղանակները

ւ

Ֆիլմի 

ՀԿը-

| Փաթաթող թմբուկի 

մա լա յան խաշի թմբուկի 

մը մաշված է։

ֆիւմԸ ["իոտ սեղմված է 

մային ակոսում»

կ ա մ \ Փոխել թմբուկը

ատա*

ֆՒւ-

Թմբուկի Հարկը (արտակենտ֊ 

Րոնուէյյուն ը) մեծ Էէ

(Թմբուկների ատաՅՆե^ 

ՐԸ պետը է սարքել խո֊ 

^բացոլյցովլէ

Լ իմնաձոգերի ճնշումը 

կարգավորեք այնպես^ որ 

ձգման ո։ <Հն -վ>-լի նէՒնՒ 

200 գրամից։

Ար տակ ենտրոն ութ յո • նը 

ետսցնել ’ պատշաճ մ ե- 

ծոէ թյանէ Արտակենտրոն 

ն՛ ւթյսւնը չափում են 

ինղ ի կա տ որ ո վէ

| Ատամեավոր թ 'բուկներբ սը~

I խաք են գրված ֆի/մային ակո* I 
սի նկատմամբ (առանցըի վր ա 

տեղափոխված են ֆիխ ի տրակ- 

ւոի նկատմամբ։

^յ[*ու-3£ ևա վ>իլմային ակոսում։

ւ Ֆիլմը թեր է ընթանում։ վերին 

հակտհր ղ եհային ահ^րը և վերիս 

տտաէ/եավոր թմբուկը կարղա- 

վոբված չեն միմ/անց նկատ*

կտբր* մ երին Հակահ դհհային տոլփր 

ճիշտ } է գրված թմբուկի համե­

մատս* թյամրէ

ՖիքՖե ունհ պատռված պերֆո- 

ր^‘3 իա1ք* ^ (**

Թմբուկները ճիշտ ղնել

Մ արբեք այրուցքը։

Ուղղել.

Ուղղէի

Ծ տուէք ե/ ֆիլմը է/հրա- 

փաթ — !? ևւէ" և նոր,պել
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Թերություն Թերություն պատճառն երը Վերացման եղանակները

Վերին ֆրիկցիոն սիստեմը

ձղվ^ծ է9

կանոն ավորել վերին

ֆլվ՚կցիոնը,

Օղակները վարր են։ Օղակները դարձնել

նորմալ չափի ։

Ֆիլմի տեխնիկական պիտա­
նության տոկոսը ցածր է.

Նոլադել ֆիլմը։

ԼիԱՆաձողերի ճնշումը խիստ 
ումեղ է պրոեկցիան ակոսում։

կանոնավորել հիմեա-

ձողերի ճնշումը։

Ստորին ֆրիկցիո^Ը խիսսէ Ոէ-~ 
մեղ է ձգումէ

ճիշտ կարգավորել ստո­

րին ֆլՀ՚կ՚յիոնը։

Ֆի/^ի մակե­

րեսի վրա կան 
երկայնակ ի 

հերձված ըներ։

V

չո ւնխ

Ֆիքմը արադ է վերափաթաթի՝, 
վում կամ ռուլոնը ձգում Էէ

Թմբուկի ատածները մաշված Փոխել թմբուկը։

են'

Պրոեկցիոն ֆիդային ակո- Ծարրել այրուցրը։

ոոլմ այրուցք կա'

Վերին ֆլ, ի կենում ֆրի'.-\ Ստուգեք .թրըին ԳւԴ՚ր 

րիան թսլյ, է կամ գոյություն '/{'"'" I' ձգումը ֆ1’1մ1'ն հ 
հաստատել ձգումը 60-100 
գրամի սահմանն երում է

Ֆիլմը վերափաթտԲԿ 
մեկ վայրկյանում մեկ 
մետրեր ոչ ավելի արա» 

գութե ամր։

Ֆիլմի օղակները մեծ են է Օղակները դարձնել նոր­

մալ չափի։

Ֆիլմը դիպչում Է կորպուսին 
և կինո- սլրոեկտորի մասերին է

•^Ււ^Ը ծոփ ել է ֆիդային 
պրոեկյիոն ակոսում մեծ ում

կիրառել պակաս ո։ մի 
հ ոոտնբ, կամ ֆիւմտյին

ձեռնարկ կինո-մեխ» համար—.15
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Թեր ութ յուն Թերության պատճաոէւերը Վերացման եղանակները-

ունեցող լուսավորիչ կիրառելու 
ե դովա ցուցիչ հարմարանք Հլի~ 
նեյ ու հետևանբով։

պատուհանում սարքել՝ 
հարմարանք կադրը ղովտ֊ 
ցրնելու համար ։

^յրուցք կ“" Ծաքրել այրուցքը)

Ա՛սորին ֆր^կցիոնր չաա ումեղ 

է փաթաթում, աոանձին պա­

տառները սայթաքում՛ են մի~
8յանց նկատմամրլ

Թուլացնել ֆրիկցէ^նի՝ 
զսպանակը»

Ֆետրե անվակն ադաւոոր են 

}ի պտտվում^ կամ բոնում Է»

Մարրել ու յուղել ֆեա- 
րե անվակը։

Կինոֆխմի 
երկայնք"./ քեր- 
սրվածքներ կաՆ 
պերֆորաբիոն 

եզրերին 9

Հակահրդեհային անցքերի ան­

վակները, կարետկաների ան­
վակն երբ, կամ ձղող անվակը 
քերծված ենք կեղտոտված) մաշ­
ված են9 բռնում են կամ չեն 
պտտվում)

Դեֆեկտավոր անվակ­

ները փոխարինել նորե­
րով, կե ղտոտվածները & 
չպտտվողները մաքրե լ

կանոնավորել։ յուղել ե 
դնել իրենց տեղերը։

Այրուցը կա հի։/եաձողերի վրա։ Մաքրել այրացքը*

Ֆիլմի եր­
կայն բով քերծ­
վածքներ կան 

ֆսնոդրաֆի վը- 
բա»

Լիմեածողերի վրայի դամշր 
թույլ է Հղված և պերֆորացիոն 
ե՞րի սահմաններից դուրս է եկել 
դեպի կադրի կողմը։

Լավ ^“{Ց^ել զամշը»

Ջ- ՀՆՉՅՈՒՆԻ ԱՆԿԱՆՈՆՈԻԻՅՈԻՆՆԵՐԸ, ՈՐՈՆ՛Ի ԿԱԽՎԱԾ ԵՆ ՊՐՈԵԿՅՈՐԻ8

Հնչյուն չ ի 
յովոլմ

կոնտակտը խախտված է այն 
տեղում ք որտեղ հաղորդաշարերը 
միան - լմ են ֆոտօ-էլեմենտի 

պՐկ/՚ւ^ւ՚ւ՛*-

Դուրս բերել ֆո»ՈՈ-Է— 
լեմենտր ե շոշափել աք՛ 
բունը» Եթե բարձրախո­
սում դռռոց լսվի' նշանա­
կում է միացումը սար* 
բին Օ Հակառակ դեպ* 
բում պետք է վերականզ^

նել միացումը»
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Թերություն Թերության պատճառները վերացման եղանակները

Ֆոտո-էլեմենտը փչա9^1 է* 
ստոլդ ել 1ույսէ մոդուլացոլմով 
(սանր ով) է

Փոխել ֆոտո-էլեմենտը»

Հնչյունային (ամպը չի վառ­
վում» Լամպն այրվել է?

Փոքսել լամպը»

^Հյունի ուժը

Փ^Ո է»

Հնչյունային չամպի սրվակը 
սևացել է»

Փոխել լամպը»

Միկրոօբեկտիվը կե ղտոտված 

Օ

Մ արբեր

Ֆոտո-էլեմենտը կորցրել է 
ւյ դայունությունը»

Փոխեր

Ֆոտո-Է չեմենտի լինզը կեղ­
տոտված է»

Մաքրեր

Ֆոտո՝ էլեմենտի լինդը ճիշտ 

}է ղրվ^<

■ , • /
Այնպես դնել, որ լույսն 

ընկնի ֆոաո-էէեմենտի 
վրա»

Ֆոտո՝ էլեմենտի կափարիչը 
սխալ է ղըվածխ լույսը հատվում 

է'

Ֆոտո՛էլեմենտի կափա*

Ր1ՂԸ ճէէտ ’{‘‘Կ'

Հնչյունային մասի օպտիկ ՛ս­
կան սիստեմի ֆոկուսը խախտվել 

է՛

Ֆոկուսավորել հնչյու­
նային մասի օպտիկական 
սիստեմը»

Ֆոնողրամե անկոնտրաստ է»
/ * V »

ՈարւԿ չի կ^մ”

Հնչյունը ծո­
րում է»

Սեղմիչ անվակը րոնում է։ Կանոնավորել սեղմիչ 
անվակը»

^ի[^ի կղումը հարթ թմբուկի 
վրտ անբավարար էէ

Կանոնավորել սեղմիչ 
անվակը»
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Թերու թյուն Թեր ութ յան պատճաոնե րը Վերացման եղանակները

Հարթ թմրուկը խփում Էէ Փոխել հարթ թմբուկը»

Հնչյունը 
խոպոԱ» է և 
ճեղվածլ

Սեղմիչ անվակը պտտվում 
է արգե/ակոլմով»

Անբավարար է սեղմիչ անվա­
կից առաջ և հարթ թմբուկի ց 
հետո եղած օղակների չափը*

Ծարրել ե յազել սեղ­
միչ անվակը,

^ղակները դարձնել նոր» 
մալ չափի.

^րՒ*1 էէ լուսավորված օբա ի- 
կական ճեղ րըղ կամ ւխալ է նրա 
տեղակայումը տրանսվերսայ 
ձայնագրման ժամանակ»

Լամպը ճիշտ դնել»

օ

Թե բութ լուն ունի ֆիքմի ծայ- 
նա դրումը^ եթ է թերությունները 
հայտնաբերված են միայն ա­
ոանձին մասերում»

Ո՚֊Ղղ^ւ Հհ կ՚սրեյխ

՚ Հնչյունը խուլ 
Էյ խեղդված 
Չկտրված են 
բարձր հաճա- 
խությոլնները).

Օպտիկական ճեղքը չէ ֆոկու­
սացված։

Հնչյունային մասի օպ~ 
տիկա^ան սիստեմը ֆո~ 
կուաավորեր

Օպտիկական ճեղքը հորիզո­
նական չէ է

Գնել հորիզոնական գիր* 

£"'Ի

Լավում են 
բարձր ու չոր
Հա յթյո t նն եր ֆ 
է» բոն ր փ ոխվ ում 
են -ույոցխ

Պար րեր ական 
հարվածներ են 
քսվում բարձրա­
խոսումդ որոնր 
կրկնվում են մի

Մեծ է լարումը ֆոտո-էլեմեն­
տի վ[էսյէ կամ մեծ է ֆոտո-Էլե - 
մենտի պարպումը։

Փ՞շի հա պտտվող ակոսի 
(թմբուկի) եզրին. Առանցքի ա­
մեն մի պտույտի ժամանակ փո­
շին ծածկում Է հոսանքը ե ա 
ռաջ է բերում հարվածներ»

Փոխել ֆոտո- էլեմենտը»

Ծարրել ֆիլմային ԼՅ- 
կսսը^



Թերոլթյոլ֊ն Թերության պատճառները Վերացման եղանակները

վտյրկյս,նում ե­
րեր ու. կես սյն- 
ղամ 9

Ումեղ Լ ա֊ 
ն օ ր ի ն տ չ ա փ 
ճա]Թ յուններ են 

լսվոլմ րարձրա- 
խոսում ։ ,

Թոլյէ են կոնտակտներր ֆոաո- 
Էյեմենտնե րի հետ միացող հա- 

ղոր Ղա1ա9 երում։

ՈւՂՂ^ր

^^րՒ վեր ար­
տադրող հնչյու­

նից> չովոլմ Է 
կողւՈւակի հա֊ 
մաչավ։ աղմուկ* 
96 հերց հաճոյ- 
խ ութ յամր 
ԼէՊև/ ֆորացիա- 
յի աղմուկ}]

Օպտիկական ճեղրն ընկնում 
է պե րֆորացիայի վրա։

Կանոնավորեյ օպաի֊ 
կան 9

Լաքոլմ Լ ն 
կողւքեակի աղ­
մուկներէ

Հնչյունը տպված է աղավա­
ղումներով։

Ոէ-ղղեւ չ[> կարեօք

*ք* եր եվ ած ըներ ու ծակեր են 

՚1"յ՚":ւ,'ւ 'փ"^"՚ւ^""ր1՛ ՚հ"“ Հ՚ւ՚/՚Դ 
մա^վտծոէ թյան հեյոևանրով։

9,ւ1սւշւէւթյամր վարվել 

^ՒԼ^Ւ Հետ։

Կեղտի և յՈլրւ[' րծեր կան 
ֆոնողրամի վրա։

Մարրել վ>ի[մի վրա ե~ 
ցած կեղտն ու յուղի րծե~ 

րւ"

ֆմույսիայի խոշոր հատիկներ 

կան»

Մարրել հնարավոր չէք

Ֆոտո-Էլեմենտն աղմուկ է ա- 

նու-մլ

Փոխել ֆոաո-էլեմենտըւ

Ֆոտօ-Էլ1։>էենտ[ւ վրա {ֆւ՚նը՝ ^ոլ11 Լտա1>

8»Ծ



Թերություն Թերության պատճառները Վերացման եղանակները

50 հերց) փոփ ոխական հոսանքի 
տՂՅյոէ-ՅէՅ կոդՅԼակի չու սա* 
փոլ^ջ է ընկնում»

որ կոդմեակի [ույս ընկնի 
ֆոտո-Էչեմեն տի վրա։

Միկրոֆոնւս - 
յին էֆեկտ.

Լուսավորող /ամպը պինդ չէ 
ամրացված կոթառին։

Ամրացներ

Ֆոտո* էլե մ են տի կափարիչի 

պատուհանը հատում է ճաոա* 
ղայթները։

Ֆոտո*Էլե մենտի կա փա* 
րիչն այնպես դներ ար 
պատուհան ը չհատի ճա* 
ռագայթները։

Լամպի խուփը դիպչում է 
կոն դենսորի շրջանակին։

Կանոնավորել լամպը։

Լամպը վատ է։ Փոխել լամպը։

Ֆոտո*Էյեմենտը դիպչում է 

կավ/արի չինք

Վերացնել այղ շփումը։

Ֆոտո-Էլեմենտին բները դիպ­
չում են մեկուսիչ միջադիրին 

կամ լարի Հալված բներ րին։

Վերացնել շփումը։

Ֆոտո*բջիջի հաղորդման [արի 

շլանգը ձգված է։

Թուլացներ

Ֆոտ"-րջիջի ամորտիզացիան 
խանգարված- է պրոեկտորի կոր՜ 
պուսի պատճառով։

%

Հանեք ֆոտո- բջիջի ե- 
տեփ կափարիչը։ Վերա­

հսկիչ լամպի միջոց՛"! "1 
մեկուսիչի չափիչի միջո­
ցով ստուգել ֆոտո-ք^իքի 
մեկուսացումի կորպու­
սից։ Եթէ ֆոտո-րի իջի "է 
կորպուսի միջև էքեկտրա- 
կան կոնաակա կա {որր 

ցույց է տաքիս, թե հաո- 
աատուն շփում սյու-



Թերություն Թերության պատճառները Վերացման եղանակները

թյուն ունի րաց ի ամոր* 
ւո/էղացման ռետինից^ 
’/եր որն և լ այդ կոն տակ֊ 
տլր

ՌՋՅՈհՆԱՅՒՆ »Կ ԿԽՆՈ-ՍԱՐՔԱ<ՈՐՈհՄ
ՀԱՄԱՌՈՏ ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ԲՆՈՒԹԱԳԻՐԸ

ՀՆչ քունավոբ շրջիկ կինո֊"արքավոր"^մը օգտագործվում է 

■35 միլիմետր լայնություն ունեցող հնչյունավոր ֆիլմեր ցու- 

ցաղրելու համար, աոանց հատուկ ապարատային սենյակի։ և 

իրենից ներկայացնում է հատուկ ճամրբուկնեբսւմ տեղավոր­

ված երեք, Հոր™ կամ հինգ հի/քեական մա սերից բաղկացած

.կոմպլեկտ։ Գ

Կոմպլեկտը թաղկացած է հետևյալ ճամբրուկն//րից*  ա- 

Ո-Ա^ին ճամբրուկը' հնչյունավ//ր կինո֊պրոեկտոլ/) երկրորդ ճամբ­

րուկը' ուժեղացուցիչ, երրորդ ճամբրուկը' բարձրախոս։ Վերջին 

տիպի արտադրությունների մեջ ուժ եղա ցուցիչը և բարձրախոսը 

մի ճամբբուկում են, Հ^րրորղ ճամբրուկը' օժանդակ և պահեստի 

մասերի ու գործիքների արկղիկ է»

Սարքավորումը լրացվում է հինգերորդ ճամբրուկս՛Լ' ավ֊ 

տոտբ ան ս ֆ որմա տ ո ր ով։

Սարքավորումը տեղափոխելու ժամանակ ճամբրուկները 

(պրոեկաոր, ուժեղացուցիչ, բարձրախոս^ ա վա ո տբանսֆորմա— 

ւոոր) պահպանում են պաշտպանիչ պատյաններով։

Շր^Ւկ սարքավորման ապարատուրան աշխատում է 50 
Հերր հաճախություն և 110—120 վոլտ լարում ունեցող փոփոխս/— 
կան հոսանքի միաֆազ ցանցով։

Ապարատուրան մշտական հոսանքով բանեցնել թույլա— 

էՈրվոէ՝է^ է միայն այն պայմանով, որ օդտադործվի մշտական 

հոսանքը փոփոխական հոսանքի վերածող հատուկ հարմարանք։

Սարքավորման օգտագործած էլեկտրական կա բոզությունը,

•400 վատ' 110 վպօ* լարումով։
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nm^snprupsumrsbm
Պրոեկա որն՜ ունի ճամբրուկի տեսք (նկ. 222), ոլ։ը պասյ~ 

րաստված է ալումինիոլմի ձուլվածքից.

ճամբրուկի առք հի ու

ետևի կափարիչներն տմբաց֊֊ 

ված են բացվող օղակների վբա 

^ բացվում են փականների 

կոճակն!, բի ոեղմումով։ Սովեի 

կափարիչի վրա ղան,/ում են 

ապակով պաշտպանված (2). 
վերահսկիչ պատուհան' ֆիլմի 

ընթացքը ղիտեչու համար, և 

ցանցով պաշտպանված իւտո֊ 

պատուհանը' օղափոխու֊

4 թ^՚ե համար։ Պրոեկտոբի 
եկ. 1֊֊ ետևի կափարիչի վրա շինված է.

Օղակավոր փական ունեցող մի դռնակ, որը ծածկում է պբոեկ֊ 

у իոն լամպի ամրացման երեք անցքերը և լույսը ներս տանելու, 
մի մեծ անցքը։

ճամբրուկի ստորին մասում գտնվում են մի անշարժ ծալ 

(ПЛаНК&У և պտույտով բարձրացող ոտնակ' պբոեկւոորր թեքե֊ 

լու համար, երբ պատկերը տեղակայվում կ ըստ կկրանի,

ճամբրուկի վերին մասում գտնվում են կաշվե (5) բռնակը 
և մի լծակ կադրը շրջանակում տեղափոխելու և տեղակայելու. 

համ ար։

Մատուցող կասետը (в) ամրացված է ճամբրուկի վերին 

մասում, իսկ ընդունիչ կասետը' (7) ձաի, կողմը, ետևի պա֊ 
տինւ ■

ճամբրուկի աոջևի պատի 

պանված պատուհան, որով
մե2 ‘է՛"!"/ած I՜ ա սլա կով սչաշա^ 

ԼուՏս^ ան ընում է էկրանի

4Гաք ե զետեղված՛ է պրոեկտորի կառավարման անջատիչների 

Բե՛՛հը՝

^‘2. կողմում, անջատիչների վերևում գտնվում կ կալոդ֊. 

կան, որբ երեք բուն ունի ֆոտո֊էլեմհնա^ւ ուժեղացուցի֊- 

il'^ միացէւող ւլբաոածածկ կարելի միացման համար, ավելի

23?



ներքև զետեղված են երկու շտեպսելի բներ' հնչյունային լամ֊ 

պի ոնու ցման համարէ

ճամբրուկի եաեի ոլաաին 

ունեցող որոնել (նկ. 123)։
Օր /23 նկաբու մ թվե~ 

քով նշանակված են' (1) 
սնման բունը, (?) դոնակը.

որը ծածկում Է լասլաերի 
տեղակայման անցքը, (3) 
•ՒհԸ, (4) ձողը' կ111 սետի
աեդտկս յման համար անր֊ 

քերաի

ձի^Գ Ղ՚"-յ՚1 շտեպսել], շ
րնևր9 ներքևիդ հ աշված ղե֊
պի դևրև9 ծ ա րւա յա-մ են
1/ ի ա դ մ ա ն հ 111 մ ա ր» 1 յ
100—120 վոլտ փ ոփոիա/կան
հոտսնքի 
համ ար) 
լ ամ պի 
համար

հ և ա 

2՝
մ/’*1' Ա ^Ղ "^ 
լու.րյ ավսրիչ

հևա 1! իադ^ւելու.
Լպրոևկտորին, և ^

ումևղաէյո^էքիչ են սպա ււ ա ր~ 
կոդ Լամպիյք 3) ուժեդա֊ 
դուդ իշ ի հևա մ իա դնելու. Ն1;. 123

համար, 4) դահլիճի լուսավորման լամ էդեր ի հետ միադնելաւ. 

համար) Շ) պրոեկդիսն լամպի հևա մ իաչյնելա. Կամար}
Յփ|մի շարժումը.— Պրոեկաորի ճւսմրրոլկր Ժ եջ/ոեդի$ 

պատով րաժանէ^ած է երկու, մ ուսի/ Աոաջին 1/1111111:1/ շարժվում 

4 ֆ/՚րԴ 1ւ դ^վ"^ են անմիջականորեն ֆի՛լմի ե նրա շարժ֊ 
ման ^ետ կապված մ՚աւերէք երկրորդ. ժ աււում ղե աեդվա ծ են 

շարժում հադււրդսղ մ ևիւանիւլմեևրր։
Ապւորա ու ու՜մ ֆիէ^ի շարժա-մր , կատ արւլու. ւ) և հետևյալ 

կերպ ֊վերին կասետից ֆիլմը ղ„ւր„ է քաշվում աթ կռղրտնխ 

(այսինքն 32 ատամանի) թմրուկի միջոցով, էչաղմամ է հան­

գույց ե մտնում կ ֆիրէային ակաւ
Ֆիլմային ակոսից Հկտդր[’ տեղս՛ կայմա 11 անվակի միջոցով) 

ֆՒէ!Ո' ընդհատումներով դուրս է քաշվում քաոակաղր (16 ատա­
մանի) թմբուկի միջոցով, "րը նստած է մալ"յան [սաչի առանց-
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՜&Ւ Հը11** Մ^լէոյան խաչ[։ թմբուկի ետևում ֆիլմը ^ո^[էը հան֊ 

հոլյ^ է կաղճում և ընթանում է դեպի հնչյունային մասը։ Այս֊ 
ճոեղ ֆՒլմը Հաստատուն աըադսւթյամբ անընում է ֆ[,/1կ!//էՈ^* 

անվակովք պտտվող ֆիլմայ ին տկոսով ու եըկոլ ոէ-ղղււըղիչ ան֊ 

վակներով։ Հնչուն այ են մասով ?>№ առաջ է տաշվում ութ 

կա ղրան ի [32 ատամանի թմբուկի միջոցով։ Վերջքէն թմբու֊ 

^ անցնելուց հետո ֆիլժե ընդունիչ կասեաում փաթ աթվում 
է սկավառակի վրա

Ընսհատուն շարժման մեխանիզմը*— Պըոեկցիոն մասում

ֆԷէ^Ւ ընդհատուն շարժումը տեղի է ունենում մ ալտ յան [սաչի 
մեխանիզմի միջոցով (նկ* 124)։

Մ ալտ յան ՛սաչի մեխանիզմի տուփը բաղկացած է մարմ֊ 

նից և դեսլԿ վերջինս դարձած կափարիչից։ Տուփի նեբսսւմ 

դտնվոլմ է տափօղակ, ոըը դամով ամրացված է լիսեռին։ Պըն֊ 

ղօղակի միջոցով տափօղա կ^ ամրացված է մատը։ Մատի' խա֊ 

չի բացվածքի մեջ մտնելը կարգավորելու համար ամրացուցիչ

մասն արտակենտրոն է արված բանող մասի նկատմամբ) "^Ը 
մտնում է բացվածքի մեջ։

Մ ալտ յան /սաՀը պտտվում է արտակենտրոն անվակալի 

մեջ։ Անվակալի պտա յտով խաչը կ^մ մոտենում է տափօղակին^

կ^մ հեռանում է նրանից, որով կանոնավորվում է տափօղակի 

Լ խաչի միջև հղած արանքը։ Կանոնավորումից հետո արտա- 

.կենտրոն անվակալը ամրացվում է կլոռանային պտուտակով։

Մ ալտ յան իւաչի առանցքիդ ծայրին) ՈԸԸ դուրս է գափս 

ւոուփից՛ նստած է ատամնավոր թմբուկը։ Թմբուկը առանցքին 

կ ամրացված տափօղակով և պտուտակով։ քւ)աչի առանցքը 
գլանաձև է և թմբուկին հնարավորություն է տալի՛։ շրջադարձ 

կատարելու* երկու կողմերի ատամներն օգտագործելու համարէ

Լիսեոի դուրս եկած ծայրն ավելի փոքր է) քան թև լիսեռի 
այն մա՛րի տրամագիծը) որը պտտվում է անվակալներում։ Նրա 

վրա ամրացված են ատամնավոր անիվը և թափանիվի։ Ատամ­

նավոր անիվը թափանիվի հետ միացած է թափանիվր անվա­

կալի վրա եղած երկու ելուստներով) որոնք մտնում են ատամ­

նավոր ճակատամասի կտրվածքի մեվէ
Թափանիվը և նրան միացած ատամնավոր անիվը ւիԱԼ~ 

սին են ամրացված տափօղակով և գլանաձև պտուտակով՛ ՚

Ամրացման այգ մեթոդը հնարավորություն է տա չի»
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որտեղ (1) պատվանդանին ամրացված է (2) առանցքը, որթ՝ 

վրա պտտվում է ( 3) անվակալը, որն ունի (4) լծակ, 

(5) երկու անվակները, որոնք բաժանված են միջանկյալ (6) 
անվակալով, կարող են պտտվել (7) առանցքի վրա։ Անվակների 
լծակը թմբուկին է սեղմվում (8) ղսսլանակով։ Անվակների և 

թմբուկի միջև եղած տարածությունը սահմանվում է կ9^ ար֊ 
տա կենտրոն տափօղակով ։

Ֆիլմը տեղավորելու ժամանակ լծակը հեռու է պահվում 

կառանի  ̂^^ժ111^' ' . ’

Կադրի տեղակայման մեխանիզմր*—Կադրը շրջանակում տե֊ 

դակույելիս պրսեկտորի օպտիկական սիստեմը մնում է տնշտ րժ, 

և ֆիր& առաջ է շարժվում միայն պր սեկը իոն սլա տուհանխ 

նկատմամր ։ Ֆիլ մին համապատասխան տեղափոխությունը կա֊ 

տարվում է ա^ անվակի միջօրովք որը ղետեղվա^ է ֆիլմտյին 
ակոռի և մ ալտ յան իս աչի թ մրուկի միջե։ Անվակի/ տարրեր վի~ 

ճակներում ֆր^ի երկարությունը ակօսի ու թմրռւկի միջև 

փոխվում է, ե այդպիսով կաղ//ը տեղավորվում է շրՀանա֊

^"լմг , , ,
իք աչայան խաշի տուփ ի ձու չված կորպուսում պտտվում է ա֊

ռանրրը։ ԱռանՅ^Ւ ծաՈ՚ին ^‘ի^ի ^’^Ւս) ամրացված է անվակի 

^ռնի^րյ մյուս ծայրին ամրացված է մակադիրը' լծակով։ Լծակը 

դուրս է ցցված' ապարատի աշխատանքի ժամանակ կ1Աէ1րը դե֊ 
կավարելու համար։ Անվակը շատ թեթև է պատրաստված, որ֊ 

պեսղի կադրը քիչ մաշվի։

Ֆիլմային ակՈՈյԱ-  Ֆիլմային տկոռը բաղկացած է ղլ՚"չ^ 

մրված պատվանդանից և դռնակից։ Ակոռի պատվանդանում, 

որը ՝ոբո ՛պտուտակներով ամրացված է պրոեկտպ։ի կորպռւսին, 

զետեղված՛ են փախս խման շրջանակներ։
Փոխվող շրջանակների շնորհիվ ակոսը մաքրվում է հեչ֊

տութ/ ա մ ո ։
Ֆռնակի վ(՚ա պատրաստված են սեղմիչ սահնակներ։ Աահ֊ 

նակնել։ո ֆիլմին են սեղմվում երկու ղռպանակներււվ։ իէռպա֊ 

նակների սեղմումի և թուլացման միջոցով ճնշման ուժը կարելի 

է վավւոիէել։ ^
ՕթյՈԼթատոթ»— Շլ^իկ կինո֊սարքավորման սկավառակավոր 

^բսպուրատորը ունի երկու թի՝ մեկը կադրերը փոխելու ժա֊
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մանակ լույսը ծածկելէս, համար, իսկ մյուսը' առկայծում թույլ 

Հտալու համար, Յուրաքանչյուր թվի անկյուն ածավալը հավա֊ 

սար 4 00՛'։ Այդպիռով օրտյուրաաորը թույլ է տալիս անցնելու 
փբ 91.1էա ըեդտծ լույսի 50 տո/լսսը (360^ * 1Տ0^փ

Օրտյուրատոբը պա տ։սհ տ!չսՀն էխ ս։ սվւս ծբնելփց պւսհպանե֊ 

չու. հա3 ալ/* ղհտհղված է ճամբրուկի մեջ» Օրայու րաաորն ան֊ 

^ [* փականս լ* են ամբարված է մալաչան սխէտեժի մեիւ ան ի ղմի 

թափանիվին և աափօղակէէվ դեպի թափանիվն է ձգվում Լոբո 

պտուաակնհբի մ [^"ց^վ1

Օբաչոէ-բաաոբի թիերը ծալված են ճամբբուկի օդափոխ ու֊ 

թ յան հա մաբ։

Ա1էւոո։յաւո|11լ 1}ափաթ|>^«-  Հակահրդեհային ավաոմատիկ 

կափարիչի աշխատանքը հիմնված է կենար//ն ախուչո ում ի և 

շփման ում ի գործողության վրա։ կափարիչի կառուցվածքը 

բարդ չէ* — թափանիվի խորշում անշարժ առանցքների վրա ամ­

բարված են երկու լծակները։ Լծակների ծայրերին կան պչաստ- 

-մասսայից պա ։որա ստված բարձիկներ։ Թափանիվի պտույտի 

Ժամանակ լծակները հեսանում ենք և բարձիկները հենվում են 

կափարիչի թասի պատին։ Բարձիկների' թասի ներքին մակե­

րեսին շփվելու շնորհիվ թասը պտտվում է, և նրան ամրացված 

կափարիչը րացվում Էէ Էրը պրոեկտորր կունդ է առնում, կա­

փարիչը գրավում է իր նախկին դիրքը' "՚յն դագանակի միջո­

ցով, որի մեկ ծայրն ամրացված է կափարիչին, իոդ մյուսը 

մոտ,ւրի խուփի վլ"“ եդած կենտրոնախույս մույթին (^ՕէԽէՅ.)» 
կափարիչը մետաղե ցանց ունի ույն տեղում, սրտեղով 

անցնում է լույսը. Այդ ցանցը, անցկացնելով լ«ւյ”ի հոսանքի 

միայն մի մասը, էգահսւմ է աաքռւ թյունր, ի“կ “։յդ հտհդտ֊ 

մանքը հնարավորություն է տալիս ֆիլմը տեղավորելու այն 

ժամանակ, երր վպըվում է պրոեկցիան լամպը։

Ատամնավոր թմթուկ---- Ութ կաղրանի (32 ատամանի) 
■թմբուկը անվակալին է ամրացված կա,էանային պտուտակներով,

Անվակալը դամված է թմբուկի յիսեռին ե երեք պտուտա­

կով ամրացված է փաթաթիչի փոկանիվին, Թմբուկի փաեոը 

պտտվում է բրոնզե երկու անվակալներում, որոնք ամրացված 

են ֆլանեցումէ Լիսեռի •" թ' ծայրին, որը գուլ՛" ե դալի" 

առանցքս,կոպից, հագցված է անվակալ' վերջինիս վրա ամ-
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ք^ված մեծ սիմնավոր Ա,նիվի հետ միասին, Թմբուկի մյուս 

ապատ ծայրին հարբված է բռնակ ապաբատր' պտտեոնետլ 

րՈսակր։ .

Ֆի,մը հնարավոր վնասվածքներից պահպանե1ոլ համար 

32 ատամանի թմբուկի վրա սովորական սեղմիչ անվակների 
փոխարեն կան խի.,տ հաստատուն չորս ուղղորդիչ անվակներ. 

Այղ անվակների ե թմբուկի միջև եղած հեռավորությունն ան֊ 

փոփոխ է,

Շարժում հաղորգհլու. մեխանիզմ-- թարմում հաղորդող 

մեխանիզմը բաղկացած է էլեկտրռմ ոտ „ րի քիսես ի վրա նստած 

ՓՈՔ1’ Ա՛տամնավոր անիվի ց , ու թ֊կադրանի թմ բուկի լիսեոի վրա 
նստած մեծ ատամնավոր անիվից և մալտյան սիստեմի 

մեխանիզմի տափօղակի լիսեռի վրա նստած փոքր ատամնավոր 

անիվներից։ Երկու փոքր ատամնավոր անիվներն ունեն միև­

նույն չափր. Փոք[9 ոլ՜ *ք^ծ ատամնավոր անիվների միջև եղած՛ 

հաղորդիչ թիվը կա ղմում է 1 * 8։ Փքէքք ատամն ավոր -անիվի 

վրա կա 22 ատամ։
Պտույտը սահուն կերպով հաղորդեչսլ համա լ» ատամնավոր 

անիվների ատամները դա սա վորված են պարուրաձև։

Ընդունիչ կասետի փաթաթիչին պտույտ է հաղորղվում 

թմբուկի լիսեռի վրայի փոկանիվիցս ռետինե անծայրակալ փո- 

Ա ^իջ'^"փ

Այն սկտվառակինյ որի վքա փա թաթվում է ֆՒ 1*^Շք պտույտ 

է հ արր։ր դվում շնորհիվ փաթաթիչի անվակալ ի և սկավառակի 

անվակալի միք և եղա* շփման։ Շփումն ստեղծվում է ռկավա֊ 

ռակի £աշՒ և փաթաթվող ֆիլմի քաշՒ հաշվին։ Ուստի) փա­

թաթումը կարգավորվում է ավտոմատիկ կերպով, քանի որ^ 

ֆՒրԴ ֆ։ս թաթմանը ղուղ ընթաց նրա քաշը) հետևաբար նաև 

շփումը է ավելանում է։

Ավտոմասրիկ կարգավորում ունեցող փաթաթիչում ֆիէմի 

ձղման շփոււքե ս^ԼՂքՒմ մինչև վերջն ավելի քիչ է փոխվում) 

քան թե զսպանակներ ունեցող սովորական տիպի փաթաթի֊

չում ։

Կասետներ*-- Յուրաքանչյուր կասետ սլրոեկտորի կորպու­
սին ամրացվում է երեք ոտնակի միջոցով։ Վերին կասե տն ու­

նի ազատորեն շարմվող անվակա լ9 սրի վքա հագցվում է ֆԷէ^Ւ'
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ռուլոնը։ Ստորին կասետում անվակալ/։ վլւա սկավառակ է հագ֊֊ 

ՏԸ՚Լ"^ ֆք՚Լ^Ը փաթաթհլու համար։ Նրա անվակալը պատվում* 

է փաթաթդ, ասսյնցքի ^/'^^^"վք "Սի կտսեաից դուրս եկած* 

ե^յԼ՚ին փոկանիվ կա9 կասետն ե րի պատվանդանների վրա կան 

ու-ք1ԴՈՐր11Ղ ան վա կներ։ կա սե սւ^էէերի և պրոեկտո րի կսրպու սի 
կափարիչներն սւՆսն զանցերք որոնք կանխում են պայթյունը, 
եթե ԳՒլէքե այրվի կասետի մեջ։

^1 1’փ արագության ստաթյ լիգատոր թհնչյունային մասում»— 
Ֆի^ի 1^թա&ք՚Ը հնչյունային մասում կարելի է ահ ոնել № 125 
նկարումդ որաեդի1^ թվով նշանակված է հնչյունային օպտիկան- 
4_ ^) ^վ՚"Լ' ֆո տո-էլեմենտը։

Նկ- 1Տ6
Ֆիլմի տատանուՖւեր ըք որոնք առաջ են դալիս այն բանից 

հետՈք եբբքֆիէւքն անցնում է մ ս> լա յան /սաջի իէմբակովք հան- 

գաբտվում են (3/ ֆրիկցիոն անվակի միջոցով։ Այնուհետև 

ֆՒւ՚քը պտույտ է գործում արագության ռ տարիլիգա աորի (4) 
հարթ թմբուկի շուլեր և, շնորհիվ թմբուկի մակերեսի հետ ու­
նեցած շլիմ ան է պտտեցնում է ստաբիլիզատորը։
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Հարթ թմբիկից հևա ո ֆիթՖ անցն“ւմ է (5)
'Ղ"ԲՂԷՀ անվակներով դեպի 32 
P"^1

և (6) ուղ-
աո ամանի կու՛րին արված թըմ-

^Լ՚հևցՒ^ անվակը ֆլանեցով ճնշելով ֆիլմի ծայրի վրա 

նրան տալիս Է Որոշակի ուղղություն և հնչյունային մասում 

ստեղծս, մ է ֆիլմի անհրաժեշտ ձղսւմ։ Ֆիլմի ձգումը կարելի 

է կարղավորել պնդօղակի համապատասխան պնդացումով։

&1'№ցՒն անվաթ, հե՛ս շաղկապվելու համար, ֆիլմը 

սեղմվում խ- նրան հատակ սեղմիչ անվակով. Վերջինիս 

յլոնստրուկցիան Լնման է նախապես ն շարադրված այն անվակի

կոնստրուկցիային, որբ ֆի մր սեզ Հում է մ ալտ յան ի, 

բուկին։ Տարբերությունը մ այն այն է, որ այստեղ 

ատամների համար խորշեր չունի։ Բացի ղրանից, բա 

£ արտակենտրոն տավէօդա/ըէ

մ- №֊ 

ան վակը

Ֆիլմի ա րադության

Արագության սաա^ 

րիլիղատորը (նկ. 12G) 
ջ բաղկացած է (1) լիսեռին 

“ւՒ^՚Գ ամ՛րացված հարթ 

թմբուկից (պո,ավաղ ֆիլ֊ 

մույկն ակոոիցյ և (2) թ ա֊ 

փանվից։ Լիսեռն աղա սա֊ 

րեն պտտվում Է (3 I I, (4) 
րրոնղե երկու անվակալ֊ 

ներում, որո՛է՛ք սեղմված

տատանում!։/։ րը են
շնորհիվ ֆիլմին հատուկ 

իներցիայի,

Անշ արմ տկոո ունեցող

կան ության և թ ավ,անիվի

հնչյունային բլոկների հին կոն

ապտվենի սեղմվելու հետև ան քով սլերֆսր

ցիա իի քայլի և թմբուկի ատամների վ!ա1[ի ^ի ^ ԴոյաՍոէ1 աա1է^
.թերությունն տննպ կերպով է անդ րտ դա սնում ֆիլմի շարժ֊

ման վրաք արւաջ բերելով արագության տատանումներ։

Արագության ոտ աըի լի գատոբում ֆիլ^Ը ընդգրկում է 

հարթ թմբուկը և կտրվես թե մեկ ամբողջություն է կազմում 

թափանիվի հետ։ Այ^ թանը արհեստականորեն ավելացնում է
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,Գ1՚ւ՚Դ 1>"՚շը, Կ’Ը վերջին,, անրնոլմ կ օպտիկական ճեղքի մ„. 

ա„վ. Գրա շնորհիվ հ,„ բթվում են .իիլմի արագության այն 

Հրոլոբ փոքր ս։ տտանուժեեբը, որոնք առաջ են գալի,, „թրքի,,֊ 

լ,արիայի քայլերի, թմբուկի ատաէ/ևերի քայլերի անհավասա֊

и/ иг սւ гПг иг էէг г չէրությոլնիր 1լ ան էէ էէհև լւ էէ ան ճշէէւուէյ յ ո ւն էէ ց է

Արպևււգի լույսը կարողանա տնրնել (իոն ոգրամ ի միջով, 

այղ նպատակով, հարթ թմբուկի լայնքն ավելի նեղ կ արվում, 
քան թե ֆիլմի լայնքը,

Հաւ]Ա|>դա1] (привод)* — Պրոեկաորի մեխանիզմը շարժման 
մեջ է դրվում կլեկաբաշարժիչի միջօրով, որը զետեղված կ

պրոեկաորի կորոլոլոի մեջ, (ГОК—40 կամ 50 յ> մոտորը, որը ար՛
•տագրում I; ճկլեկաըոոիլա» գործ ուրանը, աշխատում է 50 պար՛
րևբություննե բի 140 վոլտ փոփոխական հոսանքի րտնրով։ Մո֊
■տորի լիոեոի վըա կարողուի} յուհը 40 վաա ի. Մեկ րոպեի 

պտույտների թիվը կազմում է 1400։ Շարժիչն ապա ։։ ինխ րոնիկ 

Է, միաֆազ և ունի բարթողման փաթաթ, Աշխատանքային ե 

բարթողման փաթաթները հոսանքին միարվում են, ինչպես 

նաև րանեւյման փաթեթը հոռանքիր տնջատվռլմ է կառավաբ֊ 

ման բլոկում ,զետեղված անջատիչի միջօրով,

կլեկաըաշարժիչ է, ու՛հի 

սեղմիչների տուփ, որը 

զետեղված է նրա կորպու­

սի վրա, Երեք սեղմիչները 

տեղավորված են հետևյալ 

^Ղ՚՚Դ ընդհանուր, րար- 

թսղման , տշի, ատ տնքային 

(հաշվելով ձախ իր դեպի 

աք, եթե զիս!,սի ծայրը 

գտնվում կ ս,ջ կողմումբ

Սնուրման- շտեպսելային քների, կառավարման րլ„կի և 
մոտորի պանելների մի,սրման համար հաղսրդադիծ կ պաս,֊ 
քռստված № 127 նկար,,, մ քույր արված սխեմայով,

Ֆիլմի տեղակայման ճշտությունն ստուզե^ւ համար պբո֊ 
ևխոորի մեխանիզմը կարելի 1; պատևրնել հանովի բռնակով, 

„բբ շաղկապված կ ութ-կաղրանի (32 ատամանի՛) թմբուկի լի֊ 
ւ։ե,,ի հևս,։

■ Ջեռնէսրկ. կինո-մեխ. հաժար—10
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Պբսեկցիոն լամպի բնութագիրը հհաևյալն է-- լարումը^ 

110 վոլտ, կարոդ.,^„.նը' ;i00 վաԱ,է լ„լ„տվ„րս, թյոլնը մ Կլ 

վատին 20 լոլմին, շիկացման մ ա րէքե ի չավը' 7,5^ ,5 միլի, 
մետբ, սրվակի տրամագիծը' 36 մխիմետր, լամպի երկարու- 

Pj"^Q՝ 111 միլիմետր, «Ավան» տիպի ցոկոլը' 22—2, ծառա­
յության ժամկետ ը' 100 ժամ։

^.յո^այիՏ լամպ.— Ֆիլմի վբայի փոնոգրտմի վավոր­

ման հնչյունային լամպն աշխ աս, ում է փոփոխական հռսանքով։։ 

Լամպի լուսափնջի պուլսացի ան նվագԼցվում է նրա ցածր լու- 

ոտ,{սրության հաշվին և էամպի թելի ջերմային մեծ էներգի. 

ա1Ւ ^‘ոշվին, Լամպի բնութագիրը հետևյալն է-- բրումը' 5֊ 
վոլտ, կարողությունը' 35 վատ, լուսավորությունը' մեկ վա­

տին 2 լումին, էգիսռն-Մենյսն տիպի ցոկոլը' 10։
ԼոՆսաէ|է1բի^ օպտիկա»— էկրսւնը րավալա։ր £*"$***[ լուսա֊- 

վորելոլ համ ալ, անհրաժեշտ. է, որ լուսավորիչ օպտիկան 

հնարավորին չափ պրոեկրիսն լամպից ավելի շաա լույս օդտա^ 

դործի ե^Դ^Ւ լուսավորման համար։ Ա էդ նպաաակով պր։»և1լտորի 
մեջ կիրառված է օպտիկական [ւԱյ[պ ոիստե մ, Արը րաղկացած է 

և ա րսւ *ոցո լիչից։ 11° 128 նկարում սույօ 

է տրված պրսեկտորի լուսավորիչ 

սիստեմի սխեման*— (1) սլրոեկրիոն 

լամպը, (2) ա ո ա$1ւն մ,ն,ւր> (3) 1րւ։,ւ~ 

ւ՚"ւ՚դ ւ1։ն1Բ> (4) Կ՚ւ՚"1"է ւՒն,ւԸ>

(5) տրտարոլիչ^Ը) (6) հարթ Հայելին, 
(7) ֆՒւ^Ը* Լամպի ճառադայթած 

լույսն ընկնելով կոնդ են սորի վրա, 

րեկվում է նրա մեջ և որպես հա*- 

մախմրված լուսափունջ ոլդդվում Լ. 

Ղ^^Ւ սԱ^՚եկաՈ րի պատուհանը։

Լամպի ճառագայթած լու յոը մեծ 

Հափով օւրոագործ ելու համար) նրա 

ետևում դրված է ար տարՈլիչջ աՀե 

հաշվով, որ լամպի P եղերը գտնվեն 

արտարոլի}ի մակե րե սի կ^ք' ությտ^

կենտրոնում։ Լույոի անդրադարձող ճառագայթները տալիս են
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թ"Լ"1’Ւ Հակադարձ պատկեր, որը երևում • է թ1։չել,[։ ազատ 
արանքներում, եթե արտաւյոլքւչր ճիշտ է դրված լինում։

հո Ադենոորի երրորդ թ՛նդի ^ պրոեկրիոն պատուհանի 

մ/՚ջև Դ1"Լտծ է հարթ հայևլի, որը հնարավորություն է տալիս

ճառագայթների ոլղղութ յսլնը փոխելու. 90^։
Լապտերի մեջ գետևղվաձ են լուսավորիչ սիստեմի երկու 

լՒ^Ղ^Լ1 ^ պրռեկցիոն լամ էգը։ Լապտերը պաարաէէավաե 

է թերթավոր երկաթիր, Լէսոլաերի հաաակում կա կոթառն ամ­

րացնելու ֆլանեց։ նրսից ծածկված է ցանցով։ կոթառի վրա 

հագցված է ր/նդիկըէ որԸ հնարավորություն է աալիո կոնգեն-

սորի նկաամամր լամպը տեղաղորելու լավագույն Ղիրր.ով։ Ես-

թառն ամրացնում են արտաքին անրիկը ամրացնող հեդ/ււյոով 

(60J1T) ձգելով։
Լինդերն ամրացված են լապտերի առջև ի սլաաի վըա եղած 

2rf անակի ti եջ։ 1Լր։ո ացոլիչը Լ ռ/յ ֆչեկտոր) զետեղված է լապտերի 

ետևում հատուկ շրջանակի մեջ։

կոնգԼնսռրի երրորդ լինգն ամրացված է ճամբրուկի ներ- 

սում կորպուսի վրա։

Օթհկսփվ*— Շրջիկ կինո֊ոարքտվո- 

րման մեջ կիրառվում է <rR—203) տիպի 
ս/քո^կցիո ե օրևկտիվ, որը բաղկացած 

Լ Ղ՚՚ւյԴ^Ղ՞ւյ՚է փակված չորո լինդն, 

րից ^յև* IQ^)' Հինգերն ունեն տարրեր 

տրամագիծ ե ամրացված են ե՛րկու 

շրջանակում։ Ոլորելով փորակավոր 

°գա^/11ք k'"/^^ է հեշաոլթյտմր շրջա֊ 
ն"է^[/,,գ հանել փոքր tn քամու գիծ ու­

նեցող լինդերը, ի“կ մեծ տրամագիծ 

ունեցող լինդերն ամրացված են շըր- 

ջանա կի մեջ և դուրս չեն հանվում ։

Էին դե ր ի շրջանակները մ ։ոցված 

են ընդհտնոէ ր արտաքին խողովակի 

մեջ։ Խողովակի վրա փորված է մի

սլաք, 111՛ ի ^՜այրԸ ս1^/տք 4 ուղղված նկ* 129.
ինի դեպի մեծ լինդը, Սլաքի ուղղությունը հտմապատասթա^
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նրրւմ I; լույսի ուղղությանը, և եթե ճիշտ £ գրված օրեկտիվը, 

ապա սլաքի ծայրն ուղղված կշինի վեպի էկրան,

V եծ Լինդեր ի շրջանակի վրա փորագրված են գործարանի 

դրոշմանիշը, օրեկտիվի համարը, ֆոկուսային տարածությունը, 

հարաբերական րադվտծքը և օրեկտիվի տիպը,

Օրեկտիվի ֆոկուսային տարածությունը հավասար է 90 
մի լի մետը ի,

Հնչյունային օպտիկա--- Հնչյունային օպտիկան րաղկա֊ 

Հյած է երկլինղ կոնղենսորիդ, ապակե խորանարդիդ, միկրոս 

օրեկտիվի դ և վերահսկիչ փայլատ ապակուդ (նկ, 130)։

նկ. 130.
Կոնդենա’րի երկրորդ լինդը րաղկադած է իրար կպդրած

երկու առանձին լինդերիդ։ 'Էրանիդ առաջինի գոգավոր մակե­

րեսն արծաթապատված է, արծաթաշերտի մեջ քերծված է 0յ1 
մֆլ/ւմետլք լայնություն ունեցող ճեղք։ Սոոնձման շնորհիվ ^^Ղ^Ը

գտնվում է կմնգեն՚արի լինդերի ներսում, [ակ այդ 

մանքը կեղտոտվելուդ պահպանում է ճեղքը։ .

հանդա֊

Խորանարդը րաղկադած է իրար փակդված երկ։

Հայիդ։ Պրիզմաներիդ մեկի կոդն արծաթապատ

ա 1Գ կո'1՚"Լ ս՛անձված է երկրորդ

"• “ււ՚ւ՚զ- 

Ւ է՛ ըխդ 

պսՒՂմայՒ

կոդերիդ մեկին։ Այդ խորանարդը բաժանում է լույսի հոսանքը
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և տանում երկու ուղղությամբ, Առածին մասն անդրադառ.֊ 

նում է արծաթք, շերովդ և րեկվևյով' 00° անկյունով' դուր., 
է դալ[.ո պրիզմայիդ, երկրորդ մառն անցնում Լ արծաթք, 

շերտք, և երկրորդ պրիզմայի միքով, ասանդ վաքսելու ք, լ, 

ուղդու֊թյուհը։

 ̂1է^սէ^ հասա է (խնում արծաթի շծրաըյ այնքան .թիէ ե 

ԼԱ* յս անցնում արծաթի միջով և է ընդհակւսրւակը ք որքան բա- 

էակ է արծաթասչաաու.մը^ այնքան շաա լույս է անցնում իւո~ 

ր ան արդ ի միջովք առանց ւիոխհլոլ իր ուղղությունը։

եթե ի,որ ան արդ ի վրտ ընկած լույսի հոսանքը հաշվենբ 

100 աոկոսք ասլա րԼկված մասը կազմում է 80 տոկոԱյ իսկ ի»ս^ 
բանա բդով անցնող մառը' 2 աոկսո։ Այղպիսով^ իւորանարղից 

երկու ուղղությամբ դուրս է ղալիս իա բան արդի վրա ընկած 

լույսի միայն 82 աոկոսըք իսվ ^.8 աոկոսը կորչում I՜ արծաթի 
շերաում և ապակու. մեջ։

Լամպի լույսի հ/աանքն ընկնում Լ կոնդենսորի վ[,ւս և 

ճեղքի մ իջաք ուղղվում է դեպ/' խորանարդ՛ Ապակե խորանարդի 

վրա ընկած լույսի մեծ մասը բեկվում է, անցնում է օրեկտի֊ 

վով 11 Լ"^ձ"ի նեղ շարքվս է կազմում ֆիլմի ֆռնոդրամի վրա, 

Հույսի շ՛որ ի քոք։ չ՛ո՛ք՛ը (օպտիկական ճեղքը) կախված է մեխս՛֊ 

նիկական ճեդ,բի չ՛ո՛ք՛ից ե միկրոօրեկաիվի փոքրացումից,

^1'Տ.ի^Լ կք'նո^'"ռր,ր""/որմտն մեջ միկրոօրեկս.իվը դործսւմ 

է հնգապատիկ փոքրացում ով և ֆք՚էմի 'Լլ’ա կ՛ող.} ում կ օ՛դ,սի֊ 

կական ճեդք՝ մոտ 20 միկրոն լայնությամբ ու 2,2 միլիմետր 
երկարությա՛քր.

Լույսի վ՚՚՚քր մառն անցնում I- արծաթի շերտք։ երկլարդ 
սԱ՝իՂմա}ի ^ՒՒ՚Լ քլ ընկնում ե փայլ՛՛՛ս։ ապակու վրա։ եթե 

լամպը ճիշտ է դրված կոնդենսորի նկատմամբ, տպա փայլատ 

ապակու վրա ստադվում է լամպի թելերի որոշակի պատկերը, 
’ Ֆռտս-էլեմենտի և ֆիչմի միջև ղետեդված է հավաքսդ 

լինդը.՛ ՈԼ՚Ը Լ,“-յ“ն ուղղում է դեպք։ ֆոտ։։֊ Էլեմենտը։
Լինդը մտցված է շրջանակի մեջ, որը, ձողին ամրացված 

է երկու պտուտակներով, Ձողի միֆի բաց՚քածքը հնարավռրոլ 

թյուն է տալիս ւինզը տեղավորելու ա մ են ան պաս տա ՛քո ր դիրքով 

այնպես, որ հարթ թմբուկի եզրը չհատի լուսափունջը, Զոդը 

պնդօղակներով ամրացվում է երկու մույթերին (010!11է1)»
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եՐԱՐՈՐԴ ԱՐՏԱԴՐՈՒԹՅԱՆ ՊՐԵՏՈՐԸ
Երկրորդ արտադրության պրոեկտոբը նկարագրելիս կանդ 

կաոնվխ միայն նրա կոնստրուկցիայի փոփոխություն֊ 

^րՒ Ղքա։

Արտաքին տեսքը--- Առջևի կափարիչի վրա կա միայն հր֊ 

կու պատուհան, 1֊ը մեծացված' օդա վախ ութ լ ան համա,,, 2֊„' 
վերահսկիչ,------------------------ с ւ լ յ լ, լ

ճամբրուկի առջևի պա,ոի վրա <гКУБ —4ե տիպի չորս տնքա֊ 
տիչ ունեցող բլոկի փոխարեն դրված է փոխարկիչը (ЦСреКЛЮ֊ 
чатель)» վերջինիս բռնակը կարոդ է ունենալ չորս դիրք, а Ան֊ 
չատված էտ դիրքը նշանակում է, ււր պբռևկլ իոն լամպը, մո֊ 

տորր և դահլիճն անջատված են հոսանքից, «պրոեկցիա» դիրքը 
նշանակում է, ,,լ, մոտորը և պրոեկցիան լամպը միացված են 
հոսանքին, «դահլիճ և հնչյուն» դիրքը նշանակս, մ է, որ հ„֊ 

սանքին են միացված մոտորը և դահլիճի լամպը, «դահլիճ» 
ԴէԼԴԸ նշանակում է, որ միացված է միայն դահլիճի լամպը։

Փոխարկիչի բռնակը կարելի է պտտեցնել միայն սլաքի 

ուղղությամբ։

Երր բռնակը «անջատված է» դիրքից փոխենք «պրոեկ֊ 

ցիա» դիրքին' մոտորը կսկսի գործել, կռնակի միջանկյալ դիր֊ 
քում հոսանքին են միանում մոտորի բացթողման և աշխա֊ 
տանքային փաթեթները։

Մինչև որ մոտորն սկսի նորմալ թվով պտույտներ դ՚՚ր֊ 

ծել, անհրաժեշտ է բռնակը 3—5 վայրկյան պահել միջանկյալ 
^Ւ բՋոլ-մ1 Երբ մռտռրն ա բդեն նորմ ալ արադսւթյուն ի ,.տա֊ 
իծլ, բռնակը փոխադրում են «պրոեկցիա» դիրքում։ Զի կարելի 

բռնակն ա‘1ևւ1’ Կ՚Հար ժամանակ պահել միջանկյալ ղ իրքումյ 
քան անհրաժեշտ է մոտորի նորմալ թափի համար, որովհետև 
րա 9 թնդման փաթաթը, չափազանց ծ ան լրաբեռնվելով, կարող է 
այՍ։ԼեԱ

<րՈ^ր- 13}) տիպի ուժեղացուցիչներով կոմպլեկտավորված 
պրոեկտո բներում (( հնչյուն ային լամպՁ բներ ունեցող պանել չկա։ 
Տվյալ դեպքում հնչյունային լամպը սնվում է ւորանսֆորմա^ 
1Ոոըիըւ ոա տեղավորված է պրոեկտորի մեջ, ֆոտո-էլեմենտի 

պանելի վերևում։

Պրո եկա որջ։ ճամ£*[*ուկի ետևի պատին* սնուցման պանելում 9 
կատարված է մի փոքր փոփոխություն։ Փոփոխական հոսանՔԻ 
ցանցին միացնելու համար եղած երկու շտեպսելային րնևրի 

փոխարեն դրված են երկու ծխնի (առանցք, - ա'աթ1Ա)» Այ" 
փոփոխության շնորհիվ այլևս կարճ միացում չի ստեղծվի հա֊ 

ղոբդադծի երկճանկի fBHJIKa) և մետաղե իրերի միջև։ .
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Զորս դ"^յդ բներ, ներքևից դեպի վեբ^ Հաշված, ծտռա֊ 

Հ^ՈԼւ^ են միացա.։? ստեղծելու համար աշխատանքային չամպի 

^ետ, ուժեղացուցիչի հևա, դահլիճի չո ւ։։ա վսք ութ յան լամպերի 

^ետ} պրսեկցիոն չտմպի հևա։ եթե ՀՍ^Ւկ կինո-սալ։ րէսվռրռլմե 

Յսշիէատրէլմ է clfy- 13d տիպի ։։» մեղա ցուցիչով, ապա սւժեղա^ 

ՍոլյՒ} Ը"ւնԸ նՒ օդտւսգսքծ վսւմ, քանի որ ուժեղացուցիչը մի^ 

՚տցվո^ կ tuվաոաքանէմիորմ։։։տորին։
Պանկսւ Ոթ|1 linpUpltnp.— Առաջին . սերիայի պրռեկւռռքնե֊ 

քում մասերի ամրացման ներքին պատը մեկ ա մ քաջություն 

է? կտդմում պր սեկտորը կորպուսի հետ։ Նոր սերիայում տ յդ 

■ պատը պատրաստված է որպես առանձին սալ (Hi\WVO)f ՈՐԸ 

,յոթ *դտ 11 *-էո մկներով ամրացվում £ պրոեկտորի կորպուսի փոր֊

վտծքներում ։ Պտուտակների գլխի տակ դրվում են մե։ոադե և 

•ռետինե տափօղակներ։ Այդ ձևտվսրումը հեշտս։ցնում է պրոեկ֊ 

^։ս , ի կորպուսի պատրաստումը և նվադեցնոլմ է պրոեկտորի 

•’^շխո/տս/նքի ժամանակ առաջացող աղմուկը։
ՓիլմափԱ ակսս»— Նոր տեսակի պրոեկտորի ֆիլմային 

ակոսում շփումը կա՛րելի է կարգավորեր Այդ կարղավոըսւմը 

կատարվում է երկու պնդօղակներով, որոնք ձգում կամ թ’’^ 

լացնում են մեղմիչ հի։ե։աձսղերի վրա ներգործող երկու ղսպա~

նտկնևրը։
Օւղցորդի) անվակներ»— Սրանք յուղվում են ավտոմո։։ոի1լ 

.կերպով։ Այդ նպատակով անվակի միջանկյալ անվակալ/։ ։) եջ 

■դրված է յ՚" Ղ ծծած ֆետր։ Յադ ծծած այդ ֆետրը յուղումն 

ապահովում I; առնվաղն 20 ժամվա ընթացքում։ Գրանից հետո, 
■ ֆետրը նորից չավ ծծեցնում են յուղով։ № 131 նկարում ցույց 
է տրված հետևյալը.— (I) ֆլանեց. իր առանցքով, (2) անվակ, 
ՎՅ) անվակար (4) ֆետրե միջադիր, (5) պտուտակ, {6) անվակի 

լիսեռը։
Շարժիչ. — <rOK-40» տիպի մոտորը ֆոթարինված կ ավելի 

հզորեղ «01Հ—30» մոտորով։ 01Հ կրճատ տասերը նշանակում են 
«միաֆազ, կարճ միացված»- «50» թիվը ցույց է տալիս շարժիչի 

լիսեռի կարողությունը՝ վատով։
Մոտորի կորպուսը միաձույլ է և թաթեր ունի պրո լաո 

րի սալին ամրացնելու համար, Ալումինիումից ձուլված կա՜ 

հարիչներում դրված է երկու գնդավոր առանցքակալ, որոնց 
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Նկ.131
մ Լ'2 պտտվում է ։լո տ որ ի լիսեռը։ Լիոեոի '■ վրա կա հսվհար։ 

(B6HT^i.MT0pJ։ 2աԸ^1’չ1Լ դ՛՛վա ընելու համար։
Հովհարը պաշտպանված է պատյանով, որի վԼ"" անցքեր։- 

կան օդի համար։ Ռոտորն կարճ է միացված։ Ստատորն ՝ունի՝

եըկ՚՚ւ փաթաթ՝ աշխատանքային և՞ բացթողման։։ Շարժիչի 

տեխնիկական տվյալները հետևյալներն են-- 1) լիոեոի կարո֊
Ղ՚՚ւթյ՚ս-նը 50 վատ, 2) պտույտն!։ րի թիվը ։1եկ րոպե ում' 
1400, 3) լա բուժը 110 վոլտ, 4^ հաճախությունը' 50 հերդ,., 
^) աշխա։ր. տնքային հոսանքը' մոտ 2,2 ամպեր, 6) բացթողման։

նՀ132 . •

հոսանքը' մոտ 8 ամպեր, 7) օգտակար գործողության գործակից 
9Ը մոտ 35 տոկոս, 8^ կոսինուս ֆի' 0,55։



^սեկտորի 6եոփ էլեկտրահաղորդ գիծը.— Պրռճկտոըխ 

հերսում հտղսրդադիծը պա արա ասված է №132 նկարում ցույց 
արված սխեմայով, <rУK —25» կամ է\1^[-25» ա[,պ[. ուժեղս,ցոլ֊ 
ցՒ^երսվ կոմպլեկտավորված պրէմւկաորնէ։րում հնչյունային լտմ- 

ՊՒ ս'ր անոքի ո լ։։1 ուս, ։։ր չկա։- Միացման I։ի։/էման նւււյնն է, ինչ­

պես սր ցույց է արված №132 նկարում, բայց առանց արանս- 
փորմատոքի I։ առանց այն չարերի, որոնք տրանսէիորմատորը 

հիացնում են սնուցման պանելին և հնչյունային լամպին։ Հըն- 

չյ»լնային լամսլքւ կոթառը լիացվում է ((հնչյունային լամպ]) 

պանելի բներին։

Լուսսո|ոթ|1^ Օսլսւ|։էա»— Աոաջին արտադրության պրոեկ^ 

տսրների կոնդենոորըյ ի^Էպես արդեն ասել ենքք րտղկտցած է 

երեք տարրեր լինդերից՝ աոաջինը1 ուռուցիկ (մ են իսկ), երկ֊ 

Լ1Ո1։Ղ[Լ ^արթ- ուռուցիկ» երրորդը՝ հարթ֊սւռուցիկյ ^տյր ավելի 

սակավ աո որ։

երկրորդ, արտադրության պր/րեկտորնԼ րսւմ անէիսվւոիւ են 

ՕԼացել տոտ ջին ու երկրորդ ւինղերը, իսկ երրորդի տեղը 

դրված է այնպիսի լինդ, ինչսլիսին է երկրորդը։

Այս հասարակ փոփոխությունն ղդտլի Հափով մեծացրել Է 

պրոեկտորի լույսի հոսանքը։ Պարդ էյ որ կոնդենսերի այդպիսի՝ 

փոփոխություն, երր կա երկրորդ լինդ, հեշտ է կաաարևչ նաև 

առաջին արաս։ դրությ ան պրոեկ տ որներու մ ։

ԱՊԱՐԱՏՈհՐԱՅհ աԱԳՈՐԾՈհՍԸ
Ապարատուրայի տեղափոխումը.— Նշանակված վայրը մա- • 

մ անելուց հետո, կինո-մեխանիկը շրջիկ կինո-սարքավորման 

ճամբրուկները, էկրանը և ստատիվը (ԱՄՌ?!!!։) փոխադրում 

է այն շենքը, որտեղ կայանալու է ււետնոը։

Այնուհետև մեխանիկը ցունցին միացված էլեկտրական 

սարքերի կամ հաշվիչի ստուգումով համոզվում է, սր հոսանքը 

փուիռխակտն է։
Ցանցի լարումը կարելի է որոշել ցանցին միացված' հո­

ղանքը սպառող սարքերի, օրինակ' լամպի կամ էլեկարահաշվիչխ 

Վըա՝ եղած մակագրություններով։
Մեխանիկը, շենքին Չանոթանալուց հետս, որոշում է
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ապարատուրայի տեղավորման վայրը և ճամրրուկների վրայից 

■‘ւանոլմ է պատյանները։

Սեանսի համար ապարատուրան տեղավորելիս՝ մեխանիկը 

Հպետք է մոռանա հիմնական կանոնը, այն է՝ պրոեկտորը չզնե| 

շենքի եյքի մոտ» ՚
խորհուրդ կ տրվում Դաջվել, թե որ ջան հանդիսատես կա*֊ 

-1'"Ղ է ներկա լինել սեանսին։ Եթե ցուցադրման շենքը ղուլա 

գալու միայն մի ելք ունի, ասլա հանդիսատեսների թիվը 60֊ից 
""[ՀԺ չպնտք է լինի, իսկ եթե ելքերի թիվը շատ է, ապա ^րր^րի 

ընդհանուր լայնության յսւրաքանչյո։ ր մետրի հաշվին թույ֊

էատրելի է 75 մարդու ներկա յություն։
Խոր^ուրդ է տրվում պրոեկտորը դնել լուսամուտ 

որպեսզի ^Կարավոր լինի դուրս նետել անզգուշության
մոտ, 

հետե֊
՛վանքով այրվող ֆիլմը։

Եթե էկրանն ունի 2^Հ1 ^5 մնար ծավալէ և օրեկտիվի ֆո֊ 

կուսային տարածությունը !ք աղէք ում է 90 միլիմետր^ ապա 
^ղր^եկտո րի և էկրանի միջև հղած տարածությունը պետք է 

'հավասար լինի 8 }5 մետրի։ .

ԱՊԱՐԱՏՈՒՐԱՅԻ ԽՆԱՄՔԸ
Յուղումը»— Ապարատուրայի մասերը յուղելու համար կի­

րառվում է մեքենայի յուղ։ Թանձրարած (եվ,ած) յ"լՂ 11՛ 'ւա֊ 

րելի կիրառել։ Պրոեկտորի օդտագործ ման ժամկետը կավելանա^ 

եթե ապարտտսԼր ան յուղվի այնպիսի յուղով 9 որի մեջ թթու֊ 

ներ չկանէ Յուղի մեջ թթուների առկա լությսւհը կԱէ է'ղՒ է
ստուգել լակմուսի կապույտ թղթով։ Յուղի 

դեպքում թուղթը կարմրում կ։

Նոր պրոեկտորը պետք կ ավելի հաճախ 

դոր^ածվաեը ։

Ամեն օր Լմեկ֊երկու սեանսից հետո)

մեջ թթու եղած

յուղել, քան ■ թե

հարկավոր է մեկ

կամ երկու կաթիլ մեքենայի յուղով յուղել պրոեկտորի 

հետևյալ մասերը՝ 1) ութ֊կադրանի թմրուկի "^ՂՂ" րդի^ ա^ 

վակները, 2) հնչյունային մասի ուղղորդիչ անվակները *), 3) մի֊
՚ . ՚ ’ . . ՜ '• Լ՛ • ՚ * • * ։.\

1) Ուղղորդիչ անվակներր ներքին ֆետրե մտադիրների հետ միասին 
յուղում են ՏՕ ժամվա աշխատանքից հետո'
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Հ^?\ՀՀՀ՚"ւ՚Դէ -^ս№, 4) ֆ^ւ...՛. ^^ 

'1 ^ անվակները, 5) ֆրիկցիսն անվակը, 6) կադրի ,„եղա- 

կայման անվակը, 7) կասետների անվակը. ՜

Հաղորդումների Չատվածում ամեն օր 3—4 կաթիլ յուղով 

պետք է յուղել՝ 1) սւթ֊կ.սդրանի թմբիկի լիսեռը, Ջ) ստաբիլ 
լիղատս րի լիսեռը։

20 ժամվա աշի,ատան,րիբ հետո յուղում են' 1) ուղղորդիչ 
անվակների ֆետրե միջադիրները, ընդ սրում միջադիրները 

պետք կ ւխ՚վին յուղ ծծեն, 2) ատատ,ավոբ անիվները Ասոր֊ 

եոլրդ է տրվում յուղել սոլիդռլռվ, 1ՈաէէոաՈէէք կսյմ դրոո՚իի17» է» 
քսայուղով), 3) վերին և ստորին կասետների առանցքները 

Լխորհ ,ւրդ է տրվում յուղել տավոտով), 4) մալա յան ւոոււիը։ 

Յուրաքանչյուր 20 ժամիր հետո հարկավոր I- լքնել հինդ, դրամ 
յո,1՛ Յտ֊բտբտնչյոլբ տշէսատտնբտյին մամում ալսոահոսման 

հետևանք ոփ ծաէսսվում է 0ք25 դլէս»մ յուղ։
եոբ պբոեկրոոբ գործածելիս էսոբհսւբղ է սրբվում 20—2& 

Հիւսէքէէտ աշ/ս ասր ւսնբէրց հետս ամբողջ յոէր]Ը [մոր րի ել մալա յան 

սիստեմ է» տուփ ից։ Տուփբ ողողել բենզինով կ“*մ նաւէի] ո յէ և 

նոբ յուղ Լ^նել 40 դբտմ կամ 45 խոբանաբդ ս ան ։ո ի լքևաբ ։

Յուղելուց հևա ո հաբկաէէոբ ]• էսն »սմ,բորէ քէբբել յ^^ղբ թափ-֊ 

փած *»յյն տեղեբից, ոբսէեդաէ անցնում է ֆՒւՀ 1ւ։
Ֆի| մայիս ակափ \1աքէէււմը^ — Ֆիլմէ» ամեն մի մաոը ցուցա^ 

Տ1 ԷՍ^Ղ11 է՜Ս հետոյ անհբտժեշտ է մաքրել ֆիլմ այ ին որ կա» էր ^եֆ 

եղած կեղտը։ Այրոցքը հարկավոր է ո բթել ւիավրուկ մետաղից 

պատբա աո րէսրծ ալում ին իք կաբմ էրը պղնձէր ի]իէփեղուէք փայտե 

տափակ ձողով կամ էսոնավ շորով։ նոր ֆիլմեր Ա"^Ա“'ՂԼ1!'ւ1էՈ 
անպայման պերոբ է կիբաո.ել դամ շուէ ծածկված չլրջանա կնեբ։

ՍԱՍեՐՒ ԿԱՐԳԱՀՈՐՈՒՍԸ
Օթտյուրատորների կարգավորու մր.— թռւլաւյնուէ\ են օը֊ 

տյուրատսրն ամրացնող չոր" պտուտակները. Զովս ձեռքը պա­

հելով միջեն թմբուկի վրա, աջ ձեռքով դարձնում են թափա­

նիվը մինչև [սաչի շարժումը սկսվելը, ապա օրտյուրատորը. 
դնում են այնպիսի դիրքով, ոք ծածկի կռնղենսսբի 2/3 մ ասը. 

Այնուհետև ամրացնում են պտուտակները։ Տեղակայումը պիտի
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կատարվի շատ զգուշությամբ, որպեսզի օրտյուրատորի թիերը.

Պրոեկցիսն լամպի կարգավորումը.— Պրոեկցիան /ամպը 

կարգավորելիս հանում են օրեկտիվը և գոգավոր հայելին։ Լամպը 

լապտերի մեջ դնում են այնպես։ որ թելերի հարթությունը 

զուգահեռ լինի լինգին։ Թելերը տեզավորում են մոտավորա֊

պես լՒ^ՂՒ  ̂^ջտեղում և վառում են լամպը։ Բ ռն ելով ^էո թառէ
պատրոն է պլաստմասսա՝ 

Առածին սերիայի

՚յ[' ԴԼՒ՚Ւ^Ւմ՝ Հանում են անրիկը։ 

պրոեկտորներոէմ , որոնց կոնդենսոր֊

ներն ունեն երեք տարրեր լինզեր, լամպը ղեաեզում են այն֊ 

պես, որ պաշտպանիչ ապակու մակերեսի վրա ստացվի լամպի 

թելերի որոշակի պատկերը։ Ապա ամրացնում են անրիկը, 

գնում են հայելին, որի գիրքն այնպես են կարգավորում, որ 

հայելուց անդրադարձող շրջված պատկերը զետեղվի կոնդենսո֊ 

րից արտացոլվող թելերի։ պատկերի միջև։ 1'րանցից հետո դնում 
են օրեկտիվը և կատարում են ֆոկուսավռրում։

երբ էամպը տեղավորված է և ամրացած, դնում են ար֊ 

տացոլիչը, ՚<րի կարգավորումով արտացոլիչից թելերի պաս։֊ 

կերը դասավորում են կոնդենսոլ։ ից անդրադարձող թելերի 

միջով։ 1-ը թելերի պատկերումն է արտացոլիչի կողմից, Յ֊ը 
թելերի պաս։կերում!։ Է կոնդենռորի կողմից,

կարգավորման երկրորդ, ավելի պարդ միջոցն այն է, որ 

լամպը տեղավորելիս հետևում են, որպեսզի պրոեկցիոն էկրանը 

հավասարաչափ լուսավորված լինի։ Այս միջոցն ավելի արագ 

է կատարվում, բայց ավելի սակավ ճշգրիտ է, քան թե առա֊ 

ջ/նը>
|1ստյունավոր թմբուկի սեղմի) անվակների կարգավորումը.— 

Թմբուկի և անվակի միջև տարածությունը սլետք է լի՛նի ^ 1^—@ 1& 
միլիմետր (ֆիլմի կրկնակի հաստությունը)։

Այգ տարածությունը որոշում են արտակենտրոն տափօ­

ղակի միջոցով, որը պտուտակով ամրացված է կարետկայի 

պատվանդանին։
Կացրի տեղակայման լծակի կարգավորումը.— Լծակի ար­

գելակումը կարգավորում են պրոեկտորի ետևի կողմից պտու­

տակն ամրացնելով։
Անվակի բռնիչի դիրքը Հակի նկատմամբ կաբգավոբում 

են բռնիչն առանցքի վրա դարձնելով, կադրի տեղակայման*
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^ակը շարժում են մինչև ս,ջ կողմի ծայրի դիրքը, իսկ անվակի 

բռնակին ւոալիրւ ևն այնպիսի դիրք, որ նա 3 — 5 միլիմետր 
ոևռու մնա ակոսի շրջանակիր ։ ՛երանից հետո ամրացնում են 

Ր՚՚^էՂՒ “լ՚" "Լտակը, դլիւամասի պռոււոակի բացվածըում կառան 
.դնելով։

Սա|տյան իաւտի ւոուփի կարգավորումը.— Խա‘մ՝ խՒ՚՚քի և 

/լէսյունաք^ ւ։Հէւ տափօղակ/է շփվոՂ մակևրեէփ մաշվևլւււն ղէււդըհ^ 

[^տք ԴՍ՚^^յ ^փջև արանք 4՜ գոյանում, ուժ/Հղանում է մե[ստ — 

^իգմի թխթխկ"րը և կ*սԸող I՜ առաջանա է պտտկև ըի ուդղահ ա֊ 
յար ճռզում։

Այդ արանքը վ/ւ րարնսլմ ևն արաակենաչան անվա/չաչի 

շըջ_ա ղւս ըձ։։ վ։ Անվակալը դարձնում ևն հ աաուկ բանալիով, ամ֊ 

րարն ող ոլաուաակր հանԼլուր հև սա։

Անվակալն աևղակայոլմ ևն այնպես, որ այն պահերին, 

երր աաչի [^Ւ^ լ[“"1Ւ*ե գտնվում է աափ օղակի վրա, արանք

(1110Փ1') չ^կ1/9^վի:
32 ատամանի թմբուկի կարգավորումը.— Թմբուկի ճիշտ 

դիրքը սրճշում ևն թմբուկն առանցքի երկայնքով տեղտփոխե­

լով՝ ,„մրացնող երկու պտուտակները հանելուց հետո, և „.„ու­

ղում ևն 72 կադր երկարությամբ ֆիլմի հանգույց անցկացնե­
լով, Թմրուկի դիրքը ճիշտ եղած դեպքում՝ ապարատը կանդ 

առնելուց հետո' փիրքը թմրուկի վրա պետք է դռոռվորված լի­

նի այնպես, որ .Ատամները գտնվեն պեբֆորացիոն բացվածք­

ների կեն ՛որ սնում։
Հնչյունային յամպի կարգավորումը. — Համօ//# թ՚ՂԸ տեղա­

վորում Ն լապտերի բացվածքի մեջտեղում' կ„նղևն„„րի լին­

դերին զուգահեռ Լամպը վառում են. Անցիկը հանում են, Կո­

թառի գլխիր բսնելով ու տեղափոխևլով' լամպին տալիս են 

այնպիսի գիրք, "ր թալերի պատկերն ընկնի փայլատ ա.գ.„1լու 
մեջտեղը և բավականաչափ որոշակի լինի, ապա իր .„եզն ևն

ու

էմրաքնռւմ “'նրիկը։
Հնչյունային օպտիկայի կարգավ ոթումը.-կնչյուն...յեն օպ֊ 

փկայի ամբողջ խողովակն .„չքի չափով այնպես են „.եղավ"֊ 

„ւմ, „ր որևկտիվն ուղղված լինի հարթ թմբուկի կենտրոնին' 

Լամպը տեղագրելուց հետո կանոնավորում են պրիզմաների 

խորանարդի դիրքը, հանելով խորանարդի շրջանակն ...մրացնող
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պտուտակը. Եթե դիտենք միկրոորեկտիվի արտաքին [ինդըք 

ապա նրա վրա կնկատենք լք1լյսի բիծ, Պտուտակի գլխից բռնած

['“'!]֊

Ապա խողովակը տեղադրում են ֆո։ոո֊կլեմևնտի լինղի 

նկատմամբ։ Խողովակը ֆլանեցի մեջ դարձնելով' ճշտում են 

տեղադրումը այնպես, „ր ^.յսի բիծը զետեղվի ֆո տ ո - է Լե մ են տի 

լինղի մեջտեղը։ Լույսի բիծը դիտում են լինեին նայելով

էլեմենտի կ//ղ։!ից։ 'երանի։/ հետո ձեռն լ՞՚յ՚՚Ւ

րի մեջ զետեղում են ֆոնոգրս, մ ունեցող վերէսհոկիշ ֆ/՚(մխ 

հանգույցը. Հոսանքին են միացնում ուժեղացուցիչը, դինա֊ 

^Ւևը ^ դ"!՛^՛ են դնում պրոեկտորը. Աչքի չավւով /.բոշում են

շտլ՚իխե ֆո'Լ ՚ջ են ղա րժէ> է-մ օսլախկ

յի խողովակը, մինչև որ չի լռվի ոչ 3^0 հերց, ոչ 1000 հերց։ 

^‘11սՂ դեպըում լույոի շտրիխր ղեաՈղվում Է երկու շավիղների
միջև՝ պերֆորացիայից ճիշ '1 ուէՈ1՜ P յսյէ?^

Հ"'£"ՐԳ գորեողսւ թյ/։ւնը հանղիոանում է ֆոտո- կլեմենտի- 

լինղի տեղակայումը։ ֆրա համար հանում են ամրացնող երկու 

պտուտակները և առաջ են շաբժսւմ ւթ1'/!!՛ որպեսզի էթյՂՒ 5
ֆոտ ո֊Էլեմենս։ ի վրա ընկնող 

թմբուկից' առանց դիպչելու

ն սկոի դուր։/ զտլ հարթ 

եզերքին/ Ֆոտ ո- կլե։է ենտի-

էի^ՂԸ տեղավորելուց հետո, ամրացնում են պտուտակները։

'Լել՚ջխ“‘կան ֆ։։1լոԼ/։ավ/էբումը և լույսի շտրիխի թեքու­

թյունը կարգավորում են վերահսկիչ ֆիլ՛եի միջոցով, որն ունի

9000 հերց հաճա [1! ո*-թյա մ[1 դրւււլահեռսէ 1լան դ< 
կարելի կ կատարել լ//„դոլթյամբ կամ չափող մ/ջ,.֊

ֆի/մից լավագույն հեռավորության վրա, և որ շտբիի/ի թեք-

Լսողությամբ կարգավորելու համար բավական է ունենալ- 

վերահսկիչ ֆիլմի մի վ"՚ք1' կտոր՝ մոտ 7-8 կադր երկար ու֊ 

թյամր, որի երկու ծայրերին փակցված են կարճ ռակորդնեթ 

ի եզրափակիչներ).
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ՖիլէՐն անքյկացնոլմ են ֆբիկբիռն անվակով, հարթ թըմ- 

բակով և ա Ոաջին ուղղորդիչ անվակով։ Ֆիլմի կտսրը^ որ1’ վր™' 
գրանշված է հաճախությունը, դանդաղորեն ձգում են հնչյու­

նային մաոի միջով լույսի շ՚՚՚լւիիւի մոաով։ Պտտեցնելով օբեկ~ 

՚Ո1"1Ւ կ՚սրդավոբման օղակը՝ աշիւաաում են ստանալ առավեք 
հնչունեղու թյուն։ Պտուտակը ամրացնելուց հետո անհրա­

ժեշտ է կրկին սւոոլդել հնչյունի րարձրութ յունր ք որովհետև 

պտուտակն ա ւՏ* ր ս» րնելիս Հիոկուսավորու մը կարոդ £ իւաիւտվել։ 

^ոնդենսսրը սլաս Լա ակի դլի»իր րրւնելով և դարձնելով1 այնպիսի 

ԴՒրՔ հն ստեղծում ճեղքի հտմար^ որ սաա րվի ազդանշանիդ

ա ժ ենամևծ րարձրաձտյնսւթյուն։

25Շ



ԲՈՎԱՆԳԱԿՈՒԹՅՈհՆ

2ՆՋՅՈՒՆԱՎՈՐ ԿՒՆՈ֊ՊՐՈեԿՑԻԱՅՒ ԸՆԴՃԱՆՈՒՐ ՍԿԶԲՈՒՆՔՆԵՐԸ ..... Տ

«)ՐՈԵԿ8ԻՈՆ-ԼՈԻՍՍՎՈՐՄԱն ՕՊՏԻԿԱ ............................................  8

Լույսի հասկացողությունը • ...*...,••.••,,, 8
Խր կր աչափական Օպտիկայի տարրերը .,’ ••••••••• ՀՕ

Լիւղեր ............. ...... 15
Պրոեկցիան օրեկտիվներ •• ♦......................................••••»♦• 17
Մըկրոօրեկտիւիլեր ...............................,.....................•............................. 2Հ

^էոնդենսորներ Լ խտացուցիչներ ) 22
Հայելանման արո. ացոլիչ>-ե ր {ոեֆլեկտորներ}...................., . ♦ 2'։
Պրոեկցիան օպտիկայի խնամքը և նրա հետ վարվելու, եղանակը 27

էկրաններ

Ընդհանուր տեգեկությունկեր . . • , ••••••• • • . . 28
էկրանի չափը ե գիրքը • •,.,.♦•• ••...... . ♦ 29
էկրանի խնամքը .••*•••••..••••,•••••* 31

ՖԻԼԱԱՊՈՋԻՏՒՎ. • • ....................................   33
Ֆիլ մապոգի տ!"/Ւ ղերն ու կադմությունը . • ••*.... . 33
Ֆիլմապոգիաիվի Հափերը •    ♦.... 35
Ֆիլմ՚սպոգիէոիվի մաշումը շահագործման ժամանակը . . . • . 37
Պոգիաիվի Օգտագործման ժամկետը երկարացնելու միջոցները 45
Ֆիչմապոգիէոիվի տանձում ը • . . • • • . • .••••••• 49
^իԼմերի փոխագրումը «•••••••..*••*••«•• 51

ԿՒՆՈ-ՊՐՈեԿՑՒՈՆ ԱեԽԱՆԻՋԱՆԵՐԻ ՄԱՍԵՐՆ ՈՒ 2ԱՆԳՈէՅՑՆԵՐԸ..................  ™

ԼԼէոտէքնավո ր թմրուկն եր » • . • • • • • • • •.,»♦•.• 53
Սեգմոգ ե ուգ գությսւն տվող անվակներ • *>••••»•.. 55

Ֆիչմային ե հնչյունային ակոսներ ....,•••♦•••♦♦ 59
Օրտյուրատորներ ..................................................................................................  63
Կագրի տեղակայումը ..... ••.,.••••*.••• 66
Հակահրղեհային կափարիչներ ե հարմարանքները ..,.♦• 70
^ՍՒհՅէո^ սիստեմ ••.♦♦•••.•.•*•..••••* 71

256



^ոճեր է

Հակահրդեհային ւոուփեր ...............................................................................
Ընդհատուն շարժման մեխանիկները ...................................................
Անընհատ-համաչափ շարժման մեխաւիգմեերը (մեխանիկական

ֆի[տրեր • • . • , . , , ։•
<Տօմպ մ» պրոեկտորի հնչյունային բլոկները (կքանները) • ♦

«տօմպ-4* կինո-պրոեկցիոն սարքավորման կաոուցվածքի ՍԿԶԲՈՒՆՔ­
ՆԵՐԸ ԵՎ ՊԲՈԵԿՏՈՐԻ (ԳԼԽԻԿԻ) ԿՈՆՍՏՐՈՒԿՑԻԱՆ.................. ........................

Պրոեկտորի կառուցվածքի սկզբունքները..........................................
Պրոեկցիոն գլխիկը և ֆիլմի փաթաթիչը..........................................

Հաղորդիչ մեխանիզմը և հաղորդակը • ♦ ••••»«•*»

ՕՊՏԻԿԱ-ԼՈՒՍԱՎՈՐԻ! ՍԻՍծԵՄԸ........................................................’...

Պրոեկտորի աղեղնավոր յամէդր • •••••• ••••,,•» 
Լամպի աշխատ անրի ոեժիմը...........................................
^1*Լ^Ը ջերմային ճառագայթներից պաշտպանեյու. հարմարանք 

ներ • ••••••»•••**
Պրոեկտորի տեղակայումը • ,•••.•♦•••♦•••••
Պրոեկտորի կարգավորումը ».,»«•*«« •• •.,♦♦•

■ԿՒՆՈ-ՍԱՐՔԱՎՈ ՄԱՆ ՇԱՀԱԳՈՐԾՈՒՄԸ.............................. ♦.........................
Սեանսների նախապատրաստումը ♦••••♦••••• • . •
Ֆի^ի տեղավորսւմը պրոեկտորոլմ •••♦, •••••••• 
Պրոեկտորի գործարկումը • •••••••••*••♦ 
Պրոեկտոըին և էկրանին հետևելը սեանսի ժամանակ • • • • * 
Սեանսի ժամանակ պրոեկտորի *^^£ առու Հացող անկանոնում 

թյունները և ղրանը վերցման միջոցները...............  • •

էյլեկտրալուսավորիչ մասի անկանոնությունները ♦••••• 
Սե ՛ոն սի ծ աշխատանքային օրվա ավարտումը . .••••• • 
Պրոեկ-որի խնամքը, նորոգումր, պրոեկտորի մաքրումը • . • 

Պրոեկաոըի յուղողը ••♦•••••••* • ••••
Պրոեկտորի պար քերական զննումը .••••••♦ • • • •

Պրոեկտրի ամենօրյա խնամքը • ••••••*•** •
Օրեկտիվի և ռեֆլեկտորի խնամքը • • • • • • • •••••• 
Պրոեկտորի նորոգումր • ♦♦••• • • • ”
,Տ»մպ 4 պրոեկտորի պտտվոգ մասերի նյութերը.......................

«ԿՒՆՈ-ՊՐՈեԿՏՈՐ ԿԶՍ-22».................................
Տեխնիկական ընդհանուր բնութագիր .

»» 
7# 
74

«5 
00

97

97
90

100

104

104
107

11»
119
119 I

110

110
176
118

130
130
130
141
143
144
140
147
140
140

131

յէեսնարկ կինո- մեխ. համար—17

151

231



«ԿՋՍ 22։ ՊՐՈԵԿՏՈՐՒ ՆԿԱՐԱԳՐՈՒԹՅՈՒՆԸ.................................................

Պրոեկասրի ար տարին տեսրը փ
Պրոեկտորի սեղանը
Ֆի^ի ընթացքը .................................
Պրոեկտոր ի կինեմատիկայի սխեման • . ՜ ........... 
Մւղղահայաց լիսեռ ,
Հաղորդակ (ՈքՕՏՕ^) • •........................

Գլխավոր լիսեռ •*.♦ ....... . փ
Հորիզոնական լիսեռներ ....................
Մ ալտ յան խաշի մեխանիզմը . • ♦........ • . . . . ^
^ըայարատորի մեխանիզմը . .............. ....
Հուսասլաշտպան տուփ ,
Կաղրը շրջանակում տեղակայելոլ մեխանիզմը ...... 
Պբոեղաորի հնչյունային մասը ••

. Սեղմիչ անվակ «..•••» 
Ձգող անվակ...••• ................
Ցոլղման սիստեմը 
Պրոեկցիոն լամպը ........................... 
Լապտերը և կոնգենսորը • • • •
՛Ապարատի փորձարկումը *••,.....,, 
Վերջնական տեղակայման ճշտության ստուգումը • " . . 
Ապարատի խնամքը և շահագործումը - . •
Մասերի փոխարինումը և կարգավորումը, ատամնավոր թմբ 

• ների փոխարինումը . . • ♦•........ .♦.•••

■Մոտորը պըոեկտորին միացնող կցորդիչի ^ՒԽդՒսՒ փոխտր 
նօւմը » •• •••♦•♦ • •••••♦♦,.•.., 

Հնչյունային չամպի կարգավորումը և փոխումը»....... 
Օմանգակ Լուսավորության լամպի փոխարինումը . ■ , • . 
Ֆոտո-է չեմենտի փոխարինումը ........... .
Հ)րտյոլրատորի կար գավորու-մը •*•••••.....•. 
Ուղղորդիչ անվակների կարգավորումը.............   *
Ֆրիկցիոնների կարգավորումը .• . ................  
Հիմնաձողերի ճնշման կարգավորումը շրջանակում • • ♦ . . 
Մեղմիչ անվակի կարգավորումը • ••«••••......  
■Ֆիրսատորի կարգավորումը »*♦•♦•»•♦.♦•••• 
Հնչյունային օպտիկայի կարգավորումը • •,••••••• 
Գլխամասի կորպուսի կափարիչների րանգումը ե տեղակայում 
Մալա յան խաչի մեխանիզմի կարգավորումը...... • •
Ուղղահայաց լեսեր ի միացնող կցորդների միվագիրների փոխա 

րինումը ••••• • • •••♦• ♦•♦• ••• •*• 
Հորիզոնական լեսեռների հանումը ♦ •••♦•••••*• 
"Տանող լիսեռի րանգումը մոտորից...... .

154

164
155
155
157
159
159
160
161
163
165
166
166
168
170
171
173
175
180
186
197
199

201

203
202
203
201
204
205
205
206
206
208
308
213
213

215
316
216

258



Պրոեկտորի գլխամասի յոլրյի փոխումը ♦ ••«•♦•♦••♦ 

Ապարատի գլխամասի մեխանիզմի լվացումը և պոմպի ցանցի 

մաքրումը •• • • ,•,♦♦,«♦♦!♦•♦•♦♦• ♦ •

ԱՊԱՐԱՏԻ ԱՆԿԱՆՈՆ(№ՅՈՒՆՆեՐԸ Ե^ ԴՐԱՆՑ ՎԵՐԱՑՈՒՄԸ ..........................
Ա) էկրանի վրայի պատկերի թերությունները • • • • • •

թ) ե,էէւա^յի անհավասարաչափ լուսավորումը •♦• ^ • * • • • 

Ֆ) Լ ;մոլի անկանոնությունները •.♦•• •♦♦•••♦•• 

Ֆ) 3>իլմ[ւ շարժման անկանոնությունները ...•♦• • • • 

&) Ֆիլմի էխասվաձրնևրր ................................................•••*••••••

Ջ) Հնչյունի անկանոնությունները, որոնք կախված են պրոևկ- 

տ"ր1՚3................................... ................................................

ՀՆՉՅՈՒՆԱՅԻՆ ՇՐՋԻԿ ԿԻՆՈ-ԱԱՐՔԱՎ.ԱՐՈԻՄ • .
Համառոտ տեխնիկական բնութագիրը 

Պր^եկտորի արտաքին տեսքը • • • • 

^1է^ՐոՍԴ արտադրության պրոեկտորը 

Ապարատուրայի շահադորե ո ւմը • • »

Ապարատուրայի խնամքը    

Հլ ^ * Մասերի կարգավորումը •.......• ♦ * • *

է1Տ

917

21»

218
220
220
222
223

226

շ»։

231
132
246
249
250
251

I

1259



Հ ագժեր և խմբագրեց' Վ» ^1ւորգյւսն 
Տեխ. խմբագիր' Ն^ Վարդանյան 
Նախ» °ՐթահՍի^ Ս* ճաՕՏ|ւ1|յան 
կոնտրոլ °Ը ^ա ՂՍի^ ^* ^լոոէ1}յան

ՎՖ 00190, քաա» 531, տիրաժ 2000^ տպ» մամ, 16, հեղ. մամ. 12,5» 
Հանձն/տձ է արտագրության 10ւ\} ^8 թ .է 
Ստորացրւ/աե է տպագրության 30ք\ 49 թ.

Հայկ. ՍԱՌ Մինիստրների Սովետին կից Պուիգրտֆ և հրատ, վարչության 
№ 1 տպարան? Լենին ի /իք № 65









ԳԻՆԸ 12 (к
ԿԱԶ^ 1 Ռ.


	0_resize
	0-1_resize
	0-2_resize
	0-4_resize
	0-5_resize
	0-6_resize
	3_resize
	4_resize
	5_resize
	6_resize
	7_resize
	8_resize
	9_resize
	10_resize
	11_resize
	12_resize
	13_resize
	14_resize
	15_resize
	16_resize
	17_resize
	18_resize
	19_resize
	20_resize
	21_resize
	22_resize
	23_resize
	24_resize
	25_resize
	26_resize
	27_resize
	28_resize
	29_resize
	30_resize
	31_resize
	32_resize
	33_resize
	34_resize
	35_resize
	36_resize
	37_resize
	38_resize
	39_resize
	40_resize
	41_resize
	42_resize
	43_resize
	44_resize
	45_resize
	46_resize
	47_resize
	48_resize
	49_resize
	50_resize
	51_resize
	52_resize
	53_resize
	54_resize
	55_resize
	56_resize
	57_resize
	58_resize
	59_resize
	60_resize
	61_resize
	62_resize
	63_resize
	64_resize
	65_resize
	66_resize
	67_resize
	68_resize
	69_resize
	70_resize
	71_resize
	72_resize
	73_resize
	74_resize
	75_resize
	76_resize
	77_resize
	78_resize
	79_resize
	80_resize
	81_resize
	82_resize
	83_resize
	84_resize
	85_resize
	86_resize
	87_resize
	88_resize
	89_resize
	90_resize
	91_resize
	92_resize
	93_resize
	94_resize
	95_resize
	96_resize
	97_resize
	98_resize
	99_resize
	100_resize
	101_resize
	102_resize
	103_resize
	104_resize
	105_resize
	106_resize
	107_resize
	108_resize
	109_resize
	110_resize
	111_resize
	112_resize
	113_resize
	114_resize
	115_resize
	116_resize
	117_resize
	118_resize
	119_resize
	120_resize
	121_resize
	122_resize
	123_resize
	124_resize
	125_resize
	126_resize
	127_resize
	128_resize
	129_resize
	130_resize
	131_resize
	132_resize
	133_resize
	134_resize
	135_resize
	136_resize
	137_resize
	138_resize
	139_resize
	140_resize
	141_resize
	142_resize
	143_resize
	144_resize
	145_resize
	146_resize
	147_resize
	148_resize
	149_resize
	150_resize
	151_resize
	152_resize
	153_resize
	154_resize
	155_resize
	156_resize
	157_resize
	158_resize
	159_resize
	160_resize
	161_resize
	162_resize
	163_resize
	164_resize
	165_resize
	166_resize
	167_resize
	168_resize
	169_resize
	170_resize
	171_resize
	172_resize
	173_resize
	174_resize
	175_resize
	176_resize
	177_resize
	178_resize
	179_resize
	180_resize
	181_resize
	182_resize
	183_resize
	184_resize
	185_resize
	186_resize
	187_resize
	188_resize
	189_resize
	190_resize
	191_resize
	192_resize
	193_resize
	194_resize
	195_resize
	196_resize
	197_resize
	198_resize
	199_resize
	200_resize
	201_resize
	202_resize
	203_resize
	204_resize
	205_resize
	206_resize
	207_resize
	208_resize
	209_resize
	210_resize
	211_resize
	212_resize
	213_resize
	214_resize
	215_resize
	216_resize
	217_resize
	218_resize
	219_resize
	220_resize
	221_resize
	222_resize
	223_resize
	224_resize
	225_resize
	226_resize
	227_resize
	228_resize
	229_resize
	230_resize
	231_resize
	232_resize
	233_resize
	234_resize
	235_resize
	236_resize
	237_resize
	238_resize
	239_resize
	240_resize
	241_resize
	242_resize
	243_resize
	244_resize
	245_resize
	246_resize
	247_resize
	248_resize
	249_resize
	250_resize
	251_resize
	252_resize
	253_resize
	254_resize
	255_resize
	256_resize
	257_resize
	258_resize
	259_resize
	260_resize
	261_resize
	262_resize
	263_resize
	264_resize

