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ԼԱ1’ Ի11Ս. ՅԱՐեյԻՅւԱԼԱՔՅԱՆ

Հայկական ՍՍՀ թեթև արդյունաբերությունը 1971— 1980 թ թ . բնութա
գրվեց թողարկվող համախառն արտադրանքի աճի բարձր տեմպերով։ Հաջո
ղությունները հատկապես զգալի էին 10-րդ հնգամյակի տարիներին, որոնք 
բարձր գնահատվեցին ՀԿԿ XXV II համագումարում։ (ГՊլանով նախատեսված 
37,4  տոկոսի դիմաց, — համագումարում նշեց Կ. Ս. Դեմիրճյանը, — թողարկ
վող արտադրանքի ծավալներն աճեցին 55 ,8  տոկոսովյ>1 * ճյուղի արտադրանքի 
այդպիսի աճը հնարավոր դարձավ ներարտադրական ռեզերվներն օգտագոր
ծելու շնորհիվ։ 9-րդ, ինչպես և 10-րդ հնգամյակի տարիներին նշանակալի լա 
փով բարձրացավ աշխատանքի և սարքավորումների արտադրողականությունը, 
շահագործման հանձնվեցին բարձր արտադրողականությամբ նոր սարքավո
րումներ, վերակառուցվեցին մի շարք ձեռնարկությունների արտադրամասեր։

Հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկությունների 
համախառն արտադրանքի աճի տեմպերը նշանակալիորեն գերազանցեցին թ ե
թև արդյունաբերության աճի տեմպերը։ Թողարկվող արտադրանքի աճի բարձր 
տեմպեր ապահովեցին Երևանի և Լենինականի ֆաբրիկաները։ Սակայն ու
սումնասիրությունը ցույց է տալիս, որ տրիկոտաժ արդյունաբերության շատ 
ձեռնարկություններ դեռևս լրիվ չեն օգտագործում իրենց արտադրական հնա
րավորությունները։ Դա հատկապես վերաբերում է նյութական և ֆինանսա
կան ռեսուրսների արդյունավետ օգտագործմանը։ Մինչդեռ, ինչպես նշեց 
Լ. Ի. Բրեժնևը ՍՄԿԿ XXVI համագումարում, (Гմեր հետագա առաջընթացն 
ավելի ու ավելի մեծ չափով կախված կլինի բ>*լոր առկա ռեսուրսների' աշխա
տանքի, հիմնական ֆոնդերի, վառելիքի և հումքի... հմուտ և արդյունավետ 
օգտագործումիցյ>2» ՍՄԿԿ Կենտրոնական կոմիտեի և ՍՍՀՄ Մինիստրների 
խորհրդի <էՀումքային, վառելիքաէներգետիկ և մյուս ռեսուրսների օգտագործ
ման աշխատանքը ուժեղացնելու մասին» 1981 թ . որոշումը կոնկրետացրեց 
համագումարում առաջադրված խնդրի կոմպլեքս լուծման ո ւ ղ ի ն ե ր ը Ուստի, 
որպեսզի պարղենք հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռ
նարկությունների զարգացման հնարավորությունները, վերլուծենք արտադրա-

1 Կ. Սա Դ ե մ  ի ր ճ յ ա ն ,  ՀԿԿ Կենտր ոնակ ան կոմիտեի հաշվետվությունը Հայաստանի 
կոմունիստական կուսակցության XXVII համագումարին, Երևան, 19Տ1 , էշ 11 — 12։

2 Լ* Ե, Բ ր ե ժ ն և, ՍՄԿԿ Կենտրոնական կոմիտեի հաշվետու զեկուցումը Սովետական 
Միության կոմունիստական կուսակցության XXVI համագումարին և կուսակցության հերթա
կան խնդիրները ներքին ու արտաքին քաղաքականության րնագավառոլմյ Երևան, 1981 , էշ 68։

3 «Սովետական Հայաստանօք 4 . V II. 1981։



կան ֆոնդերի, աշխատուժի և նյռթա կա ն ռեսուրսների արդյունավետ օգտա-  
գ ո ր ծ մ ա ն  հետ կապված պրոբլեմները։

Հին արտադրական կարողությունների վերակառուցման և նորերի շա
հագործման հանձնելու հետևանքով տրիկոտաժ արդյունաբերության հիմնա
կան ֆոնդերն արագորեն ա վ ե լց ա ն ։ 1 9 7 7 - 1 9 8 0  թթ. տրիկոտաժ արդյունա
բերության արտադրական ֆոնդերն աճեցին 2 ,2  անդամ*, Սակայն արտադրա
կան ֆոնդերի դանդաղ և ոչ լրիվ շահագործման հանձնելու պատճառով, ինչ
պես նաև արդեն գործող արտադրական ֆոնդերի ոչ ռացիոնալ օգտագործման 
հետևանքով ֆոնդատվության աճը նշանակալիորեն ետ մնաց արտադրական 
ֆոնդերի աճի տեմպերից։ Ֆոնդատվությունը 1971 թ. 5 ,0 9 ֊ի  փոխարեն 1976 թ . 
կազմեց 4,58 ռ ., իսկ 1976 թ . նկատմամբ 1980 թ. դրական տեղաշարժ տեղի 
չունեցավ։ Իհարկե, առանձին գործարաններում թողարկվող համախառն ար
տադրանքի և հիմնական ֆոնդերի աճի հարաբերակցությունը դրսևորվեց տար
բեր չափերով։ Բերված տվյալները վկայում են, որ տրիկոտաժ արդյունաբե
րության մեջ կապիտալ ներդրումների տնտեսական արդյունավետությունը 
դեռևս բարձր չ ի  Ավելին, տարեկան կապիտալ ներդրումների տնտեսական 

արդյունավետությունը փաստորեն ավելի պակաս է, քան միշին ճյուղային ցու
ցանիշը։ Այդ պատճառով էլ կապիտալ ներդրումների տնտեսական արդյունա
վետության բարձրացման խնդիրները 11-րդ հնգամյակում ստանում են չա
փազանց կարևոր նշանակություն' հանրապետության տրիկոտաժ արդյունա
բերության բոլոր ձեռնարկությունների համար։ Ինչպես ՍՄԿԿ XXVI համա
գումարում նշեց ն. Ա. Տիխոնովը, (ГՏասնմեկերորդ հնգամյակի հանգուցային 
խնդիրներից մեկը հիմնական արտադրական ֆոնդերի ավելի լրիվ և արդյու
նավետ օգտագործումն է։ Դրանց աճը ընթանում է արագ տեմպերով, իսկ 
հարկ եղած փոխհատուցումը շատ դեպքերում մենք չենք ստանումл®»

Հիմնական արտադրական ֆոնդերի տնտեսական արդյունավետության 
բարձրացման կարևորագույն խնդիրներից է նաև գործող արտադրական սար
քավորումների արտադրողականության և դրանց օգտագործման գործակցի 
բարձրացումը, որը ՍՍՀՄ լավագույն ձեռնարկությունների ցուցանիշ!ւերից ետ 
է մնում 1,1 — 1,6 անգամ։

Սոցիալիստական տնտեսության պայմաններում հիմնական արտադրա
կան ֆոնդերի տնտեսական արդյունավետության բարձրացման գլխավոր պայ
մաններից մեկը ղրանց կառուցվածքի հետագա բարելավումն է, այսինքն ' այդ  
ֆոնդերում արտադրական սարքավորումների տեսակարար կշո.Կ բարձրա

ցումը։ Վերլուծությունը ցույց է տալիս, որ վերջին տասնամյակում տրիկոտաժ 
արդյունաբերության շատ ձեռնարկությունների հիմնական արտադրական ֆոն
դերի արժեքային կառուցվածքում նշանակալի փոփոխություններ տեղի չեն 
ունեցել, չնայած այդ ձեռնարկությունների տեխնիկական վերազինմանը և դ ը ֊ 
րանցում առաջավոր տեխնոլոգիայի արմատավորմանը։ 1971 — 1980 թթ. տրի-

2 ( 1  Լա րիսա  Տ ա ր խ ի ֆ ա ք » ք 1 ա ն

4 Տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեոնարկությոձների գործոՖեոլթյոձը բնութագրող այս 
ե « ա , .  թվական տվյալները բերված են ըստ ՀՍՍՀ թեթև արդյունաբերության մինիստրու
թյան տարեկան ֆինանսատնտեսական Հաշվետվությունների (19 7 1 — 1980) նյութերի։

5 Ն. Ա. Տ ի  խ ո ն  ո վ , ՍՍՀՄ տնտեսական ու սոցիալական զարգացման 19Տ1— 198Տ թվա
կանների և մինչև 1990 թվականն ընկած ժամանակաշրչանի հիմնական ոլղղոլթյուններր, Երևան, 
1981, է։  23 ։ ՛Լ  ՚



կոտ աժ արդյունաբերության ձեռնարկությունների արտադրական սարքավո
րումների և մեքենաների ավելի քան երկոլ-երրորդը փոխարինվեցին նոր սար
քավորումներով ու մեքենաներով։ Այնուամենայնիվ, տրիկոտաժ արդյունաբե
րության ձեռնարկությունների արտադրական սարքավորումներն անհրաժեշտ 
է փոխարինել ավելի բարձր արտադրողականությամբ սարքավորումներով։ 
Դեռևս ցածր է բաղմասի ստեմային և շրջաֆանգային մեքենաների տեսակա
րար կշիռը' ՍՍՀՄ տրիկոտաժ արդյունաբերության առաջավոր ձեռնարկու
թյունների համեմատությամբ։ Վերլուծությունը ցույց է տալիս, որ այդ մեքե
նաների տեսակարար կշիռը պետք է հասցնել մինչև 60%  ֊ի ,  իսկ հենող մեքե
նաները փոխարինել այնպի սիներով, որոնց արագությունը կազմում է րո- 
պ՚եոլմ 1000— 1250 պտույտ։ Այս և մի շարք այլ միջոցառումներ կարող են 
նշանակալիորեն բարձրացնել հիմնական արտադրական ֆոնդերի ֆոնդատվու- 
թյա ն ցուցանիշը։

Նոր սարքավորումները և մեքենաները դանդաղ յոլր՜յսցնելու և ոչ ռացիո
նալ օգտագործելու հետևանքով հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբե
րության մեջ քննվող ժամանակաշրջանում չի ապահովվել համապատասխան 
տնտեսական արդյունավետություն։ Այսպես, Երևանի ձեռնոցների տրիկոտաժ 
արտադրական միավորման ձեռնարկություններում 1975— 1977 թթ. տեղա
դրվել է 95 հարթաֆանգային մեքենա։ Այդ մեքենաների արտադրողականու
թյունը կազմել է 0 ,5 — 1 միավոր/ժամ, այն դեպքում, երբ ՍՍՀՄ համապա
տասխան առաջավոր ձեռնարկություններում դրանց արտադրողականությունը 
կազմում է 1 ,3 — 1 ,6  միավոր/ժամ։

Հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկությււլնները 
լրիվ չեն օգտագործել այն հնարավորությունները, որ ստեղծվել է նոր տեխնի
կայի և տեխնոլոգիայի ներդրմամբ։ Աշխատանքի արտադրողականությունը 
վերջին տասը տարվա ընթացքում աճել է միայն 1 ,5  անգամ։ Այսպես, 1975 թ. 
Լենինականի գուլպանասկեղենի արտադրական միավորում ում 101 ապրան- 
քանշի գուլպաների մեկ մեքենայի վրա մեկ ժամում աշխատանքի արտադրո
ղականությունը կազմում էր 7 զույգ, այն դեպքում, երբ ՍՍՀՄ համապատաս
խան առաջավոր ձեռնարկություններում այն հասնում էր մինչև 9 զույգի, իսկ 
138 ապրանքանշի համար' համապատասխանաբար 2 ,5  և 3 ,5  զույգ, իսկ 106 
ապրանքանշի համար' 3 ,5  և 5 ,5  զույգ ։ Ավելին, միավորում ում կոտոնային 
մեքենաների արտադրողականությունը (չնա յա ծ 1 ,6  անգամ բարձրացել է)  
դեռևս 1 0 — 15°1օ ֊ո վ  ցածր է ՍՍՀՄ-ի միջճյուղային ցոլցանիշներից։

Հաշվարկները ցույց են տալիս, որ տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռ
նարկություններում առանձին մեքենաների արտադրողականությունը միջին 
միութենական ցոլցանիշներին հասցնելու համար անհրաժեշտ է դրանց ար
տադրողականությունը բարձրացնել 7— 2 5 °/ը ֊ո վ ։ Դրա հիման վրա լրացուցիչ 
արտադրվող արտադրանքի քանակը, ըստ տարբեր տեսակի մեքենաների, 
նշված է 1-ին աղյուսակում։

Եթե ՀՍՍՀ տրիկոտաժ արդյունաբերության մեջ մեխանիկական հաստոց
ները փոխարինվեն ավտոմատ գործվածքային հաստոցներով, ապա աշխա
տանքի արտադրողականությունը կբարձրանա 1 ,5 — 2 անգամ։ Տնտեսական 
բարձր արդյունավետություն է ապահովում նաև թելերի մեխանիկական հե
նումը, որը աշխատանքի արտադրողականությունը բարձրացնում է շուրջ 3 
■անգամ։ Ուստի, 11-րդ հնգամյակում տրիկոտաժ արդյունաբերության մեջ ն ա ֊
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2 8
Լարիսա Չա րխ իէֆա լա քյա ն

խաաեսվում է մեխանիկական հաստոցները հիմնականում փոխարինեչ ա վ. 
տոմատ գործվածքային հաստոցներով, նոր մեքենաները ոչ միայն կ բա ր ձ ֊ 
րացնեն աշխատանքի արտադրողականությունը, այլև կկրճատեն հումքի վե
րամշակման ծախսերը, Այսպես, մեխանիկական հաստոցների փոխարեն ավ
տոմատ հաստոցներով հումքը վերամշակելիս յուրաքանչյուր մեկ միավոր

Աղյուսակ № 1

Մեքենաների և սարքավորումների 
անվանումը

Ար տադր անք ի 
անվանումը

Հավ,ի 
միավորը

՚

Ընզամենր 
ար տադրանք

շրՀագոլ չսլանա սկեդենի մեքենաներ գուլսլան ասկե դեն ար- 
տաղր անք Հա դար ղույդ 4800

Հարթաֆանղային մեքենաներ արտադրանք մեքե — 
նայից Հազար Հատ 190

ԿՏ-1 մեքենաներ արտադրանք մեքե- 
նայից տոննա 48

կոաոնային մեքենաներ դու./սլանասկեդեն ար
տադրանք Հաղար ղույպ 212

շրֆաֆանղային մե քեն աներ ար տադր անքի թողար- 
կում կուսլոններով

Հազար կու- 
սլոն 185

էՎերաե լկա» տրիկոտաժային մեքենա
ներ

արտադրանք մեքե- 
նայից տոննա 386

քինէոերլոկյ» տրիկոտաժային մեքենա
ներ

արտադրանք մեքե- 
նայից տոննա 149

ՄՏ-% մեքենաներ արտադրանք մեքե- 
նայից տ ոննա 157

ՄՍ ե Վանիտ րաղմա սիստեմային 
չր$ս*տրիկոտաժային մեքենաներ

արա աղրանք մեքե
նայից տոննա 81

գործվածքի վրա ծախսերը կկրճատվեն 17%  ֊ո վ ։ Բացի ա յդ, նախատեսվում է 
արդեն գործող ավտոմատ սարքավորումների արդիականացում, որը նույնպես 
կնպաստի աշխատանքի արտադրողականության հետաղա բարձրացմանը։ 
Այսպիսով, տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում տեխնի
կական առաջադիմության տնտեսական արդյունավետության վերլուծությունը 
9 ոլ19 է տալիս, որ տեխնոլոգիական պրոցեսների ավտոմատացումն աշխա
տանքի արտադրողականության բարձրացման հիմնական գործոնն է։

Մեծ մասշտաբի տնտեսում է ստացվոլմ նաև հաստոցների սպասարկման 
նորմաների մեծացմամբ, որը հնարավոր է ապահովել ոչ միայն ավտոմա
տացման, այլև բանվորների որակավորումը բարձրացնելու և առաջավոր 
փորձը ներդնելու միջոցով. Վերջին տասր տարվա ընթացքում հաստոցների 
սպասարկման նորման ավելացել է 1,4 անգամ, որը և ապահովել է մեկ բա ն
վորի մ եքենալլինվածոլթյան աճը, Այդ նույն ժամանակամիջոցում մեքենա- 
դինվածության ցուցանիշը մեծացել է 3 ,2  անգամ, Նշված ցուցանիշն երի հա
մեմատությունը վկայում է, որ սպասարկման նորմայի աճը զգալիորեն ետ է 
մնում մեքենազինվածության աճից, և որ տրիկոտաժ արդյունաբերության 
ձեռնարկություններում խոշոր ներարտադրական ռեզերվները դեռևս ռացիոնալ 
չեն օգտագործվում, Մեքենազինվածության աճը զգալիորեն առաջ է անցել 
նաև աշխատանքի արտադրողականության աճից, որը բացատրվում է ինչպես



Ռ եսուրսների օգտ ա գո րծմ ա ն  վ ե ր լո ւծո ւթ յո ւն ը 2 У

Հիմնական արտադրության տեղամ ասերի ներարտադրական չօգտագործված 
ոե ղ ե ր ձ ե ր ո վ , այնպես էլ օժանդակ արտադրամաս երում աշխատանքի ցածր  
արտադրողականությամբւ

ՀՍՍՀ տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում օժանդակ 
բանվորների տեսակարար կշիռն ամբողշ բանվորների կազմում տատանվում է 
2 3 — 3 /% -Д  սահմաններում, իսկ ձեռքի աշխատանքի տեսակարար կշիռը 
ճյուղի համար կազմում է Ճ7%«

Տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում արտադրության 
փաստացի տնտեսական արդյունավետությունը հնարավոր է բարձրացնել, ե- 
թե վերացվի ավտոմատացված և ոչ ավտոմատացված արտադրամասերի կա
րողությունների անհամամասնությունը։ Այս պայմաններում ավտոմատաց
ված արտադրության արտադրական կարողությունները լրիվ կօգտագործվենг 

Արտադրության տնտեսական արդյունա վետութ յոլնը կբարձրանա ոչ 
միայն հիմնական արտադրության մեղ նորագույն տեխնիկա ներդնելով, այլև 
օժանդակ արտադրության մեջ ներարտադրական ռեզերվներն օգտագործելով։ 
Հիմնական արտադրական տեղամասերում արտադրական նոր սարքավորում
ներ տեղագրելու հետևանքով հիմնական և օժանդակ արտագրության մեքենա
յացման ներկայումս գոյություն ունեցող մակարդակների տարբերությունը է լ  
ավելի կմեծանա, ուստի դա հաղթահարելու և արդյունաբերության խոշոր ռե
զերվներն իրացնելու համար նախատեսվում է մեքենայացնել օժանդակ ար
տադրության մեշ գոյություն ունեցող ձեռքի աշխատանքը։ 11-րդ հնգամյակում  
օժանդակ արտադրության մեքենայացման հետևանքով տրիկոտաժ արդյունա
բերության ձեռնարկություններում հնարավոր կլինի միջին հաշվով 750— 850  
բանվորի տեղավւոխել արտադրության հիմնական տեղամասեյւոլմ աշխատե
լոււ Բացի այդ, դա զգալի չափով կնպաստի օժանդակ արտադրության բանվոր
ների աշխատանքի արտադրողականության բարձրացմանը։

Հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություննե
րում արտադրության տնտեսական արդյունավետության բարձրացման խոշոր 
ռեզերվներ կան բանվորական ուժի ռացիոնալ, խնայողաբար օգտագործման 
բնագավառում։ Շատ ձեռնարկություններում հիմնական մ ասնագիտոլթյոլն- 
ների գծով բանվորների պատրաստման գործը դրված է բավարար հիմքերի 
վրա, չնա յա ծ այդ գործում դեռևս կան մի շարք չլուծված կարևոր խնդիրներ։ 
Մասնավորապես խախտվում են ուսուցման ժամկետները, քիչ են տեսական 
պարապմունքները և ա յլն։ Բանվորների պատրաստումը հիմնականում տեղի է 
ունենում առանց արտադրությունից կտրվելու, որը զգալի դժվարություններ է 
ստեղծում հատկապես այն ձեռնարկությունների համար, որոնք բավարար չա 
փով րնդարձակում են արտադրության ծավալըէ Այս պայմաններում բանվոր
ների անհատական ուսուցման թերությունն այն Է, որ նրանք իրենց վարպետ
ներից փոխառնում են ոչ միայն ռացիոնալ, ա յլև ոչ ռացիոնալ գործառնու
թյուններ, որոնցից զերծ չեն նույնիսկ ամենաբարձր որակավորում ունեցող 
վարպետ-դաստիարակները ։

Տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում ներարտադրա
կան ռեզերվները հնարավոր Է օգտագործել ոչ միա յն բանվորական նոր կադ- 
բերի պատրաստման, այլև արտադրության մեշ աշխատող բանվորների որա
կավորման բարձրացման միշոցով։ Այդ խնդիրների լուծման կարևոր նւսխա- 
ղըբյալը բանվորների կուլտ ուր-տեխնիկական մակարդակի հետագա բարձրա-



ռումն Է, որը նախատեսվում է ձեռնարկությունների սոցիալական զարգացման 
կոմպլեքսային պլաններում, Այս տեսանկյունից խիստ նպատակահարմար է 
ՍՍՀՄ թեթև արդյունաբերության առաջավոր ձեռնարկությունների արտադրա
կան փորձի ուսումնասիրությունը, որը հնարավորություն կտա կոլեկտիվի սո
ցիալական զարգացման պլանները կազմել ավելի բազմակողմանիորեն և 
բարձր մակարդակով, Ուսումնասիրությունները ցույց են տալիս, որ նշված 
բնագավառում մեր հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռ
նարկությունները դեռևս ետ են մնում ժամանակի հրամայական պահանջ

ներից,
ներկայումս, երր կոմունիստական կուսակցությունը և սովետական պե

տությունն առանձնահատուկ ուշադրություն են դարձնում ժողովրդի կենսա
մակարդակի անշեղ բարձրացմանը, այն համարելով մեր երկրի տնտեսական 
և սոցիալական ղարգացմ ան գլխավոր նպատակը, վճռական նշանակություն 
են ստանում նաև բանվորների մասնագիտական և կուլտ ուր-տեխնիկական 
ընդհանուր մակարդակի բարձրացման հարցերըէ Դրանց լուծումը հնարավո
րություն կտա ռեալ պայքար ծավալել բանվորական ժամանակն առավել ռա
ցիոնալ օգտագործելու համար։ Բանվորական աշխատաժամի ռացիոնալ օգ
տագործման ամենահիմնական խնդիրներից մեկը բանվորական տեղերում, 
տեղամասերում և ամբողջ ձեռնարկության մասշտաբով արտադրության ու 
աշխատանքի ռացիոնալ կազմակերպումն Է, որն անմիջականորեն կապված Է 
արտադրության մասնագիտացման, համակենտրոնացման, ինչպես նաև աշ
խատանքի տեխնիկական նորմավորման բնագավառում տեղ գտած թերու
թյունների վերացման հետ։ նշված խնդիրների կոմպլեքսային լուծումն Էլ 
հենց նշանակում Է հոգատար, խնայողական վերաբերմունք ցուցաբերել աշ
խատանքային ռեսուրսների նկատմամբ, մի բան, որը կուսակցության XXVI 
համագումարի կոնկրետ պահանջն Է։ <г80-ական թվականների պա յմ  աննե
րում ,— համագումարում նշեց Լ. Ի. Բրեժնևը, — հատուկ նշանակություն Է 
ստանում աշխատանքային ռեսուրսների նկատմամբ հոգատար, խնայողա
կան վերաբերմունքը։ Դա բարդ գործ Է, որբ պահանջում Է տնտեսական, տեխ
նիկական, սոցիալական, դաստիարակչական բնույթի շատ խնդիրների լու
ծ ո ւմ է ։

Հանրապետության թեթև արդյունաբերության մինիստրությունը մշակել Է 
համապատասխան միջոցառումներ' տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնար
կությունների առարկայական և տեխնոլոգիական մասնագիտացումը խորաց
նելու ուղղությամբ։ Այգ միջոցառումների հիմնական նպատակը նույնանման 
տեխնոլոգիայով արտադրվող գործվածքները համապատասխան ձեռնարկու
թյուններում կենտրոնացնելն Է, որը կապահովի ոչ միայն արտադրության ար
դյունավետության բարձրացումը, ա յլև' արտագրության ռացիոնալ կազմա
կերպումը, Տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում տեխնիկա
կան հիմնավորված նորմաները (խոսքը ճյուղային նորմաների մասին Է) կազ
մում են ընդամենը 2 8 % ։ Ուստի, անհրաժեշտ Է միջոցներ մշակել տեխնիկա
պես հիմնավորված նորմաների տեսակարար կշիռը մեծացնելու ուղղությամբ։

т л  Լա րիս ա  Չ ա ր խ ի ֆ ա լա ք յա ն
.. -------  ՜՜

Ու ռ '՛ ր է Ժ ն  և' ՍՄԿԿ Կենտրոնական կոմիտեի հաշվետու զեկուցումը Սովետական 
մ՛իության կոմունիստական կողակցության XXVI համագումարին և կուսակցության հերթա
կան խնդիրները ներքին ու արտաքին քաղաքականության բնագավառում, երևան, 1981, Էշ 67.



Ռ եսուրսների օգտ ա գո ր ծմ ա ն  վ ե ր լո ւծո ւթ յո ւն  ր 3 1

Աշխատանքի նորմատիվային պլանավորումը կպահանջի բարձր հիմքերի 
վրա դնել տեխնիկապես հիմնավորված նորմաների լայն կիրառումը։ Բանն 
այն է, որ տրիկոտաժ արդյունաբերության մեջ դեռևս նշանակալի խզում կա 
տեխնիկապես հիմնավորված պլանային և փաոտացի նորմաների մակար
դակների միջևI

Արտադրության մեջ նոր տեխնիկայի ներդրում ը , արտադրության և աշ
խատանքի ռացիոնալ կազմակերպումը, բանվորների կոլլտուր-տեխնի կական 
մակարդակի բարձրացում ը հնարավորություն կտան տրիկոտաժ արդյունաբե
րության մեջ լայնորեն կիրառելու ճյուղային տեխնիկապես հիմնավորված 
նորմաներ։ Վերլուծությունը ցույց է տալիս, որ տրիկոտաժ արդյունաբերու
թյան ձեռնարկություններում, որպես կանոն, նոր յուրացվող գործվածքի հա
մար սահմանվում են ժամանակավոր նորմաներ, որոնք երկար ժամանակ լեն 
վերանայվում» Այդպիսի նորմ աների տեսակարար կշիռը տատանվում է 8 — 
17% -ի  սահմաններում։ Տրիկոտաժ արդյունաբերության մեջ տեխնիկապես 
հիմնավորված նորմաների կիրառման շրջանակի մեծացում ը կապված է ա- 
ռաջավոր փորձի լայն կիրառման հետ։ Այդ հարցի կարևորությունը հաս
տատում են հետևյալ տվյալները։ Լենինականի տրիկոտաժ ֆաբրիկայում ու
սումնասիրել ենք 80 բանվորի կողմից մանվածքի կտրվածքի վերացման տե- 
վողությունը։ Նրանցից 23-ը  այդ գործողության վրա ծախսել են 60 վա յրկյա ն, 
32-ը ' 55 վայրկյան, 16-ը ' 50 վայրկյա ն, իսկ 9 -ը ' 50 վայրկյանից պա
կասI Տրիկոտաժ արդյունաբերության համար մանվածքի կտրվածքի վերաց
ման տևողության պակասեցումը կարևոր նշանակություն ունի, մինչդեռ հան
րապետության տրկկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում ման
վածքի կտրվածքի տևողությունը զգալիորեն բարձր է նորմա յից։ Եթե այն 
հասցվի սահմանված չափի, ապա տ.րիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնար
կություններում աշխատանքի արտադրողականությունը հնարավոր կլինի 
բարձրացնել 12— 2 0 % -ո վ ։

Տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում արտադրության 
տնտեսական արդյունավետության բարձրացման կարևոր գործոններից է 
նյութական ռեսուրսների ռացիոնալ օգտագործումը։ Այս հարցը վերլուծելու 
համար նախընտրել ենք արտադրանքի ինքնարժեքի ցուցանիշի ուսումնասի
րությունը։ Հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկու
թյուններում արտադրանքի թողարկման ծախսերի լորս ֊հինգերորդը կազմում 
են նյութական ծախսերը։ Միաժամանակ անհրաժեշտ է նշել, որ արտադրու
թյան զարգացմանը զուգընթաց ապրանքային արտադրանքի ինքնարժեքի մեջ 
այդ ռեսուրսների տեսակարար կշիռը, ճիշտ է դանդաղ, բա յց անընդհատ մ ե
ծանում է։ նման պայմաններում աննշան փոփոխության է ենթարկվում միա
վոր արտադրանքի ինքնարժեքը։ Այսպես, տրիկոտաժ արդյունաբերության 
ապրանքային արտադրանքի մեկ ռոլբլուն ընկնող ծախսերը 1974 թ . մինչև 
1980 թ . 0 ,93  կոպեկից իջան և կազմեցին 0 ,9 2  կոպեկ։ Տնտեսական վերլուծու
թյունը ցույց է տալիս, որ փաստորեն մեկ ռուբլոլ ապրանքային արտադրան
քի ինքնարժեքը ավելի է իշել, քան ցույց են տալիս ձեռնարկությունների հաշ
վապահությունների տվյալները։ Օրինակ, 1975 թ • որոշ կատեգորիայի աշխա
տավորների աշխատավարձը բարձրացնելու հետևանքով թեթև արդյունաբե
րության ապրանքային արտադրանքի ինքնարժեքը նախատեսվածի համեմա
տությամբ ավելացվեց 0 ,3 , ի и կ 1976 թ .' 0 ,8 % - ո վ ։ Ապրանքային արտա



դրանք ի ինքնարժեքն աճել է նաև նյութական ռեսուրսների առանձին տեսակ, 
ների գների փոփոխման, ինչպես նաև նոր ստանդարտներ Հաստատելու հե
տևանքով, Այս տեսակետից բնորոշ է Երևանի ձեռնոցների տրիկոտաժ արտա
դրական միավորման օրինակը, միավորումը 1975 թ . շահութաբեր էր, իսկ 
1976 թ . աշխատեց վնասով, Դա տեղի ունեցավ հետևյալ պատճառով, աշխա
տավարձի ֆոնդը տարեկան ավելացավ 202 հազ. ռ ., իսկ ձեռնոցների արտա
դրության նոր տեխնիկական պայմանները ևս տարեկան 87  հազ. ռ. ավելաց
րեց/,ն նյութական ծախսերը, Մինչդեռ, 1975 թ. ձեռնոցների տրիկոտաժ ար
տադրական միավորումը ապահովում էր տարեկան 139 հազ. ռ. շահույթ։

Տրիկոտաժ արդյունաբերության մեշ ներարտադրական ռեզերվների օգ
տագործման հիմնական պայմաններից մեկն ինքնարժեքի պլանավորման ու 
դնա՞ատման մեթոդների կատարելագործումն է։ Առաշին հերթին անհրաժեշտ 
է ճիշտ հաշվարկել տեսականու փոփոխման ազդեցությունն արտադրանքի 
ինքնարժեքի վրա, որը դեռևս անբավարար է կատարվում, Աղյուսակ 2-րդում, 
որպես օրինակ, տրվում են տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություն
ներում 1976— 1977 թթ. արտադրատեսակների փոփոխման ազդեցության 
հաշվարկները։

Ինչպես երևում է աղյուսակ № 2-ի տվյալներից, տրիկոտաժ արդյունաբե
րության ձեռնարկություններում միայն արտադրատեսակների փոփոխման հե
տևանքով 1976 թ. արտադրանքի ինքնարժեքն աճել է 3 , իսկ 1977 թ .' 2 % -ո վ ։ 
Սա ցույց է տալիս, որ արտադրատեսակների փոփոխման հաշվարկները տրի
կոտաժ արդյունաբերության մեշ, մեր կարծիքով, ունեն կարևոր նշանակու
թյուն և հնարավորություն են տալիս ճիշտ որոշելու տեխնիկական առաջադի
մության ու ինքնարժեքի իջեցման, ինչպես նաև այլ գործոնների փոխազդե
ցությունը։

Տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություններում արտադրատե
սակների փոխազդեցությունը ա յժմ հաշվարկվում է ամբողջ ապրանքային ար
տադրանքի ինքնարժեքի փոփոխման մեծությունը որոշելիս։ Չափազանց կա
րևոր է այդպիսի հաշվարկներ կատարել նաև արտադրության նյոլթատարոլ- 
թյան, ֆոնգատարության և աշխատատարության ցոլցանիշների վրա արտա
դրատեսակների փոխազդեցությունը որոշելիս։ Այսպիսի հաշվարկները հնա
րավորություն կտան ճիշտ պլանավորելու ձեռնարկությունների տեխնիկա
տնտեսական ցուցանիշները։ Այդ հաշվարկները հատկապես կարևոր նշանա- 
կոլթյուն ունեն ձեռնարկությունների նյութական խրախուսման ֆոնդերը կազ
մավորելու և սոցիալիստական մրցության արդյունքները գնահատելու ժամա
նակ։

Հանրապետության տրիկոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկություննե
րում արտադրանքի ինքնարժեքի վերլուծությունը ցույց է տալիս, որ, չնայած 
աշխատանքի արտադրողականության բարձրացման հետևանքով ապրանքա
յին արտադրանքի ինքնարժեքի նշանակալի նվազմանը, նյութական ռեսուրս- 
նեբի կրճատումը դեռևս դանդաղ է տեղի ունենում։ Այս բնագավառում տրի
կոտաժ արդյունաբերության ձեռնարկությունները արտադրական խոշոր ռե
սուրսներ ունեն, Այդ են վկայում միութենական առաջավոր ձեռնարկություն
ների հետ հանրապետության ձեռնարկությունների նյութական ծախսերի հա
մեմատական տվյալները, Վերջիններս նույնատիպ արտադրանքի արտադրոլ-

Յ շ  ________________________  Լա րիսա  Չ ա ր խ ի ֆ ա լ ^ ք ! “ ն
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Աղյուսակ Л» ?
СО * . այկական ՍՍՀ թեթև արդյունաբերության մինիստրության տրիկոտաժ ձեռնարկու

թյունների արտադրանքի տեսականու փոփոխությունների ազդեցոլթ յունր արտադրանքի 
ինքնարժեքի վրա (1976  և 1977 թ թ .)

ա պ ր ա ն ք ս յ ի ն  ա ր տ ա դ ր ա ն ք ն  ր ս տ  1 9 7 0  թ .  պ լ ա ն ի  
( ը ս տ  ի ն ք ն ա ր ժ ե ք ի )

ա պ ր ա ն ք ա յի ն  ա ր տ ա դ ր ա ն ք ը  ը ս տ  1 9 7 7  ի/ .  պ լա ն ի  
( ը ս տ  ի ն ք ն ա ր ժ ե ք ի )

տ ա ր բ ե ր ո ւ թ յ ո ւ ն ը տ ա ր բ ե ր ո ւ թ յ ո ւ ն ը

ձ ե  ռ ն ա ր կ ո լ թ  յ ո ւ ն ն ե ր ի  ա ն վ ա ն ո ւ մ ը
1 9 7 6  թ .

վւա  и տ  ա կ ա ն
( Հ ա ղ ,  ո . )

1 9 7 6  թ .
պ լ ա ն ը

( Հ ա զ .  ո » յ

տ ն  տ ե  и ո լ մ ը
1 9 7 6  թ .  
1 9 7 Я թ .

ն կ ա տ մ  ա մ բ  
(  — Հ ա զ ,  ո , )

գ ե ր ա ծ ա խ ս ը
1 9 7 6  թ .  
1 9 7 5  թ .

ն կ ա տ մ ա մ բ  
( փ  Հ ա ղ .  ո . )

1 9 7 6  թ .
փ ա ս տ ա կ ա ն

( Հ ա ղ .  ո . )

1 9 7 7  բ .
պ լա ն ը  

( Հ ա ղ .  ո .. )

ա ն տ ե ս ո լ մ ր  
1 9 7 7  թ .  
1 9 7 6  թ .  

ն կ ա տ մ ա մ բ  

( ֊)

ղ ե ր ա ծ ա ի ւ ս ր
1 9 7 7  թ .  
1 9 1 6  թ .

ն կ ա տ մ ա մ բ  
(  ֊ { “  Հ ա զ •  ո . )

Ե ր և ա ն ի  Մ յ ա ս ն ի կ յա ն ի  ա ն վ ա ն  տ ր ի կ ո ֊ 
տ ա ժ  ա ր տ ա դ ր ա կ ա ն  մ ի ա վ ո ր ո ւ մ 39956 41272 +  1316 44844 45321 -1-477

Ե ր և ա ն ի  ձ ե ռ ն ո ց ն ե ր է ւ տ ր ի կ ո տ ա ժ  ա ր 
տ ա դ ր ա կ ա ն  մ ի ա վ ո ր ո ւ մ 6182 6389 ____ +  207 6804 6826 ___ -1 22

Ա ո վ ե  սւա  շ ե ն  ի  տ ր ի կ ո տ ա ժ  ա ր տ ա զ ր ա -  .  
կ ա ն  մ ի ա վ ո ր ո ւ մ 13060 14230 ___ +  1170 15763 15788 — +25

Լ ե ն ի ն ա կ ա ն ի  զ  ո ւ լ պ ա ն ա  ս կ ե  դ ե ն  ի  ա ր 
տ ա դ ր ա կ ա ն  մ ի ա վ ո ր  ւ ւ մ 24768 25647 ____ +879 27672 27873 — +201

Գ ո ր ի ս ի  տ ր ի կ ո տ ա ժ  ֆ ա բ ր ի կ ա 4468 4595 — +131 4914 4965 — +51
Լ ե ն ի ն ա կ ա ն ի  տ ր ի կ ո տ ա ժ  ֆ ա ր ր ի կ ա 14459 14543 — +9 4 15284 15735 — +451
կ է ր ո վ ա կ ա ն ի  տ ր ի կ ո տ ա ժ  ֆ ա ր ր ի կ ա 28542 28091 —451 — 41918 43735 - +  1817

ը ն դ ա մ ե ն ը 131435 134771 -451 4  3871 157199 160243 — +3014
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АНАЛИЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ РЕСУ РСО В НА П РЕД П РИ ЯТИ ЯХ 
ТРИКОТАЖ НОЙ ПРОМ Ы Ш ЛЕН Н ОСТИ  АРМ. ССР 

(1971 — 1980)
ЛАРИСА ЧАРХИФАЛАКЯН  

Р е з ю м е

Для выяснения возможностей дальнейшего развития трикотажной 
промышленности необходим аналнз эффективного использования ос
новных производственных фондов, материальных и трудовых ресурсов.
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Эффективное использование производственных фондов связано с 
повышением производительности производственного оборудования, с 
улучшением состава их активной части благодаря внедрению новой тех
ники и технологии, их автоматизации-

Использование внутрипроизводственных резервов в трикотажной 
промышленности связано такж е с подготовкой новых рабочих кадров, с 
повышением их квалификации, культурно-производственного уровня, 
рациональной организации труда и производства в масштабе предприя
тия.

Оптимальное использование материальных ресурсов обусловлено, 
в первую очередь, экономией сырья и основных материалов. Важен воп
рос влияния ассортиментных сдвигов на рациональное использование 
материальных ресурсов.


