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У.П.К(»21.91 МАШИНОСТРОЕНИЕ

ГБ БАГДАСАРЯН.!.Л АРУ Г1О11Я11. В.1 БАГДАСАРЯН

ОПРГ.Д1-.ТГ НИБ ОСНОВНЫХ УГЛОВ РЕЗЦА 
НО РАЗРЫВНОМУ НОЛЮ ОБРАБАТЫВАЕМОГО

МЕТАЛЛА

’I'Hph.'l’ հիմնական ւււն1լւանն1ւ|ւի որոշման 1աւււար ւսւսստ>արկփաւ I Խոր մեթոդ. [nun 
u|t|i. i;_nil|i|iu| bttit|.i|iii ujititn|i։uiiini|iml I, նմուշ I։ ւ)իաոանււր ձզմամր հն|.ւարկւխէմ 
փո|։ձւււ|Ա|ււ՜41ն Փււրձար1|ումի<] հետո րհրւ|ամ I. նմուշի ւոեււրլ: 1ւ կւււււոսսիււմ ււ1.ւուււզ|ւ 
hrninilmip.iiuh 1ւարթւս|.սանում խզման դաշտի արաէրյլթյունների զրաֆիկը 1:ււզւահայւոէխէմ 
1.ն նմւս;|ւ խզման պայմանր. 1|ոն։ււե։ււնււզ.>յւււնը 1ւ խզման զծերոէս՜ 1»սւ;փււ|ւ1|։ի։ւմ I. 
1|սւ!ւ;ււսն liqn|niipiiiib|i l֊|bli(fn| մի շարր փոխակէւրււ|աւքների<ւ' ւայատաւրկփոմ հն կտրիչի 
աւ։<>1։ի. liinlib հ հսււոս11խւ<|ծի զւխսոիւր անկյունների որոշման բանաձևեր

П|ч i.i.ti ас ։ւ>ւ iunu.ui метод д in определения остшных vi inn |н ши lb՝ 
предложенном՝ mvkciv iii обрабатываемого материи та :гя отопляется обратен, 
который iio.in.pi... i- я испытанию на одноосное растяжение После испытания 
прпно пися нпл оправы I! строится эпюра скоростей patpi.innoio поли на плоскости 
течения металла Устанавливаются условии разрыва образна, угол конуса, 
кычислж-гея мощность среза на ишпях разрыва. После ряда преобразовании 
пре.гкп лютея формулы тля определения переднего, заднего углов и ։лавного угла 
и плане ре ща.

Ил. л Библио! р.. I на tn

\ h.".v method loi determining angles ol a cutting edge is suggested According io the 
proposed method .։ specimen is made ol a metal treated subjected to uniaxial tensile testing.. 
\!:ei . sLiig a specimen sigw is given and a vclostiy diagram lor breakage field on the plane 
'I l!ou n| . metal is coiistrualcd Rupture condition of the specimen, cone angle is sei. 

shearing povvci at rupture line > is calculated. As a result of transitu mat ions the formulae for 
։ячиип:֊2 :akc. cr.il-dcaiлисе angles ami back ;.ike ancle are proposed

ill 3. Reg. I

И -.вестно. чю геометрические параметры режущего инструмента. в 
частности резца, выбираются с учетом физико-механических свойств 
обрабатываемого и режущего материалов, а также жесткости 
технологической системы. В настоящее время оптимальные величины 
углов режущего инструмент«I определяются исключительно опытным 
путем.

Предлагается принципиально новый метод для определения 
основных углов резца, ('уть метода заключается в том. что из 
обрабатываемого материала изготовляется образен, который 
подвергается испытанию на растяжение, и ио разрывной схеме образна 
определяются основные углы резца. Эти углы можно определить, 
учитывая угол конуса тесрормироваипого образца, отношсиис диаметров 
номинального образца и деформированного а также угол скольжения 
или разрыва, полученный вследствие деформации образца. Очевидно 
также, что при исгйин.зоваппп резцов, углы которых определены по 
данному методу, стружкообрааованис при резапип будет прогскатт. и 
условиях наимеш.шего сопротивления обрабапинаемого материала. Эго 
означает, что минимальными будут также энергозатраты при резании и 
повысится стойкость резца, гак как она прямо зависит от работы 
стружкообраз<шания.
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Предложенный метод частично обосновывается тем. что 
стружкообразование является одной и» ра шопилностей пластической 
деформации материала и существует определенная связь между 
деформацией образца, испытанного на разрыв, и деформацией, 
возникающей в мне резания Установлено гакже. что при резании 
п.тетвчных материалов прсобл.|лае । деформация сдвига, которую 
можно выразит։, через обобщенную (сформ.щню

Для определения основных углов репы предложенным методом из 
нггываемого м щ изготовляется стандартный образец 

который подвергается испытанию на одноосное растяжение на машине 
марки МР-1. На рис I представлен образин после испытания.

Рис. I Кпд образца после испытания

Как известно, разрыв образца происходит тогда, когда на линии 
00, касательные напряжения Т — О В лом можно убедиться если 
составит!, дифференциальные уравнения равновесия и интегрировать их 
от значения нуля до 1>/2 В данном случае порядок определения 
дифференциального уравнения равновесия следующий

а) на образце берется элементарная частица с ребрами с1х. с!у и 
(1и. для нес составляется условие равновесия в прямоугольной системе 
коцрдинат: б) учитывая конкретные условия задачи

(<Т9=0. Т 0.----- - = 0). составляются дифференциальные
«<р

уравнения равновесия ' 1I:

Эс, I г)т а
—— +------- ± + —!֊ = (),
Эг 2 Эх г

^+^+21»=0; 
Эг г)7 Г

в) интегрируются уравнения в пределах от нуля до 0(2. Г); । 
решается полученное дифференциальное уравнение и определяете 
значение Тг/: л) построением зпюры касательных напряжени 
проверяется ход решения ыдачи.

В дальнейшем для определения угла конуса 2Цк составляете 
разрывное поле образца ( этой целью область течения разбивается и 
две части, для каждой из которых потенциалом (0,(7.) определяете 
поле скоростей деформации Поли имеет простой вид. если

со (7,)=аг+Ь . С
п ՝

где а и Ь некоторые комплексные величины а=« + Р|. Ь=а|+р|1.
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Эпюра скоростей разрывного поля в первом приближении 
строится на плоскости течения металла, исходя из того, что отрезок АО 
(рис. 1) направлен по ас (рис. 2). с'Ь параллелен СВ. а ас' и с'Ь 
составляют соответственно с отрезками ас и с'Ь' угол 0 (рис. 2).

Нис, 2 . Скорости разрывного поля при растяжении

Для этого случая задача сводится к вычислению мощности среза на 
линиях разрыва, т.е.

Ам= цДф .
где д - среднее удельное давление:

Ч = ֊^(|сс'|+|ЬЬ'|+2ц|аЬ'|):

(3)

(4)

Аф - разность потенциалов на поверхности СО; сс', ЬЬ', аЬ' - длины 
соответствующих отрезков па плоскости СО (определяются 
непосредственно из рис. 2).

После ряда преобразований из (4) получается уравнение для 
определения переднего угла резца у:

я
У = ֊֊агс^

(1֊с1/Р)^6 
б/Р

(5)

а । 
где — =--------------- .

Р 1+2со$0
Следовательно.

у = -|֊֊ак^(2сок0).

Главный угол в плане определяется как 
(Р(1=9о֊е.

(6)

(7)
Угол 8 определяется опытным путем после испытания образца на 

одноосное растяжение. Главный задний угол резца (X определяется как 
угол перелома оси образца на границе упругой и пластической зон. 
возникающий при растяжении испытуемого образца (рис. 3):

Е,=
Р-<1 со.ч(45 +а)--со$(45 -а)

Г) со.ч(45' +<х)
(X)

После некоторых преобразований получим:
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о 
а = агссо5֊т=---------- .

72(Р-с1) (<Л

Рис. 3. Геометрическая схема удлинения образца, образованная под действием 
Касательных напряжений

Таким образом; для каждого конкретного случая, исходя из 
физико-механических свойств обрабатываемого материала, можно 
определить основные углы резца.
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УДК 624.012.4 СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ

1.Г. МАРКАРЯНА‘.А. ИСРАЕЛЯН

ПРОЧНОСТНЫЕ И ДЕФОРМАЦИОННЫЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИ ПЕРЕКОСЕ ФРАГМЕНТОВ 

ЛЕГКОБЕТОННЫХ СТЕН С НЕСЪЕМНОЙ ОПАЛУБКОЙ 
ИЗ СТЕКЛОФИБРОБЕТОННЫХ ПЛИТ

Р1||Н|ш<') 1Д| ицниф 1։инп։|ц|д|| фц фпрЛ1И|»1|ииФ ։11|н|.1п։йрй1||ц։. при)։։։ 
|||1։։111|1инн1111и։1.| йтйшр прнфи фшЬЦпц 1|ищи։щи1|։ии1шд о<|иниф։|»Лф|| Ьй 
иц|ци1|Ьфррр։ир|-.ипй||՜։ (ШЫ՛*-) ри1|щЩиш|ицл рйррЬр. прпйр |ф 1|пц։(|«| 111Ш1 Цпцйр. 
шдицКи Цп^ЦиФ «(фЛ1ийии1ф Н|п*» 1цшлфидпф. ФпрЛшр1|пиГ|н| 1цпииииик|ц|д ! . ар 
афМайшфр и|по> т|нц}1 1|ицЬ|։п։| И.Ъ։՝ иицр рйпйфидрЬ 1гки1| 1п1И1։1ппГ||՛, и1;]и1и։ппн։՜ ! 

рКшпЪЬ шшщф 1։Ь»п: Зпцд I; шцфид. пр 1|։прАи1|й|1Гнй։ ։йн։Гий։ш1| ИЛЯ* нициЦ 
фиЙЩпц Цшцши|1и|ки1пидгп| иш։рр]1 1|рпдтЪш1|П1р|1пй|։ ։дии|1н։ ЙЬЛ I. ,чи։|циЫш;?ии|й։ 
шшррЬд:
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