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НАУЧНЫЕ ЗАМЕТКИ

К. Г. .-IA.-IAF.BAЛССЛЕ. 1ОВАНИЕ 11РО11ЕССЛ Э. IЕКТРОРОЯИЗАС НЕРАСТВОРИМЫМИ ХИОДАМИ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ МЕДНЫХ ПОРОШКОВПолучение медных порошков непосредственно из р\ 1 до настоя­щего времени находится в стадии разработки. Аналогичные исследова­ния проведены для окисленных [I) и сульфидных руд [2]В настоящей работе рассмотрен процесс получения медных порош­ков из сульфидных рул электролизом с нерастворимыми анодами.В отличие от электролиза г растворимыми анолами условия возник- иовёнпя поныл центров кристаллизации на катоде улучшаются, т. к массообмеи у катода ухудшается из-за отсутствия поставляемых ано­дом ионов металла. Осаждение порошка протекает в окислительной . гмосфсре. то способствует взрыхлению и образованию губчатых осад­ков Это позволяет интенсифицировать процесс электролиза примене­нием более концентрированных растворов и увеличением скорости цир­куляции электролита, что. в свою очередь, улучшает гехнологические показатели (ТП1 электролиза.В отличи- оз применяемых методов, медные порошки получены разложением медьсодержащих сульфатных растворов от выщелачива­ния медьсодержащих огарков. Электролиз проводили со свинцовыми анодами, содержащими 1% /I#. и медными катодами в ваннах из ви­нипласта. Предварительно установлено, что наиболее выгодными усло­виями электролиза являются: катодная плотность тока - 1500 Д/л-՛, концентрация меди в электролите 30 32 а сорной кислоты — 113- 12$) Менялись лишь гемшература и скорость наркуляпли элек­тролита.Полученные порошки промывали слабым раствором теплой (до 50*С) серной кислоты п холодной во той, просушивали и доносе ганавли- вали водородом при гомпературе -100 500° С. Для расчета технологи֊ веских показателей определяли расход электроэнергии № н выход по току у для данного режима электролиза.Результаты опытов приведены в табл. I.Наилучше!՛։ температурой. обеспечивающей сравнительно высокий выход потоку, милый расход электроэиерт ни и тендрптную форму яорбцг- •,а, является 30 35е С.



Результаты исследований гранулометрического состава порошков в зависимости от температуры приведены на рис. I. н.< которого видно, что при температуре 50° С содержание крупных фракций возрастает и уже При 60° С гранулометрический состав невозможно определить се­диментацией. Поэтому повторно дисперсность порошка определялась тип микроскопом (табл. 2).
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Рис. 1. Влияние температуры процесса 
на гранулометрический состав порош- 
хоз. а) гср: г>) весовой % фракций:

/ — 20 С: 2 — 30 С: 3 - 5О’С.

Рит 2. Влияние скорости циркуляции электролита пл III электролизаНа рис. 2 прицелены результаты исследований пр влиянию скорости циркуляции ни ГН электролиза: наименьший расход электро ли.-рт и получается при скорости циркуляции 2 ։ ч (0.17 »/.1ч). а наибольший выход ио ։<»к\ - при 3 ,1/ч (0.25 л/Лч)
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Изменение гранулиметрлческоп) состава а зависимости от скорости ишркуляции приведено на рис. 3. В отличие от |3| увеличение скорости циркуляции способствует незначительному уменьшению размера перво­родных частиц, чю можно отнести к ошибке опыта. Эго объясняется тем, что при электролизе с нерастворимыми анодами условия зарожде пня центров кристаллизации улучшаются, что благоприятствует ста­бильной дисперсности порошков.

Риг. 3. Гранулометрический питав порошка и ֊<ан։ннмогаи or ckojkiciii 
циркуляции электролита: я) весовой % фракций; 6} г )։; ! — Г(1=։<1: 

2-Ин 3 -Vn 'Ллш.
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