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ОПРЕДЕЛЕНИЕ КОЭФФИЦИЕНТОВ ВЕСОМОСТЕП 
ПРИ комплексной оценке качества изделия 

НА ОСНОВЕ РЕЗУЛЬТАТОВ контроля

Качество угоного изделия характеризуется совокупностью показа
телей качества Однако для получения более наглядных и удобных для
сравнения оценок, на практике эта совокупность показателей объеди
няется в одно комплексное [1. 2) При этом возникает <адача опреде
ления коэффициентов весомостей показателей. входящих н комплексный 
показатель

В данной раСхгге предлагается методика определения этих коэффи
циентов. основанная на результатах статистического контроля сущест
венных параметр^.։, характеризующих качество изготовления изделий. 
Такой подход оправдан тем. что результаты статистического контроля 
более точно отражают реальные возможности производства, что важ
но при создании систем управления качеством изделий.

Пусть качество готового изделья характеризуется совокупностью 
параметров Р,. Р...... Р... Комплексный показатель качества и общем 
виде лредстазляется |1 2]:

Г /(А. .И). (Ո

где .И = {тх.......т } —векгор, составленный из коэффициентов весо-
мостей; X = {х........х„ -вектор преобразованных показателей, кото
рые связаны с первичными показателями р՝.......рп соотношениями;

(2)

Функции таковы, что улучшение качества по показателю Р( 
соответствует монотонному возрастанию х. (л\ 0) и кроме того, для
значения Р. соответствующего наилучшему качеству, которые обо
значим через /< , выполняется условие:

При этом комплексный показатель качес1ва толжен } ювлетворять 
\ слови к>:

V’ = /(А\ .И)< Р = /(А, .И). (4)
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где Г —значение комплексного показателя качества, когда see показа
тели принимают наибольшие знамения.

С другой стороны, на коэффициенты вссомостен ставятся следую֊ 
тис ограничения [ 1. 2J:

У/п,= 1; (5)
֊.֊ 1

т( >0, i 1, п. (6>

При контроле .V годных изделии получаются А значений для 
каждого показателя, которые можно представить как реализации ста
тистических рядов Pik (k — i, А). Если все V изделия производятся 
в одинаковых условиях, т. е. технологический процесс имеет высокую 
степень отлаженное™. го каж ши ряд P,-If можно считать реализацией 
стационарного ряда. Комплексный шоказатель (I) юлжен быть таким, 
чтобы его значения для изготовленных изделий имели малую рассеян
ность: это соответствует условию минимальности дисперсии комплекс
ного показателя

Таким образом, ставится задача: определить коэффициенты вссо- 
мостей rnt,. ..т„ для конкретно заданного комплексного показателя (I) 
таким образом, чтобы минимизировалась дисперсия оценки V и соблю
дались условия (4) — (6).

В формальном виде отдача представляется:

mIn/>(V). (~)
где Z)(V)—дисперсия величины V с учетом ограничений (4) —(6)

Применяя метод неопределенных множителей Лагранжа для р՛ 
шення Задачи (7) с учетом условий (4) (6). вычислим оптимальные 
шачення коэффициентов весомостсй для некоторых часто применяемых 
комплексных показателей качества [I, 2]

1. Средний взвешенный арифметический показатель:

V'= = МХТ, (8)
Г-1 

у
где Л" ֊. ’д-р ..., x.,j вектор.-столбеи; 7'—знак транспонирования.

В этом случае оптимальное тначенис коэффициентов весомостей 
определяется сооти от е н и ем:

1
", = /' . I =- ГТ. (9)■

если х։ (7=1, п) статистически независимы и
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г.
ък —

------- /=|, «, (ЮГ
II1?,..֊1 а - ։

«ели л\ («- 1. п) статистически зависимы.
Здесь о, дисперсия л; : </1; (/ 1, п, )= 1. «) —элемент обрат

ной матрицы ковариационной матрицы А\Л.
2 Средний изношенный геометрический показа гель:

V'- п<'. 
/ ։

Для этого случая:

V — __ -2 
1 ’ Ь

если л; статистически независимы и 

___

1 I 1-1 
если х. статистически зависимы.

Здесь а; О(1пх.); Ь. (4=1, «. / I. п\ элемент

МПТрИЦЫ .
3. Средний гармонический показатель:

՛՛
I I

(14)

В этом случае коэффннненгы т. определяю гея формулами (12). 
(13). если «место гг поставить 1/х,.

4. Средний арифметический взвешенный квадратический показа 
тель:

Г. 1/ (15)

Для этого случая:

=---------г- (16)

если х, (< = 1. /2) статистически независимы и
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<кли л статистически независимы.
Здесь х/ математическое ожидание х,; гд (х п, j 1, п.)— 

элементы матрицы Qa(&?MBr) В diag (х։.......хя .
Изложенный метод определения коэффициентов весомое гей был 

применён для оценки качества запоминающих \стройсгв на магнитном 
барабане на стадии их изготовления.

Таким образом, получены формулы и гамкнутон форме ьтя вычис. 
Лбипя коэффициентов весомее гей для различных определений комп
лексного показателя качества на основе результатов статистического 
Контроля. Такой подход оправдан гем. что эти результаты лучше отра
жают реальное состояние технологического процесса, что очень важно 
при создании систем управления качеством производства

ПрП11 нм. К. Маркса II VII J983

ВЛЬ. 1Г. ԴԱՍՊԱՐՅԱՆ. •!,. 1.Г ՄՈՎՍԵՍՅԱՆ

ՍՏՈՒԳՄԱՆ ԱՐԴՅՈՒՆՔՆԵՐԻ ՀԻՄԱՆ ՎՐԱ ԱՐՏԱԴՐԱՆՔԻ ՈՐԱԿԻ 
ԱՄՐՈՂՋԱԿԱՆ ԳՆԱՀԱՏՄԱՆ ԴԵՊՔՈՒՄ ԿՈԴԱՅԻՆ 

ԳՈՐԾԱԿԻՑՆԵՐԻ ՈՐՈՇՈՒՄ!;

Ա մ փ ււ փ ս ւ մ

Լոգվտձամ գիսսււրկվոէմ Լ արաագրանրի որակի ամ բողյական գնա
հատման որոշման ժամանակ կշռային գործակիցների հտշվմ ան մի ար(ո- 
րիիմ, որտեգ Օգաագործվում են tttnni դման շնորհիվ ււաարւիււծ վիճէււկաէքբա- 
կան տվյալն երր:

4չոային դործակիէքնելրր որռշվռլմ են կոմսլլերս էլնսւհսքւռականի 
պերևսիայի նվազագույն ո/այմտնիցւ
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