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БРИКЕТНОГО ПРЕССА

Исследованием кольцевых брикетных прессов занимается ряд аз- I 
торов [1 3]. Ими изучено влияние геометрических параметров преЯ 
са, некоторых физико-механических свойств брикетируемого матерм- 1 
ла н параметров технологического процесса на угол захвата материале 
прессующим роликом, частоту вращения водила, пронзводптсльнойЯ 
пресса, вращающий момент водила, мощность потребную ;։а привод] 
пресса и др. Однако, полученные результаты или недостаточно точно 1 
отображают сущность технологического процесса брикетирования, или 1 
не учитывают отдельные факторы, характерные как самому процессу,] 
так и конструкции пресса.

Нами проведено исследование по уточнению выражений для опре-1 
деления таких параметров кольцевого брикетного пресса, как угол а 
захвата материала прессующим роликом, частота вращения водила и 
производительность пресса.

В [3] найдено условие захвата материала прессующим роликом

։- & <ф 4- ?1։ (I)

а также sin ? = —— » (2)
и — I

где р — угол, характеризующий расположение захваченной роликом ! 
частицы материала относительно рабочей поверхности матричною коль­
ца; <| и - соответственно, углы трения частины о рабочую поверх-

I) кость ролика и сжимаемы։։ слон материала; р —------- отношение диа-
d'

метров рабочей поверхности матричного кольца ։։ прессующего ролика.
Из (1) и (2) получаем:

р«агент (3)
I* — 1

Максимальное значение угла р равно 90° и имеет место при 
ц = 1 -|- sin (<р-f- q,). При значениях р < I 4- sin (q? 4֊ q՝.,) угол р не 
должен быть большим 90°, в противном случае частицы материала бу­
дут волочиться .черед прессующим роликом, т. е. не будет осуществлен 
захват частицы роликом.
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Угол а для условия ц 1-|-sin (q -bq.) определяется из схемы 
(рис. 1.6):

Рнс I Рпсчетиые схемы к onpi к-лению парлчн'трЬи кольцевого брвкспю 
го пресса.

sin (х 90°) = • (4)
՝ '1

Подставив значения О։ — — (D—d) и О։Д — d, получаем

а = 90’ т arc sin (р — I). (о)
Угол а для условия и — 1 -f- sin (<р -{֊<₽<) определяется из выраже­

ний (I) и (3)

Р֊1
.а максимальное значение равно

«п.,х = 9.Г ~ (?-Ь ?х). (')
Другим немаловажным параметром кольцевою брикетного пресса 

является частота п вращения его водила.
Из [3] известно, что

д= 60 А . (8)
к Т11. Л„ 1„

•V I
Где Л — длина прессовальных каналов, л.՛; /с— количество прессующих 
роликов; уг| плотность материала, поступающего во ви\ грешною по­
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лость матричного кольца, кг/.«3; у ֊плотность сжатого материала, и] 
талкнваемого в прессовальные каналы, кг/м*; —толщина слоя 
хватывасмого роликом материала, .ч; С— время выдержки матери։ 
под давлением в прессовальных каналах, с.

Величина /1|( определяется согласно схеме (рис. 1. а):

/։„ АВ=-ОВ — ОА, ОВ=».
2

Из [3] известно также, что

О А = ֊ D |/' 1 ~‘1 <1 “ cos ’) > О’

тогда согласно ($) (10) получим-

120 Л_________ _____
1 ֊ - ՛—(1 - <■■'֊֊֊ ’ ) | 

■L J
Представим выраженш (11) графически (рис. 2). Как ֊видно, час* 

лота п вращения водила в зависимости от и изменяется по двум захЬ?! 
иомерностям В первой закономерности. г увеличением ц от 1.0 до 2.6

Ри< 2 Зашни мости частоты ч пргщеиля водила пресса от сьотяошения ц

величина п уменьшается от сс до своего минимального значения. Стрем­
ление величины п х бесконечности при ц-*- 1.0 объясняется соответ-



■ т>;ошим стремлением толщины А՛,, — 0. При этом обеспечить задай­
те время /« выдержки сжатого материала под давлением при умень­

шающейся величине /?„ возможно путем соответствующего увеличе­
ния п п = нт1п, имеет место при р - 2.0. когда = Л, !П1Г. Во второй 
к ых1 чгчмерности, т. е. при дальнейшем увеличении р от 2.0. наблюдаег- 
Еся уиелнчение п от минимального значения, чю также объясняется 
|срогя°тствую1цим уменьшением величины /гп.

Из [3] известно, что производительность кольцевого брикетного 
■ЭДссса определяется по выражению

Р = 30^.;и/>—(р֊1) (1-СО5а)/7, (12)
г

(где Ь высота прессовальных каналов

Ри< 3. Зависимости произно.ши лынигл։ <2 ко.п.иопоп ирпке-пг-го прет. ՛ 
.л сои։ношения р.

[ Подставив (II) в (12). получаем .выражение для определения про- 
и.нюдительиости пресса с учетом заданного времени выдержки мате­
риала вод давлением:

(? = 1800 (1-105 а) .

Акаляа выражения (13) с учетом (6) и (7) показывает, что произ­
водительность кольцевого брикетного .пресса находится в прямолро-
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пориноналы.ой зависимости от диаметра рабочей поверхности .матрич­
ного кольца, высоты и длины прессовальных каналов, плотности мате­
риала, находящегося в этих каналах, и в обратнопропорпиоиальпоп — 
от времени выдержки материала под давлением. Влияние же величий 
п п на производительность пресса носит более сложный ха­
рактер.

Зависимость производи։ельности Ц пресса от величины ц графи- 
чески представлена :га рис. 3. из которого ня ип>. что с изменением и 
вс. нчииа изменяется также по двум закономерностям. Границей этих 
закономерностей также является величина р — I 4-мп (ц в на­
шем случае р - 2.0. Общая тенденция изменения производительности 
<2 от карамора р аналогична частоте вращения иодила п. Анализ грай 
Факов, приведенных на риг. 3. показывает, что величину о не следует 
выбирать большей 3.0. г. к. производительность пресса при этом увелн- 
чпнается незначительно. 11ри р<2 частота вращения 'водила увели­
чивается намного интенсивнее, чем при и >- 2, и « конечном итоге для 
получения одной и той же произнодительности пресса его потребная 
мощность будет большей.

В ы в о д ы

I. Угол а захвата материала прессу ютим роликом, являющийся 
одним 13 пока «ателей. влияющих на основные параметры кольцевого' 
брикетипго пресса, зависит от суммы углов (<р4՜ ф.) трения материала 
к отпущения .и диаметров рабочей поверхности матричного кольца а 
прессующего ролика. В интервале I <р 1,0- slni?4- sj величина а 
не зависит от углов ? и и определяется согласно выражению (5), 
а при н> I l֊sin (с |- 5,) — по (6).

2. Минимальное значение частоты л вращения а также
производительности Q пресса имею։ место при u = 1 4-sin (ср — (р։). а 
:ч рассмотри ином случат при н -2,0 Увеличение ил и же уменьшение 
н от величины 2.0 всде1 к увеличению значении п и Q.

3. Для обеспечения достаточно высокой производительности коль­
цевого брикетного пресса при сравнительно малой частоте вращения 
его водила, необходимо придерживаться значений ji, находящихся в 
интервале 2.2 ~ 3.0.
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