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Խեցեգործությունը Հայաստանում հայտնի է Հնագույն ժամանակներից։ Ազգագրական նյու-

թերը լիակատար Հնարավորություն են ընձեռում ուսումնասիրելու խեցեգործության տեխնիկան 

իր բոլոր տարատեսակներով, քանի որ ազգագրական իրականությունը այս ու այնտեղ վերապրու-

կային ձևով մինչև մեր օրերը պահպանել է խեցեգործությունը զարգացման տարբեր աստիճան-

ներում, սկսած ամ են ան ախն ակ ան ձևերից, վերջացրած զարգացած տեխնիկայի կիրաոմամբ։ 

Ներկայումս Հայաստանի տնայնագործական խեցեգործության մեք կիրառվում է տեխնի՛ 

կայի երեք տիպ՝ ձեռքով ծեփելու տեխնիկան, ձեռքի գուրգով ամանեղեն պատրաստելու տեխ-

նիկան և ոտքի գուրգով պատրաստելու տեխնիկան։ 

Ամ են ավազագույնը ձեռքով ծեփելու տեխնիկան է, որի գեպքում ամանը ձևավորվում է 

գլանված կավի երկ ար շերտերից, որոնք շարվում եհ միմյանց վրա և ձեռքով Հարթեցվում։ Այգ 

եղանակով պատրաստված ամանեղենը Հայաստանում Հայտնի է գեռ ևս էնեոլիթյան բնակա -

վայրերիցճ։ 

Խեցեգործության Հիմնական նյութը կավն է, որը սովորաբար ձեռք են բերում բնակավայրին 

մերձ չեռան ստորոտից կամ գետաՀովիտներից: Տարբերում են կավի երկու տեսակ՝ պ ա ր ա ր տ ը , 

որր վերին աստիճանի ձգուն ու կպչուն է, և վտիտը, որը նվազ ձգուն ու նվազ կպչուն է։ 

Կավե առարկաներ պատրաստելու Համար Հւ՛:յաստանի տնայնագործական խեցեգործության 

մեջ օգտագործում են բարձրորակ կավի մի քանի տեսակ՝ չ ե կ հ ո ղ կամ այլ կերպ՝ ս պ ի տ ա կ ճուլ 

դեղնավուն երանգով, որը Հայթայթվում կ Հիմնականում սարերի ստորոտների ստորգետնյա շեր• 

տերից և աչքի է ընկնում Հրակայունությամբ ու ձգունությամբ, կ ա ր մ ի ր էաղ, կարմրավուն և 

խիստ ձգունակ կավ (երկաթօքսիդի ոչ մեծ պարունակությունը պայմանավորում է կավի գույնը 

և չորացնելիս ուժեղացնում կպչունությունը): Ամենից շատ տարածված է ս և ճուլը, ՈՐԸ մուգ-

գո րշա գույն֊ կա պտեր անգ, խիւ՚տ պարարտ կավ է։ 

Կավի առաջին երկու տեսակով առավել ~ ար ուստր Շ իրակի բարձրավանդակը և Ապարանի 

ու Սպիտակի շրջաններն են։ Վերջին տեսակը ամ են էէգ ավելի տարածված Է Արարատյան դաշ-

տում, Հիմնականում Արաքս գետի Հովտում։ 

Հայկական կավի բարձրորակ տեսակները Հնուց Հայտնի են եղել Հայաստանի սահմաններից 

Էլ դուրս։ Այսպես, XII գ. արաբ աշխարհագիր 1'դրիսին պատմում. Է, որ Հայաստանի լճերից մեկի 

ափին Հանվել Է կավի մի տեսակ, որից ջրի կժեր են սարքել։ Այգ գեղակերտ կավե սափորները 

Հայաստանից ուղարկվել են Ւրաք, Սիրիա և Եգիպտոս, ուր վաճառվել են բարձր գներով։ Մ ահ֊ 

մեդական աշխարՀում բարձր Է գնահատվել «Հայկավ» Հայկական կավի տեսակը, որը պարսիկ-

ներին և արաբներին Հայտնի Է եղել «տին արմանի» Հորջորջմամբ*։ 

Պատմական Հայաստանում գոյություն ունեցած կավերի տարբեր տեսակների մասին Է 

խոսում նաև Մ. Միրախորյանը։ Րր ուղեգրություններում նա նշում Է բարձրորակ կարմրագույն 

կավի՝ «կաղճինիս մասին, որը Հանվում Էր Մ ուշ֊ Տարոնի դաշտավայրում և Վասպուրական աշ-

խարհի Ոստանի Հովտում է Տեղի բնակիչները ղրանից պատրաստել է՝ն կավե զանազան աման-

ներ և կավե հրակայուն կրակնոցներ՝ թոնիրներ3* Հայաստանի կարմիր և սպիտակ կավերի մասին 

Հիշատակվում Է նաև ալքիմիայի մի շարք ձեռագրերում՝ «гկարմիր կամ սպիտակ Հող բրտոցւ 

արտ ահա յտությամբՀ։ 

1 Տե и Р, Առա ք ե լ յ ա ն , Քաղաքները և արհեստները Հայաստանում IX-—XIII դղ՚> Երե֊ 

վան, 1958, հատ. 1, Էջ 214։ 

2 Տե՜ս ՆՀԲ, Հ ա յ կ ա ւ բառը։ 

3 Տե՛ս Մ• Մ իր ախ որ յան, Նկարագրական ուղևորություն ի Հայաբնակ գավառս Արևել-

յան Տաճկաստանի, Կ. Պոլիս, 1884, մաս ն Ա, կջ 36, 113։ 

4 Տե՛ս Կ. Ղաֆադարյան, Ա/քիմիան պատմական Հայաստանում, Երևան, 1949, Էջ 63* 
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Ու թեև հայկական կավերից շատերը բարձրորակ են, հենց նոր հանված կավը քիչ է պի-

տանի գործադրության համար, ուստի օգտագործելուց առա շ այն ենթարկվում է ջանադիր մշակ-

մանէ V կ զբուս կավը մանրում ֊աղում են, մաղասէ մանրանցք մաղով։ Եթե կավը զդւտ ձգուն Է, 

նախապես թուլացնում են, այսինքն՝ դարձնում են նվազ դյուր ահար Դրա համար հիմնական 

կավին ավելացնում են սնուցիչ բ աղա դրվածք գետ ավս՚զ։ 

Սնուցիչ բ աղա դրվածքի օգ տագործում ը շատ Հին ձագում ունի^։ Այն հասնում Է նոր քարե-

՛արյան (նեոլիթ) ժամանակներին к դիտվում բոլոր Հտչորդ դարաշրջանների խեցեգործության 

մեք* է 

Ավելի ուշ ժամանակներում Հայաստանի տնայնագործական խեցեգործության մեջ, որպեո 

կապակք աղ նյութ, եըթեմն օգտագործել են մազ կամ բուրդ, որի վերապրուկները մինչև այժմ 

Էլ պահպանվում են Սյունիքի և Վայռց-ձորի որոշ շրջաններում։ 

Կավի թուլացման նմանօրինակ եղանակ գիտվել Է նաև Միջին Ասիայում։ Ըստ Ե. Պեշչերևա-

ի, այ գա եղ որպես կավի ամենատարածված խառնուրդ, գետ ավազից բացի, ծառայում Է նաև 

ձիու և կովի մազը?։ Գա նշում Է նաև Մ. Վոյեվոդսկին։ Ըստ նրա գիաումների, Տաջիկստանում 

կավի զանգվածը շաղախելիս, որպես կապակցող նյութ, ավե/ացնում են ոչխարի չլվացած բուրգէ 

Ըստ երևույթին, թոզացման այգ եղանակը հնուց ընդհանուր կիրառում Է գտած եղել ինչպես 

Միջին Ասիայում, նույնպես և Առաջավոր Ասիայում, այդ թվում նաև Հայաստանում8.-

Երբեմն կավին ոչինչ չեն խաոնում և օգտագործում են բնական վիճակում։ Դա արվում Է 

այն դեպքում, եթե կավը կազմված Է բացառապես արզնաՀողից ու կայծքարաՀողից և դյուր ա• 

՛ալ խառնուրդի կարիք բոլորովին չի զգացվում։ Այսպես, Ապարանի շրջանի Վարդենուա և Արա-

գած գյուղերի կավագործ կանայք գանում են, թե իրենց կավն այնքան լավն Է, որ նախնական 

մշակման կարիք բոլորովին շի զգում: -

Ոչ բավականաչափ առաձգական կավերը, որոնք իրենց որակը վատացնող զանազան երկ-

րորդական միացություններ են պարունակում, օգտագործելուց առաջ ց ր տ ե ց մ ա ն («ցուրտ ուտեց-

նելս լ» յ միջոցով մաքրվում են Հնարավոր ոչ պիտանի խառնուրդներից։ Դրա Համար կավը աշ-

նանը փորում ֊Հանում են, փխրուն կիտուկներ անում գետնին և ամբողջ ձմեռը ցրտեցնում են, 

՛րի ընթացքում կավը ենթարկվում Է մթնոլորտային ու կլիմայական բոլոր ազդեցություններին՝ 

անձրևին ու ձյանը, սառնամանիքին ու տոթին։ Աշնանային տևական անձրևներից խոնավությամբ 

ադե ցած կավը ձմռանր ենթարկվում Է սառնամանիքի ներգործությանը, որի շնորՀիվ ազատ-

վում Է երկրորդական շատ խառնուրդներից, մասնիկները տրոՀման են ենթարկվում և կավը 

փխբանում, դաոնում Է հիանայի հումք կավագործության Համար, որով զբաղվում են Հաջորդ 

ամռանը։ Տրաեցման մեթոդը Հայաստանում Հիմնականում կիրառվում Է Ապարանի շրջանի Քա-

ւ՛ ախ գյուղում։ Կավի փխրեցման և մաքրման այդ եղանակը բրուտներին հնուց Է հա յան ի եղել 

որպես մարդու տևական փորձնական դիտողությունների արդյունք, առանց այն քիմիական ու 

ֆիզիկական երևույթների բացատրման, որոնց ենթարկվում Է կավը ցրտեցման ընթացքում։ Այդ 

պրոցեսի գիտական բացատրությունը հանգամանորեն տալիս Է Վ. Սելեզնյովը^։ 

Կավի հետագա մշակում ը այն ջրոՎ շաղախելն Է% առաձգական զանգված ստանալու համար։ 

Մաղած կավահողը կիտուկ են անում, գագաթին փոսիկ բացում, ուր ջուր են լցնում և բաՀով 

այնքան խաոնում, մինչև կավաՀողը լիովին Հագենա ջրով։ Շաղախված կավը դնում Լն շենքի 

մի անկյունում փռած ոչխարենու վրա և սկսում են Հունցել։ Սկզբում հունցում են ձեռքերով, միա-

ժամանակ մատներով մանրելով գուղձերը։ Համաչափորեն խաոնված կավը սկսում են հունցել 

ոտքերով։ Այդ գործողությունը շարունակվում է երեք-չորս օր, օրր մի ժամ։ Չորրորդ օրն արդեն 

5 Տե՛ս А. С а л т ы к о в , Избранные труды, М , 1962, էջ 168։ А. А р ц и х о в с к и й , 
Основы археологии, Мм 1954, էջ 55։ 

6 $ ե ' ս М. В. Б о е в о д с к и й , К изучению гончарной техники первобытно-ком-
мунистического общества на территории лесной зоны Европейской части РСФСР, 
«Советская археология», 1936, № 1, էջ 56, 

1 Տե и Е. М. П е щ е р е в а, Гончарное производство Средней Азии, М.—Л., 
1959, էջ 172։ 

* Տե՛ս М. В. В о е в о д с к и й , К истории гончарной техники народов СССР, «Этногра-
фия», М.—Л., 1930, № 4, էջ 67։ 

0 Տե՛ս В. И. С е л е з н е в , Производство и украшение глиняных изделий, СПб., 
1894, էջ 40։ 
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Լիովին տրորված կավը դարձվում է երկարավուն մի մեծ գունդ, որը պինդ ծածկում են այն մոր-

թիով, որի վ_րա ճմովել էրք և թողնում, որ Հասունանա։ 

Հասունացման պրոցեսը ժողովուրդն ընկալում Է որպես թ թ վ ե ց ո ւ մ : Հասունացնում են եր-

կուսից երեք և ավելի օրվա ընթացքում, երբեմն Էլ շաբաթներով։ Այսպես, Սպիտակի շրշանի 

Գյուղարոտ գյուղում կավի շաղախած գանգվածը Հաճախ Հասունացնում են գրեթե մի ամսում։ 

Պատրաստի կավը որքան Հասունանում, այնքան առաձգական Է դառնում։ Տեղացի կավագործ-

ներին Հայտնի չէ այդ ստույգ դիտարկման բացատրությունը։ Հասունացման պրոցեսը Հետազո-

տել է գերմանացի գիտնական վեգերը։ Նս> եկել կ այն եզրակացության, որ շրում պարունակվող 

օրգանական նյութերն անցնում են խմորման վիճակի և գոյացնում են թթու միացություններ, 

որոնք զանգվածը ավելի առաձգական են դարձնում 

Հասունացման մեթոդը Հայտնի է եղել նաև Հին բրուտներին։ Այսպես, Գառնի ամրոցը պե-

ղելիս երրորդ Հազարամյակի շերտում Հայտնաբերվել են Հատուկ շինված փոսեր, որոնցում 

պաՀվելիս է եղել Հավանաբար Հասունացման Համար նախատեսված կավը 11* 

Հասուն ան ալուց Հետո կավի զանգվածը լիովին պատրաստ է լինում կաղապարման։ Աման-

ների կաղապարում ը կատարվում է ձեռքով, օ ւ լ ա կ ա շ Ա ծ ե ւ ի մ ա ն տեխնիկայով։ Աշխատանքի գոր-

ծիքները, որ բարդ չեն, Հետևյալներն են. 

1. Կաւլբսւր ՝ թրծած կավից սարքված քառակուսի սալիկ (25 սմ\2օ սմ մակերեսով և 4 սմ 

Հաստությամբ), որի վրա պատրաստվում է ամանը։ 

2. Քեւփ*՝ փայտի բարակ Հարթ շերտ (10 սմ երկայնքով, 5 սմ լայնքով), մի եզրը ուղիղ 

ու բութ, մյուսը՝ մաՀկաձև կտրած ու սրած: Երկու կողմն կլ գործող են: 

3. Կ ո ն հ չ ՝ Հարթ մակերեսով ոչ մեծ կլոր քար (տրամագիծր՝ մոտ 6 սմ), որը ծառայում է 

ամաններր ողորկելուն։ 

4. Քրեղան4 կավե պնակ, որն աշխատելիս լցնում են ջրով՝ պատրաստի ամանը ողորկելիս 

ձեռքերը կամ լաթը թրջելու Համար։ 

Նախքան աշխատանքն սկսելը կավագործ կինը նստում է գետնին գցած փռոցին, կավ/՛ 

նախօրոք պատրաստված պաշարից վերցնում է մի գունդ, դնում իր առջև Հարմարեցված պատ-

վանդանի վրայի կաղբարին (որի վրա ավազ է ցանված լինում) և մի քանի րոպե ձեռքերով 

տրորում այն, ապա մատների օգնությամբ դրանից սարքում է ամանի տակր (ոռք), վրա բերում 

եզրերը և դրանց վրա բոլորակի ծեփում ձեոնափերով Հոլանված կավի բարակ գլանիկները, միա-

ժամանակ աշ ձեոքի մատների օգնությամբ դրանք տափակեցնելով, իսկ ձախ ձեռքով բռնելով 

գլանիկի չամրացրած ծայրը։ Այդ կերպ մի քանի գլանիկ ծեփելով միմյանց վրա, կավագործուհին 

աշ ձեռքն է առնում քերիչը և սկզբում բութ, ապա սուր կողմով սկսում է Հղկել ամանի պատերը, 

ւօ Տե՛ս Տ е ջ е г, О е э а ш . ЗДЛНеп; 1 8 9 6 , Ц 537։ 

И Ըստ Գառնիի Հնագիտական խմբարշավի պետ Բ. Ն. Առաքելյանի բանավոր Հաղորդման։ 
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վերացնելով խ ո ր դուբ ո ր ղու թյուններն ու անհարթությունները: Այդպիսով դուրս ր եր ելով պատերը 

մինչև բկի Հիմքը, այնուհետև լ՛արքում է բերանը, ապա բերանի եզրերը թաց լաթով առնելով 

մեծ մատի ո լ ցուցամատի մեջ, զգուշությամբ դարձնում է ձեռքով, դուրս բերելով, շուրթը: Կա-

վագործողին ամանին ձև է տալիս ծեփելու ընթացքում: Եթե ամանր մեծ չափսի չէ, ապա պատ՛ 

րաստվում է մի նվագով: Իսկ մեծ չափսի ամանները հանվում են երկու կամ երեք, երբեմն էլ 

մի քանի նվագով: Մեծ ամաններ պատրաստելիս, շինելով պատերի ներքնամասը, թողնում են, 

որ պնդանա և ձեռնարկում են հաջորդ ամանին։ Մի քանի նման կիսատոլկ անելուց հետт կա-

վագործուհին կրկին դառնում է նախորդ ամանի կիսատուկին, որի պատերր մինչ այդ մի քիլ 

պնդացած են լինում: Երկրորդ նվագին դուրս է բերվում ամանի իրանի (փոթ) մնացած մասը՝ 

մինչև ուսերը ու նորից թողնվում պնդանալու: Երրորդ նվագին դուրս են բերվում ուսերը, բ ե ֊ 

րանը և շուրթերը: 

նվագներով են պատրաստվում նաև կավե կրակնոցները՝ թոնիրները12.- Թոնիրների, ինչպես 

և մեծ ամանների պատրաստումը տևում է մի քանի օր: Գ. I(ելենինը ռուսների բրուտային տեխ-

նիկան հետազոտելիս շոշափելով նաև հայկականը, նշում կ, որ խոշոր ամաններ շինելիս հայերդ 

կիրառում են կաղապարման յուրահատուկ եղանակ: Լա յկական տեխնիկան ռուսականից տար-

բերվում է նրանով, որ ամանի պատերը ոչ թե միանգամից, այլ աստիճանաբար են դուրս բեր-

վում՝ պատին անցված կավե քուղը նախ չորանում և միայն հետո արդեն ծեփվում է հաշորդ 

քուղը, ա յլապեսՀ ամ անի չչորացած պատերը չեն գիմ անա վերին թաց շերտերի ծանրությանը 

և կփլվեն մինչև թրծումը^: 

Խոշոր ամ անների ծեփմ ան նկարագրված ե զանակը Հայաստանում բացառություն չէ: Ըստ 

Ա. Պ իրալովի տեղեկությունների, Երևանի ն ահ անգի հայերի կարասներ ծեփելու հնարներով են 

ո՜ եփվում վրացական «քվեւէր ին о և « ճ ո լրին ъ (գինու ամաններ) Կախեթում և •Քութաիսի նահան-

գում14; Հայկական կ ա ր ա սն ե ր ի ծեփմ ան տեխնիկայով Միջին Աս իա յում ծեփում են 9րի մեծ 

ամ անները՝ « քորչագները» 15» Կարելի է ասել, որ միջին սւ սի ակ ան կավա զո ր ծուհին ե րի կավե ա՛-

մաններ պատրաստելու տ ե խն ի կ ա կ ան հնարները շատ ընդհ ա սրություններ ունեն հա յերի պրիմի-

տիվ կավագործության տեխնիկայի հետ, տարբերությունը միայն այն է, որ Միջին Աս իա յում 

կիրառվում է ծեփմ ան տեխնիկայի երկու տ սւր֊ստեսակ՝ պարուրաձևը և օղակաձևը, մ ինչդեռ 

• - Թ ոն ի րն ե ր ը ծեփում են հարթ հողե հատակ ունեցող հատուկ շենքերում: Կավի նախօրոք 

պատրաստված պաշարից հոլանում են ճոպան.սնման երկար գլանիկ, որից մեծ շրջագծով դնում 

են շինվելիք թոնրի հիմքը: Ապա երկու ձեռքի մ ատն եր ով տափակեցնում էն հիմ քի վերին մ ասը, 

թեթևակիորեն այն ճկելով դեպի ներս: Գցելով հիմքը, ձեռնարկում են թոնրի պատերի սարքմանը: 

Դրա համ ար, նախ, պատրաստում են մի քանի կարճ ու հաստ գլանիկ, որոնք ծեփում են բո-

քորակի՝ մ իմ յանց վրա և վերից կիպ սեղմ ում են, որպեսզի զանգվածից հեռացնեն օդը: Օրական 

դնում են երկուսից երեք շարք, ապա թողնում, որ պնդանա: Ամբողջ թոնիրը պատրաստում են 

8—-10 օրում: Պատրաստի թոնիրը առանց շրթի ունի գլանի ձև, վերին մասը՝ վարից փոքր-ինչ 

նեղ: Վերջին նվազին թոնրի եզրին շուրջանակի ամրսւցնում են կավե եռանիստ հաստ շերտ, որը 

կոչվում է շուրթ: Թոնրի վարի մ ասում անում են կամ արաձև ոչ մեծ անցք, 15 սմ տրամ ագծով։ 

Պատրաստի թոնիրը թողնում են չորանալու։ Հավ եղանակի դեպքում թոնիրը չորանում է մ ի, 

վատի դեպքում՝ երկու և ավելի ամսվա ընթացքում: Չորացած թոնիրը հում վիճակում փոխաղըր-

վում է բնակելի շենքը և ճոպանների օգնությամբ իջեցվում շենքի հողե հատակին նախապես 

փորված փոսի մեջ։ Փոսի տրամագիծը 30—40 սմ ավելի է լինում թոնրի շրջագծի տրամագծից, 

իսկ թոնրի շուրթր մնում է գետնի մ ակ երե սի ն: Թոնրի մակերեսից մի մետր հեռավորությամբ, 

'"Ղի միջով, որոշ անկյան տակ անդ են կացնում ոչ մեծ խողովակ (20 սմ տրամ ագծով), որը 

վարի ծայրով միանում է թոնրի ներքևի մասում արված անցքին։ Այդ հարմարանքը թոնրին 

աառայում է որպես օդածակ և կոչվում է ակ (ակուկսւ) կամ սնդու : Ապա ձեռնարկում են թոնրի 

թրծս ան ը: Դրա ՛ամ ար թ.ւնրի մեջ կրակ են անո-մ՝ սկզբում ո; մեծ, հետզհետե ուժեղացնում են 

• մի քանի ժամ կրակը թեժ են պահում, որով թոնիրր շիկանում է: Ապա կրակը աստիճանաբար 

մեղմ անում է։ Թրձեյուց հետո թոնրի և փոսի մեջ եղած դատարկությունր լցնում են հողով և 

պինդ սվաղում կավով։ 

13 Տե՛ս Д . З е л е н и н , Примитивная техника гончарства «налепом» в Восточной 
Европе, «Этнография», М.—Л., 1927, № \9 էջ 100* 

14 Տ ե ' ս А. П и р а л о в. Кустарная промышленность России, т. I, СПб., 1913, 
էջ 101—102։ 

15 Ե. Մ. Պ ե շ չ ե ր և ա, նշվ. աշխ., էք 38: 
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Հայաստանի հարուստ տղղս,դրական նյութի մեջ դեոևս լի հաջողվել պտնել, օղակաձևից բացի, 

այլ տեխնիկայի հետքեր, իսկ հնադույն ամանների պատրաստման տեխնիկայի մասին ոչինչ 

Հայտնի չէ։ Հնագետներից և ազգագրագետներից շատերը կարծիք են հայտնել կավե ամանեղենի 

երևան գալու պահից ծեփմ ան երկու տեսակների մ իաժս/մ անակյա գոյության մասին: Այսպես, 

ծեփման երկու տեսակների միշև եղած օրգանական սերտ կապը հանգամանորեն ցույց կ տալիս 

Դ. Զելենինըւ Ըստ նր ա, մեկ թե մյուս տեխնիկան պետք կ համարել որպես ևավագործ՚ությանլՒ 

նախորդած զամբյուղներ գործելու երկու եղանակի ուղղակի ըն դո րին ակում: Զամբյուղ գործելու 

մի տեխնիկայում, ինչպես հայտնի կ. կիրառվում կ պարուրաձև Հյուսումը։ Գործման մյուս տեխ-

նիկան զուգահեո օղակները միմյանց վրա դնելն ու համակցելն /16, Ինչպես տեսնում ենք, նմա-

նությունը բրուտության տեխնիկայի հետ լիակատար է։ 

Վաղագույն խեցիների կցվածքների տրոհման հիման վրա ֆիննական Հնագետ Յու. Այլիոն 

նույնպես մատնանշում է պարուրաձև և օղակաձև ծեփման խոր Հնությունը^ ։ Վերջապես, օղա-

կաձև և պարուրաձև ծեփման լայն տարածումը Ամերիկա յի\&, Օվկիանի այի և Աֆրիկայի19 զար-

գացման նախնադարյան աստիճանում գտնվող ցեղերի մեջ և այնտեղ, ուր ամանեղենի պատ-

րաստումն ունի տնայնագործական բնույթ ու չի առանձնացել որպես Հատուկ արՀեստ, նույնպես 

վկայում է ծեփման տեխնիկայի երկու տարատեսակների միաժամանակյա գոյությունը սկսա) 

Հնադույն անց յալից, առավել ևս, որ այն ամենուր բոլորովին նույնական է: Ամենայն Հավանա-

կանությամբ Հայաստանում ևս ծ եվ՛ մ ան օղակաձև տեխնիկա յի կողքին նախապես գ ոյություն է 

ունեցել նաև պարուրաձև ծեփում ը, որի Հետքերը ժամանակի ընթացքում կորել են: 

Այսպիսով, ազգագրական նյութերի Համաձայն, Հայաստանում պաՀպանված պրիմիտիվ խե-

ցեգործության տեխնիկայի միակ ձևը օղս՚կաձև ծեփումն կ, որի կիրառմամբ Հայերը գյուղական 

պայմաններում շինել են իրենց ամանները։ Ծ եփումից Հետո պատրաստի ամանի մակերեսը 

ենթարկվում կ ջանադիր մշակման։ Այն քերիչով նախ հղկում Լ1*ւ, Հարթեցնելով կարերն ու ան-

հարթությունները, ապա թաց ձեռքով ու լաթով մի քանի անգամ ողորկում են ամանի մակերեսը: 

Ողորկման ընթացքում ձեռքերն ու լաթը Հաճախ նույն ջուրը մտցնելուց դրա մեջ մեծ քանակու-

թյամբ մաքուր կավ կ լուծվում, որը ամանի պատերը կրկին ողորկելիս դրանք պատում կ ման-

րաՀատիկ կավի շատ բարակ շերտով, որը ժողովուրդը կոչում կ լոհ մսւ: 

Ամսւնի մակերեսի նման մշակումն ունի շատ Հին ծագում։ Ուսումնասիրելով վաղ նոր քարե֊ 

դարյան կայանների ամանները, Մ. Վոյեվոդսկին նշում կ, որ այլ կառուցվածքի կավով Հնադույն 

ամանների պատերի օծանվածությունը և խեցիների մեջ խցկված խճավազի Հատիկները արդյունք 

են վերը նկարագրված եղանակով ամանի մակերեսի ողորկման, ուստի դա ոչ մի դեպքում չի 

կարելի շփոթել անգոբման Հետ^Օ, 

Կաղապարված և ողորկված ամանը թողնում են չորանալու մինչև այն աստիճան, երբ առար-

կան լինելով դեռևս տամուկ, արդեն բավականին պնդացած կ լինում և կարելի է վերցնել ձեռ-

քերով, առանց այլաձևման վտանգի։ Այդ վիճակում ջրիկ կավի օգնությամբ դրան կպցնում են 

նախապես պատրաստված կանթերը և վերստին թողնում չորանալու մինչև լրիվ պնդանալըк 

Պնդացած, բայց դեռ չչորացած ամանը հաճախ ջանադրորեն կոկում* ե& քարե կոկիչով, որի շնոր-

Հիվ թրծումից Հետո ամանի մակերեսն ստանում կ Հաճելի փայլատ երանգ և ավելի կ կարծ-

րանում ։ 

Ամանի կոկումը Հարդարման շատ Հին եղանակ կ։ Այղ կ վկայում Հայաստանի Հին խե-

ցեղենի թանգարանային Հարուստ նյութը, որի մեջ կան սքանչելիորեն կոկված գեղեցիկ նմուշ-
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М Ы р Г Հեաաա դա՛րս է я^яЦ л т * г т ш ՛ ա մ ե ն Հ ո ք յՎեքի յ»*որած4ո*ծ 

հաՓԽ л«ш «юг « « ք ] ^ I I լ Թ &ՓՀ 
չեաաա^աաաԽն ի ,ա*աաաերվա+ է եքՓթ գաքթ 

ապքաաՀթ, Խա^մհրր Խ ՛յեր՛. Սաի#ակ գա. 

Համա** ՝ հմնաե՚Ո70 է Հաաաքաաէ- ւյավճանման 
ևրա-ջա*-*. կ*Պք*մ ոխ 'աՏս*ր երեա#ա*ին կօավը 

(աասաԽթ .ա^ոՏԻ֊Հ- . յևհ համ սար յև կաապթք 

I ձաաթքւ 'Կեարն ւքւ̂ ււ II ք է ամանի ամթադչ մա֊ 

բԽաԽաիԽ* ւաոմոաաԽավ Հաթաթա* Նպիկովէ 

!աեե Հո их.լի նաԽշերր թ » քեպֆերաամ ֊ոնեն 

՜մ աս аաաքիԽ հ շաՆաեոէթք ռւն., «рр г ամ անօՎէի 

г և Տ՛աղ քում կորցրել է իր նախասկզբնական дат— 
ձ ասօօռиոթյուսր և- и կա ել է ընկալվել որաեա 

нинапг ղաղագաեավադտ (Гաաաաաէթ պահպանվել են 

^քե֊ սաասևոապոէմները, г դոն շ կապված՛ են Լթգ 

ալքիջ ւսաոապաևվելոն Հեաւ Դրանով է թա֊ 

յաարվում ամանի ինլպես գրվառուււ դ. հա/և֊ 

֊գես և. Աթա վթա* ՚ ոսաՀեաքավ բծելէ յյնելրւ 

Ամ աս սեր ի զ ար գարումր աարաա գիր շի Տքթ 

պեա+ Լաաոանի շրշան (г Հովաշեն. 'Հեռու չըչաեի 
լԾ անափին գյուղերում և ավառռռԴռւհ հնեոիո շա 

ւոեթր ամանո լեն զարգարում, ադլ Հաճախ խը-

ս ամ քով կոկում են. իսկ ՏոՓեւռլց мят* ոոսա 

I մաեռաՀաահե կարմիր կավը լուծում են ՜լրում 

և լ ասով թասամ ւսմանհ ամ թող* մակերեսին, 

որոշ ամրություն к գեղեցկություն աալոլ. ՚աս աո* 

0 Դան մ ան միօոցով ամաեր Հարդարեւոլ. к 

^պնդացնելու եղանակը спшпш&аաժ Է Աաարոմաի 

к Ս աիսոոկի շրդանների գյուղերում, ինշպեա 

\և Ախուրյանի շրդանի Զագուռ. գյուղում^* ձսահհ 

մակերեսի Ներկաս! р հողային ներկերի շրայիհ 

լուծույթով աչն օծանելու միշոցով վեթաաթերաէմ 

\է շաա Հեռավոր մաման ակների* Ըսա Կվիր֊ 

ֆելգի. դա շառմա գուն աս ռոման ւսաոքիս աս֊ 

ահ՜ձանր, միաժամանակ к շնար ակ մ ան նա-Հա— 

պեաե է ՜անղիսացեէ^: 
Կավե աաարկ ա ներ պաաոասաելրս ւսմենա-

օաաասիաանաաու փուլերից է СИ էայւոմք Ամա֊ 
հը նախ չորացնում են փակ շենքում: Մի քանի 

՚ т հց ՝ եսէո ան դա դաժ ամ անր բակ են գարս թերում к գա ո и ում սավեթաւմ* Հետագա չաթադ 

Я ^ ^ Է ЩштЬГ, աք յ շի կարելի յփաթկ տձգոթմաձ հեա, ինչպես նշում Է նաև 
1»է եվ ոդսեին I Անդորր սովորաբար կիրառվում Է որպես վերնիճում ։ Անգորը խիաա լոսված կավ 

Հ սպի՚ոակ կամ ներկված՛ Հողային ներկերով к կամ մետաղների օքսիդներով, որը Ասվում Է 

ամանի ՜սեղոէն ւնաոակիդ առա» որպես աստառում к կամ որպես ուրույն զարդարանքէ 

արմում Է առարկայի վրա սերուցքի Համակազմվածք ռւնեգող կավե գանգվաժ ցանելով կամ 

աաաբկան այգ ղան գվա ծի մեք մտցնելով, ըսա որում, խեցին ագահորեն կչաեաէմ Է ամբողշ խո-

նավա*թյ0*նր, այնպես որ ՛անգարն սպիտակ կամ գունավոր ւիաշաւ նուրբ շերտով նստում Է աաաթ՝ 

"Ա՛քի մակերեսին որը ՛ստակ ո թե ն գիտվում Է անգո բա ծ խեցու շարդվածքաւմ։ 

Օծանոէմ ր կամ թե г քսուկումрь կիրառվում Է խեցուն ամրություն к որոշ գեղեցկություն 

աայաէ համարէ Գա խիստ մանրահատիկ դաւ հավար կամ Հիմնական կավի շրալի բ աղա դրվածք 

Է* "РГ1 ևոՀր աթով քսվում Է ամ անի մակերեսին։ Ի ա ար բեր ութ չուն անգորից, որը մնում Է 

աՔանի մակերեսին, դՀանվածքր ներծծվում Է խեցու ծակոաիների ս՚եշ к շար գվա ծք ում շի առանձ֊ 

սանէոք, 
ո *** Э ^ шерфеж ь д т , Керамика Ближнего Востока, Л., 1947, է յ 

յեփռդո Հդս՚նքակոժ 
րաաաՀաե ամաԳ/ևերի նմաններ* 



ման Համար, խուսափելով արևի անմիջական ազդեցությունից։ Չորացման օրերի քանակք կախ֊ 

ված Է եղանակից! Լավ արն եղանակին ամանը չորանամ Է 7—8 օրում, վատի դեպ քո* մ՛՝ մո,^ 

մեկ ամսում է 

Չորացման Հաջորդ փուքը թրծումն Է։ Աեոքով պատրաստված ամանները Հայաստանի գ,ո՛-

ղեր ում թրծում են թոնիրներում ։ Որպես վառելիք օգտագործում են քակորը: Թրծման նախա֊ 

պատրաստումը սկսվում Է երեկոյան* Գոյ թոնրի մեջ շարում են թրծման համար նախաաեսվս** 

ամ անները՝ ամբողջ գիշերը ջերմանալու (ջանդ արվեք), վախենալով, որ թրծելիս կարոդ են ճա-

քեր տար Հաջորդ առավոտ բավական տաքացած ամանները հանում են թոնրից. քավ մաքրում 

թոնիրը, հատակին և պատերին շուրջանակի քակոր շարում, ՛ա՛ռակին ցանում քակորի մանո 

կտորներ և հնարավորին չափ խիտ դարսում ամանեղենը։ Նախ դնում են մեծ ամանները, նրանց 

մեջ դլխ Ւ ՚ լ ՚ ս յ ր ՝ ավելի փոքրերը։ Դասավորված ամ անները վերից ծածկում են քակորի հասա 

շերտով, ապա սնդուով թոնրի մեջ են գցում վաովող ածուխներ և ծա չրին նավթոտ լաթ փա-

թաթած երկար փայտով դրանք հրում թոնրի խորքըг Թոնրի ներս ի ց Հետզհետե ակս ում Է ծռ։ խ 

ելնեի ապա նաև բռնկվում Է կրակը: Թրծման պրոցեսում կավագործռւ-' ոն աչ մի թռաե ՛ո Հեռա-

նում թոնրից և ամբողջ ժամանակ Հետևում Է ընթացքին.- Կավա գործուհու փորձված աչքը -пд ՜ 

դույնով իսկույն որոշում Է թրծման առավել ա դույն ջերմաստիճանը, ոբը որոշ ժամանակ աա՝'— 

վռւմ Է, որից հետո թոնրի բերանը վերից ծածկում են քակորի Հաստ շերտով և. թողնում այդպես 

մինչև Հետևյալ /սռավոտը։ Կարևոր Է, որ թոնիրը, ուր տեղի Է ունենում թրծումը. տաքանա աս-

տիճանաբար, նույնպես և թրծումից Հետո աստիճանաբար Հովանա: Թրծումից հանված ամանի 

խեցին ստանում Է մուդ կարմիր դույն։ Թրծման ընթացքում խեցու մուդ դույն ստանալը Հիմ-

նականում կախված Է բոցից։ Ինչպես ցույց են տալիս ինժեներ Р . Կր ասն ի կովի քիմիական անա-

լիզները, պրիմիտիվ բրուտության պա յմ աններում ամանի թրծումը կատարվում Է վեր ական գնի շ 

կր ակով, որպիսի դեպքում, քիմիական պրոցեսների առումով, թրծումը տեգի Է ունենում 300— 

400° առկայությամբ, թույլ ծխակրակով, առանց օդի Հոսանքի և դրանում պարունակված թթված-

նի, Ո ւստի, թրծելիս կավե առարկաները կարմրելու չափ շիկանում էն, միաժամանակ և հագե-

նում են ածուխի ու մրի մասնիկներով և մգանում են, քանի աբ բավականաչափ թթվածին չ լ ի ֊ 

նելու պատճառով ածուխն ու մուրը չեն այրվո 

Կրասնիկովը թեև Հետ ազոտել Է ամանների թրծում ը պրիմիտիվ բրաւաաւթյան մեջ, օդ չանց-

նելու պայմաններում, սակայն նրա եզրահանգումները կարող են ընդունելդ լինել նա к •դի մի 

փոքր Հոսանքի առկայությամբ, Հատկապես թոնիրներում ամանները թրծելիս. քանի աբ երկու, 

դեպքում Էլ թրծման արդյունքները միատեսակ են ստացվում: Ամանները թբծաւմից դուրս են 

դալիս մուդ դույնի, իսկ այդպիսի ամանների խեցու ջարդվածքը թխաթույր, երբեմն մաւդ գոր-

շագույն Է լինում, անհամաչափ թրծման հետևանքով Հաճախ նկատվաւմ Է երկ շերտ ութ յուն, 

երբեմն Էլ եռաշերտ ութ յուն։ 

Ինչպես տեսնում ենք, թե օգ չանցնելու և թե մի փոքր օգ անցնելու պայմաններում թըը >-

ված խեցու որակը կախված Է բոցի բնույթից, ոբը պայմանավորված Է նրա մեջ թթվածնի պա-

րունակության աստիճանով ։ Այդ նշում Է նաև Ա. Սալտի կովը: Ըստ հրա. թրծված ամանի խեցու 

իրակը ամբողջությամբ կախված Է բոց առաջացնող դաղերի բաղադրությունից. դ(խավորապեա 

թթվածնի և ածխաթթվի Հարաբերակցությունից։ Մի փ*քր օդի հոսքի դեպքում թթվածնի քանակը 

միշտ քիչ Է լինում ածխաթթվի քանակից. իսկ թթվածնի և ածխաթթվի այդպիսի Հարաբերակ-

ցության դեպքում թրծման բոցը վերա կանդն աղա կան Է, արբ ընդունակ չէ ապահովելու բարձր 

ջերմ աստիճան և տաքություն ու դաղերի Համաչափաւ 

թյուն*5, 

Պրիմիտիվ եղանակով թրծումը երբեմն շատ խոտան է տալիս։ Ուստի կավադարծսւՀիներր 

թոնրից Հենց նոր Հանած ամանը իսկույն տեսակավորում են, իսկ նախքան գործածելը, պնդաց-

նելու նպատակով. ենթարկում են ջանադիր մշակման։ ԱՀա ինչու նոր ամաններում Հաճախ կաթ 

կամ մսաջուր ձ!ւ եռացնում։ Ցուղ պահելուն Հատկացված ամանների ներսը Հալած յուղ են քսում։ 

Ապարանի և Սպիտակի շրջաններում թթվի ամանները թրծումից Հետո, գեռ տաք վիճակում, 

դբսից և ներսից կ ս լ ա ս ! ՝ Լք.: Իսկ ճաշ եփելու ամանները կրկնակի թրծում են մխոտ բոցով 4 «ք-

վաղած թոնրում թողնում Հովանալու։ 

Հայաստանի շատ դյուզերում ամենատարածված եղանակը նոր ամանը ալյուրով ե կերաթե-

փով մշակելն է։ ԿիսաՀով. բայց դեռ տաք ամանր երկաթե ունելիով Հանում են թոնրից ե իսկույն 

24 Տե՛ս Б. Б о г о е и с к н й , История техники, М., 1937, էէ 
26 Տե՛ս Ա. Ս ա լ տ ի կ ո վ , նշվ. աշխ., Էջ 324։ 
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սՈէղամ ջր ախ սան աք յար ով լցված մեծ կաթսայի մեք և ոչ ավելի, ֆ>ա% մեկ րոպեից Հետո Հա֊ ՚ 
նոէմ լուծ՛ո՛ւյթի՛ց: Ավելի խոշոր՝ չափսի ամաններն կ ջո)ր [դնում, հետը խառնում են որոշ 
չափով էսլյար կամ կերաթեփ և իջեցնում տաք թոնրի մեջ: Երկու դեպքում Էլ աԱ09քք թափան՛ 
ցում Է ամանի պատերի ծակոտիներր, մասամբ այրվում, մասամբ կ սոսնձում Է դրանք և պա֊ 
տեր ր դարձն т մ ան թավ, անց т ամուր: 

Կավե ամ անեղ են ր դործածոէմից աո աջ մշակելու նկար-չդրված եղ անս-կներր լայնորեն տ՜ա՛-
րածված են նաև Հա յաստ անի и ա՛մ աններիդ դուրս: Այ г. պես, Դ. Հէհլեսինր иг шф и Է ոուսներխ 
կողմից նոր ամանը թանով շոգեհարելու, յուղ քսելու և ա/րա/ուծույթով խաշելու միջոցով մղստ֊ 
կելու նկարագրությանը, այն տարբեր ութ յամր միայն, որ ռուսները ալրաչուծու յթը եկա& խմորով 
նախապես թթվեցնում են%>, իսկ Հա յերր օգտագործում են չթթված չռւծու յթը: է) ՕՀՄ եվրոպական 
մասի կենտրոնական շրջաններում Հե նց նոր վառարանից Հանած տաք ամանը ևս մշակում եհ 
ալրա/ուծու յթով, դրանիդ բացի, լայնորեն տարածված Է թանով և կաթով շոգեհարելու մ իջոց ով 
մշակման եղանակը-22; 

Ր է կր ա ինայոէ մ ալյուրով մշակելու եղանակը շո դեհ արմ ան կամ եփման միջոցով նկարագրեք 
Է Ն. ԽարադինանձՏ: Ամանի խեցու պնդացումը Էթենացմամք կամ ծխացմամը, այսինքն թրծումը 
մխացող բոցով} Հնաց կիրառվում Է ռուսների տնայնագործության մեջճ*: 

Եվ, էք երք ա սյ ես, նոր Աք մ անի մշակման Հայաստանում կիրա/վ ող բոլոր նկարագրված եղան ակ֊ 
նեթթ, բագ աո ու թ յամ բ կպրմւան, Հայտնի են Մ իջին Ասի այի պրիմիտիվ կավագործությանը-30 : 

Ж Տե՛ս Դ. Զ ե լենի ն, նշվ. աշխ,, Էք 98* 

Տե՜ս Б. А. К у Փ т и н, У гончаров Дмитревского и Воскресенского уездов 
Московской губернии, «Московский краевед», М, 1928, вып. 5, Էջ 22—23* 

» Տե՜ս Н. В Х а р у з и и а , Этнография, СПб, 1913, вып. II, Էչ 408, 
» $!Г* Ա. Ս ա յա ի կ ո վք նշվ, աշխ,, էք Ш* 

я Տե՛ս Ь, Մ, Պ ե շչե Ր Սա, նշվ. աշխ., էք 42» 
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