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Նյութական արտադրության բոլոր բնագավառներում և աոաջին Հեր-

Ρ էն արդյունաբերության մեջ այժ մ տեխն իկական մեծագույն Հեղաշրջում 

է կատարվում, որով անսահման կերպով ընդլայնվում են Հասարակական 

արտադրության զարգացման Հնարավորությունները։ էլեկտրականության* 

ատոմային էներգիայի Հիման վրա, էլեկտրոնիկայի ու կիսաՀաղորդիչների 

ամենալայն օգտագործ՛ման միջոցով տեղի ունեցող արտադրական պրոցես-

ների ե նրանց կառավարման ավտոմատացումը կազմում է այդ Հեղաշլլրֆ-

ման բովանդակությունը։ 

Սովե տական Միության Կոմունիստական պարտիայի X X Համա— 

գումարը առանձնապես մեծ ուշադրություն դարձրեց արտադրական պրո-

ցեսների ավտոմատացման ւէրա* Այժմ էսն դիր է դրվում աոանձին ագրե-

գատների ու օպերացիաների ավտոմատացումից անցնել ցեխերի, տեխնո-

լոգիական. պրոցեսների ավտոմատացմանը եւ ամբողջովին ավտոմատաց-

ված ձեռնարկությունների ստեղծմանը։ 

Արտադրության ավտոմատացումը կապված է էական, Հաճախ նույն-

իսկ արմատական վերափոխությունների Հետ, որոնք պա՝>անկում են նյու-

թական ե դրամական ղգա[ի մի^ոցների ներդրում։ Այդ վերափոխություն-

ներով է պայմանավորվում ՛տեխնիկական պրոգրեսը, արտադրության մեջ 

նորագույն[ տեխնիկայի արմատավորումը։ Բն ական ա բա ր Հարց է ծագում· 

նախ երբ է, որ արտադրութ յան կատարելագործման նպատակով իրագործ֊ 

վող մ ի 9 ո ցաո ուԱհե ր ի տվյալ կոմպլեքսը կարելի է գնաՀատել որպես նո-

րագույն տեխնիկայի արմատավորում ե, ապա, որն է այդ նորագույն տեխ-

նիկայի էֆեկտիվության չափանիշը։ 

Թեև այս Հարցի 9ոլ-րֆը տնտեսագիտական գրականության մեջ տար-

բեր աեսակետներ են արտաՀայտվում, Ա քննվող նյութը իր շատ կողմերով 

դեռ լրացուց ի չ ուսուՏՌասիրությունների կարիք ունի, այնուամենայնիվ 

Հնարավոր է նշել Հետևյալ կարևոր, սկզբունքային թեզերըt 

Տեխնիկան միայն այն դեպքում կարող է նորագույն Համարվել, եթե 

նրա կիրառումը խիստ կերպով բարձրացնում է Հասարակական աշխատան-

քի արտադրողականու թյունը։ Մեքենաների կոնստրուկցիայի, ինչպես 

նաև տեխնոլոգիական սխեմաների ամ են աս ր ամ իսւ, օրիգինալ լուծում -

ներըէ եթե նրանք նույնիսկ գիտության և տեխնիկայի Համար որո-

շակի Հետաքրքրութ §ուն են ներկայացնում, դեռ բավական չեն վկայելու 

ա յդ մեքենաներ իֆ տեխնոլոգիական սխեմաների աոաջավո ր բնույթ ի, 

պրոգրեսիվության մասինլ Տնտեսական առումով այդպիսի չափանիշը 



12 Ա. Ջբաղացպանյան 

կարող է լինել միայն Հասարակական աշխատանքի արտադրողականության 

բարձրացում ը^։ 

Ավտոմատացված արտադրության պայմաններում, Համեմատած դեո 

չավտոմատացված արտադրության Հետ, կենդանի աշխատանքի արտադրո-

ղ ական ո ι թ յան բարձրացումը ւսրտաՀայտվում է նրանով, որ ժամանակի 

միավորի ընթացքում արտադրանքի թողարկումը աճում է կամ, որ միև-

նույնն է, պակասում է արտադրանքի միավորի վրա կատարած աշխսւ֊ 

տա J ա if ահ ակի ծախսըι Աշխատաժամանակի խնայողության ա յդ Հարսւրե֊ 

րությոլնը, արտաՀայտած դիցուք տոկոսներով, կարող է կս,ղժ ել նոր տեխ-

նիկայի, տվյալ դեպքում արտադրության ավտոմատացման տնտեսական 

էֆեկտիվության ցուցանիշ։ , 

Կենդանի աշխատանքի արտադրողականության բարձրացումը, որպես 

նոր տեխնիկայի էֆեկտիվության ցուցանիշ, պրակտիկ տեսակետից խո-

շոր նշանակություն ունի։ Նա երևան է բերում արտադրական պրոցեսնե-

րի մեքենա յւս ցմ ան և ավտոմատացման անմիջական տնտեսայլան ա ր ֊ 

դյու\՛քլ՛է որ արտաՀայտվում Է աշխատումի պաՀանՀարկի կրճատման մեխ 

Սակայն ա յգ tj ո ι ֊ у ա ն ի շ ր անվե րապաՀո րեն չի կարելի օգտագո րծել։ 

Բանն այն Է, որ կենդանի աշխատանքի արտադրողականության բարձրա-

ցումը, նրա խնայողությունը միայն այն դեպքում կարող Է նոր տեխնի-

կայի Էֆեկտիվության չափանիշ լինել, երբ միաժամանակ բարձրանում Է 

"ղ 9 Հս։սա րակական աշխատանքի արտադրողականությունը։ Րրոք, մեքե-

նայացման և ավտոմատացման շնորՀիվ կենդանի աշխատանքի խնայողու-

թյունը միշտ Էլ ձեռք Է բերվում առարկայացած աշխատանքի լ Ր ա Ը ո լ ֊ ց ի չ 

ծ ախսուէՏևե րի միջոցով։ Ըստ որում, Հասարակությունը շաՀում Է, եթե 

խնայած կենդանի աշխատանքի չավւր դերաղանցում Է առարկայացած աշ-

խատանքի լրացուցիչ ծախսումներին, երբ շնորՀիվ նոր տեխնիկայի ն ե ր ֊ 

դըրման իննում Է արտադրվող ապրանքի յուրաքանչյուր միավորի արժե-

քը, և ավելանում ա յդ ապրանքների արտադրության քանակը։ Այլ կերպ 

ասած ՝ արտադրության սոցիալիստական եղանակի պայմաններում, Հասա-

րակական տեսակետից, նոր տեխնիկայի ներդրումը տնտեսապես իրեն ար-

դարացնում Է, Էֆեկտ ի վ Է, եթե ներդրվող տեխնիկայի ստեղծոււքև ու շա-

հագործում ը Հասարակութ յունից ավելի պակաս աշխատանք Է պաՀանֆում, 

Համեմատած բանվորական ժամանակի այն բացարձակ խնայողության 

Հետ, որ ձեոք Է բերվում շնորՀիվ այդ տեխնիկայի կիրառման։ 

«Եթե մեքենաները դիտենք բացառապես իբրև արտադրանքն Էժա-

նացնելոլ մ ի Հ ո ց , ' / / ' ' ' / է Մարքսը, ապա նրանց կիրառման սաՀ-

մանր նրանով է որոշվում, որ նրանց արտադրության վ ր ա ծախսվող աշ-

խատ ահք ր պետք է պակաս լինի այն աշխատանքից, որ ւիոխարինվում է 

մեքենաների կիր առումովն ։ 

Եթե որևէ արտադրության ավտոմատացման շնորՀիվ, աշխատանքի 

ա րտւս գրողական ու թ յոլն ր բարձրացել է, օրինակի Համար, 300 տոկոսով, 

իսկ աշխատաժամանակի խնայողությունը կաղմել է 10 000 բանվորական 

1 Մենք այսւոեղ քննության չենք աււՆում բոլոր այՆ դեսլքերր, երբ Նոր աե խնի— 

կայի Ներդրումը թելադրվում է բանվորների աշխատանքի սլայմանների բարելավման ու. 

աշխատանքի թեթևացման նկատառումներովէ 
2 Կ. Ս՛արթս, Կասլիտալ, Հատ. 1 ֊ ի ն , ՀայսլետՀրատ, 1054, Щ 412։ 



օր, ապա այդ դեռ բավական չէ, որպեսզի մենք դատենք կիրառված ավ-

տոմատիկայի էֆեկտիվության մասին։ Գրա Հետ մեկտեղ, անհրաժեշտ է 

պարզել, թե ինչպիսի կենդանի և առարկայացած աշխատանքային ծախ֊ 

սուլ/հեր են պաՀանՀվել ավտոմատացման այդ միջոցները արտադրելու, և 

շաՀա գործելու Համարt 

Խնդրի լռւծուԱե է՛լ ավելի բարդանում է, երբ խնայած կենդան ի աշ-

խատանքը և առարկայացած լրացուցիչ աշխատանքային ծախ սուէՖ եր ր 

որակական իմ աստով խիստ տարբեր են լինում և, ըստ Էության, անՀամե-

մատելի։ Այնպես որ, եթե նույնիսկ Հնարավոր լիներ պարզել կիրառած 

ավտոմատիկայի միջոցների արտադրու թյան և շաՀագործման Հետ կապ-

ված լրացուցիչ աշխատաժամանակի ծախսի մեծությունը (թող նա մեր օ ր ի ֊ 

նակում Հավասար լինի, ասենք, 5000 բանվորական օրվա), ապա, միևնույն 

Է, մենք չէինք կարողանա դրա Հիման վրա որոշել Հասարակական աշխա-

տանքի խնայողության չաւիը (Համեմատական մեծությունների դեպքում՛ 

այն պիտի Հավասար լիներ 10 000 և 5000 տարրեբութ յան ը) կամ այդ աշխա-

տանքի արտադրողականության բարձրացման աստիճանը ί 10 ООО և 5000 

Հա բաբե բութ յանըյ։ 

Այսպիսի Համեմատություններ . և Հարաբերություններ կազմելու Հա-

մար ան Հ րաժեշ տ էր, որպեսզի մենք գործ ունենայինք որակապես 

միատարր աշխատանքի Հետ։ Այն պիտի չափանիշ լիներ Հաշվարկելու ինչ-

պես կենդան ի աշխատանքի խնայողության, այնպես էլ առարկայացած աշ-

խատանքի ԼՐա9ուցիչ ծախսուէ/հերի մեծությունը։ Այստեղից Հետևում Է, 

որ Հասարակական աշխատանքի խնայողության չաւիը և այդ աշխատանքի 

արտադրողականության աճը որոշելու Համար անՀրաժեշտ Է, որպեսզի 

մենյ> տար բեր բնույթ ի և որակավորում ունեցող կոնկրետ աշխատանքնե-

րը վերածենք պարզ, աբստրակտ, Հետևապես, Համեմ ատելի աշխատանքիէ 

Սոցիալիզմի պայմաններում, երբ դեռ պաՀպանվոլմ Է որակյալ և պակաս 

որակյալ, ֆիզիկական ու մտավոր աշխատանքի մի9և եղած տարրերու-

թյունէt, կոնկրետ սպառարժեք ստեղծող աշխատանքը որակապես միատարր^ 

աբստրակտ աշխատանքի վերածելու միակ միջոցը այդ աշխատանքի ար-

դյունքի արժեքային ձևով դն ա Հ ա տ ո ււքն է։ 

Սակայն Հասարակական աշխատանքի խնայողության արժեքային ար֊ 

տա Հա յտ ութ յամ բ կատարած Հաշվարկումը նույնպես Հեռու է կատարյալ 

լինելուց։ րա նախ և աոա£ բացատրվում է սոցիալիստական տնտեսության 

մե£ գնագոյացման պրոցեսի աո անձն աՀաակութ յուննե ր ով, երր ապրանք-

ների գների շեղումը նրանց արժեքից ժ ողով ր դսւ-տն տեսական պլանով կան-

խորոշվում է և, երբ արժեքից անկախ փոփոխվում է ապրանքների գների 

Հարաբերակցութ յունը։ 

ԱյսպիսովJ՝ նոր տեխնիկայի տնտեսական էֆեկտիվության որոշումըՒ 

Հենված Հասարակական աշխատանքի խնայողության ^վրա, թեև տեսակա-

նորեն ամենակատար յալն է, բայց պրակս։ իկ կիրառման տեսակետ ից դժվա-

րությունների է Հանդիպում։ Այս ուղղությամբ աոանձին Հեղինակների 

կողմից արվող կոնստրուկտիվ առաջարկությունները խիստ բարդ են r 

խճողված բազմաթիվ Հաշվումներով, որի պատճառով նրանք լայն ընդու-

նելություն չեն գանում։ Թացի դրանից, այդ առաջարկությունները մեթո-



դա հան տեսակետից ունեն ՛Լիճ հ լի տեղեր, վեր ապա Հուզեր ու սլա յմ անա -

կանու թ յուններ*։ · 

Կենդանի աշխատանքի արտադրողականսւթյունը րարձրա ցնելու գըլ~ 

խավոր ուղին արտագրության մեջ նորագույն տեխնիկայի արմատավո-

րում Է։ Նորագույն տեխնիկան իր Հերթին սլաՀանՀում Է, ինչպես ասվեց, 

դգալի կապիտալ միջոցների ներդրում։ Ըստ որում աոավել պրոգրես իվ, 

այսինքն աշխատանքի բարձր արտադրողականություն ապաՀովող տ եխնի-

կան Համեմատաբար ավելի մեծ արժեքի կապիտալ ներդրու լքեեր Է պաՀան-

9m մ։ Այս դեպքում թեև արտադրանքի մ իավորի արտադրութ յան Համար 

պաՀան 9վող Հասարակականորեն անՀրաժեշտ աշխատանքի ծախսը կրճատ-

վում Է, ի9նոլմ Է, Հետևապես, նաև արտադրանքի արժեքը և ինքնարժեքը, 

սակայն, դրա փոխարեն, կարող է երկարաձգվել ներդրված կապիտալ մի-

ջոցների վերականգման ժամանակամիջոցը։ Անկասկած, Հանուն նորագույն 

տեխնիկայի պետք է վճռականապես մեր ժել, այսպես կոչված, մ ին իմ ալ կա-

պիտալ ներդրու&եերի դտեսությունըՖ, "Րի Քոդի տակ շատ Հաճախ նոր 

կաոուցւ/ող ձե ոնա րկութ յուննե բում տեղադրվում են րստ էության բարո-

յապես Հնացած Հաստոցներ, մեքենաներ, տեխնոլոգիական պրոցես ներ և 

այլն։ Րայց այդտեղից չի կարելի եզրակացնել, որ մենք ներդրած կապի-

տալ միջոցների վւոխՀատուցման ժամկետի նկատմամբ պետք է անտարբեր 

լինենք։ Չպետք է մոոացության տրվի, որ կապիտալ միջոցների վւոխՀա-

տուցումը և այն ժամանակամիջոցը, որի ընթացքում այդ տեղի է ունե-

նում, բնորոշում են ՀիԱԼական ֆոնդերի վերարտադրությունը, այդ վեր-

արտադրության տեմպերըt 

ԱՀա այստեղից Հարց է առաջանում, ինչպիսին պիտի լինի ժողովըր— 

ιդա-տն տեսական նպատակաՀարմարությամբ պայմանավորվող նեդրած կա-

պիտալ միջոցների վերականգնման ժամանակամիջոցր արդյունաբերության 

տարբեր ճյուղերում։ Այս Հարցում ևս դեռ պարղու թյուն չկա։ Թերևս իրա-

վացի է ակադեմիկոս Ծ. Ստրոլմիլինր, երբ վերջերս Հայտարարեց, որ մեզ 

մոտ նոր տեխնիկայի էֆեկտիվոլ թյունը որոշելու խնդրում ամեն ինչ դեռ 

րարեՀաՉող չէ։ Րայց, որն է ելքը։ 

հարելէ։ է արդյոք այստեղից եզրակացնել, որ մենք, աոՀասարակ, 

զուրկ՛ ենք նոր տեխնիկայի էֆեկտիվությունը գնա Հատելու որևէ Հնարա-

վորություն իցլ ՐՀարկե ոչ։ Այդ իմաստով, մեր կարծիքով, իրավացի չեն 

այն տնտեսագետները, որոնք մերժ ում են արտադրանքի ինքնարժեքի 

իջեցման ցՈէըանիշը, որպես նոր տեխնիկայի Էֆեկտիվությունը որոշող 

գործոններից մեկը։ Անկասկածք արտադրանքի ինքնարժեքի իջեցու.մը չի 

արտաՀայտում ամբող9 կենդանի աշխատանքի խնայողությունը։ Այդ f j n t - ' 

ցանիշի մեջ իր անդրադարձումը չի ստանում Հասարակական զուտ եկա-

մուտը ստեղծող աշխատանքի խնայողությունը։ Վերջապես արտադրանքի 

ինքնարժեքի վրա ներգործում են գնագոյացման վերը նշած աոանձնա-

Հատկու թյունները և այլն։ Րայց, այնոլՀանդերձ,, արտադրանքի ինքնարժե-

քի իջեցման ցուցանիշը ավելի մեծ չափով Է պատկերում Հասարակական 

աշխատանքի խնայողոլ թ յունը, քան մի ուրիշ ՚յ ո ι ց ա ն ի շ / ճիշտ Է, ինքնար-

ժեքի իջեցման ցուցանիշը կարող Է սեղմել նոր տեխնիկայի կիրառման 

* 8ե и bifbyuiGni| Ա. 0*'., Արտադրության մեքենայացումը ՍՍՌՄ- ում Լ նրա Էֆեկ-
աէվության որոշման մեթոդը Լ ո ո ι. սերեն), 10641 



սաՀմ ան՛ները, րայց սոցիալիստական տնտեսության պա յմ աններում կան 

դրան Հակադիր այլ միջոցներ, որոնք կարոդ են կւսնխել ինքնարժեքային 

ցուցանիշի սաՀմանաւիակութ յուննե րը (աշխատանքի արտադրողական ո ւ ֊ 

թ յան և արտադրանքի ինքնարժեքի մ իքին ճյուղային ցուցանիշի և աոան-

ձին ձեռնարկության այդ կարգի ցուցան իշների Համեմատությունը 1ւ ա յլն ) ։ 

Այստեղից Հետևում է, որ որոշ վերապահումներով արտադրանքի ինքն֊ 

արժեքի իքեցումը կարող է և պետք է ծառայի որպես նոր տեխնիկայի 

էֆեկտ ի վու թյուն ը որոշող կարևոր գործոններից մեկը։ Տեխնիկական կա-

տարելագործումների միջոցով աոաջին կամ երկրորդ տարվա ընթացքում 

ձեռք բերված արտադրանքի ինքնարժեքի նոր մակարդակը պիտի Համե-

մատվի ՕՍՌՄ և այլ երկրներ ի լավագույն ձեռնարկությունների նույնպի-

սի արտադրանքի ինքնարժեքի Հետ։ 

Նոր տեիւնիկայի Էֆեկտ ի վոլթ յո ւն ը որոշելիս ինքնարժեքի Հետ մեկ-

տեղу նրան դուդա Հե ո պետք Է քննել աշխատանքի արտադրողական ութ յան 

մակարդակը նոր տեխնիկայի ներդրումից աոiuf և Հետո։ Նույնպես որոշ 

վ ե ր ա սլաՀ ո ւմն ե ր ո վ կարելի Է կատարել նախագծ վոդ կամ արդեն ներդրած 

կապիտալ մ ի քո դն ե ր ի ւիոխՀատուցմ ան Հաշվարկումը։ Այդ միջոցով պետք 

Է որոշվի։ թե արտադրանքի ինքնարժեքի ծրագրային կամ ւիաստացի իքեց-

ման և ձեռնարկության եկամտաբերության բարձրացման շնորՀիվ կա-

տարած 1Րա*քուց ի չ կապ ի տալ ներդրումն ե րը Է։նչսյիսի ժամանակամիջոցում 

կարող են վերականգնվեր Հասկանալի Է, որ մյուս Հավասար նպաստավոր 

պայմանների առկայության դեպքում, որքան կարճ լինի կատարած կա^ 

պիտալ ներդրումների վերականգնման ժամանակամիջոցը, այնքան բարձր 

![լինի ներդրվող կամ ներդրված տեխնիկայի Էֆեկտիվությունը, պակաս 

1լլինի տեխնիկային սպաոնող բարոյական մաշվածության վտանգը։ 

Հենվելով վե րոՀիշյալ ցուցան իշների վրա, այժմ քննենք արտադրու-

թյան ավտոմատացման տնտեսական Էֆեկտիվության մի քանի Հարցեր, 

որպես օրինակ վերցնելով մեր ռեսպուբլիկայի արդյունաբերության որոշ 

օբյեկտներ ի փորձը։ 

Արտադրական պրոցեսների ավտոմատացումը և Հեոուստավարությու-

նը քիչ թե շատ Հետևողականորեն մեր ռեսպուբլիկայում կենսագործվել են 

միայն ՀայԷներդոյի ցանցում։ Ավտոմատացման և Հեոուստավարու թ յան 

էությունը այստեղ կայանում է նրանում, որ իրարից անջատ, դգալի Հե-

ռավորության Հրա գործող Հիդրոէ լեկտրակա յանների աշխատանքի վ ե ֊ 

րաՀսկումը, կառավարում ր և կոորդինացումը կենտրոնացված են Երևանում 

գտնվող դիսպետչերական կետում։ Այստեղից ՀերթապաՀ դիսպետչերը ան֊ 

Հրաժեշաո։ թ յան դեպքում ավտո մ ա տ իկ կերպով աշխատանքի Է դնում կամ 

կանգնեցնում Է Սևանի, Գյումուշի և Թանաքե ո ի Հիդրոէլեկտրակայանների 

էլեկտրական մեքենաները առանց ձեռքի ուժի, առանց բանվորների ան֊ 

միջական մասնակցության։ 

Դիսպետչերական կենտրոնի Հեր թապաՀ դիսպետչերը, իր տրամադրում 

թ յան տակ ունենալով ավտոմատացման և Հեոուստամեքենայացման միջոց-

ները, ան րնդՀ ատ Հե տևում է Հիդրոէլեկտրակայանների աշխատ ա նքի Հիմ-

նական ցու ցանիշներին։ Ավտոմատացման շնորՀիվ ձեռք բերած օպերատիվ 

միջամտության լա յն Հնարավորությունները Հեր թապաՀ դիսպետչերին 

թույլ են տալիս ծանրաբեռնվածությունները լավագույն կերպով և բարձր 



տնտեսական էֆեկտիվությամբ բաշխել տարբեր տեխնիկա՛՛տնտեսական 

ցու ցան ի շն եր ունեցող էլեկտրակայանների մ ի քև։ էլեկտրակայանների ավ-

տոմատիկ կառավարումը ե ոեսսլուբլիկայի բարձրավոլտ միասնական էլեկ-

տրաՀաղորդման գծ ի պատահական ան քա տ ո lW։ ե ր ի ավտոմատիկ վերացու-

մը մեկ միասնական կենտրոնից ապաՀովում են էլեկտրոէներգիայի անխա-

փան մատակարարումը ե էներգիայի բարձր որակը։ 

Այս բոլոՐՐ բարենպաստ կերպով է անդրադարձել Հայէներգոյի Հիդ-

րոէլեկտրակայանների աշխատանքի ցուցանիշների վրա> որով և բնորոշ-

վում է ավտոմատացման և. Հեռ ուս տա մեքենա յացմ ան տնտեսական էֆեկ-

տ իվութ յունը։ 

Ավտոմատացման ե Հեռու ստավա բութ յան տնտեսական էֆեկտիվու-

թյունը Հայէներգոյի էլեկտրակայաններում արտաՀայտվում է նախ և 

առաք աշխատանքի արտադրողականության բարձրացման և արտադրած 

էլեկտ րոէնե րգիա յի ինքնարժեքի ի քեցման մեք։ Այսպես1 մեկ աշխատավո — 

րին ընկնող էլեկտրական էներգիայի արտագրությունը 1950 թ·, այսինքն 

մինչե ավտոմատացման մ ի քո ցաոոււքներ ի անցկացումը, Հայէներգոյի 

ցանցի էլեկտրակայաններում մ իքին Հաշվով կազմել է 2108 Հազար 

կիլովատ—ժամյ իսկ 1955 թ · , ավտոմատացումից ու Հեռուս տավար ու-

թ յունից Հետո, այն կազմել է 4557 Հազար կիլովատ-մամ։ Այսինքն, աշխա-

տանքի արտադրողականությունը երկու անդամ աճել է։ Ըստ որում մենք 

այս Համեմատությունը կատարում ենք առանց *հյումուշի Հիդրոէլեկտրա-

կայան ի արտադրանքի, քանի որ այն 1950 թ· դե ո չէր դո րծարկվել։ Եթե 

մեկ աշխատավորի վրա ընկնող էլեկտրական էներգիայի արտադրութ յան 

ցուցանիշը վերցնենք 9*յումոլշի Հիդրոէլեկտրակայան ի Հետ մեկտեղ, ապա 

կտեսնենք, որ աշխատանքի արտադրողականությունը 1950—1955 թվա-

կաններին աճել է գրեթե երեք անգամ։ 

էլեկտրակայանների ավտոմատացման էֆեկտիվությունըг ավելի ցայ-

տուն կերպով է եբեան գալիս, եթե քննենք ստորև բե րվող տվյալները, 

որոնք վերաբերում են տեղագրած էլեկտրական կարողությունների յու-

րաքանչյուր 1000 կիլովատի վրա ընկնող աշխատողների թվի մեք եղած 

փոփոխ ո։ թյուններին։ 

Հայէներգոյի էլեկտրակայանների յուրաքանչյուր 1000 կիլովատ 

կարողության վրա ընկնող աշխատողների թիվը 

1950 թ. 1955 թ. 

Հայէներգոյի ամրոգ9 սիստեմը առանց 
բարձր լարման էլեկտրաՀաղորգման 
ցանցի . . . . '»%* 2,57 0,78 

Այգ թվում՝ 

՛Բանաք եռի Հիգրոէլեկտրակայան 1,86 0,69 
Զորագէսի Հիգրոէլեկտրակայան , 3,01 1,91 
Սևանի Հիգրոէլեկտրակայան . , . 2,52 1,40 



Մինչև ա վտ ո մա տ ա ց մ ս։ն և Հեռ ո ւ.ս տամեքենա յացման աշխատանքնե-

րը, 1950 թ., Հայէներգոյի ցանցում աշխատողների թիվը Հավասար էր 817 

մարդու։ Ավ տոմատացումից և Հեոուստավարությունից Հետո, 1955 թ·, երր 

էլեկտրոէներգիայի արտադրությունը աճեց ավելի քան երկու անգամ և 

երբ 1953 թ» գործարկվեց Գյումուշի Հզոր Հիդրոէլեկտրակայանը, Հա քէներ֊ 

դոյի ցան ցում աշխատողների ընդՀանուր թիվը ոչ միայն չավելացավ, այլ, 

Համեմատած 1950 թ. Հետ, կրճատվեց մոտավորապես 20 տոկոսով։ Չափա-

զանց Հետաքրքրական է նշել, որ ավտոմատացման և Հեոուս տամ եքենա֊ 

յացման շնորՀիվ բարձրացավ ինժեներա-տեխնիկական աշխատանքի դերը: 

Այսպես, 1950 թ.* ինժեներա-տեխնիկական աշխատողները կազմում էին Հ ա յ ֊ 

Լներ գոյի սիստեմի բոլոր աշխատողների թվի 26 տոկոսը, իսկ 1955 թ, 40 տո-

կոսըt Նշած ժամանակամիջոցում Հայէներգոյի կազմում տեղի ունեցած 

աշխատողներ ի ընդՀանուր թվի կրճատումը չտարածվեց ինժեներա-տեխնի-

կական անձնակազմի վրա։ ԸնդՀաէլաոակը, այն 1955 թ,, Համեմատած 1950 թ. 

Հետ, 16 տոկոսով աճեց (214 մարդու փոխարեն ինժեներա-տեխնիկական 

աշխատողները կազմեցին 248 մարդ)։ 

Որպեսզի պարզ լինի, թե ավտոմատացումը և Հեոուստավարութ յունը 

ինչպիսի ազդեցություն ունեցան Էլեկտրակայաններում աշխատող մարդ-

կանց թվական կազմի վրա, բավական Է դիմել *fiան աքեոի Հիդրոէլեկտրա-

կայանի օրինակին։ 

« Ո 

է 

՛Բանաք եռի Հիդրոէլեկտրակայանի աշխատողների թվական կադմի 

շարժումը տոկոսներով 

Աշխատողների կազմը 
Մինչև, ավտոմատ. 
և Հեռուստավար. 
միջոցառումները 

Ավտոմատացման ί 
Հեռուստ*սվար· մի-
ջոցառումներից 

Հետո 

Ը ն դ ա մ ե ն ը 100 39 

Այդ թվում՝ 

Բանվորներ . . . . . . 100 32 
Րնժեներա—տեխ· աշխատողներ 100 91 
Ծառայողներ , J 100 50 
Կրտսեր սպաս, անձնակադմ՝ 100 100 

էլեկտրակայանների աշխատողների թվական կազմ ի կրճատում ը վճռա-

կան դեր խաղաց· մեկ կիլովատ֊ ժամ էլեկտ րոէն երգի այի ինքնարժեքի ի ք ե ց ֊ 

ման խնդրում։ 

Այսպես, մեկ կիլովատ֊ ժամ էլեկտրաէներգիայի ինքնարժեքը 1955 թ.է 

Համեմատած 1950 թ. Հետէ կրճատվեց 32 տոկոսով։ 

Այստեղ Հարկ Է նշել մի Հետաքրքրական, կտրելի Է ասել, օրինաչափ 

երևույթ։ Այն դեպքում, երբ ավտոմատացումը օգտագործվում Է որպես 

սոսկ արտադրական պրոցեսների կարգավորման և կառավարման մ ի քոց և 

ոչ թե արտադրության ինտենսիվացման, ընդլայնման և մշակվող նյութե-

րի խնայողութ յան Հզոր լծակ, ա յդ դեպքում ավտոմատացում ը, բարձրաց-

նելու/ աշխատանքի արտադրողականությունը, խնայելով կենդան ի աշխ ա-

Տեղեկադիր 1-

m w . . „ > , . « л 
\ ԳՐԱԳԱՐԱՆ Ж 
_ ճ ւ>. — ti ճ 



18 Ա. Ջրաղաց պան յան 

տան քր> սա էլա յն, մ իա J ամ անաԼլ մեղ չի տալիս առարկայացած աշխատան-

քի Էական խնայողություն։ Այդ տեսակետից բնորոշ Է, որ կիլո վա տ - ժ ա մ 

էլեկտրոէներգիայի ինքնարժեքի ի քեցում ը Հայէներգոյի էլեկտրակայան-

ներում ձեոք է բերվել գլխավորապես աշխատանքային Ь ախս ու ffb երի կրր-

ճատման շնորՀ իվ։ Ենչ վերաբերում է առա րկայացած աշխատ անք ի խնա-

յողության, որբ Հ իդրոէլեկտ րակայտս ննե բում նախ ե Հեռաք Հանդես է գա-

լիս արտադրանքի միավորի if եք ամորտիզացիայի բացարձակ մեծության, 

կրճատման ձևով, ապա տյս ու.ղղոլթյամր որևէ դրական տեղաշարժ չի 

նկատվեր ԸնդՀակաոակը, այն բանի Հետեանքով, որ էլեկտրական էներ-

գիայի աճը Հի (ft։ ական ում ձեռք է բերվել նոր ագրեգատների գործարկման 

շնորՀիվ, կիլովատ-ժամ էլեկտրոէներգիայի ինքնարժեքի մեք ամորտիզա-

ցիայի մեծությունր 1950 թ. 0,94 կոպեկից 1955 թ. բարձրացավ մինչև 

1դ3 կոպեկիէ Հայէն երգոյի էլեկտրակայաններում արտադրած էլեկտրոէներ-

գիայի ինքնարժեքի մեք ամորտիզացիայի Հարաբերական մեծությանը, 

որ 1950 թ. Հավասար էր 57,4 տոկոս ի, 1955 թ. բարձրացավ մինչև 74,2 

տոկոսի, իսկ աշխատավարձի տեսակարար կշիոր այԴ նու յն ժամանսեկամիքո-

ցում 26գ2 տոկոսից իքավ մինչև 15,7 տոկոսի։ Արտադրանքի ինքնա րժեքի մեք 

ամորտիզացիայի և աշխատավարձի Հարաբերակցության այս կարգի վ։ո։իո֊ 

խ ութ յունը, որ ընդՀանուր առմամբ արտաՀայտում է աշխատանքի արտա֊ 

դրողականության աճը, տնտեսական առումով առավել էֆեկտիվ կքիներ, եթե 

բացարձակ արտահայտությամբ կրճատվեին նաև մեկ կիլովատ էլեկտր ո էներ-

գիա յի վրա ընկնող ամորտիզացիայի ծախքերը։ րա այն դեպքում տեղի 

կունենար, եթե նույն էլեկտրական կարողությունների օգնությամբ ավ-

տոմատիկայի և Հեոուստավարութ յան շն որՀ իվ ավելի շատ էլեկտրացներ-, 

գիա արտադրվեր։ Մեր ոեսպո։ բլիկայի պայմաններում, ինչպես Հայտնի է, 

էլեկտրոէներգիայի արտադրության ընդլայնումը Սևան — Հրաղգան սիս-՝ 

տեմի գործարկված Հիդրոէլեկտրաէլայանների միքոցոլ/ճ Սևանի քրերի ք ս ՚ ՚ ւ ա ֊ 

յո զութ յան նկատաոոլքքեերով, Հնարավոր չէ։ Րայց տվյալ դեպքում խնդի-

րը ա յդ չէէ Կարևորն ա յն Է, որ արտադրական պրոցեսների ավտոմատա-

ցումը առավել Էֆեկտ իվ Է լինում, երբ նա մեծ չավւերով բարձրացնում Է 

այդ արտադրության ինտենսիվությունը և ընդլայնում Է նրա մ ասշ տար֊ 

ները։ Ս,Հա այս տեսակետ ի ց Հետաքրքրական Է քննել Արզն ու ապակե շշեր 

արտադրող դործարանի ւիորձը։ 

Այս գո րծ ա բանում լրիվ ավտոմատացման են ենթարկվել կես լիտրս։՝ 

նոց ապակե շշերի արտադրութ յան Հիէքևական պրո ցհսնհ ր ը։ Թեև գործարան ր 

դեո Հեռու Է կոմպլեքսային ավտոմատացումից, սակայն ս)րդեն տեղագրած 

ավտոմատիկան մեծ տնտեսական արդյունք Է տալիս։ Այսպեսճ շշերի ա ր ֊ 

տադրությունը մինչև ավտոմատացումր տարեկան կազմում Էր 1,8 միլիոն 

Հատ, մինչդեռ 1956 թ. այն կազմեց մոտ 11 միլիոն։ 

Ուշագրավ Է այն Հանգամանքը, որ արտադրութ յան գրեթե վեց ւսն֊ 

գամ բնդլայնման պայմաններում գործարան ի անձնակաղմը Համարյա 

Օեացել Է նույնը։ Այժմ գործարանը ունի 185 աշխատող, մինչդեռ մինչև 

ավտոմատացումը նա ունեցել Է 179 մարդ։ Աշխատողների ընդՀանուր 

անձնակազմից բանվորները թվով 142 Հոդի են կազմում։ Նրանց թիվը № 

տոկոսով աճել Էճ ի Հաշիվ մյուս կատեգորիայի աշխատողների կրճատման։ 



Արտադրության խիստ ընդլայնումը, այն դեպքում, երբ բանվորների 

թիվը միայն չնչին չափով է ավելացել, վկայում է, թե որքան մեծ է ավ-

տոմատիկայի նշանակությունը աշխատանքի ա ր տադրոդականոլ թ յան բարձ-

րացման խնդրում։ Րրոք՝ մինչև ավտոմատացումը Արզնիի գործարանի 

յուրաքանչյուր բանվոր տարեկան մ իքին Հաշվով արտադրում էր 13720 

շիշ։ այժմ նա արտադրում է մոտ 74 Հազար շիշ, այս ինքն բանվորի ար-

տադրողական ու թ յունը ավելի քան 5 անգամ աճել է։ 

Ր տարբերություն Հայէներգոյի, արտադրական պրոցեսների ավտո-

մատացման էֆեկտի վութ յունը Արզնիի ապակու շշերի գործարանում ար-

տաՀայտվել է ինչպես կենդանի, այնպես էլ առարկայացած աշխատանքի 

խնայողության մեք։ Րա ցույց է տալիս գործարանի արտադրանքի ինքն-

արժեքի քննությունը։ 

Այսպես, կես լիտրանոց շշերի արտադրության վրա կատարվող ծախքերը 

•3)3 անգամ կրճատվել են։ Ըստ որում՚ ծախքերի տարբեր Հոդվածներբ Հե-

տևյալ չափերով են կրճատվել. Հումք 14,6 տոկոսով ρ օժանդակ նյութեր1 

Տ անգամ, տեխնոլոգիական վառելիք 3,4 ան գամ, էլեկտրական էներ֊ 

գիաճ 4)1 անգամ, ՀիШмական աշխատավարձը վերադիրներովճ 4)7 անգամէ 

ցեխային ծախսերը 3,0 անգամ, ընդՀանուր գործարանային ծախսերը՝ 

3)2 անգամ« 

•Արտադրանքի ինքնարժեքի խիստ ի քեց ում ը Հնարավորություն տվեց 

Արզնիի ապակու շշերի գործարանին Հրաժարվել դոտացիայից, որ մինչև 

ավտո մ ա տա ց ում ր տարեկան կազմում էր մոտ 400 Հազար ռուբլի։ 1955 թ· 

դործարանը պետք է տար պլանով նախատեսած 2 միլիոն ոուբլու օգուտ, 

բայց փաս տաց ի օգուտը կազմեց 2 միլիոն 700 Հազար ռուբլի։ 1956 թվա-

կանին գործարան ի օգուտը կկազմի 4300 Հազար ռուբլի, այդ թվում) ար֊ 

ձոապլանային օգուտր% 1200 Հազար ռուբլի։ 

Հետաքրքիր է նշել, որ ավտոմատացման Հետ կապված կապիտալ 

՜ներդրո։ էքսերը կազմել են մոտ 2 միլիոն ռուբլի) որից 1,5 միլիոն ռուբլի 

սարքավորման արժեքն է, իսկ 0)5 միլիոն ռուբլի այդ սարքավորման տե-

ղադրման Հետ կապված շին-մոնտաժային աշխատանքների արժեքբ։ 

Այս տվյալներից երևում է, որ Արզնիի գործարանը ավելի պակաս, 

.քան մի տարի ժամանակամիքոցում, կարողացել է փոխՀատուցել ար֊ 

տադրության ավտոմատացման Հետ կապված ծախքերը։ 

Այլ է վիճակը Հա յէներգոյսւմ։ Այստեղ սիստեմի էլեկտրակայանների 

ավտոմատացման և Հեոուստավարութ յան աշխատանքները ավելի թան կ են 

նստել, նրանք կազմել են մոտ 7)0 միլիոն ռուբլի։ Տարեկան տնտեսումը) որ 

Հիէ/ևականում ստացվում Է աշխատավարձի խնայողության Հաշվին) կազ-

մում Է մոտավորապես 1500 Հազար ռուբլի։ 

Այս դե պքոլմ, ինչպես տես նում ենք, ներդրած կապիտալ միքոցները 

ավելի ուշ ժամանակամիջոցում են վերականգնվող. մ։ Ό ա կա յն, Էլեկտ ոա-

կայանների ավտոմատացման տնտեսական էֆեկտիվության մասին դատե-

լիս սխալ կլիներ Հաշվի չառնել Հետևյալ կարևոր նկատաոոււքեերը, որոնք 

թեև թվերով չեն արտաՀայտվում, բայց խոշոր նշանակություն ունեն։ 

Մենք նկատի ունենք Հիդրոէլեկտրակայանների Հաստատուն, Հուսալի 

աշխատանքի ապաՀովումը։ ՛հրա շնորՀիվ Հնարավոր է դարձել ժողովըր* 



դա կան անտ եսությանը, նամանավանդ արդյունաբերությանը էլեկտրա-

էներգիա մատակարարել առանց ընդՀատուէքսե ր ի։ Րրոք, եթե մինչև Էլեկ-

տրակայանների ավտոմատացումը վթ արանքների թ/"[[Լ տարեկան 10-ից-

մինչև 24 դեպք Էր կազմում, ապա 1956 թվականի ընթացքում տեղի ունե֊ 

ղավ միայն 2 վթարանք, այն Էլ ոչ Էլեկտրակայանն երր սպասարկող անձ֊ փ 

նակազմի անմիջական մեղքով։ Առաք էլեկտրոէներգիայի մ։ստակարար-

ման րնդՀատուԱնե րը տնտեսական զգալի կորուստների պատճառ էին դառ-

ն ում։ 

Կարևոր է նշել ևս մի Հանգամանք։ Հիդրոէլեկտրակայանների ավտո-

մատացումը և Հեոուստավարությունըյ նպաստելով կայանները սպասարկող 

աշխատավորների անձնակազմի կրճատմանը, որպես Հետևանք, իջեցնում են 

կայանների կառուցման արժեքը։ Այս դեպքում ավելի պակաս կապիտալ 

ներդրուՏՌեր են պաՀան9վում օժանդակ շենքերի, գրասենյակների շինա-

րարության, կուլտուր-կենցաղային օբյեկտների և բնակարանների կառուց-

ման Համարէ 

Արտադրութ յան ավտոմատացումը առավել մեծ տնտեսական ար-

դյունք Է տալիս այն ձեռնարկություններում, որտեղ տեխնոլոգիական պրո-

ցեսը իր բնույթով անընդՀատ Էг Այդ տեսակետից խոշոր են քիմիական 

արդյունաբերության առավելությունները։ Չնայած դրան, արտադրական՛ 

պրոցեսների ավտոմատացման աշխատանքները մեր ռեսպուբլիկայի քի~ 

միական ձեռնարկություններում անՀրաժեշտ ծավալում չեն ստացել։ Երե-

и ա նի Կիրովի անվան գործարանը, որ ավտոմատիկ սար՛քի օգտագործման 

պիոներն Է եղել, այժմ ա յդ ասպարեզում առաջնությունը զիջում Է Ո 1 ֊ ր ի% 

ձեռնարկություններին։ Գործարանի ցեխերում տեղադրված 460 պր['բոր֊ 

ների ճնշող մեծամասնությունը կատարում Է արձանագրման կամ ա Հա-

գան գ մ ան ֆունկցիա։ քիմիական ապարատներ՛ում ճնշումը, ջերմաստի-

ճանն ու ծախսվող նյութերի քանակությունը կարգավորող պրիբորները 

միայն 128 միավոր են կազմում։ Ըստ որում, ա յդ պրիբորներբ մեծ ար-

դյունավետութ յամբ չեն կարոդ գործել, քանի դեռ չ կա արտադրական պրո-

ցեսների կոմպլեքսային ավտոմատացում։ Պետք Է նկատել, որ գործարա-

՛՛ր դեռ չունի նուրբ չավ։ող անալիտիկ, դիստանռիոն կառավարման, կար-

գավորման գործիքներ և պրիրորներ։ 

Արտադրական պրոցեսների ավտոմատացման ներկայիս վիճակր Կ ի ֊ 

բովի անվան գործարանում որոշ չավ։ով ցուցանիշ Է ավտոմատիկայի մի-

ջոցների դես թույլ զարգացման։ Հայտնի Է, որ մինչև պարտիայի Հուլիս-

յան պլենումը և X X Համագումարը Սովետական Միությունում ավտո-

մատիկայի միջոցների արտադրության վրա պատշաճ ուշադրություն <*Էր 

դա րձվում ։ 

Ավտոմատիկայի միջոցների արտադրութ յան անբավարար վիճակով 

պիտի բացատրել այն Հանգամանքը, որ ձեռնարկությունների ա յդ ուղ-

ղությամբ ներկայացրած պաՀանջները շատ ք ի չ 20—30 տոկոսի չափով 

են բավարարվում։ Նույնիսկ մակերևույթների պնևմատ իկ-ֆիզիկական 

գործողության կարգավոլւիչներ, ոադիամետրեր, բարձր ճնշման մա-

նոմետրեր և ա րձանագրող պոտեն ցիամետրեր, որոնց արտադրու-

թյունը ՍՍՌՄ մեքենաշինության կողմից վաղուց իրացված է, Երևանի 

Կ իրովի անվան գործարանը տարիներ շարունակ դժ վարանում է ստանար 



Մինչդեռ այդ Հասարակ պրիրորների լայն գործածությունն անդամ կարոդ 

է անտեսական մեծ ա րդյունքի Հասցներ 

Այժմ, ինչպես Հայտնի է, պարտ իա յի X X Համագումարի որոշում-

ների Հիման Հրա միջոցներ են ձեռք առնվում մեր երկրռւմ պրիբորաշի-

նարարությունր արագացնելու ուղղությամբ։ Երկրի տարրեր շրջաններում, 

՛այդ թվում նաև Հայաստանում ՀիւՏեվում են նոր գիտաՀետազոտական 

ՀիԱևարկներ և պր ի բո բաշին ա րա րակաԱ գործարաններ։ Ավտոմատիկայի 

միջոցների արտադրության ընդլայնումը բարենպաստ պայմաններ ու 

տեխնիկական Հնարավորություններ կստեղծի ավելի բարձր աստիճան ի 

Վրա սկսել արտադրական պրոցեսների կոմպլեքսային ավտոմատացումը$ 

'ՒՐոէԼե անվան գործարանի կարբիտի ցեխը իր վառարաններով թե 

ֆիզիկապես և թե բարոյապես Հնացել Է։ Ցեխի սարքավորումը չի ապա-

Հովում և նույնիսկ արգելակում Է աշխատանքի արտադրողականության 

աճին յ ծանր աշխատանքային պայմանների բարելավմանը։ Նախ՝ ցեխու մ 

տեղագրած կարբիտի վառարանների կարողությունը 3—5 անգամ պակաս 

Ւ ա ι ժմ Հայրենական և արտասահմանյան արդյունաբերության մեջ շաՀա-

գործվող վառարանների կարողությունից։ Միայն այդ պատճառով աշխա-

տանքի արտադրողականության ցուցանիշն իննում Է 2—2ք5 անգամ։ Երկ-

րորդ ոչ պակաս կարևոր Հանգամանքն այն Է, որ Երևանում գոբծող կարբիդի 

վառարանների Էն ե ր գո-տե խն ո լո գ ի ական - ջե ր մ ա յ ին ռեժիմը, ինչպես նաև 

վառարաններում տերմիկ վերամշակության ենթարկվող նյութերի Հարա-

բերությունը ավտոմատիկ կարգավորման չի երթարկվում։ Այդ կարգավո-

րում ր ծանր պայմաններում այժմ բանվորը կատարում Է ձեռքի ուժով 

ՀԷլեկտրոդների երկարացում, բաՀի միջոցով շիխտայի Համակերպում ազատ 

կրի Հետ և այլնJ, մինչդեռ վառարանների կարողության ավտոմատիկ 

կանոնավորում ր թույլ կտա սաՀմանել նրանց աշխատանքի լավագույն 

Էներգո-տեխնոլոգիական օպտիմալ ռեժիմը։ ՛իա կրարձբացնի յուրաքան-

i.JnLP վառարանի արտադրողական ութ յուն ը ու կբերի էլեկտրոէներգիայի 

ՂԳաԼէ խնայողություն։ 

Մյոլս կողմի ց՝ շիխտայի ավտոմատիկ Համակերպումը, ստեղծելով 

ոեագենտների ւՏևայունութ յուն, կբարելավի տեխնոլոգիան, կավելացնի 

բարձր որակի արտադրանքի թողարկումը։ Այո միջոցառումը նույն-

պես կկրճատի յուրաքանչյուր տոննա կաՐԲէդի *[Րա ծախսվող էլեկ-

տրոէներգիա յի և կրի քանակութ յունը։ Կարբիդի ցեխում ստաց-

ված էլեկտրոէներգիայի Հնարավոր խնայողությունը կկազմի տարե-

կան առնվազն 10 ՚ միլիոն կիլովատ-ժամ, մի քանակություն, որ 

կբավարարեր Զերժինսկու անվան դաղգաՀաշին ական գործարանի մաս-

շտաբի մի քանի ձեռնարկությունների էլեկտրոէներգիայի պաՀանջը։ 

Ավտոմատիկայի միջոցների կիրառման լայն Հնարավորություններ 

կան Կիրովի անվան գործարանի մյուս օրգանական խմբի ցեխերում։ ՛իա, 

առանձնապես, վերաբերում է MM 1—3, 1 — 5, 1—6, 1—7, 1—8 Ա և Ρ ցե-

խերին։ Այս ցեխերը գործ ունեն բարձր արժեք ունեցող ելակետային նյու-

թերի վերամշակության Հետ, որոնց խն ա յողու թ յուն ը կարող է Հսկայական 

գումարի տնտեսում տար Այսպես, միայն Μ 1—7 և Μ 1—8 ցեխերի կի՜ 

սամշակույթների մի տոկոսի խնայողությունը տարեկան կկազմի ավելի 

քան 2 միլիոն ոուբլու տնտեսում։ 



Թեև արտադրական պրոցեսների մասնակի ավտոմատիկ կարգավո-

րու քքներր Էֆեկտիվ են ինչպես աշխատանքի արտադրողականության բարձ-

բացման տեսակետից, այնպես Էլ ավտոմատիկայի գծով կատարած ծախ— 

քերի արագ փոխհատուցման իմաստով, այնուամենայնիվ, առավել Էֆեկ — 

տիվ պիտի Համարել իրար Հաջորդող պրոցեսների կոմպլեքսային ավտո-

մատացումը։ ՛հա կարևոր է, նամանավանդ, այն տեսակետից, որ քիմիական 

արտադրության մե9 օպտիմալ տեխնոլոգիական ռեժիմի Հաստատումը 

կախված է ոչ միայն տվյալ ցեխի անձնակազմի խանքերից, այլև նրան 

Հա բակի ց ցեխերի աշխատանքից։ Այսպես, 1—3 ցեխում աշխատող վա նն Ш — 

ների գազային ճնշման կարգավորումը, որ ի դեպ, առայժմ ձեռքով է 

կատարվում, մեծ չափով կախված է Հաղորդ սինթեզող և սպառող ցեխերի 

աշխատանքից։ Հաճախ այդ ցեխերի ապարատուրայում ճնշման անկումը 

Л? 1— 3 ցեխի վաննաներում վակումային վիճակ է ստեղծում։ Սրա Հե տ օ ֊ 

վանքով ստացված արժեքավոր գա զի խտությունը իննում է, շնո րՀ ի վ նրա-

մե9 ներթափանցած ազոտ գազի։ Այս վերջինը, տեխնոլոգիական շղթ ա յ ի 

Հաջորդ օղակներում դուրս մղվելով, իրեն Հետ տանում է երկու, չափազանց 

արժեքավոր կիսամշակույթ նյութեր։ 

Արտադրական պրոցեսների կոմպլեքսային ավտոմատացման բացա-

կայություն ր նվազեցնում է նոր տեխնիկայի տնտեսական էֆեկտ իվու թ յու-

նը։ Նույն՝ Արզնիի ապակու շշերի գործարանի ավտոմատացման ց ո ւ ց ա-

նիշները, ինչպես ցույց են տալիս Հաշվոլքքե երը, առնվազն կրկնակի ան-

գամ բարձր կլինեին, եթե Հինքև ական արտադրական պրոցեսների Հետ միա-

ժամանակ ավտոմատացվեն նաև այնպիսի օժանդակ պրոցեսներ, ինչպի-

սիք են՝ շիխտայի ստացումը, ն ա խապատ ր աս տ nt.if ը, դրա՝ ձուլման վաոա — 

բանի մեջ բեռնավորումըդ պատրաստի շշերի ստուգումը, Հաշվումը, փա-

թեթումը, բեռնումը և այլն։ Այս բոլոր գործերը դեռ ձեռքի ուժով են 

կատարվում։ Րնորոշ է, որ արտադրության ծավալի գրեթե 6 անգամ աճի 

սլա յմանն հրում Արզնիի գործարանի Հ իւքն ական բանվորների թ ի վը, շն ո ր ֊ 

Հի ՛է շշերի ավտոմատի գործարկման, 2Ձ տոկոսով կրճատվեց, մինչդեռ օժան-

դակ բանվորների թիվըι ընդՀակաոակը, 31 տոկոսով ավելացավւ 

Անախրոնիզմ պետք է Համարել բարձր արտադրողականություն ու-

նեցող շշեր թողարկող ավտոմատի 1[ոԴքին կանգնած րանվորու֊Հոլ ձեռքի 

ծանր աշխատանքը, նա յուրաքանչյուր 1,7 վայրկյան առանց Հապաղելու 

մեքենայից ընդունում է դեռ Հրաբորբ շշեր և դրանք շարում է կոնվե՛քե-

րի վրա։ Սրա մյուս ծայրում կանգնած բանվորը թեժությունն արդեն 

կորցրած շշերը ընդունում և փոխւսդրում է կրկնեւիման վառարանը։ 

4ոմպլեքսային ավտոմատացումը բացակայում է նաև Արզնիի Հան-

քաջրի գործարանում։ Այստեղ Հանքաջուրը շշերի մեջ լցնող ավտոմատ 

մեքենան աշխատանքի ա րտ ադ րողական ութ յուն ը ավելի քան 10 անգամ 

բարձրացրել է։ Բայց ա յդ մեքենայի տնտեսական էֆեկտիվությունը զգալի 

չափով արժեքազրկվում է, երբ շատ աշխատանքային պրոցեսներ Հստու-

գում, էտ իկետավո բու մ , Հաշվու.մ, պաՀեստավո բում, բարձում J ձեռքով են 

կատարվում։ Երևանի Հրուշակեղեն-մա կարոն ի գործարանում տեղադրվել 

են մի քանի ավտոմատիկ գծեր։ Լրիվ ավտոմատացված է կարճ կտրվածք 

ունեցող մակարոնների արտադրությունը, բոլորովին վերացել է կոնֆետ-

ների ձեռքով վ։աթեթումը։ Րայց աստեղ էլ, օրինակ, տեղագրած մակարոն 



պա ար ասա ող մ եքենա յի արտադրողականությունը զգտլի Հա/ի ով իննում է, 

որովհետև ալ յա րը լցվում է ձեռքով, պատրաստ ի արտադրանքը կշռվում 

ե փոխադրվում է նույնպես ձեռքով։ Կոնֆետ փաթեթող մեքենաները թեն 

աշխատանքի արտադրողականությունը 5 անգամ բարձրացնում են, բայց 

այստեղ էլ մեքենաների բեռնավորում ը ձեռքով է կատարվում։ 

Կոմպլեքսային ավտոմատացման բացակայությունը ան խուսավւե լիո-

րեն ներքին արտադրական պքսրապուրդների պատճառ է դառնում, առա— 

էացնում է տեխնոլոգիական պրոցեսի ընդՀատուէՌ եր, որոնք ի վերՀռ իջեց-

նում են ն որ տեխնիկայի օգտագործման էֆեկտիվությունը։ 

Արտադրական պրոցեսների ավտոմատացումը մեր ռեսպուբլիկայի ար-

դյունաբերության մեջ ՀետզՀետե լայն տարածում է գտնում, թեե այդ աշխա-

տանքներին էլ ավելի մեծ թափ պիտ ի Հաղորդվի։ Բացի վերը նշած արդյունա-

բերության ճյուղերից L· ձե ռն ա րկու թ յուննե ր ի ց, ավտոմատացման ուղղու-

թյամբ ուշագրավ աշխատանք է տս։բվում Ալավերդու պղնձաձուլական կոմ-

բինատում (մետալուրգիական պրոցեսների ավտոմատիկ կարգավորում), Կա· 

նաղ գործարանում (ՀիՕևական արտադրանքի վրա էլեկտրոէներգիայի ծ ախքի 

ավտոմատիկ կանոնավորում), սլաՀածոների արդյունաբերության մեջ ( մ ի 

շարք պահածոների և թիթեղյա մեծ տարայի արտադրութ յան ավտոմատաց-

ված գծերJf Հացի, գինուf կոնյակի գործարաններումt տեքստիլ արդյու^ւաբե-

ր ութ յան մեջ ե այլն։ Ավելի նվազ են ծավալվում ա յդ աշխատանքներ ր 

մ եք են աշինական ձեռնարկություններում, թեթե ե շինանյութերի արդյու~ 

նաբերոլթ յան մեջ։ 

Որպես թերություն անՀրաժ եշտ է նշել այն կարևոր Հանգամանքը, որ 

արտադրական պրոցեսների ավտոմատացման նախապես կազմած տեխնիկա-

կան ն ախագծուլքԼերին ե Հաշվարկոււքներ ին չեն կցվում Համապատասխան 

տ եխնիկ ա կան-տն տեսական Հ աշվա րկո ււքեեր, որոնք, Հաշվի առնելով 

մեր երկրի և արտասաՀմանյւսն երկրների առածավոր փորձը, Հիսեավո-

րեին ավտոմատացման աշխատանքների առավել էֆեկտիվ այս կամ այն 

վարիանտը։ Շատ անգամ ավտոմատացման աշխատանքների ավարտում ի ց 

Հետո նույնիսկ դժվարանում են պարզել ծախսած միջոցների իրական մե-

ծությունը, նամանավանդ, որ այդ միջոցները գոյանում են տարբեր աղ֊ 

ր յո։ բներից ( կապիտալ ι նե րդրուէքեե ր, կապիտալ ռեմոնտ, ձեռնարկության 

ֆոնդ, ր ան նա յին վարկ և այլն) և տարբեր ժամանակաշրջանում։ Այս 

բոլորի Հետևանքով նոր տեխնիկայի էֆեկտիվության ցուցանիշը ծրագրա-

յին ցուցանիշից Հաճախ վեր է ածվում ինչ որ արդյունքային մեծության, 

որն այս կամ այն չավ։ով արդարացնում է կատարած աշխատանքները. 

այդ ցուցանիշը որոշ չավ։ով կորցնում է իր գործուն նշանակությունը, 

Իրոք, կարևոր է գիտենալ ոչ միայն այն, թե այս կամ այն արտադրական 

պրոցեսի Հետևանքով որքան է բարձրացել աշխատանքի արտադրողակա-

նու թ յունը, ինչ չավւով է.իԳել արտադրանքի ինքնարժեքը և, վերջապես, 

ինչպես են վերականգնվում ծախսված միջոցները, այլև պարզել, թե ի ն չ ֊ 

պես են կատարվել այդ ուղղությամբ եղած նախագծու&ևերը, որոնք պետք 

է Հի Hit վեն ժամանակակից գիտության և տեխնիկայի պաՀանջներին Հա-

մ ա պատասխանող ավտոմատացման առավել էֆեկտիվ մ իջոցնեբ ի վրա։ ՛իա 

կարևոր է այն տեսակետից, որ երբե&ե այս կամ այն արտադրական պրո-

ցեսի ավտոմատացման փաստական արդյունքները դրական են լինում% 
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Համեմ ատած այդ արտադրության նախորդ մակարդակի Հետ , բայդ դեռ 

Հեոու են լավագույնը լինելուց։ Այսպես, Հայէներգոյի էլեկտրակայանների 

ավտոմատացման բարձր էֆեկտիվությունը կասկածից վեր է. բայց դրոյ 

Հետ մեկա եղ մենք չպետք է աՏքաթող անենք, որ աշխատանքի արաագր ո-

ղականու թյան ցուցանիշը մեր էլեկտրակայաններում, Համեմատած Ֆրան-

սիայի, ԱՄՆ֊ ի , Ավստրիայի Համապատասխան • Հիդրոէլեկտրակայանների 

Հետ, դե ո մ եկո լկես֊ երկու, անգամ ցածր էլ. 

* * * 
i* է՛; • 

1Լ I и սլ fi и ո if t ա if տ ո մ ա ι/ι ա ր if шЪ տ եխնիկ ական էֆեկտ իվութ յունը բ ն ո ֊ 

բոշվում է Հասարակսւկան աշխատանքի արտադրողականության բւսրձրա֊ 

ցումով։ Նորագույն տեխնիկայի տնտեսական էֆեկտիվությունը միշտ 

ավելի բարձր է, երբ նա ոՏ միայն ավտոմատիկ կանոնավորման, կարգա-

վորման ու կառավարման է ենթարկում արտադրական պրոցեսներն, 

այլև նպաստում է նաե արտսւդրության մասշտաբների խիստ լայնացման։ 

Այդ դեպքում մեծ չափով խնայվում է թե կենդանի, և թե առարկայացած 

աշխատանքը։ Ավտոմատ ա ցում բ նպատակաՀարմար է, եթե դրա շնորՀի/J 

արտադրանքի ինքնարժեքը, Համեմատած լավագույն ձեռնարկությունների 

Հետ, իննում է։ Րա պետք է Հիմք ծ առա յի կատարած լրա9ոլցիէ կապիտալ 

ներդրոլլՌեր ի Հնարավոր կարճ ժամանակամիջոցում ւի ո խՀ ա տ ո ւց ման։ Որ-

քան փոխՀատուցման ա յդ ժ ամ անակամ իջոցր փոքր է ավտոմատացման 

միջոցների ծառայության ժամկետից, ռրը պայմանավորվում է այդ մ ի ֊ 

Հոցների ֆի դի կական ե բարոյական մ աշված ութ յունով, այնքան բարձր 

կլինի ավտոմատացման տնտեսական էֆեկտիվությունը՛ 

Արտադրական պրոցեսների ավտոմատացման էֆեկտիվության ց ո ւ ֊ 

Հյանիշը պետք է լինի ե' ծրագրային ե՚ արդյունքային։ Րա կնպաստի ա վ ֊ 

տոմատացման վրա կատարած լրացուցիչ ներդրումների առավել էֆեկտիվ 

փոխՀատու ցմ ան: 


