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Применение хлористого калия в качестве 
осветлителя при электроварке стеклаВ стекловарении известно много различных ускорителей и освсл* лктелей варки стекла. Опп были изучены и охарактеризованы при варке различных стекол в пламенных исчах. Однако не все из них с таким же успехом могут найти применение в электрических печах варки пекла. ЭлекгрОварка стекла имеет свои специфические особей- ности и, следовательно. применение осветлителей в них требует допол :пт;елы:010 дето, иного изучения. Оно связано с действием осветлителя Jia материал элсырола и изменением при stom качества стекломассы. Это лс-йслин- в отдельных случаях тоже! зависеть и о количества при i меняемого осветлителя. Нели, например, осветлитель и самых малых ■чимпчествах хорошо осветляет стекломассу, но ухудшает качество стекла велело ине действия па материал электрода, то он не может нче1Ь применения при улскт роиарке стекла.По данным Л. Я. Мазелева |1|. хлориды натрия и калия являютс» хорошими ускорителями при нарке стекла в тиглях. Хлориды натрин и калия являются доступными .материалами, не гигроскопичны и не Йвынаю затруднений при применении их в качестве осветлителя. 11о ланинм указанного автора рекомендуется применять эти осветлители в количестве 1%. что не влияет па стеклонривас.Для выяснения целесообразности применения хлористого калия » хачесте осветлителя при электрон арке элекгроколбочиого пекла | паян была изучена варка стекла при добавке в шихту 0.5 и 1 хло­ристою калия (по весу шихты с боем). Применяемый хлористый ка- | лик содержал:SiO2 ALO3 Fe..<\ СаО MgO SO, KOI 0,6-1% нет 0,045% 0.096% 0.12% 0.13% 98.72%И Изучение электроварки элсктроколбочного стекла с применение՝.! | хло; истого калим в качестве осветлителя нами проводится впервые. | Действие его изучалось при подаче в печь различных количеств боя и шихты: I) шихты с 25.30 и 50% боя, 2) при подаче в печь 20, 30. 40 н 50 кг шихты п час.Прежде чем приступить к применению хлористого калия при варке-



76 А1,. Г. Мйнбёлян л др.шихты, было изучено состояние футеровки печи, я также состав стекла по отдельным зонам лечи. Путем снижения уровня стекломассы (на 30 см) была осмотрена внутренняя футеровка печи после двухмесяч­ной работы ее. Одновременно определено содержание окнелов алю­миний, железа и кадия и стекле. Предполагалось. ч;о хлористым калий, будет: I) действовать на футеровку, увеличивая при этом содержание окиси алюминия и железа в стекле, 2) действовать на материал элек­трода, увеличивая переход железа в стекломассу, и 3) увеличивать окись кадия и стекле.Увеличения окиси алюминия в стекле в результате применения хлористого калия в течение месячной работы печи не установлено. Содержание окиси алюминия в стекле до и после применения хлори­стого калия почти одинаково. Однако конденсированная на своде часть хлористого калия содержала также хлористый алюминий, что может быть результатом действия хлористого калия на футеровку печи. Возможно, чтд при более длительной работе ночи будет обна­ружено повышение содержания АьО, в стекле.Действие хлористого калия на материал электрода, как показали результаты проведенных анализов, приводит к некоторому увеличе­нию окиси железа в стекле. Содержание железа и хрома в стекло* массе до применения хлористого калия колеблется в пределах 0,22— 0,24% Fe2O3 и 0,015 0,018Հ օ Сг2О8, а после применения хлористого калия—0,30—0,32% Г'е2О3 и 0,022 % Сг2О3. Месячная работа печи с применением 0.5 и 1% хлористого калия показала, что происходи! некоторое повышение содержания железа в стекломассе, что. по всей вероятности, нужно приписать не только переходу из электродов, но и частично из футеровки.Считаем необходимым констатировать, что варка шахты с 0,5 п Г л хлористого калия происходит интенсивнее, чем шихты без хло­ристого калия. При варке происходит бурное выделение паров хло­ристого калия, который конденсируется в щелях между сводовыми брусьями и образует оплавленный налет па брусьях. Конденсирован-! пая на своде, часть хлористого калия имела следующий состав: 0,006 11 „ 1;е2О3; Q,29% А12О:. (в пересчете па AICI, 0,78%). Эти данные пока­зывают, что с применением 0,5 и I 0 хлористого калия происходят выделение А1;;О2 в виде AiClj. Хотя при этом содержание окиси алю­миния в стекле остается почти без изменения, но такое содержани՛.՛ в конденсированной части показывает՜, что хлористый калий действует на футеровку печи.Кроме ускорения варки, KCI способствуем также и осветлению стекла. По А. А. Аппеиу [2] в процессе осветления большую роль играет поверхностное натяжение стекла, и известные в практике стек­ловарения многие осветлители являются поверхностно активными ве­ществами (А$2О:, Na2SO. и др.), сильно снижающими поверхностное на- гяжеиие стекла. По своему влиянию на поверхностное натяжение,



Применение хлор, келня в качестве сспстлитсля при электрон .эркс стеклл 77| М ----  — =^:---------•некоторые соло, согласно данным Л. А. Аппена, недуг себя двояко. Например, в обычных условиях NaCl не является поверхностно актив­ной добавкой к стеклу, а в присутствии своих паров он сильно сни­жает поверхностное натяжение стекла. Влияние КС! на повсрхност- |Uf ное натяжение стекла по всей верятностл аналогично влиянию NaCl, и в условиях электроварки, когда подсводовое пространство электро­печи не обмывается газовыми потоками горелок и форсунок, как это имеет место в пламенных печах, вад стекломассой существует опре­деленное давление парой КС!. Это обе оятельство будет способство­вать осветлению стекломассы хлористым калием.По вопросу увеличения окиси калия в стекле за счет примене­ния хлористого калия в качестве осветлителя нужно отметить, что данные анализов отдельных партий стекла показывают некоторое по­вышение окиси калия в стекле. Например, содержание окиси калия в стекле до применения хлористого калия составляло 0,68%, а после применения - 1,26° 0, причем такое повышение произошло после трех кратной подачи обратного боя с шихтой в печь. Со. ержанне калия и стекле в течение короткого времени (15 дней) применения обрат ного боя, полученного из шихты с хлористым калием, увеличивается, как показали результаты анализов, до 1,5% (в пересчете на К2О). Ис­следование показало, что хлористый калий несколько увлекается рас­плавленной стекломассой и без изменения остается в стекле. Анализ стекла, взятого из в т.т работой ной зогы, показал, что он содержит 0,6 0,65% хлора, чю соответствует примерно 1,35и , КС! или около 0.8% К8О. Разность (1,5—0.8 ==0,7) почти совпадает с содержа­нием окиси калия в начальном стекле, не содержащем хлористый ка­лий. Упругость паров хлористого калия становится равным атмосфер­ному давлению только при 1418?С (фиг. 1).Резкое повышение упругости паров КС! происходит, начиная с 1300°С. Ниже этой температуры ока имеет малые ве пчнны. Варка стекла происходит при 1350—1360 С. Возможно, что при такой тем­пературе основная часть хлористого калия улетучивается, и этим можно объяснить тог факт, что стекло в варочной части получается почт без пузырен. Некоторая часть хлористого калия улетучивается а зоне осветления, а также в зоне выработки. Из изложенного выте­кает, что не весь вводимый в печь с шихтой хлористый калий улету­чивается, так как, во-первых, температура печи в подсводовом про­странстве не достигает 1418' и. во-вторых, задерживается из-за вы­сокой вязкости стекломассы. Вследствие этого, по всей вероятности, некоторое количество хлористого калия остается в вырабатываемом стекле и по ходу силикатного анализа определяется в виде К2О. Изучение физико-химических свойств стекла, содержащего указанное количество хлористого калия, показало, что он не влияет на каче­ство вырабатываемого стекла.При варке электроколбочного стекла с применением большого количества (50%) обратного боя, как показали опыты, осветление
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происходит трудно. Применение в качестве осветлителя хлористого калия дало положительные результаты. Как при 1%, так и при 0,5"., хлористого калия осветление в значительной степени происходи г н варочной зоне, дальнейшее полное осветление — в осветлителиной зоне. Пробы, взятые из варочной и осветлит ел иной зон, в редких случаях содержали очень редкие пузыри, я вырабатываемые колбы вполне качественные.Кроме I и 0,5 „ хлористою калия были сварены также шихты с содержанием О.25°,0 хлористого калин. Опыты показали, что такое количество хлористого калия также способствует осветлению стекло­массы и ускоряем процесс варки. Следует указать, «мо варка при этом происходит спокойнее и нс замечается большого выделения паров хло­ристого калия, как при шихте с содержанием 0,5 и Г’ у хлористого калия.При применении 0,25° Л КС! действия на футеровку почти не замечается. Такое количество можно рекомендовать н качес!ие освет­лителя при электроварке стекла. Замечается, что с увеличением хло­ристого калия в шихте несколько повышается переход железа в стек­ломассу. Исследование показало, что при применении 0,25 хлори- с:ого калия содержание окиси железа в вырабатываемом стекле равно (’,26—0,28",м. т. с. ниже максимально допустимого предела.
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ВыводыОпыты варки злектроколбочного стекла п полупромышленной ронечи с применением хлористого калия в количестве 1; 0.5 и (Լ25*հ ио весу шихты показали, что хлористый калий в количе­

стве 1 я 0,5 0 несколько отрицательно действует как на футе- >ротку, так и на электрод, и вызывает повышение окиси железа в стекломассе: хотя варка шихты происходит бурно, а осветление пол- 
:КОС, при этом выделяется большое количество паров хлористого ка­лии. Наи.тучший результат дзет применение 0.25% хлористого калия. Лрп HOTOj'OM почти не замечается увеличения перехода железа истек- йомассу. бурного выделения паров хлористого калия и пр. Варка при 
этом происходи г умеренно, а осветление хорошо.
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